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Szakdolgozatomban egy nyomdsos Ontdszerszam tervezését végeztem el, amely soran
leginkdbb a nyomasos oOntészeti technologiai elveket kovettem és hogy a konstrukcidja a
lehetoségekhez mérten a lehetd legegyszeriibb legyen. Mivel egy viszonylag egyszerii
geometriaval rendelkezd alkatrészhez terveztem OntOszerszdmot, ezért akadtak olyan
szerszamelemek, amikre nem volt sziikség a tervezés soran (példaul oldalmagok, csuszkatestek
stb). A tervezés elott megvizsgaltam az alkatrészt Onthetdségi szempontbdl, valamint
megemlitettem a szerszamtervezés elotti 1épéseket is. A tervezett OntOszerszdm egy sima
formalapos szerszam, amely a viszonylag kis méretével kozosen kedvezdbb beruhdzasi
koltséget jelent, mint egy formabetétes szerszam esetében. A szerszdmhoz egyfajta csavartipust
alkalmaztam, amely a konny(i szerelhetdéség miatt fontos. Gyakorlatilag egy imbuszkulcs
készlettel az egész szerszam Ossze- és szétszerelhetd. A szakdolgozatomban bemutattam a
szerszamhoz altalam hasznalt fontosabb elemeket, azok szerepét, miikodését és beépitését is. A
kis méretek miatt a szerszamot elegendé egy kisebb gépre felszerelni, illetve mozgatni is,
mindez energiafelhasznalds szempontjabol kedvezd. A megfeleld temperalas érdekében az allo
oldali formalap egy, a mozgd oldali formalap pedig két hiit6korrel rendelkezik. Az allo és
mozg6 formalap hiitékore olajjal, a tereldbetétben 1évo hiitdkor pedig vizhiitéssel van ellatva,
igy biztositva a szerszam minden fontos részén a megfeleld temperalast. A szerszam felépitése
¢s lizemeltetése is viszonylag egyszerli, a gépre szerelve a gép folyamatosan mitkodtetni tudja,
a gépen pedig tetszdlegesen allithatoak a legfontosabb Ontési paraméterek. (Példaul: dugattyt
sebessége, szerszam zardereje, anyagmennyiség, utdnnyomds, ciklusidé stb). Tovabba
rendszeres karbantartast csak a kendanyagok és a hotékozegek iddszakos cseréje igényel. Egy-
egy furatképz6 vagy kiloko csap torése esetén azokat konnyen lehet cserélni, ezért is fontos az
egyszerti felépités és szerelhetéség. Osszességében az a fontos, hogy a tervezett szerszammal
legyarthato legyen a sziikséges mennyiségili ontvény a megfelel6 mindségben. Mindekdzben
torekedve a legkisebb beruhdzési koltségekre, valamint a gazdasagi, kornyezetvédelmi és

miiszaki igények kielégitésére.



