3D nyomtatott alkatrészek vizsgalata
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Diplomadolgozatom célja, hogy hogyan valtozik a szakitoszilardsag a nyomtatasi
hémérséklet valtozasaval, eredményesen zarult. A vizsgalati eredményekben lathatd, hogy az
ISO 527-es szabvanyban szerepld 1BA probatest, kiilonb6zé homérsékleteken nyomtatva —
igaz, csak kis eltéréssel — novekvd szakitdszilardsdgot mutatott. Az ajanlott nyomtatasi
homérséklet alatt kezdtem el a nyomtatast, 180 °C-on, amely bizonytalan szilardsagot
prezentalt a probatesttel parhuzamos orientacio soran. Probatesttel merdleges esetben a tobbi
hémérséklethez képest a leggyengébb szilardsagot mutatta. A gyartd altal ajanlott
homérsékletekkel folytattam a vizsgalatot, amely 190 °C-t6l 210 °C-ig tartott. Ebben a
tartomanyban mind a két orientacidban lathato, hogy a hdmérséklet novekedésével a szakitasi
szilardsag is novekszik, igaz, csak kis mértékben. A maximalis szakitoszilardsagot mind a két
esetben a 210 °C homérsékletnél éri el a probatest. Tulhaladva ezen a hdmérsékleten a 220°C-

nal mar visszaesés tapasztalhato.

Parhuzamos orientacional a 210 °C-hoz kapcsolddd atlagos szakitoszilardsag:
51,98 MPa. Meréleges orientacional, ugyanennél a hdémérsékletnél ez az érték:
42,236 MPa. A két érték kozott kozel 10 MPa kiilonbség van, amely értheté mivel merdleges
orientacid esetén kevesebb Osszekapcsolddasi rétegek vannak, amely gyengébb adhézios
kapcsolatot biztosit a kinyomtatott szalak kozott. Parhuzamos orientacional a réteg szamok

tobbek, amelyek nagyobb erdt képesek elviselni.

Mind a két orientdcidé analizise kibirta a gyartd altal eldirt értéket, amely 35 MPa.
Mindemellett tal is teljesitette azt. Ez az érték a 3D nyomtatasra vonatkozik 100 %-0S
kitoltottség mellett. Parhuzamos orientacid kozelebb volt a gyartd altal megadott masik

értékhez, a 60 MPa-hoz, mely mar a froccsontott miianyagokra vonatkozik.



