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A szakdolgozatom témdjanak egy excenter prés modernizalasat valasztottam. Azért esett erre a
valasztasom, mert biztonsagtechnikai szempontbol kiilonleges gépcsoportba tartoznak. A
munkdm sordn gyakran taldlkozom uj épitésti célgépekkel. Ebben az esetben egy meglévd
berendezést kellett atalakitani koltséghatékonyan, hogy megfeleljen a hatdlyos jogszabalyok
kovetelményeinek. Mar az els6 felmérés alapjan egyértelmii volt, hogy a gép vezérlését teljes

mértékben jra kell épiteni.

A dolgozatom elsé részében bemutattam a mechanikus présgépek, azon beliil az excenter

présgépek altalanos felépitését, miikodését.

A kovetkez0 részben ismertettem a kockazat kezelés menetét az MSZ EN 1SO 12100 szabvany
szerint, majd bemutattam, hogyan valtoztak az eredeti kockazatok a modernizalas

kovetkeztében.

Ezutdn bemutattam a dolgozat témajat alkotd présgépet, az atlagostol eltérd miiszaki

megoldasokat, amik hatdssal vannak a biztonsagtechnikai rendszer miikodésére is.

A kovetkezd részben megmutattam hogyan lehet a kockazatelemzés eredményei alapjan
elvégezni a teljesitményszintek meghatarozasat az MSZ EN SO 13849-1 szabvany szerint,
majd ismertettem a présgépekre vonatkozé MSZ EN 1SO 16092-2 szabvany erre vonatkozé

elbirasait.

Ezutan bemutattam a présgép vezérléprogramjahoz hasznalt specialis funkcioblokkokat és azok
kolcsonhatasait a programban. Mivel a dolgozat f6 témaja a biztonsagtechnika és terjedelmi

korlatok miatt csak a biztonsagi funkciok programozasaval foglalkoztam a dolgozatban.

Végiil elvégeztem a lehetséges gazdasagi szamitasokat.



