e Szent Istvan Campus, G6d6116
MI/A I I = Cim: 2100 G6d6118, Pater Kéroly utca 1.
MAGYAR AGRAR- ES Tel.: +36-28/522-000

ELETTUDOMANTLEGYETER Honlap: https://godollo.uni-mate.hu

A SZAKDOLGOZAT
TARTALMI KIVONATA

Ipari apritogép motor rogzité egységenek gyartas-tervezese

Pummer David

Geépészmernok, alapképzeés, nappali tagozat

Anyagtudomanyi és Gépipari Folyamatok tanszék

Belsd témavezetd: Dr. Kéri-Horvath Attila, egyetemi docens, Magyar Agrar és Elettudomanyi
Egyetem

Kiilsé témavezets: Banhegyi Jozsef, termelési vezetd, GO-METALL Kft.

A dolgozatom soran egy ipari apritogép motormeghajtasanak rogzit6 egységével foglalkoztam.
A GO-METALL Kft. bemutatasa utan a szakirodalom feldolgozasban végig vettem a
dolgozatom soran alkalmazott eljarasok, technoldgidk menetét, tulajdonségait. Kilénos
figyelmet forditva a forgacsolasi és hegesztési eljarasokra. Ezt kovetden a problémabemutatast
készitettem el. Majd bemutattam egy ipari hulladékaprité berendezés egységeit, felépitését.
Eldszor elkészitettem a miiszaki rajzot a motor tarto egységhez. A tervezés soran a fedlapokkal
foglalkoztam el6szor. Kivalasztottam az esztergalasra alkalmas gépet €s esztergakést. Ezt
kovetden az atmérd palastnagyolési adatai szamoltam ki, fogasmélységet, eldtolast, keletkezett
forgacsoldo erdt, a forgacsolo sebességet, a fordulatszdmot, illetve a miivelet
teljesitménysziikségletét. Ezeket a szamitasokat végeztem el az oldalazasi muveletnél is. Az
esztergalasi muveletek utan a furasi adatokat szamoltam ki. Itt is a megfeleld fardgép és
szerszam Kivalasztasaval kezdtem. A flrasi folyamatokhoz kiszdmoltam az alkalmazott
fordulatszamot és forgacsol6 sebességet. A hegesztések sordn a carbon egyenérték
meghatarozasaval kezdtem és ebbdl megallapitottam a hiilési id6t. Ezt kovetden az munkadarab
vastagsaga és a hiilési id6 fiiggvényében megallapitottam a varratok sziikséges hébevitelét.
Kilon-kilon kiszamitottam a sarok és V-varrat tomegét, térfogatat, illetve energiaszikségletét.
A hegesztési eljarashoz terveztem egy késziléket a kénnyebb gyartas érdekében, aminek
bemutattam a felépitését, illetve a hasznalati utasitasat. A nem szabvanyos elemekhez
elkészitettem a mithelyrajzot. Végiil elkészitettem a gazdasagi szamitast, ahol kiszdmoltam az
egyes miveletek id6igényét, igy meg tudtam adni a munkadij pontos dsszegét. Mivel a két

fedlap nem szabvanyos eldgyartmany igy arajanlatot kértem egy ezzel foglalkozo cégtdl.



