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A szakdolgozatom témajanak megalakulasa a kotelez6 nyari gyakorlatom soran
korvonalazodott meg. Egy olyan problémabdl indult az egész, hogy egy nagyobb megrendelés
érkezett a céghez, de nem voltak elérhetd dokumentaciok a gyartasrol. Ezért kaptam azt a
feladatot, hogy tervezzem meg a gyartasat. A dolgozatom soran ennek megfelelden készitettem
el, szamolasok ¢és tervezések utjan a rajzi dokumentaciokat.

A tervezés kezdetében sziikségem volt egy kovacsszerszdm tervezésére, mert a gyartando
alkatrész egyik részének elkészitése kovacsolt elégyartmanybol bizonyult a legegyszeriibbnek
és leggazdasagosabbnak. gy szamitasokat és rajzokkal megterveztem.

Ezutan forgacsolasi eljarasokkal foglalkoztam. Sziikséges volt megtervezni a megmunkalasat a
végleges megrendelt alkatrésznek. Ez az esztergalas €s furds megmunkalasi modokat jelentette,
amiket szamitasokon keresztiil készitettem el, majd utasitaslapok formajaban véglegesitettem.
A harmadik része a dolgozatom sajat felének, az maga a két félkésztermékem
Osszehegesztésének kidolgozasa wvolt. Itt AFI hegesztési eljarassal szamoltam ¢és
utasitaslapokban dokumentaltam a sziikséges hegesztési sebességet, hegesztohuzal- és véddgaz
mennyiségét, valamint sziikséges arammennyiséget.

Azért, hogy a kidolgozas kerek legyen, egy furokésziilék-tervezéssel zartam a szakdolgozatom.
Itt bemutattam, hogy a késziiléket hogyan épiteném fel és az alkatrészemet hogyan rogziteném

benne a megmunkalas miatt.



