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A szakdolgozatomként bemutatott feladatmegolddsom sordn szamos akadallyal
kiizdottem meg, illetve rengeteg 01j dolgot ismerhettem meg.

Feladatom egy olyan technoldgiai sor koncepcidjanak l1étrehozasa volt, amely képes a
veszélyeshulladékként érkezd gépipari forgacsot a feldolgozasi folyamat soran, termékké
alakitani, Ggy, hogy a kérnyezetiinket a legkevésbé terhelje a miikodés soran.

A feladatmegoldas sordn megvizsgaltam a feldolgozashoz sziikséges technologidkat,
amelyeket egyesével részletesen be is mutattam. A bemutatas soran kiilon figyelmet forditottam
arra, hogy az egyes folyamatokhoz alkalmazni kivant gépek olyan kialakitasat vizsgaljam meg,
amelyek a kornyezetiinket a legkevésbé terhelik. Igy alakult hat, hogy a forgécs tisztitashoz és
kezdeti megmunkalasahoz példaul egy hidraulikus prést valasztottam ki, illetve, hogy a fémpor
eldallitasdhoz mechanikus 6rl6 berendezés kialakitasa mellett dontottem.

A technologidk részletes ismertetését kovetden a gépsort funkcidcsoportokra bontottam.
Az egyes részegységeket ezt kovetden részletesen kidolgoztam. A kidolgozas soran
gépcsoportonként egy-egy abraval és egy-egy folyamatabraval szemléltettem a leirt mikodési
elvet. Az automata lizemeléshez sziikséges eszkozoket és munkavégzd elemeket minden egység
esetében feltlintettem, annak érdekében, hogy a késObbiekben konnyen drazhatova tegyem a
koncepciot.

Az egyes gépegységek leirasat a vezérlés felépitésének bemutatdsaval zartam, amely
soran kivalasztottam a kozponti PLC egységet is.

Ezutan elvégeztem a koncepcido bekeriilési koltségeinek 0Osszegzését, amelyre
alapozottan kés6bb megvizsgaltam a gépsor megtériilését is. A megtériilési vizsgalat

eredményéiil azt kaptam, hogy a beruhazas 4,5 évet kovetden tériil meg.



A koncepcidként vazolt gyartdsor egy termelékeny, kornyezettudatos megoldassa valt
az oldalak mulésa soran, amely rengeteg jelenleg is hasznalt technologiat 6tvoz. Az eredményiil
kapott gépsor egy olyan automataiizemmel muikddtethetd elgondolds, amely a
veszélyeshulladékot képes fenntarthatd alapanyagga alakitani.

Véleményem szerint az altalam elért eredmény, egy olyan innovativ gépsor gondolata,
amely profitabilis mind materidlis oldalat tekintve, mind pedig a mai és jovO generaciok

életkoriilményeit tekintve.



