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1. Bevezetés

Napjainkban a folyamatok jelent6s részét az automatizalt rendszerek alkotjak. Ezen
rendszerek jelentdsége azon alapul, hogy az emberi tényezot a folyamatbol nagyrészt kivonjak
¢s az emberi munkat a folyamatban alkalmazott berendezések karbantartasara, a gépek altal
gyartott termék ellendrzésére forditjak, ezzel javitva az ergonomiat. Mivel az emberi
tevékenység szinte minden géphez sziikséges, ezért biztonsagi kovetelményekkel vonatkoznak
a gépekre. A gép lizembehelyezésekor a biztonsagi kovetelményeknek a kielégitésére kell
megoldast nyQjtani. Ebben a szabvanyok el6irjdk a gépekre vonatkozdan, hogy mi szdmit

elfogadhat6 biztonsagnak és javaslatot is adnak a megvalositast illeten.
1.1. Téma jelentOsége

Ezen szakdolgozat témdja egy moduldris gyartorendszer elemzése, vezérlésének attervezése,
vezérld programjanak megirdsa, gépbiztonsagi tovabbfejlesztése, tesztelése. A
szakdolgozatban harom a FESTO.kft. altal gyartott MPS — Modular Production System —
allomésbol tevdédik Ossze. A vallalat az alap oktatocsomagoktdl egészen a komplex

oktatokdzpontokig nyujt megoldasokat, ezaltal timogatva a rendszerezett oktatast.

A feladat része, hogy az ember-gép kapcsolatot is meg kell valositani. Erre a feladatra
megoldast jelent az ugynevezett HMI - Human Machine Interface - amely lehetdvé teszi a két

fél kozotti kommunikaciot.

Az oktatégyarak, amelyekkel foglalkozom Jaszberényben a Szent Jozsef Katolikus
Elektronikai Technikum, Gimnazium ¢és Kollégiumban talalhaté. Az intézményben az

allomasokat oktatasi célra hasznaljék az iranyitasi berendezések szeles korti alkalmazasaval.

Azért fontos a feladatnak a megvalositasa, hogy a didkok betekintést nyerjenek, hogy az
allomasok programozéasan kiviil foglalkozni kell az ember és gépbiztonsaggal is. Ezen

gyartosor a hozza flizott két allomast fogja kiszolgalni.
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1.2. Célkitlizés

Célom az MPS oktatdogyarak kiilonb6zé allomasainak egymasba integraldsa ¢és
Osszehangolasa a hatékonyabb és korszer(ibb miikodés érdekében. Ezzel lehetdséget teremteni
a folyamatok kozotti rugalmas atmenetre és az adatok hatékonyabb cseréjére a gyartasi
folyamatok optimalizalasa érdekében. Ezen fejezetben kiemelt figyelmet forditok az
informacidaramlasra. Az emberi ¢és gépi biztonsdg kiemelkedd fontossagi az MPS
oktatogyarak fejlesztésében. A biztonsagos munkakdrnyezet megteremtése a kezeld €s a gépek
szamara. Emellett célzott intézkedéseket hozok a balesetek megel6zése és a vészhelyzetek
kezelése érdekében, amelyet kiilon tervezési fejezetben elemezni is fogom. Az MPS
oktatogyarakban olyan hardveres modositasokat hajtok végre, amelyek lehetévé teszik az
Osszehangolt miikodést és a hatékony adatatvitelt az allomasok kozott. Az j
hardverkomponensek bevezetésével javitom a rendszer teljesitményét, megbizhatosagat €s
gépbiztonsagi lefedettségét. Kiilon kitérek az adatbiztonsagi és gép biztonsagi megoldasok
tervezésére ¢és megvalositasara. A szakdolgozatomban tervezem és valdsitom meg a
biztonsagos vezérld programot az MPS oktatogyarakhoz. A cél az, hogy a program lehet6vé
tegye az allomasok kozotti kommunikaciot €s a biztonsdgos lizemeltetést. A program
elkészitése soran kiilonds figyelmet forditok a hibak és vészesemények kezelésére. Tovabbi
célom a szakdolgozattal, hogy egy olyan rendszert épitsek fel, amely a tervezésem
megvaldsitdsa utdn is tovabbfejleszthetd és bdvithetd a konnyl integracid érdekében. A
szakdolgozatom részletesen elemzi ezeket a célokat, és bemutatja a konkrét megoldasokat és

eredményeket, amelyeket a fejlesztési folyamat soran elértem.
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2. Szakirodalom feldolgozasa

Ebben a fejezetben azokat az eszkdzoket mutatom be, amelyek az MPS oktatogyarakban
el6fordulnak, azonban a valé életben nem siirtin alkalmaznak majd kitérek a kiilonb6z6 mérésre
alkalmas eszkozokre, a DC villanymotorok esetén a dinamikus fékezésre végiil a biztonsagi

funkcidkat jellemzem.
2.1. Pneumatikus beavatkozok

2.1.1. Forgato lapatos munkahenger

Ennek a munkahengernek a sajatossaga, hogy bizonyos szog elfordulas tartomannyal
rendelkezik [21], valamint a tengelyének mind két vége ki van vezetve. Az egyik kivezetésen
a munkahengerre rogzitett hajtott elem csatlakozik. A masik kivezetése a szdgelfordulés
mérésében nyujt segitséget. A forgatds mozgas tartomanyat két iitk6z0 hatdrozza meg. Az
litkzoket a munkahenger szdgelfordulas mérésére kialakitott kivezetésére rogzitett tarcsan
lettek felszerelve. Ezeket az iitkdzOket a kivant pozicioba lehet allitani, igy valtoztatva az
munkavégzd mozgas tartomdnyat. A henger tengelyére egy fogasléc csatlakozik, amely a
forgatassa torténd mozgas atalakitds megvaldsitasaért felel. Ezeket a munkahengereket csé
hajlitashoz, klimaberendezések allitasahoz, pillangd szelepek zardsahoz alkalmazzék. A forgo
lapatos munkahenger maximalisan kialakitott mozgés tartomanya 300°.[1] Ilyen henger a
FESTO altal gyartott FESTO DRS-16-180P (lasd: 1. abra), amelynek 0°-t6l 180°-ig
rendelkezik a mozgas tartomanya. Ez a munkahenger alapvetden alacsony forgatonyomaték

kifejtésére képes, nagysagrendileg 1 Nm. [21]
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1. dbra Forgaté lapadtos munkahenger [21]

2.1.2. Magneskuplungos munkahenger

A pneumatikus magnes kuplungos munkahenger egy dugattyarid nélkiili linedris hajtast
megvalosito eszkoz. Ezt az eszkdzt nem siirtin alkalmazzak, mivel a dugattyu és a hozza tartoz6
kocsi magneses uton kapcsolodik egyméshoz. Igy semmilyen mechanikus kapcsolat nincs a két
henger rész kozott. Ez azt eredményezi, hogy a hengerhez tartozo kocsi til terhelhetd. Ez azt
eredményezheti, hogy a dugattyu €s a kocsi ,,szétszakad”, tehat a dugattyu €s a kocsi kozott
meg sziinik az erdatvitel. Ennek a hengernek az elénye, hogy a mechanikus kapcsolatot a
dugatty és a kocsi kozott nem kell megvaldsitani, amely preciz tomitéseket és komoly
surlodasi, triboldgiai problémdkat vonz magaval. A kocsi nincs biztositva elfordulés ellen.
Ezért olyan rendszerben érdemes alkalmazni, ahol az elforduléds biztositdsa meg van oldva.
Példaul, ha két magneskuplungos henger van beépitve a rendszerbe, akkor kialakitastol
fliggben, de az elfordulds ellen biztositva vannak. Amennyiben onmagéaban hasznaljak a

hengert érdemes egy megvezetd rudat alkalmazni, igy biztositva lesz a henger nem kivanatos

elfordulasa. [22]
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2. abra Magnes kuplungos munkahenger [22]

2.2. Villamos mérés technika

2.2.1. Elmozdulas érzékelé

Manapsdg az elmozdulds mérése egy nagyon gyakran alkalmazott mérés. Az
elmozduldsméréknek tobbféle uton megvaldsithatd, én a villamos uton megvalositott

elmozdulas mérésérdl fogom irni Az elmozdulds mérdk 6t csoportra oszthatoak:
e Rezisztiv elmozdulas méro:

A rezisztiv elmozdulas mérd, vagy masnéven potenciométeres elmozdulds mérd egy olyan
eszkoz egy szigeteld hengerre felcsévélt ellendllashuzalbol, vagy egy szigeteld lapra feljutatott
vezetd rétegbdl és egy cstiszkabol all, amelyet az elmozdul6 targyra rogzitjiik. Az eszkdznek 3
csatlakoztatasi pontja van, a huzal két vége, illetve a csiiszka. Az eszkdz egy fesziiltség osztot
alkot, amelybdl megallapithato, hogy a cstuszka a huzal mely pontjan érintkezik a huzallal. Az

eszkoz csak linearis elmozdulas mérésére alkalmas. [25]

Létezik a rezisztiv elmozdulds mérdbdl szogelfordulas mérésére alkalmas eszkoz, amely
ugyanugy egy felcsévélt ellenéllas huzalbol és egy csuszkabol all. A {6 kiilonbség a két eszkoz
kozott, hogy mig a linearis elmozdulasméré egy ponton érintkezik a huzallal, addig a

szogelfordulas mér6 végig koveti az egész huzalt. [25]

Ebbe a kategodriaba tartoznak a nyulasmérd bélyegek, amely egy foliarétegre felvitt vezetd
rétegbdl all, amelynek két kivezetése van. Ezzel az eszkdzzel tobb irdnyi mozgast is lehetséges
mérni megfeleld kialakitas mellett. A kiilonbség a linearis és a szdgelfordulas mérohoz képest,
hogy az eszk6zhoz tartozod elmozdulds mérésének tartomanya nagyon kicsi, viszont pontosan

lehetséges vele mérni. Altalaban Weatston hidban alkalmazzak. [25]

e Induktiv elmozdulas mérés:

10
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Az induktiv elmozdulds mér6 egyik kialakitadsa az elmozduld vasmaggal rendelkezd. Ez az
eszkO6z egy transzformatorbol all. A transzformdtor a szolenoid tekercsek kozotti vastest
érzékelésére alkalmas. Ez valdjaban egy valtoztathatd értékli transzformator, amelynek a
transzformator vasmagjanak mozgatasaval megvaltoztathat6 a vasmag fluxus vezetoképessége,

tehat a szekunder oldali fluxus nagysaga. [25]

Az induktiv elmozdulds mérés még kialakithato rezolverrel is. Ez az eszk6z egy szigetelore
felcsévélt huzalbol vagy egy szigeteld lapra felvitt vezeté anyagbol all. Ezek az eszkozok

abszolut szoghelyzet érzékelésére alkalmasak. [25]
e Kapacitiv elmozdulas mérés:

A kapacitiv elmozdulds mérés a fegyverzetek egymashoz képesti relativ elmozdulasabol
adodik. Ez a tipusu elmozduldsmérd abszolut szoghelyzet mérésére alkalmas. Az egyik
fegyverzet egy allo fegyverzet, mig a masik egy forgathatd fegyverzet. Ha a fegyverzetet
egymas kozé forgatjuk, akkor megvaltozik a kimeneti fesziiltség, igy mérhetd a szoghelyzet.

[25]

A kapacitiv elmozdulds méronek egy masik kialakitasa is létezik, ami a differencial
kondenzatorral megvalositott mérd eszkéz. Ez a mérési elv azon alapszik, hogy egy
kondenzator két fegyverzete kozé egy harmadik lemezt mozgatunk. Ebben az esetben a

kimeneti jelet minden esetben erdsiteni kell a mérés értelmezhetdsége miatt. [25]
e Optikai elmozdulas mérés:

Az optikai elven megvaldsitott elmozdulas mérésre alkalmas eszk6zok egyik fajtaja az abszolut
forgo jelado. Ez az eszkoz fényforrasbol fényérzékeldbdl és egy kodtarcsabol all. A kod tarcsa
egy binaris kod rendszer szerint van kimarva, amelyen keresztiil a fény érzékeld a kod tarcsa
masik felén 1évo fényforrasbol atjutd fényébdl ad abszolut szoghelyzetet. Az eszkdz kimeneti
szama az a felbontasbdl, vagyis a bitek szamabol allapithatd meg. Az eszkoz szoghelyzet és

fordulatszam mérésére alkalmas. [25]

Két tovabbi kialakitasti optikai elven miikodé elmozdulasmérd is létezik. Az egyik az
inkrementalis, mig a masik az abszolut és az inkrementalis forgd jelad6 kombindcidja. Az
inkrementalis forgo6 jelado is fényforrasbol, fényérzékeldbol és egy kodtarcsabol all. A kod

tarcsa binaris kod rendszer szerint van kialakitva, amely egy bizonyos felbontassal rendelkezik,

11
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mégpedig egy koriil fordulds alatt adott jelek szamabol. Az eszkoz jol alkalmazhatd

korbefordulasok érzékelésére, illetve pozicio érzékelésre. [25]
e Magneses

A magneses elven miikodé elmozdulas mér6 egy Hall-érzékel6bol all. A hall érzékelén egy
félvezetd lapkan ugynevezett stacionarius aramot folyatunk és az eszkdzzel parhuzamosan
elhelyezkedd lemezek feliiletein fesziiltség indukalodik, A lemez feliilet valtoztatasaval

lehetséges az elmozdulas mértékét meghatarozni. [25]
2.2.2. Komparator

,»A komparatorok olyan aramkorok, amelyek két szdmot hasonlitanak 6ssze. A komparatorok

olyan kombinécios haldzatok, amelyek a bemenetiikre érkezd két szdm nagysaganak

crer

Az A/D atalakitok a bemenetre kapcsolt fesziiltséggel ardnyos digitalis jelet allit el6. Az A/D
atalakitoknak 3 tipusa létezik. [26]

e Kozvetlen modszer
o A fokozatos megkozelités elve

e A szamlalot alkalmazo modszer

A kozvetlen tipust atalakitoknal az analdg fesziiltséget, amit a bemenetre csatoltunk, n
fokozatnak megfeleld n darab referencia fesziiltséggel hasonlitjuk 6ssze, valamint behatéaroljuk,
hogy ezek milyen intervallumon beliil mozog. Az eszkdzbe épitett komparatorok szama attol
fligg, hogy a bemendjel tartoméanyat, hany sdvra szeretnénk osztani. A komparatorok a
fesziiltségosztd altal 1étrehozott fesziiltségszintek alsd hatarat hasonlitja Ossze a bemeneti
fesziiltséggel. Bizonyos bemendjel hatasara a fesziiltségszintekhez képest alulrdl 1évo
komparatorok azt jelzik, hogy a referencia értékiik alacsonyabb, mint a bemend fesziiltség
érteke. A feljebb 1év6 komparatorok ezzel ellentétben azt jelzik, hogy a referencia értékiikhoz
képest a bemend fesziiltség magasabb. A komparatorok jeleit egy kombinacios héalozaton

keresztiil kiértékeljiik. [26]
2.3. Villamos Gton megvalositott dinamikus fekezés

A villanymotorok esetén a motor forgdrészének az energidnak a lecsokkentése sok esetben
jelent problémat, a biztonsagos megallitdishoz. Ez adddhat abbdl, hogy a motornak magas
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fordulatszamon nagy tehetetlensége lehet a tengelyre rogzitett technologiai eszkdz miatt. Ebbdl
adddoan a forgorész fordulatszamanak meghatarozott lassulasi idovel kell, hogy rendelkezzen,
mas esetben akkora erdk ébrednének, hogy a motort rogzité elemek roncsolddnanak. Ebben az
esetben fékezésre van sziikség, amelynek egyenaramii motorok esetében egyik lehetséges

modszere a dinamikus fékezés.

A dinamikus fékezés egy olyan fékezési forma, amely a villamos energia visszataplalasan
alapszik, azonban a valds visszataplalo fékezés néven ismert funkciotol kiilonbozik. Ebben
fékezési modszerben a lefékezés folyamata ugy zajlik, hogy a rendszer vezérlése a villanymotor
forgasi energiajat hdenergiava alakitja, igy csokkentve a motor fordulatszamat nullara. A
felépiilt mozgasi energidt, amelyet a motor forgérésze tarol, villamos ellenalldson keresztiil
tudjuk hdévé alakitani. Ezt az ellenéllast a motor vezérldjében helyezik el, ahol sok esetben
htitébordakkal is el van latva az ellenallas. Ha azonban a vezérld ugy érzékeli, hogy a
visszataplalt energia meghaladja a vezérld ellenallasok altal képviselt kombinalt értékét, abban
az esetben kiils6 ellenallasokat lesziink kénytelen alkalmazni. Ez az eset a nagy terhelés-

motornyomaték aranyt mutatd tengelyek sajatossaga. [27]
2.4. Gépbiztonsag (13849)

Ebben a fejezetben a biztonsagi eszk6zokhoz tartozd fontosabb jellemzdit, a rendszerbe
beépitett biztonsagi eszkozoket, a biztonsagi funkciot ellatd eszkozoket és a biztonsagi

funkciokat fogom jellemezni.
24.1. Teljesitmény szint és vezérlési kategoria

A gyartok a biztonsagi eszkozok adatlapjan, tantsitvanyan kotelesek feltiintetni, hogy az
eszkdz milyen vezérlési kategdridba sorolhatd és milyen teljesitmény szintet képes
megvaldsitani. Ehhez sziikséges, hogy bizonyos fogalmakkal tisztaban legyilink az eszkdzok

jellemzése elott.

A vezérlési kategoridknak 5 része van, amelyet az eszk6z megbizhatosagabol, a diagnosztikai

lefedettségébdl és a kozos okt meghibasodasbol hataroz meg. [20]

B vezérlési kategoria megvaldsitasahoz tervezési megfeleldség tartozik. Ezek kozé sorolhatd

a tervezés soran felmeriild igénybevételek, a technologiaban felmeriilé anyagok, illetve a
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hasznalni kivant eszkoz tlizemeltetési koriilményeinek a megfelelésége. Amennyiben ezek a

jellemzOk teljesiilnek a vezérlési kategoriank B kategoria szintet elérte. [20]

Az 1-es vezérlési kategoria abban kiilonbozik a B kategoriatol, hogy a biztonsagi rendszerben

jol bevalt, megbizhato alkatrészeket alkalmaznak. [20]

A 2-es vezérlési kategdria mar egy olyan biztonsagi rendszer, amely mar bizonyos szinti
diagnosztikat tartalmaz, valamint mar a kozos okGi meghibasodas elleni védelem is

megtorténhetnek. [20]

A 3-as vezérlési kategdoridnak meg kell felelnie a B, 1-es és 2-es vezérlési kategorianak,
valamint a rendszer mar tartalmaz valamilyen kialakitasu redundanciat. A redundancia ebben
az esetben azt jelenti, hogy a biztonsagi funkcid két koros. Ez lehetévé teszi azt, hogyha az
egyik csatorna meghibasodik, akkor a biztonsagi funkciot még a masik csatorna végre tudja
hajtani. [20]

A 4-es vezérlési kategoria az el6z6 4 vezérlési kategorianak meg kell, hogy feleljen, valamint
ez az egyetlen vezérlési kategdria, ahol mar elengedhetetlen a magas szintli diagnosztikai

lefedettség. [20]

A Teljesitmény szinteket 5 részre osztva kiillonbozteti meg a szabvany, amelyet az eszkdz
megbizhatosagabol, diagnosztikai lefedettségebdl, az atlagos a meghibasodasig — tovabbiakban
»~MTTFd érték™ -bol, vezérlési kategoriabol, redundaciabol és a kdzos okt meghibasodasbol,
hatdroz meg. A teljesitmény szintek tobbféle uton is megvalosithatoak, azonban ebben a

részben nem emlitem meg az Gsszes elérési lehetséget. [20]

Az ,,a” teljesitmény szint nem rendelkezik k6zos okt meghibasodas elleni védelemmel, nem
rendelkezik diagnosztikaval az eszkdzok megbizhatosdga sem kovetelmény és az MTTFd
értéke is alacsony. Ezt a teljesitményszintet a ,,B” tipust vezérlési kategériaval meglehet

valositani. [20]

A ,b” teljesitmény szint nem rendelkezik k6zds okt meghibasodas elleni védelemmel, nem
rendelkezik diagnosztikaval az eszk6zok megbizhatosdga mar viszont kdvetelmény és az
MTTFd értéke is legalabb kozepesnek kell, hogy legyen. Ezt a teljesitményszintet a ,,B” tipust

vezérlési kategoriaval meglehet valositani. [20]
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A ,c” teljesitményszint rendelkezik k6zos okt meghibasodas elleni védelemmel, rendelkezik
diagnosztikaval, amely lehet alacsony, illetve magas, az eszk6zok megbizhatosiga
kovetelmény és az MTTFd értéke is legalabb kozepesnek kell, hogy legyen. Ezt a
teljesitményszintet a ,,1” tipusu vezérlési kategériaval mar meglehet valositani, de ,,3” tipust

vezérlési kategoria mellett is lehetséges megvalositani. [20]

A ,d” teljesitményszint rendelkezik kozos oki meghibasodas elleni védelemmel,
rendelkezhet diagnosztikaval az eszk6zok megbizhatosaga kovetelmény és az MTTFd értéke is
legtobb esetben magasnak kell, hogy legyen. Ezt a teljesitményszintet a ,,2” tipusu vezérlési
kategoriaval meglehet valdsitani, de ,,3” tipusu vezérlési kategéria mellett is lehetséges a

megvalositasa. [20]

Az ,e” teljesitményszint rendelkezhet k6z6s okt meghibasodds elleni védelemmel,
rendelkezik diagnosztikaval, amely lehet alacsony, illetve magas az eszk6zok megbizhatdsaga
kovetelmény és az MTTFd értéke is magasnak kell, hogy legyen. Ezt a teljesitményszintet csak

47 tipusu vezérlési kategoriaval lehet megvaldsitani. [20]
2.4.2. Biztonsagi fényfiiggony

A biztosagi fény fiiggony a két részbdl, egy add egységbdl és egy vevo egységbdl all. Ez a két
egység tobb fény sorompobdl épitik fel és az elhelyezésiiknek a stlirtiségébdl adddoan
hatdrozhatdo meg, hogy mekkora targy érzékelését teszi lehetdvé. Ha barmelyik fénysorompod
sugarat megszakitjak, akkor a vevl egység egyik vezetékére a magas jelszintl jelet kapcsol,

ezzel jelezve a megszakitott allapotot.[13]
2.4.3. Vészgomb

A vészgomb egy tokozassal rendelkezd, reteszelheté gomb. A tokozasban két darab M022-
KO01l-es bonto érintkezé van elhelyezve, amely a biztonsagi relé redundancidjat elégiti ki,
valamint maximum 250V-os fesziiltség kapcsolasara képes [17]. A vész gomb benyomasa utan
a gomb csak kulcs ellenében forgathatd és oldhat6. Ezzel egy bizonyos szintli jogosultsag

sziikségletét valosithatdo meg egy rendszer esetében. [14]
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2.4.4. Biztonsagi relék

Egy biztonsagi rendszerben manapsag nem hanyagolhato el a biztonsagi relé, amely az egyes
biztonsagi eszkozokkel van kapcsolatban és a rendszer villamos aramkorének megszakitasara

alkalmas.

A Reer altal gyartott ,,adsre4c” tipust biztonsagi relé egy olyan eszkdz, amely rendelkezik
ondiagnosztikaval. Ezt az Ondiagnosztikat egy a relébe beépitett CPU latja el. Ezzel
kikiiszobolheto az egyes biztonsagi funkciok bizonytalanna tétele, a rendszer manipulalasa. Az
eszkdz tovabba rendelkezik automatikus nyugtdzas elleni védelemmel. A relét 24V-0s

tapfesziiltségrol lehet mitkodtetni és 250V-os fesziiltség kapcsolasara képes.[15]

A rendszerben egy masik biztonsagi relé is helyet kapott, ami az Allen-Bradley altal gyartott
»MSR127T” tipusu biztonsagi relé. Ez az eszkdz nem rendelkezik automatikus nyugtazas elleni
védelemmel, valamint sajat CPU-t sem tartalmaz. A relét 24V-os tapfesziiltségrol lehet

miukodtetni és 250V-os fesziiltség kapcsolasara képes.[16]
2.4.5. Biztonsagi funkciot elldto eszkozok
Relé:

A biztonsagi relé nem minden esetben tudja ellatni az egész rendszerben 1évé villamos
eszk6zok energia ellatasat. Ennek lehet oka, hogy a biztonsagi relé nem képes akkora aram
atfolyatasara, mint amekkora a rendszer igényel, vagy nem all rendelkezésre minden eszk6zhoz
elegendd kontakt. Erre az esetben tovabbi relé(k) beépitésével megoldhatdé a probléma. A
relének tobbféle kialakitdsa létezik. Elsé szempontbol figyelembe kell venni, hogy a
rendszerben milyen tapellatasok allnak rendelkezésre, illetve, hogy mekkora aramot, milyen
fesziiltségszinten kivanunk folyatni. A rendszerben 24 Voltos rendszeren kiviil nem all
rendelkezésiinkre mas tap fesziiltség, igy adodik, hogy relét miikddtetd fesziiltség 24 Volt. A
relé kontaktjain egy szelep magnes tekercsének, valamint a forgd asztalt milkodtetd relé

tekercsének a teljesitményét kell, hogy elviselje.
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Szelep:

Ha vész leallitasra keriil a sor, akkor azokra az eszkozokre, ahol lehetséges energia mentes
allapotba hozzuk 6ket, hogy ne tudjanak balesetet okozni. Pneumatika esetében ez a probléma
egy mechanikus rugoéval ellatott 3/2-es szelep alkalmazasaval megoldhat6. (lasd: 3. abra)
Fontos, ha a szelepet biztonsagi funkciora hasznaljak fel, akkor pneumatikus rugéval ellatott
szelep nem lesz megfeleld, mivel a stiritett levegdellatas megsziintetésekor kapcsolt allapotban

maradhat, igy nem fogja ellatni a feladatat az ujboli taplevegd megjelenés pillanataban.
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3. dbra 3/2-es monostabil pneumatikus miikodtetésii szelep [19]

2.4.6. Biztonsagi funkciok

A berendezéshez a VDMA 24584-b6l alkalmazott pneumatikus hajtasoknal alkalmazott
biztonsagi funkciok.

e Biztonsagos nyomaték Kikapcsolas (STO Safe Torque Off)

A biztonsagos nyomaték kikapcsolasa esetében a pneumatikus hajtdsoknak az energiait
levalasztjuk. Igy a munkavégzok nem fejtenek ki erdt, amely veszélyeztetné a biztonsagot.
Ehhez a biztonsagi funkcié megvalositasahoz elengedhetetlen, hogy monostabil szelepeket

alkalmazzunk, mivel energia mentes allapotban van felvett alaphelyzete a szelepnek. [20]

Az STO biztonsagi funkcidé megvalositasa tobbféle tton torténhet. Kiilonféle kapcsolasokkal
és eszkozok Osszedllitott kapcsolas megvalositasaval mas-mas vezérlési kategoria ¢és
teljesitményszint érhetd el. A legegyszerlibb eset az 4. dbran lathatd. Ebben az esetben a
biztonséagi funkciot az ,,STO” elnevezésii szelep hajtja végre. Az ,,1 A” nevii munkavégzd csak
abban az esetben tud erdt kifejteni, amennyiben a ,,STO” nevii szelep ,,Y2” -es magnestekercse
miikédtetve van. Ha a vezérlet aram Utjat megszakitjak, akkor a munkahengerminkét kamraja

leszelldzik, igy nem fejt ki erdt.
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4. abra STO biztonsagi funkcio megvalositasa [20]

e Biztonsagos energia rakapcsolas (SEZ — Safe energization)

Bizonyos esetekben a munkavégzoket biztonsagosan megallitani nem akkor tudjuk, ha
elvessziik miikodtetd energiat, hanem éppen ellenkezdleg, az energiat rakapcsoljuk. Ebben az
esetben sziikséges, hogy olyan munkavégz6t alkalmazzunk a ,,SEZ” biztonsagi funkcioval,
amely nem okoz tovabbi problémat, mint egy egyoldali ridkivezetéssel rendelkezd kétoldali
miikddtetési munkahenger esetében. Ugyanis a munkahenger minden esetben pozitiv
véghelyzetébe fog mozogni. Azonban vannak olyan esetek, amikor biztosan alkalmazhat6 ez a
biztonsagi funkcio, mégpedig pneumatikus megfogok esetében, vagy dugattyarad nélkiili
munkahengerek esetében (lasd 5. abra). Vakuum esetében, ha a munkavégzd megfog egy
termeket és vészleallitasi folyamatba Iépett a rendszer, akkor a termék elengedése, tehat a
vakuumot 1étrehozd szelep tapellatasanak fenntartdsa jelenti a biztonsdgos megoldast. Ezzel
biztositva, hogy a termék a megfogdban marad és nem okoz nem kivanatos balesetet a termék

zuhanasabol adodoan. [20]
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5. dbra SEZ biztonsagi funkcio megvalésitasa [20]

e Biztonsagos megallas és bezaras. (SSC — Safe stopping and closing)

A biztonsagos megallas €s bezaras esetében az torténik, hogy a munkavégzo legalabb egy

kamraja zarva van és a tarolt energiat a biztonsagos megallashoz hasznaljak fel (1asd 6. abra).
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6. abra SSC biztonsdgi funkcié megvalositasa [20]

Ez a biztonsagi funkcio két fontos megjegyzést vonz magaval. [20]

A tarolt energia nem 4all fenn 6rokre, ugyanis nincs teljesen zart szivargds mentes allapot. Az
esetek tobbségében szekunder sebesség vezérlést alkalmaznak, igy gondolni kell arra is, ha a
munkahenger hosszabb allas 1d0 utdn leszell6zott kamrakkal fog a rendszer ujrainditasakor

energiat kapni. Ez nem vart nagy sebességii mozgast fog eredményezni. [20]
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Amennyiben nem megfeleléen mikddé a munkavégzo miatt helyezik vész allapotba a gépet,
akkor az eszkoz cseréjekor baleset vesz€élyes ugyanis tarolt energiat tartalmaz. Amennyiben
levalasztjuk az egyik kamrat a zart allapotardl, akkor a masik oldali kamra mozgasra fogja

késztetni a hengert, ami nagy sebességii elmozdulast vonz magaval. [20]

A biztonsagi funkcié megvalositasa torténhet vezérelt visszacsapd szelepekkel, amelyek a
munkavégzd két csatlakozojara van felszerelve. Ebben az esetben, ha a munkavégzot

miikodtetd szelep tapellatasat levalasztjuk, akkor munkavégzé kamrai le lesznek zarva. [20]
e Biztonsagos mozgasirany (SDI Safe direction)

A biztonsadgos mozgas irany funkcié megakaddlyozza, hogy a munkavégzé nem megfeleld
iranyba mozogjon (lasd:7. abra). Minden esetben monostabil szelepekkel kell felépiteni a
funkciot, mivel megsziint vezérlé aram esetén alpahelyzetbe tud keriilni a szelep, igy a
biztonsagos iranyba tud mozogni. Ebben a rendszerben hasznalhat6é egy visszacsapd szelep.
Ennek a szelepnek az a feladata, hogy minden esetben biztositsa a munkavégzé biztonsagos
iranyba mozgasahoz elegend6 energiat. Bizonyos esetekben alkalmaznak tigy nevezett puffer

tartalyt, amely ugyan ezen feladat elvégzésére hivatott. [20]

1A

7. abra SDI biztonsagi funkcio [20]
A berendezésben az EN 61800-5-1-b6l alkalmazott villamos hajtasok biztonsaga, biztonsagi

funkciok.
e Biztonsagos nyomaték kikapcsolas (STO Safe Torque Off)

A biztonsdgos nyomaték a leggyakoribb és legalapvetdbb biztonsagi funkcié a villamos

hajtasoknal. Ez a funkci6 biztositja, hogy a munkavégzét miikodtetd energiat ki legyen
20
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kapcsolva, valamint a vératlan ujra inditast. A funkci6 alkalmazasaval a munkavégzd szabadon

futdva valik és a surlodasokbol adodo veszteségek fogjak megallitani az eszkozt. [20]
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8. dbra STO biztonsagi funkcio megvalositasa forrds: Sajat készités

¢ Biztonsagos miikodési leallas (SOS Safe Operating Stop)

A biztonsagos miikddési ledllas funkcido abban az esetben alkalmazand6, amennyiben a
munkavégzd szabadon futdsa nem kivanatos balesethez vezethet. Ebben az esetben a
munkavégzot a lehetd leghamarabb megallitjuk és a miikodtetve hagyjuk a fékezést 1étrehozo

nyomatékot. Ezzel a funkcidval a munkavégzd pozicidja megbizhatdan figyelhetd. [20]
e Biztonsagos irany (SDI Safe Direction)

Az SDI funkcié a biztonsagos iranyba torténd mozgatdsat jelenti a hajtasnak. Ezzel a
funkcidval elérhetd, hogy a munkavégzd csak a kivalasztott irdnyba tudjon mozogni. Ebben az

esetben is van a forgas irdnyrol visszacsatolas.
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3. A gép a tovabbfejlesztés elotti allapotanak bemutatasa

Ebben a fejezetben ismertetem azt a rendszert, amelyet at vettem a tovabb fejlesztési terv
elkészitésére és megvalositasara. Fontos, hogy a rendszer oktatasi célra lett kifejlesztve, ezért a

kiilonboz6 technologiak (pl.: forgacsolas) szimulalt médon van megvalositva.
3.1. Adagol6 allomas (Distributing)

Az adagol6 allomas egy oszlopos raktar egységbdl és egy atrako kar egységbdl all. Az
oszlopos raktar egy kettés miikodésii munkahengerrel van felszerelve, amelyet egy elektromos
mikodtetésii monostabil 1ég rugd visszatéritéses szeleppel lehet vezérleni. A szelep egy szelep
tombbe van elhelyezve, amely egy kozos tapellatasu (lasd 2. szamu melléklet 1. oldal). Az
adagolo egység kiilonlegessége, hogy a munkadarab adagolasdhoz a munkahengert negativ
mozgasiranyba kell vezérelni. A munkadarab érzékelésére egy optikai kétutas érzékeld all

rendelkezésre, amely akkor ad jelet, amikor a munkadarab elfogyott.

Az atrakd karnak a mozgatasa egy pneumatikus mukodtetési korlatozott szog elfordulasa
forgatolapatos munkahengerrel van megvalositva (lasd: 9.abra). A munkahengert egy olyan
szeleppel lehetséges vezérelni, amely két darab alaphelyzetben nyitott 1ég rugd visszatéritéses

3/2-es szeleppel van felszerelve (lasd 2. szamu melléklet 1. oldal).

A munkadarab megfogasaért egy vakuumos megfogo felel. A vakuum eldallitasat egy vakuum
ejektor végzi, amely egy darab 2/2-es alaphelyzetben zart légrugds szelep (lasd 2. szamu
melléklet 1. oldal). A rendszerben talalhaté még egy visszacsapo szelep, amely azért felel, hogy
egy bizonyos ideig a vakuum fennmaradjon, ha a tap levegd megsziinne, illetve akar pulzalo
vezérlést is lehet alkalmazni, amely kedvezdbb legfogyasztast eredményez. A vakuum
megsziintetésére ugyan ezen szelepen beliil egy 2/2-es alaphelyzetben zart szelep (lasd 2. szamu

melléklet 1. oldal) felel, amely egy folytason keresztiil levegét juttat a vakuum térbe. [3]

9. dbra Adagolo egység [1]
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3.2. Tesztelo allomas (Testing)

A teszteld allomas egy emeld egységbdl és egy 1€gparnas csuiszdabol all. Az emeld berendezés
egy magneskuplunggal rendelkezé pneumatikus munkahengerrel van felszerelve (lasd:
11.4bra). A munkahenger latja el a fel-le mozgasat az emeld berendezésnek. Az eszkdz egy
olyan szeleppel mozgathatd, amely kett6 darab 3/2-es alaphelyzetben zart 1égrugos szelep van.
(lasd 2. szamu melléklet 2. oldal). A henger magneskuplungjanak mozgastartomanyat két darab
kiils6 hidraulikus 16ketvégcsillapito hatarozza meg. Fontos, hogy a henger dugattytija magneses
uton vonzza magaval az emelni kivant egységet. Mivel a henger nagyobb ero kifejtésére képes,
mint a fent 4ll6 méagneskuplung ereje, ezért elhagyhatja a dugattyl az emelni kivant egységet.
Ez akkor fordulhat eld, ha emelési fazisban a felsé végallas elérésekor nem vessziik el a

vezérlést a hengerhez tartd szeleptdl. Ebben az esetben lezuhan az egység.[4]

A munkahenger linearisan meg van vezetve egy vezetd oszloppal, aminek hatasara a henger
kiils6 része nem tud elforogni. Ez rendkiviil fontos, hogy a munkadarabot precizen a talcéra
tudja helyezni egy kettds mitkddésli pneumatikus munkahenger, amely a munkadarab emeld
kosardhoz van rogzitve. A magneskuplunggal rendelkez6 munkahenger csécsatlakozodira
kozvetleniil kapcsolodik két vezérlet visszacsapd szelep. Ez a két szelep a rendszer vész
allapotaban a henger biztonsdgos megallasat segiti, igynevezett zuhands gatldo kapcsolast

valosit meg a két szelep (lasd 2. szamu melléklet 2. oldal). [4]

10. dbra Emelo egység [4]
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Az emeld egységen egy kettés miikodésti munkahenger is elhelyezkedik, amelyet egy 5/2-es

monostabil 1égrugds szeleppel tudunk iranyitani. (I1asd 2. szamt melléklet 2. oldal).

A teszteld allomas egy masodik nem alltalanos egységgel is rendelkezik, ez az ugynevezett
légparnds csuszda (lasd: 12. abra). A légparnds csuszda lényege, hogy a munkadarab
tovabbitasahoz kisebb d6lésszog is elegendo legyen, hogy a munkadarab elinduljon a csuszdan.
Ez annak koszonhetd, hogy a munkadarab ala levegét juttatunk, amely egy felhajtd eréhatast
gyakorol a munkadarabra. Az er6hatas kovetkeztében alacsonyabb lesz a munkadarab tapadasi
¢€s csuszasi surlodasa. Erre azért van sziikség, hogy a két allomas kozott ne legyen talzott
magassag kiilonbség. Ezzel egyiitt a munkadarabot sem kell feleslegesen til magasra emelni,

amely koltség hatékonyabb miikodést fog eredményezni. [4] [5]

A cstszdat egy olyan szeleppel miikodtetjiik, amely két darab 3/2-es alaphelyzetben zart
légrugds magnes szeleppel lehet miikddtetni. Ebben az allomasban elhelyezkedd szelepek is
egy szelep tombbe vannak Osszeszerelve, amely kozos tapellatassal rendelkezik. (lasd 2. szamu

melléklet 2. oldal).

A légparnas cstiszda megfelelé mitkodéséhez elengedhetetlen, hogy a munkadarabok szilard
¢és folyékony szennyezddésektdl meglegyenek tisztitva. Ha a munkadarabokat nem tisztitjak
meg, akkor el6fordulhat, hogy a csuszda furatait eltomitik a szennyezddések, majd ezutan nem

latja el a lehetd legjobb hatasfokkal a feladatat az egység.

11. dbra Légparnas csuszda [4]
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Ebben a részben az allomasok villamos elemein kiviil a mdgdttes villamos kapcsoléasra
kialakitasara is kitérek. A kapcsolasnak mind programozas ¢s mind biztonsagi okokb6l adéddan

sziikséges az ismerete.
3.2.1. Tesztelo allomas Analog magassag merd rendszere

Az anal6ég elmozdulds mérdt jelen esetben a munkadarabok magassdganak ellendrzésére
alkalmazhat6 (lasd: 13. dbra). Az elmozdulas mérére egy olyan profilu lemez van régzitve,
amely meg konnyiti, hogy a munkadarab a megfelel6 iranyba tudjon mozogni. Ez az egység
csavar kotéssel van rogzitve az elmozdulas mérére. A mérd eszkoz egy lemezre van rogzitve,
ami az emeld berendezés egyik oszlopara van felfogatva. Ezen a lemezen ugyan csak
megtalalhatd az emel6 berendezésnek egy kiils6 hidraulikus loketvég csillapitas, amely
elhelyezésének dontése azért erre a lemezre esett, mert az eszkdznek megvédi a mérd eszkozt

az esetleges tul terheléstol. [4]

12. abra Analog elmozduldasmero [4]

Az elmozdulds mérd egy 0-10 V-os jele egy ablak komparator bemenetére van kotve. Az
ablak komparator egy allithato, analog jel kiértékelésére szolgdld eszkoz. Ez az eszkdz két
potenciométerrel felépitett fesziiltségosztoval rendelkezik. Ezzel a két valtoztathatd értékii
ellendllassal lehet bedllitani azt a minimum fesziiltséget, amelynek hatasara a komparator a
kimenetére mar magas szintl jelet kapcsol és azt a maximum fesziiltség értéket, amelynek

hatasara a komparator mar nem ad magas szint{i jelet a kimenetére. A jelszinteket 3 LED
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kiilonbozteti meg. Kiilon visszajelzést ad a felhasznald szamara, ha az analég jel tal alacsony a
magas jelszinthez, kiilon LED tartozik ahhoz az esethez, ha mar til magas az analdg jelszint,
hogy a kimenetre magas jelszintet kapcsoljon a komparator, illetve kiilon LED jelzi, ha az
analdg jelszint abban a tartomanyban van, amely sem tul alacsony sem tal magas (lasd: 21.

abra). [4] [5] Ezt az eszkozt egy magyar szarmazasu mérnok, Lakatos Aladar tervezte.

Digital
outputs
Ulh_.':-'.
high -
-l——ll-.l-""
mid e
lony  [r——
Analog
Lewvel 1 Lowvel 2 +10V input

13. abra Az elmozdulas mérd digitalis kimenete az analog input fiiggvényében forras: Sajat
készités
3.3. Megmunkalo6 allomas (Processing)

A forgo asztal egysége egy egyenaramu 24 Voltos villanymotorral és a villanymotorhoz

tartozo hajtomiivel van felszerelve. (lasd: 15.4bra)

14. 4dbra Forgo asztal [7]
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Az allomason 6 darab munkadarabnak van kialakitva hely, a tdrcsa 6 darab foganak a fels
részében. A kialakitott helyek alapjaban van egy-egy furat, amely arra szolgal, hogy a

munkadaraboknak a jelenlétét tudja érzékelni a rendszer a furaton keresztiil. [7]

A villanymotor a forg6 asztalt egy csiga hajtomiivon keresztiil hajtja meg. Ezzel egy lassitd
attételen at nagyobb nyomatékkal rendelkezik a tarcsa hajtasa. A motor nincs felszerelve
mechanikus fékkel, ezért villamos Gton megvalositott dinamikus fékezéssel van megoldva a
tarcsa megallitdsa és tartd nyomatéka. A dinamikus fékezés lényege, hogy villanymotort
levalasztjuk a tapkorrdl és generatoros iizemben hasznaljuk a beavatkozot, tigy, hogy kdzben
leterheljiik egy ellenallassal. Ez azt eredményezi, hogy a generatort meghajté oldaldn tarcsa
helyezkedik el. Mivel mérvado bevitt nyomaték a tdrcsdn nem 1€p fel, ezért a motor hirtelen
megall, mely megéllasban kozre jatszik az ellendllds. Amennyiben a motort generatoros
tizembe kezdjiikk hasznalni, abban az esetben még a generatornak van fordulata. Ebben az
esetben még indukal fesziiltséget, azonban ezt az indukalt fesziiltséget az ellendllds atalakitja
héenergiava. Igy a generatornak a tengelye pillanatok alatt megall. A tarcsa tovabbi forgatasa
ebben a generatoros lizemben nagy erdt igényelne, ugyanis ez esetben a tarcsatol kiindulva egy

gyorsito attételen keresztiil egy leterhelt, allo helyzetben 1év6 generatort kell meghajtani. [7]

A forgo asztal elsO egysége a furd egység, ami egy villamos rogzitd eszkozbdl, egy villamos
linedris hajtasbol és egy villamos furé motorbol épiil fel. A rogzitd eszkoznek egy
magnestekercse van. A tekercs belsejébe egy csuszo csapagyas tengely van elhelyezve, ami a
magnestekercs gerjesztésekor elmozdul. Ezzel a kifejtett erdvel rogzitjiik a munkadarabot a

farashoz. [7]

A fur6 egy linearis hajtasra van erdsitve, amely a furd fliggbleges irdnyll mozgataséhoz,
valamint a furas el6tolasat szimulalasahoz valositja meg. A linedris hajtas egy fogasszij hajtas,
amit egy villanymotor hajtja meg. A fogas szijra egy csuszka (kocsi) van erdsitve, amelyre a

faro egység van felszerelve és vontatja magaval a fard egységet. [7]

A megmunkal6 allomas masodik egysége a furat ellen6rzd egység. Ez az egység egy magnes
tekercsel megvalositott linearis mozgast megvaldsitd eszkozbdl, valamint egy induktiv
érzékel6bol all. A tekercs gerjesztésével a tekercs belsejébe elhelyezett tengely elmozdul,

amivel a tengely egyik vége a furatba mozdul el, a tengely masik végén egy fém henger van
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felszerelve, ami az induktiv érzékeld szdmara szolgal jelzés képen, ha a tengely megfeleld

mélységbe tudott mozogni a munkadarab furataba. [7]

Az utolsd egysége az allomasnak a tovabbitd egység. Ez az egység a szogelfordulast
megvalositod elembdl és egy magnes tekercsbdl all. Ha a tekercset gerjesztik, akkor a tengely
kivezetésen elhelyezkedd kar, szogelfordulasra lesz kényszeritve. Igy a munkadarab

tovabbithato a kovetkezd allomasra. [7]
3.3.1. PLC

Az MPS allomasokon a Siemens cég altal gyartott SIMATIC S7-1200 CPU 1214C
DC/DC/DC (6ES7214-1AG31-0XB0) Compact PLC-kel vannak felszerelve. (1asd: 16. abra).

15. abra Siemens S7-1200-as PLC [9]

A vezérld 24 Voltos tapfesziiltségrol miikodtethetd, 24 Voltos bemeneti jelek fogadasara,
valamint 24 Voltos kimeneti jelek kapcsolasara képes. Bemenetekbdl 16 bemeneti jelet képes
fogadni és 14 kimenetet képes kezelni byte-os kiosztassal. A byte-os kiosztas annyit jelent,
hogy a PLC programban a bemeneteket ,,I n.0” - ,,I n+1.7” -ig, mig a kimeneteket ,,Q n.0” - ,,Q
n+1.5” -ig kezeli (pl: 1 0.0 -10.7 és 1 1.0 -11.7). A vezérlé6 75 kbyte munka memoriaval
rendelkezik. Ez az a memoria teriilet, amelyen az dsszes olyan programjat tartalmazza, amelyet
a programozo6 a gép megfeleld és biztonsagos mikdodéséhez irt. Minden PLC rendelkezik
valamilyen kommunikacios protokollal, amelyen keresztiil fel lehet programozni az eszkozt.
Ezt a PLC a TCP/IP protokollt hasznalja. A Siemens cég az ugynevezett PROFINET
kommunikéciot alakitotta ki, amelyen keresztiil tudjuk elérni a PLC-t, amely kommunikécio6
TCP/IP alapon miikddik és Ethernet halozat kialakitasaval lehetséges a kommunikacio
megvalositasa. A Siemens PLC-ket a ,,TIA portal” nevii programozo szoftverrel irhatod és

diagnosztizalhato (régebbi Siemens PLC-ket a STEP 7 programoz6 szoftverrel volt lehetséges
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irni és diagnosztizalni). Ezt a PLC-t a TIA portal v11 SP2-es verzidjaval, vagy ujabb verzioja

szoftverrel lehetséges programozni.[10]
3.3.2. Bovité modul

Amennyiben a PLC Kki- ¢és bemenetei nem elegendéek a rendszer vezérlésének
megvaldsitasahoz egy tovabbi PLC bevonasa eldtt érdemes megvizsgalni, hogy a PLC-hez
tartozo bovitdmodulok koziil milyen lehetdségek vannak. Ebben a rendszerben a Siemens cég
altal gyartott SIMATIC S7-1200 Digital I/O SM 1223, 16 DI/16 DO, 16 DI 24 V DC,
Sink/Source, 16 DO, relay 2 A (6ES7223-1PL32-0XB0) bovité modullal vannak felszerelve a
PLC-k. (lasd: 17. abra) [10]

16. dbra Siemens S7-1200 Digital 1/O bovité modul [10]

A PLC-hez egyszerlien egy csavarhuzo segitségével a bévitd modul csatlakozdjahoz rogzitett
miianyag fiillel lehet csatlakoztatni. Ez a modul a PLC szdméra tovabbi 16 ki- és 16 bemenetet
csatol hozza, amelyekre hasonld6 modon kell hivatkozni a programozd szoftverben. A
hivatkozasnal arra kell ligyelni, hogy ne legyen ugyan azon a tartomanyom a két kimenet, vagy
két bemenet hozza rendelve, ne legyen iitkozés. A PLC ¢és a bovitd modul egy sajat belsé busz
halézaton kommunikal. Mig a PLC tranzisztoros kimenetli, addig a rendszerben hasznalt bovitd
modul relés kimenetli. Ez fontos a technoldgiat illetden, ugyanis mindkét fajta kimenet csak
véges kapcsolasi sebeséggel rendelkezik, azonban a tranzisztoros kimenet kapcsolési sebessége
Sus koriil mozog, addig a relés kimenetnek a sebessége 10ms nagysagrendben mozog.

Amennyiben nagyfrekvencias kimenetre sziiksége esetén ez a bovitd modul nem alkalmas. [10]
3.3.3. HMI

A HMI (Human Machine Interface) az ember és a gép kozotti kapcsolatot teremti meg egy

képernyd segitségével. Ez az eszkdz lehetdvé teszi, hogy bizonyos beavatkozashoz sziikséges
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gombokat ne fizikalisan, hanem virtudlisan egy érintd képernyd segitségével lehessen felvenni,
igy a PLC , felszabaditott” bemeneteivel lehet tovabb gazdalkodni. A rendszerben egy Siemens
KTP600 Basic color PN (6AV6-647-0AD11-3AX0) HMI van felszerelve erre a feladatra. (lasd:
18. abra) Ennek a HMI-nek a képernyd atloja 5,7 inch nagysagt. Tovabba rendelkezik még 6
darab funkci6 gombbal, amely szabadon felhasznalhaté. A HMI-vel tobbféle protokoll szerint
képes kommunikéciot 1étrehozni, mint példaul a TCP/IP, DHCP, SNMP, DCP, vagy a LLDP.
[11]

17. abra Siemens KTP600-as HMI [11]

3.3.4. Menedzselheto ipari switch

A kommunikacids egység az eszkozok kozott egy Siemens SCALANCE X208 (6GK5208-
OBA10-2AA3) menedzselhetd ipari switch, amely nyolc darab eszkéz kozott tud
kommunikéaciot megvaldsitani. Az eszkéz sajat IP cimmel rendelkezik, amelyen keresztiil
lehetséges a switch felparaméterezése. Ezen az eszk6zon keresztiil érik el egymast a vezérld

egységek és a HMI, valamint ezen keresztiil tudjuk programozni a PLC-ket.[12]
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4. Tovabbfejlesztés

Ebben a fejezetben bemutatom a tovabb fejlesztés 1épéseit, a tovabb fejlesztési atalakitasokat,
amelyet a rendszeren végrehajtottam, azokat a beépitett eszkozoket, amelyek a rendszer

biztonsagaért felelnek, valamint a mikodtetd szoftvert leird folyamatabrakat.
4.1. A tovabb fejlesztés koncepcidja

A rendszert biztonsag technikailag fejlesztettem tovabb, amely egy bizonyos mértékii
rendszer atalakitdst igényelt. Az atalakitast a biztonsagi eldirasoknak megfelelden alakitottam

ki, amelyeket a kiilonb6z6 biztonsagi funkciok hataroztak meg.

Els6 1épésben a biztonsagi funkciok aktivalasara alkalmas eszkdzoket valasztottam ki, majd a
rendszerre egy kockazat elemzést hajtottam végre, melybdl egy elvart teljesitmény szintet
kaptam. Ezt kdvetden az egyes pneumatikus és villamos elemekre meghataroztam, hogy milyen
biztonsagi funkciot alkalmazzam. Az biztonsagi funkciok megvaldsitasahoz pneumatikus ¢€s
villamos részen is olyan eszkdzoket valasztottam, amelyek ezeket a funkcidkat el tudjak latni.
Végiil a Sistema nevil szoftverrel elemeztem, hogy a rendszer az elvart teljesitmény szintnek

megfelel-e.

Masodik Iépésben a pneumatikus rendszer azon részét terveztem at, amelyhez a kivalasztott

biztonsagi funkciot megvalosito eszkoz hatassal van.

A Villamos rendszer attervezésével folytattam a rendszer tovabb fejlesztését. Amelybe
beépitettem a kivéalasztott villamos alkatrészt, hogy a kitlizott biztonsadgi funkciok

megvalosuljanak.

Az utolso gyakorlati résznek a biztonsagosan mikddtetd PLC programot irtam meg, amelyet
az oktatd gyarak folyamatainak lekezelésével kezdtem. Amint miikodott a folyamat a HMI
programozasaval folytattam és végiil a biztonsagi funkciok megvaldsitasaért felelds programot

irtam meg.

A gyakorlati rész validalasa utan a szoftverekbdl kimentettem a sziikséges dokumentéciokat

¢s a dolgozat mellékletéhez hozza csatoltam.
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4.2. Gépbiztonsagi rendszer attervezése
4.2.1. Vészstop ledllitasi funkcio

A rendszerbe terveztem egy vészleallitdé nyomdogombot (lasd: 18. dbra). Ennek a vészleallito
nyomogombnak a reteszelését csak kulcs ellenében lehetséges kioldani, amelyet azért
valasztottam, hogy egy fizikai elsé kords jogosultsagot épitsek be a rendszerbe. [14] A
kapcsolasban EMSTOP néven szerepel (1. szdmu melléklet, 4. oldal, 2)

18. dbra Tokozott kulcsos vészgomb [14]

A vészgomb a biztonsagi eldirasoknak megfelelden két bontd érintkez6t tartalmaz (1. szamu
melléklet, 4. oldal, 3), amelyek M22-K01-es cikkszammal rendelkezik. Ezeket az érintkezdket
egy a Reer altal gyartott AD SRE tipusu biztonsagi relébe (1asd: 19. dbra) kotottem be (1. szamu
melléklet, 3. oldal). A biztonsagi relé egy belsé CPU-val rendelkezik, amely a biztonsagi relé
kivezetéseire csatlakoztatott rendszer bizonyos szinti rendszer diagnosztizalasara szolgal. Ez
azért fontos, hogy a biztonsagi relé a gyarto altal eldirt bekotésnek megfelelden van hasznalva.
Ezzel a biztonsagi relé manipulalasanak bizonyos szintii kikiiszobdlését érik el. Tovabba ez a
CPU nem teszi lehetdvé szamunkra, hogy a rendszert automatikus nyugtazassal épitsiik fel.
Ugyan az eszkozt teljes mértékben nem hasznalom ki, de a biztonsagi relé kétkezes inditas

megvaldsitasara is alkalmas. [16]

19. dbra Reer biztonsagi relé [16]
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4.2.2. Fenyfiiggony leallitasi funkcio

Hogy a rendszerbe torténd benytlast ne mechanikus uton megvalositott biztonsaggal oldjam
meg, ezért biztonsagi fényfiiggdonyt alkalmaztam (1. szdmu melléklet, 4. oldal). A fényfiiggony
a Sick altal gyartottot C41S-0901AA300 tipusu biztonsagi fényfiiggony (lasd: 20. abra), amely
900mm- es sikban tudja érzékelni a két egység kozotti fénysugarak megszakitasat. ,.e”
teljesitmény szintli rendszerhez is alkalmazhatd. A fény sorompok maximalisan 2,5 méter
tavolsagban képesek normal koriilmények kozott helyesen miikddni. A fénysorompok 14
milliméter tdvolsagra vannak elhelyezve egymastol, amely a szabvany altal megallapitott

emberi ujj érzékelésére is mar alkalmas. [13]

swro uns By

.

“P

20. abra Sick biztonsagi fényfiiggony [13]

A fényfiiggonyhoz egy az Allen-Bradley altal gyartott MSR127 tipusu biztonsagi relét
alkalmaztam (1. szamt melléklet, 3. oldal). Ez a biztonsagi relé rendelkezik automatikus
nyugtazassal, valamint ennek a relének nincs megvaldsitva az Ondiagnosztikai része. A

biztonsagi relé ,,e” teljesitmény szintnek megfeleld eszkbznek mindsiil. [13]
4.2.3. Feényfiiggony elhelyezése

A fényfiiggdny elhelyezésének biztonsagi kovetelményei is vannak. A biztonsagi
kovetelmények kozé tartozik az elhelyezésének tavolsaga a veszély forrastdl. Ezt a minimum

tavolsagot az alabbi képlettel szamolhatjuk:
S=(K-T)+8(d—14)
ahol:
e S:a fényfiiggdny minimum tavolsaga a veszélyes tértol.
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o K: aveszély forras megkozelitésének sebesség.
e T:az utan futasi ido.

e d: aberendezés érzékeld (felismerd) képessége.
forras: [20]

A mért legkritikusabb eszkoz a ledllasi id6 szempontjabol a furd egység, amelynek
legnagyobb mért nyomaték mentes allapotanak elérési ideje 0,25 masodperc. Ezt az id6t gy
értem el, hogy a furd egység felsé végallas érzékeldit tigy allitottam be, hogy a munkadarab
lizemszerQ furdsat szimulalja. tehat az also végallast a munkadarab f6l¢ helyeztem el ugy, hogy
az semmi esetre ne tudjon a firé a munkadarabhoz hozza érni, a felsé végallast pedig a furat

mélysége, a fird egység €s egy biztonsagi tdvolsag dsszegével helyeztem az alsé végallas folé.
A far6 egység a fényfliggdnytdl valé minimum tavolsaga:
S =1(2000 -0,25) +8(14 —14)
S =500+ 8(0)
S =500mm

A fényfiiggdnyt tehat minimum 500 mm tavolsagra kell elhelyezni a furd egységtdl. A furd
egység tavolsdga az asztal sz¢élétél 538 mm, a fényfliggdny érzékelési tdvolsdga az asztal
sz¢élétol pedig, 66 mm. A két tavolsag dsszege 604 mm, amely azt eredményezi, hogy megteleld

tavolsagban van a fény fliggony a furd egységtol.
4.2.4. Sistema kockdzat elemzés

A teljesitmény szint meghatarozasahoz elsé sorban a rendszerben talalhaté veszély forrasok
feltarasara van sziikség. A rendszerbe alkalmazott beavatkozok koziil a munkahengerek, a forgo
asztal €és a fur6d egység az, amelyek veszEly forrasnak tekinthetok, megfeleld iizemeltetési
kortilmények kozott. Megallapithatd, hogy a rendszerben nincs olyan veszély forras, amely
stlyos sériilést tudna okozni. A teljesitmény szint megéllapitasahoz harom egyszer(i kérdést
kell megvalaszolni (lasd 21. abra), majd a valaszok alapjan a folyamatabrabol kiolvashat6 az
elvart teljesitmény szint. Az rendszer elemeit tekintve kockazat elemzést végeztem melynek az
elvart teljesitmény szintje PLr = ,,c” teljesitményszint. Mivel a rendszerben nincs olyan elem,
amely stlyos sériilést tudna okozni, annak az ideje/gyakorisaga, hogy a veszély ujra eléfordul

magas, illetve a vesz€ly elkeriilésének lehetdsége pedig aligha elkeriilhetd.
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Reguired Performance Level:

Severity of injury (S)
v Slight (normally reversible injury)

82  Seripus (normally irreversible injury or death)

Frequency and/or exposure times to hazard (F)

F1 Seldom to less often andior exposure time iz short

v F2 Freguent to continuous and/or exposure time is long

Possibility of avoiding hazard or limiting harm (P)

©POo 00 0TTO

P Possible under specific conditions

v P2 Scarcely possible

21. dbra Elvart teljesitmény szint meghatdrozdsa [3-as szamu mellélet]

4.3. Pneumatikus rendszer attervezése

A pneumatikus rendszer beavatkozoira kiilon-kiilon biztonsagi funkciokat kell meghatarozni.
Amennyiben lehetséges, akkor az STO biztonsagi funkcidt valositom meg, mivel ebben az
esetben semmilyen nyomaték kifejtésére nem képes az adott beavatkoz6. Mivel allomédsonként
van egy szeleptomb és a szeleptombnek egy tapellatasa van, ezért az STO biztonsagi funkcid
csak abban az esetben alkalmazhato, hogyha az adott dllomé&son minden beavatkozojara is

alkalmazhato.
4.3.1. Adagolo dallomas

Az adagolo allomason van beépitve egy vakuumos megfogd, ezért nem alkalmazhat6 az STO

biztonsagi funkcid az allomason. Ezért az beavatkozé elemeket kiilon elemzem.

Az adagolé munkahenger monostabil szeleppel van miikddtetve, ezért valamelyik irdnyba
biztosan el fog mozdulni, amennyiben vész ledllitasi funkciot aktivaljuk. Véleményem szerint
a legbiztonsagosabb, ha a munkahenger pozitiv végallasdban helyezkedik el, tehat az adagold
egység belsé pozicigjaban van. Erre az aktuatorra az SDI biztonsagi funkcidét gondolom a
legmegbizhatobbnak. Mivel az 4llomaés ki- és bemenetei a bovitd modulra van kdtve, aminek a
kimeneti k6z0s pontjai négy kimenetenként van megtaplalva, ezért egy olyan kimenetre kotom,

amelynek a ,,COM” portja a két biztonsagi relé egy-egy zar6 kontaktjan keresztiil van taplalva
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(1. szamt melléklet, 7. oldal), igy amennyiben a vész allapot fennall, munkahenger a

biztonsagos iranyba kezd el mozogni.

Az adagold allomason az atrakéd kar két darab 2/2-es monostabil szeleppel van vezérelve (1.
szamu melléklet, 7. oldal, valve terminal). A legbiztonsagosabb pozicidja a karnak az éppen
aktualis pozicidja lesz. Mivel a szelep alaphelyzetében nyitott és a henger azonos erét tud
kifejteni mindkét irany mozgasa soran, ezért az SEZ biztonsagi funkciot alkalmazom. Ennek
az eléréséhez a szelepet miukodtetd vezérld jelet veszem el. Mivel a munkahengernél meg
valositott kimeneti kdzositett pont még rendelkezik hozza tartozo kimenettel, ezért két ilyen

kimenetre kotom a vezérld jeleket (1. szamu melléklet, 7. oldal). igy vész esetén a kar meg all

crer

A vékuum generator €s a lefuvas két 3/2-es szeleppel van miikddtetve (1. szamu melléklet, 7.
oldal, Ventilinsel). A lefavas esetén ugyan az alkalmazandd, mint az allomas el6z6 két
aktuatorra alkalmazott megoldas, a negyedik kimenetére kotom a biztonsagi relé altal taplalt

bdvitdmodul kimeneti k6z0s pontjanak (1. szamu melléklet, 7. oldal).

Azonban a vakuum megléte még vész allapotban is fontos, ezért az aktuatorra az SEZ
biztonsagi funkciot alkalmazom, mivel munkadarabot nem engedhet el a megfogo (DY21). fgy
Ezt a bovité modul egy olyan kimenetére kotom, amelynek a kdzositett pontja direkt 24 voltrol
kap tapfesziiltséget (1. szamu melléklet, 7. oldal). Igy a PLC fogja meghatérozni, hogy mikor

van miikodtetve a vakuum ejektor.
4.3.2. Tesztelo dllomas

A teszteld allomason az emeld egységre, mivel az emeld hengerre kozvetleniil vannak
csatlakoztatva a vezérelt visszacsap6 szelepek, ezért az SSC biztonsagi funkcio alkalmazhato
az eszkOzre. Az emeld egység munkahengerére alkalmazhat6 az STO biztonsagi funkcid, mivel

semmilyen veszél nem keletkezik, ha nyomaték mentesitve van a henger.

A 1égparnas cstuszdara az STO biztonsagi funkciot alkalmazom, mivel semmilyen veszél nem

keletkezik, ha a cstiszda le van szelloztetve.

Ezért az dllomas szeleptombjére alkalmazhat6 a teljes levegd elvétel, amellyel megvalodsithato
egyarant az STO- €s az SSC biztonsagi funkcio. Ennek az elérésére egy 3/2-es monostabil,

mechanikus rugd visszatéritéses, alaphelyzetben zart szelepet alkalmazom, amely a két
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biztonsagi relé¢ egy-egy zar6d kontaktjan keresztiil van tapfesziiltség biztositva. Kapcsolasi

rajzban STO2VBO (2. szamu melléklet, 2. oldal, 1/D).

A biztonsagi funkciot megvalodsito szelep a FESTO altal gyartott VUVS-LT20-M32C-MZD-
G18-F7 tipusu szelep (lasd: 22. abra). A cég garanciat vallal, hogy az eszko6z jol bevalt és a Big
értéke elég magas, amely azért fontos szamomra, mivel a szamomra kitizott
teljesitményszinthez a biztonsagi funkcidé megvalositasakor az jjonnan beépitett alkatrésznek
ezekkel rendelkeznie kell. A szelepet egy kiilon relérél miikodtetem, amely a biztonsagi relék
aktiv helyzetében van gerjesztett allapotban. Erre azért van sziikség, mert a biztonsagi relékrol

sziiksége lesz a PLC-nek visszajelzésekre egy-egy zar6 kontakton keresztiil.

22. abra FESTO 3/2-es monostabil szelep. [19]

4.4. Villamos rendszer attervezése

A rendszerben egyetlen olyan allomas van, ahol villamos beavatkozé egységek vannak, ez
pedig a megmunkald allomas. Az alloméson beliil 6t olyan eszkoz taldlhatd, amely villamos
energiaval képes a mozgatasra. Mivel az allomason helyet kaptak olyan beavatkozok is,
amelyek nem képesek nagy erd kifejtésére, ezért ezeknek a villamos eszk6zoknek a biztonsagi
funkcidjat a PLC vezérli STO biztonsagi funkcidba. Ezek az eszkdzok a tovabbitd kar, a furat
ellen6rzd, €s a munkadarab rogzitd a furd egységnél. A munkadarab rogzitésénél az STO
funkci6 késleltetve van, mivel a munkadarabot addig nem engedhetd el, amig a furd felso

véghelyzetébe nem keriil.

A furd egység ebbdl adoddan nem maradhat a munkadarabban a biztonsdgos Ujra inditas
megeldzéseképpen. A furdt minden vész leallitdsi folyamatban a felsd végallasdba kell
megallitani, majd a firé motort is ledllithatd. Ebbdl adoddan a fir6 egységet mozgatd linearis
hajtasra SDI biztonsagi funkcidt hasznaltam, amelynek a megvaldsitdsa a PLC programban
kapott helyet. A furd6 motorjara egy bizonyos id6 elteltével STO biztonsagi funkciot
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hasznaltam, ami a linearis hajtas felsé végallasatol fiigg. Ezt a funkciot is a PLC programban

valositottam meg.

Az allomés forgd asztalanak a biztonsagi funkciojara az SOS biztonsagi funkciot
alkalmaztam. A biztonsagi funkci6 azon része, amely a tartd6 nyomatékot, hozza létre mar adott
az eredeti rendszer kapcsolasaban, ugyanis dinamikus fékezéssel rendelkezik. A motort egy
a relé Ontartasba keriil. Ebbdl adodik, hogy a biztonsagi funkcié megvalositasara, hol kell
atalakitast alkalmazni a rendszerben. A K2-es relé tapellatasanak biztositasat vész allapotban
meg kell szakitani. Ezt legegyszertibben a biztonsagi relék egyik zard kontaktjarol tudjunk
biztositani. Annak érdekében, hogy a biztonsagi relék aktivitdsat tudjam érzékelni igy nem a
biztonsagi relér6l veszem el az asztal tap ellatasat, hanem arrol a relérél (K6), amelyrél a
biztonsagi funkcidt megvaldsité szelep is kap tapellatast (1. szamu melléklet, 17. oldal). igy a
két biztonsagi relék jeleit kiilon-kiilon tudom érzékelni (1. szamu melléklet, 15. oldal, 8) (1.

szamu melléklet, 6.oldal, 2).

A rendszerbe beépitett tovabbi elem egy Phoenix Contact altal gyartott PLC-RSC-
24DC/2X21/FG — relé modul (1asd: 23. abra).

23. abra Phoenix Contact relé modul. [18]

4.5. Sistema elemzés

A rendszerben felvett biztonsagi funkciokat megvalositd eszkozoket ismertettem, ezért a
Sistema nevii programban elemzést végeztem, hogy az eszkozok, illetve az Osszeallitott

rendszer megfelelnek-e az elvart teljesitményszintnek. Ehhez az elemzéshez sziikséges a
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biztonsagi funkciot végrehajtd elemeknek a termék megbizhatosagi adatlapjara, melybdl a

sistema szamara adatokat gyljtok ki.

A Sistema projektén beliil két biztonsagi funkciot vettem fel, amelyek a vész nyomdégomb
altal végrehajtandé funkcid, valamint a fény fiiggony altal végrehajtand6 funkcid. A funkcidkon
beliil alrendszereket hoztam létre, amely alrendszereket a biztonsagi funkcié aktivalasara

alkalmazott eszk6zok alkotjak. A struktura felépitése a 24. abran lathato6.

2 PR WPS_szakdolgozat
o [5F1] Wész lealitas
w ' 5R [EMSTOF] INP_Wészlealitd nyomdgombos alrenszer
~ w CH Channel 1
v BL [EMSTOP] NC contact
w W' CH Channel 2
v BL [EMSTOP] NC contact
v =E [Reer Safety relay] Biztonsagi relé
w W 5RE OUT_Teliestmény vezérld alrendszer
w W' CH Channel 1
v BL [STOWB] Pneumatikus szelep
v BL [KE] Kontaktor
v [0 [5F2] Fényflggdny
W EE [Safety light curtain] INP_Fényflggdny
W 5[ [Allen-Bradley Safety relay] Biztonsagi relé
w (1 5R OUT_Teliestmény vezérld alrendszer
% [J CH Channel 1
v BL [STOWB] Pneumatikus szelep
2 BL [KB] Kontaktar

24. dbra Sistema elemzési struktura forras: Sajat készités

A tovabbiakban a Sistema elemzésének a sziikséges felparaméterezési eljarasat mutatom be.
45.1. SF1 vész leallitas

A vész ledllitas biztonsagi funkci6 a vész leallitd nyomdégomb mitkddtetésével aktivalodik. A
funkci6 minden esetben az energia mentes allapot megvaldsitasara, tehat az STO biztonsagi
funkcidé megvalositasara alkalmas. A rendszert gy tervezem, hogy egy oktatasi napon beliil
egyszer hasznalom, igy 28800 masodpercenként tervezem haszndlni a funkciot. Ezen funkcion

beliil a PLr fiilon a mar emlitett kockazat elemzési folyamat abrat kitoltottem.
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Ezen funkcion beliil harom alrendszer miikodik. Elsé a vész ledllito nyomdgomb altal
miilkodtetett alrendszer, a masodik a Reer biztonsagi relé altal miikodtetett alrendszer, a

harmadik pedig a teljesitmény vezérl6 alrendszer.

A vész ledllitd nyomdégombos alrendszer a biztonsdgos megallas jelzésére alkalmazom a
rendszer felé. Ez a vezérlési kategoria 4-es szintii vezérlést valosit meg, amelyet az alrendszeren
beliil a ,,Category” fiil alatt talalhat6 paraméternél allitottam be. Ezek utan a ,,CCF” fiilon beliil
a ,library” -ra kattintva tudom a CCF mérésére alkalmas paramétereket kivalasztani a
megvalositott rendszeremhez mérten. Ezen elemzésben a fizikailag elvalasztott jelutak, a tal
fesziiltség elleni védelem, a hasznalt eszkdzok jol bevaltsaga, a kiilonbdzo zavarok megeldzése,
illetve az egyéb kornyezeti hatasok elleni védelme kijelolésével a megkdvetelt pontszamot

elértem.

Az alrendszeren beliil 1étrehoztam két csatornat a vész nyomogomb altal mikodtetett egy-egy
bontdérintkezdjének. A csatorndkon beliil felvettem egy-egy blokkot, melyben az érintkezok
paramétereit felvettem. Az érintkezOk 3-as vezérlési kategorianak megfeleld vezérlést tudnak
megvalositani, melyeknek a feladata, hogy a vész nyomdégomb megnyomadséaval bontsdk az
aramkort. Az MTTEFd flilre kattintva az eszkdzoknek a Bio értékét felhasznalva egy MTTFd
értéket, majd az MTTFd szintet hataroztam meg. Itt az érintkez6 B1o értékének a 7*10° értéket
hatdroztam meg, majd a meghibasodas es€lyét 50% értéknek vettem fel €s az egy évben
alkalmazott napok szamanak a 200-as értéket irtam be, amely nagysagrendileg az éves oktatasi
napok szamaval egyezik meg. végiil kiszamoltattam a Sistemaval az értékeket, aminek az
MTTFd eredménye 7*10* értéket kaptam, amely a Sistema szerint magas MTTFd szintnek felel
meg.

A biztonsagi funkcion beliil a Reer biztonsagi relé alrendszerben a biztonsagi relé adatait

felvettem. Ez az alrendszer a biztonsdgos villamos vezérldjeleknek a tapellatdsanak

megszakitasaért felel. a relé ,,e” teljesitményszint megvaldsitdsara alkalmas, amelyet a ,,PL”

crer

keresztiil a ,,Category of subsystem” meniiben a 4-es vezérlési kategoriat allitottam be.

A teljesitmény vezérld alrendszer, amelyet a vészledllitasi funkcion beliil taldlunk, az egy
olyan alrendszer, amelynek vezérlési kategoridja 1-es. Ezt a ,,Category” fiilon beliil a ,,Category

of subsystem” meniibe allitottam be. Ebben az alrendszerben egy csatornat vettem fel,
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amelynek két blokkja van. Az egyik blokk a pneumatikus szelep, amely a teszting allomas
szelep tombjének a tapellatasaért felel (STOVB), illetve a jeltobbszorézés miatt hasznalt relé

(K6).

Az STOVB szelep a 2-es vezérlési kategoriat tud megvaldsitani, amelyet STO biztonsagi
funkcio kialakitasara hasznalok. A termék megbizhatosagi adatlapbol kiolvasott Biog értéke a
szelepnek 5*10°, amit a blokkon beliil talalhato ,,MTTFD” fiilre kattintva allitottam be. Itt a
mar hasznalt 200 nappal szamoltattam ki a szelep MTTFd értékét, amire 2,5%10° eredményt
kaptam. Ez az érték magas MTTFd szintet jelent.

A KG6-os relét a biztonsagi funkcioban a vezérld aramokkorok megszakitasara alkalmazom.
Ez a relé 3-as vezérlési kategoéridt tud megvaldsitani a gyartd altal megadott termék
megbizhatdsagi adatlap szerint. A relé MTTFd értékét a blokkon beliil taldlhat6 , MTTFD” fiilre
kattintva tudtam beallitani, ami 3,6*10% A 200 napos oktatassal szamolva 1,8*10° MTTFd

értéket kaptam, amely magas szinti MTTFd szintet vonz magaval.
4.5.2. SF2 Fényfiiggony

A fényfiiggdny biztonsagi funkcio a fényfliggdny OSSD jeleinek miikddtetésével aktivalodik.
A funkcié minden esetben az energia mentes allapot megvaldsitasara, tehat az STO biztonsagi
funkci6 megvalositasara alkalmas. A rendszert ugy tervezem, hogy egy oktatasi napon beliil 5
percenként nytlnak be a fényfliggonybe, igy 300 masodpercenként tervezem hasznalni a
funkciot. Ezen funkcion beliil a ,,PLr” fiilon a mar emlitett kockazat elemzési folyamat 4brat

kitoltottem.

Ezen funkcion beliil hdrom alrendszer miikodik. Elsé a Biztonsagi fényfliggony altal
mikodtetett alrendszer, a masodik a Allen-Bradley biztonsagi relé altal miikodtetett alrendszer,

a harmadik pedig a teljesitmény vezérld alrendszer.

A fényfliggdny alrendszer a biztonsagos megallas jelzésére alkalmazom a rendszer felé, azzal,
hogy a fényfiiggdny sugarait megszakitom. Ez a vezérlési kategoria 4-es szintli vezérlést valosit

meg, amelyet az alrendszeren beliil a ,,Category” fiil alatt talalhaté paraméternél allitottam be.

A masodik alrendszer a vezérld jelek biztonsagos megszakitasaért felel, igy az alrendszer 4-

s

subsystem” meniin beliil allitottam be.
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A teljesitmény vezérld alrendszer egy csatornds és diagnosztizalatlan, igy 1-es vezérlési
kategoriat valosit meg, amelyet a ,,Category” fiilon beliil a ,,Category of subsystem’ meniiben
allitottam be. Az csatornaban két eszkoz talalhatd, ami hasonld a vész leallitasi funkcidhoz. Az
eszkozok dokumenticidja megegyezik a vészledllitasi funkcid 4-es és 5-0s bekezdésében
jellemzdivel. Az MTTFd -értéke azonban valtozik, ugyanis itt a beallitott megszakitasi ciklus
id6 300 masodperc. Mind két eszkozre ugyan csak magas MTTFd szintet kaptam. Igy a Sistema
program szerint a biztonsagi funkciokban alkalmazott eszk6zoknek a megbizhatosaga

megfeleld és a ,,c” teljesitmény szintnek megfelel.
4.6. Vezérlo program attervezése

Az éllomésok biztonsagos program futasa érdekében 1 projektet hoztam létre és a PLC
programot ujbol irtam. Az allomas nem minden esetben allt a rendelkezésemre, ezért a
programozast az allomasok fizikai megléte nélkiil kezdtem el, igy alprogramokat (function)
irtam annak érdekében, amikor az allomasok rendelkezésemre allnak, akkor dinamikusabb
tempoban haladjak a programozassal. Mivel alprogramokat hasznaltam, a PLC
munkamemoriaja a kész program megvaldsitasakor megtelt. igy a teljes program tesztelésére
abban az esetben volt lehet6ségem, ha egy masik PLC-t is hasznalok az allomasok
megvalositasdhoz. Erre azért is volt sziikség, hogy az rendszer esetleges bdovitésekor ne kelljen
Uj rendszert tervezni, hanem rendelkezésre allhasson szabad memoria teriilet, illetve a PLC-k

kozotti adat megosztas is meg legyen valdsitva.
4.6.1. Vezerlo program

A kezdeti fazisban a vezérld programot irtam meg, amely a PLC indulési allapotat is lekezeli.
Ezért a program blokk ,,Program Start PRG” nevet kapta (6. szamu melléklet, 7-9 oldal).
Ebben a program részben a vész leallitast (6. szamu melléklet, 7. oldal, 0016-0059 sor), az
alaphelyzetre allast (6. szamu melléklet, 7.-8. oldal, 0061-0104 sor) és az lizem allapotoknak a
kezelését (6. szamu melléklet. 7. oldal, 0106-0131 sor) valositottam meg. Ezen feliil a program
tartalmazza azt a figyelési funkcidt, amely a programok futdsanak figyelésére alkalmas (6.

szamu melléklet, 8. oldal, 0133-0145 sor).

A program indulésat, illetve alaphelyzetre allasat egy folyamatabran szemléltetem (lasd: 25.
abra). Ebben a program részben egy altalam irt ldmpa kezelésére alkalmas ,,function” tipusu

alprogramot hasznalok (6. szdmu melléklet, 29.31.- oldal). Ezzel az alprogrammal a négy darab
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lampat tudom felkapcsolni, a szinek alapjan villogasi frekvenciat éllitani, valamint kitoltési
tényez6t adni a villogasnak. A PLC indulasakor az els6 lefutas bittel a Sarga lampat 1 Herz-el
torténd 50%-os kitoltési tényezdvel rendelkezo villogtatasat inditom el (6. szam melléklet, 7.
oldal, 0006-0012 sor). Fontos a PLC indulaskor a nyugtazasi folyamat kihagyasa érdekében az
~Emergency ok’ bitet magas szintre emelem (6. szamu melléklet, 11. oldal). Ezt azért teszem,
ha a biztonsagi relé a PLC indulédsa el6tt mas aktiv, akkor a biztonsagi folyamatot ki lehet
hagyni. Ez a 1épés csak akkor keriil kihagyasra, ha a biztonsagi relé biztonsagi kore aktiv.
Amennyiben ez nem all fenn, akkor az els6 ciklus feliil fogja irni, tehat alacsony szintl bitként
értekelddik ki a ciklus végén. Ha ez megtortént, akkor a rendszer egy alaphelyzetre allitast kér
a kezel6tol (6. szamu melléklet, 8. oldal, 0071 sor). Ha a gombot megnyomtuk, akkor a rendszer
megfeleld sorrendben all alaphelyzetre, ami az adagolé allomds és a megmunkalo allmas
egyideji alapra allasaval kezd, majd az adagold allomas alapra alldsa utan a tesztel allomas
all alapra. Fontos, hogy ugyan a kezel0 jelezte a rendszer felé, hogy alljon alaphelyzetre, de a
végleges alaphelyzetre allashoz sziikség van a harom allomas altal visszajelzett alap allapot

felvétele bitnek, valamint a kezel6 altal az alapra gomb aktiv jelzése (6. szdmu melléklet, 8.

oldal, 0084 sor).

Sérga Iampa villog 1 Herz-el

I

Program futas aktiv és
WDT aktiv

A biztonsagi relé biztonsag
kore megszakadt

Programok futasa leal
Inditasi protokoll Ujra induf
Piros lampa vilagit
Sérga Iampa viliog 1 Herz-el

A biztonsagi relé
biztonsagi kore felépul

Piros lampa elalszik
Sarga lampa vilagit

v

/ Alapra gomb mikodtetve /

v

Rendszer alaphelyzetre il

/ Rendszer alaphelyzetben /

B

Sdrga lampa elalszik
Zold 1ampa vildgit.
Cikiikus mod aktivalva

25. abra PLC Indulds- és vezérlo program forrds: Sajat készités
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4.6.2. Uzem dllapot vilasztas

Amikor a rendszer alaphelyzetbe keriilt, akkor az csak a z6ld lampa vilagit ezzel jelezve, hogy
arendszer indulésra kész. A HMI végig kiséri a folyamaton a kezel6t, hogy mikor milyen gomb
megnyomasara van sziiksége a rendszernek (6. szamu melléklet, 2.-3. oldal, 0030-0103). Ez
magaval vonzza, hogy a rendszer inditas ciklusos iizemben fog elindulni, amennyiben Start

nyomogombot nyomunk. Ha iizemmodot szeretnénk valtani, akkor a 26. abra segitséget nyujt.

Ciklikus Gzem aktiv
Zold Iampa vilagit

I

Automata uzem valaszto gomb Van munkadarab es Automata uzem akiiv s
mikodietése Start gomb mikddietése Stop gomb mikddtetése

Kek lampa villog 2 Herz-el,
Automata izem aktiv

Programok futdsa aktiv
Munkaprogramok indulnak
WDT funkcio indul

Ciklikus uzem aktiv
Kék lampa elalszik,
Stop lampa vilagit

I ! ;
Ciklikus Uzem valasztd gomb Van munkadarab és
p - klus v
/ mikodtetése / / Start gomb mikodtetése / / Ciklus vege /
Kek lampa vilagt e
Kék ldmpa elalszik Munkaprogramok indulnak \WDT funkci6 leal
WODT funkcio indul, Programok futdsa leall
Programok futésa aktiv

Hamis
Automata lzem aktiv

/ Ciklus vege /

v
WDT funkcid led
Stop lampa elalszik,
Programok futasa leall

e

26. dbra Uzemméd kivalasztdasa forras: Sajat készités

Két lizemmodbol valaszthatunk. Az egyik a ciklusos, amely a rendszer induldsakor
automatikusan aktivalddik, a mésik pedig az automata lizem allapot. A két lizeméallapot kozott
az a kiilonbség, hogy amig az automata tizemallapot mindaddig fut, amig munkadarab van az
oszlopos raktarban, vagy vészleallitasi folyamatot nem inditottak, vagy a stop gombot le nem
nyomtdk, addig a ciklusos lizemmodban az allomdsok egy munkadarab lekezelésének

folyamatat végzik. Ha a rendszer alaphelyzetre allt, akkor két lehetdség all a kezeld eldtt. Start
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gomb megnyomasa eset¢ egy ciklus lefut, ami a start gomb megnyomdsa utan a
munkaprogramok, a megfigyelési funkciok és a zold lampa kikapcsoldsat eredményezi, majd a
ciklus végén a folyamatok leallnak és a rendszer Ujra indithatosdgat a zold lampa Ujra
bekapcsolasaval jelzi a rendszer. Automata lizem kivalasztas esetén a HMI-n a gomb kék
szinlire valt, illetve a kék lampa 2 Herz-es villogtatasaval jelzi a kezeld felé, hogy automata
tizemben indul el a rendszer a Start gomb lenyomdsa utan. Ha a rendszer nem szeretnénk
automata lizemben elinditani, akkor a cycle gomb megnyomaséaval Gjra ciklusos iizembe
helyezhetjiik a rendszert. Ebben az esetben a HMI Automata lizem gombja sem fog kéken
vilagitani, illetve a kék lampa is kikapcsoldsra keriil. Ha a rendszert automata tizemben inditjak
el, akkor a kék lampa folyamatosan vilagitani fog, amig a raktarban van munkadarab, vagy stop
gombot nem nyom a kezeld. Stop gomb lenyomasa esetén a ciklus végéig a stop gomb pirosan

fog vilagitani. A stop gombnak csak automata iizemben van érvénye.
4.6.3. Biztonsagi figyelo funkcio

A rendszer alap szintli elakadasi védelemmel le van programozva. Ez a program
aktudtoronként figyeli a HMI-n eldre definidlt idétagokhoz képest, hogy megfeleld idon beliil
végrehajtotta-e a feladatot a munkavégzd. Amennyiben az aktuator nem hajtotta végre a
feladatat, akkor a folyamat nem fut tovabb. Ennek az allas idonek a kikiiszobolésére
alkalmazom a programot (6. szamt melléklet, 17.-18. oldal). Abban az esetben, ha hibara fut a
program, akkor a program futasok leallnak és a vész allapot jelzésre kertil sor. Ezt a HMI-n egy
hiba iizenettel jelzem, amely aktudtoronként harom hiba jelet takar, amennyiben két végallas

érzékelovel rendelkezik az adott aktuator.

A kimenet inkativ

1d6zitd indul 1d6zitd indul

Az 1d6zitd lejart
mielSit a negativ véghelyzet
erzékeld jelzett

érzékeld jelzett

1d6zitd leall WOT aktiv 1dazitd leall

21. abra Aktuatorok figyelése forras: Sajat készités
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4.6.4. Kommunikacio

Mivel a rendszerben két PLC-t hasznalok, ezért a két PLC-nek sziliksége van az egymas kozotti
kommunikaciora. Ezt egy-egy PUT-GET paranccsal hajtom végre. Az adatok a PLC_1-bél a
PLC_2-be torténd kiildése esetén a PUT alprogramot hasznalta. Az adatok PLC 1-beaPLC_2-
bdl torténd olvasasara pedig a GET alprogramot hasznaltam. A valtozok kezelése, valamint az
adatok kiildése, fogadasa a PLC 1 to PLC 2 Data [FC3] nevili blokkon beliil van lekezelve
(6. szamt melléklet, 13.-14. oldal). Az adatok kiildése és fogadasa bizonyos id6kozonként
torténik. Ezt az id6t a PUT és a GET alprogram ,,REQ” paraméterére adott valtoz6 fogja
meghatarozni. A paraméter a valtozo felfuto élére aktivalddik és abban a ciklusban megtorténik
az adatcsere. Mivel a PLC-nek kozel valos idében kell, hogy bizonyos jeleket figyeljenek, ezért
ennek a valtozonak (PUT GET TRIG) megfeleld frekvenciaval kell, hogy lefusson, annak
érdekében, hogy az adatcsere megtorténjen. Erre a megoldasra egy OB30-as blokkot hoztam
létre, amelynek 5 masodperces ismétlési id6t hataroztam meg. Az OB30-as blokk a
meghatarozott idokozonként lefut. Ezt az ,,organization blokk™ -ot megszakitasos blokknak is
nevezik A programban a ,,PUT GET TRIG” olvasasat és irasat tigy irtam meg, hogy a valtozo
az minden pératlan lefutdsndl alacsony szintli és minden pdros lefutdsndl magasszintli lesz,
ezzel biztositva a valtozo felfutd élét (lasd: 28. abra). Igy a program 10 masodperces

1d6kozonként a két PLC kozott megejti az adatok irasat €s olvasasat.

PLC Start

- Lt

. Hamis
Trigger jel aktiv

Trigger jel inkativalasa Trigger jel aktivaldsa

5
[

...................................................................................

28. abra A PUT _GET TRIG valtozo programja forrds: Sajat készités
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4.6.5. Nyomogomb kezelés

Eldfordulhat, hogy a program Gjra inditasdhoz, feladat bemutatashoz, kézi vezérléssel kell az
egyes aktuatorokat iranyitani. Erre az esetre allomasonként kiilon képerny6t hoztam 1étre, ahol
az clhelyezett gombokkal lehetséges ezt megtenni (4. szamu melléklet, 24. oldal). A gombok
mellett elhelyezésre kertiiltek az adott eszk6zhoz tartozo érzékeld, illetve az allomason hasznalt
érzékeldk jele is. A 29. abran a megmunkal6 allomas forgd asztalanak kézi vezérlés esetén
folyamat csak akkor futhat le, amennyiben a rendszer ciklusos {izemben van. A lefutas az asztal
forgatds gomb megnyomasaval indithatd. Ezt kdvetden az alprogram lekezeli, hogy az asztal
elkezdjen forogni, ha az érzékeld jele megsziint a PLC kimenetérdl alacsonyszintivé valik.
Innentdl a villamos bekotéssel megvalositott kapcsolasra hagyjuk a vezérlést. Amint az
induktiv jelado érzékel az asztal automatikusan megall, majd ezutan figyeljiik, hogy az asztal
forgatas gomb fel van-e engedve. Amennyiben igen, a folyamat ujboli gomb lenyomasra

indithato.

[ Ciklikus Uzem aktiv ]

|

Asztal forgatas gomb
mikodtetése

Asztal forgatas indul

Induktiv helyzet érzékeld
nem éarzékel

v

Asztal forgatas ledll

Induktiv helyzet erzékelo
erzekel es Aszial forgatas gomb
nincs mukodtetve

29. abra HMI nyomogomb folyamat (forgo asztal forgatas) forras: Sajat készités
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A HMI kezd6 képernydjén behatarolni akartam, hogy kéretlen személyek ne tudjanak a
rendszer széleskoriien hozzaférni. Ezt a rendszer kezelése elott egy beosztas kivalasztasaval
valositottam meg (6. melléklet, 2. oldal 0001-0028 sor). A beosztas kivalasztasara két
lehetdséget biztositottam. Ahogy a 30. abran is lathat6 az egyik valaszthatd beosztés a ,,tanar”,
amennyiben ez lett kivalasztva a széleskori hozzaféréshez még sziikséges egy belépési kod
megadasa. Amennyiben a kod is megfeleld, akkor megjelenik a Szerviz menii gomb, aminek a
megnyomasaval beléphetiink a szerviz meniibe. Ha didk szeretne belépni a rendszerbe, akkor a
beosztas kivalasztdsa utdn a FO menli gomb megjelenik, amellyel a rendszer alap funkcidi
(nyugtazas, alaphelyzetre allas, lizemmod valasztas, rendszer inditds) elérhetdek. Ha a
rendszerbe beléptek, akkor a bejelentkezési adatokat automatikusan torlom. Ha tandrként

Iéptem be, akkor egy kiilon valtozo biztositja a képernydk kozotti valtasi lehetdséget.

PLC Start
‘;‘.
/ Beosztas kivalasziva /

Beosztas = Tanar

/ Kod megfeleld / F& menl gomb megjelenitése

Szerviz mend gomb megjelenitése /Fé menii gomb mikcdtetése/

/!ZE'I’\.'IZ meni gomb mii kodtetés%

+

30. abra HMI belépési protokoll
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Az adagolo allomas alapvetd munkaprogramja a 31. abran lathato. Ezt a munkafolyamatot a
mar eldre 1étrehozott alprogramokkal valositottam meg, valamint a vészleallasi funkciot és a
fényfliggony leallasi funkciot is az alprogramok segitségével oldottam meg (6. melléklet, 40.-
44. oldal). A folyamatabrabol olvashatd, hogy az automata tizem vizsgalatakor a folyamat még
nem a ciklus végén jar, ugyanis a ciklikus tizem esetén befejezéskor még az adagolokarnak
alaphelyzetbe kell mozognia, ami a két véghelyzete kozott van. Ha a vészleallitasi funkcio
miikédésbe 1€p és az atrakd karndl van munkadarab, akkor azt az alaphelyzetre allasakor az
adagoloba helyezi el. Ezt a munkadarabot a program futtatasa el6tt el kell tavolitani, mivel

ebben a helyzetben nincs megoldva a munkadarab érzékelése.

Programok futdsa
aktiv

Munkahenger negativ Adagolokar magazin felé mozog,
véghelyzetébe mozog Iddzitd indul

¥ v

A munkahenger készenléti o
Idozito lejart
/ dllapotban / / d621t5 leja /

| |

Adagolokar magazinhoz mozog Adagolokar megall

! v

Adagolokar készenléti allapotban
&s teszteld dllomas készen &l a, Adagold program futdsa ledl
munkadarab fogadasara

Adagolokar felveszi a munkadarabot

|

%dagolbkar keszenléti allapotb a/

v

Munkahenger pozitiv véghelyzetébe
mozog

v

%daguldkar keszenleti allapotbs/

Automata Gzem aktiv

31. abra Adagolo allomas munkafolyamat forras: Sajat készités
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A teszteld allomas folyamatabraja a 32. dbran lathatd. Ebbdl a folyamatbdl kiolvashatd, hogy
a folyamat csak akkor indulhat, ha van munkadarab a kosarban ¢és az adagol6 alloméas olyan
helyzetben van, hogy az adagolo karral a lift nem tud {itk6zni. A széllitott munkadarabnak vagy
megmunkalasra, vagy selejt talcara torténd elhelyezése adott, ami a vizsgéalt munkadarab
magassagatol fiigg. A selejt tdlcara 6t darab munkadarab fér, amit a program szamol. Abban az
esetben, amennyiben a csuszda megtelt az allomas a munkadarab selejt talcara torténd
elhelyezése esetén meg all. Ekkor a selejt talcat ki kell iiriteni és egy gombbal, ami a 6
képerny6n talalhato ¢és telitett talca esetén kéken vilagit megnyomni (6. melléklet, 3. oldal,
0089-0095 sor). Ezzel jelezve a rendszer felé, hogy a selejt talca iires és a munkadarabot
elhelyezheti. Az éllomas vészledllitds esetén elvesziti vezéreltségi allapotat és rendszer
alaphelyzet felvétel folyamat futtatasa el6tt meg kell nézni, hogy a munkadarab nem korlatoz
mozgast. Ez a fényfliggdony sugarainak megszakitdsa esetén nem Iép érvénybe ugyanis a
kivezérelt jelek még a rendszeren vannak. Ha ugy allt a rendszer alaphelyzetre, hogy
munkadarab taldlhaté a kosarban a folyamat inditdsakor a munkadarabot kiértékeli és a
kovetkez6 munkadarab csak az alaphelyzet elérése utan indul az adagol6 allomasrol.

Programok futasa
aktiv

Munkadarab a kosarban és
Adagold dllomas biztonsagos
helyzetben

Liit egység felsd végalidsaba mozog

Lift egység készeniéti dllapotban

Munkadarab megfeleld

Igaz

l l

Munkahenger aiternéld mozgést
végez

Lift egység alsd végalidzaba mozog Csuiszda leveqd bekapesol

e el 2l Munkahenger készenléti Munkadarab megérkezeita
Lift egység keszenléti dliapotban, / dllapotban / kovetkezd allomashoz
F-1Uﬂ'8h€”09_":_1::“3|° mozgast Lift egység alsd végalldsaba mozog Cstiszda levegd kikapcsol
végez

Munkahenger készenileti ) -
allapotban Lift egység készenléti dllapotban,

Automata (izem aktiv

Teszteld program futasa ledll

32. abra Tesztelo allomds munkafolyamata forras: Sajat készités
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A megmunkal6 allomas folyamatabraja a 33. abran lathatd. Ezen az 4llomason a biztonsagi
funkciok megvalositasa programozasi feladat. A fur6 egység jelenti a legkritikusabb pontot a
biztonsagi funkcid megvalositasakor, ugyanis a firot nem szabad megallitani a
munkadarabban, mert rendszer Gjra inditasa soran balesethez vezethet. Ezt tigy oldottam meg,
ha barmelyik biztonsagi funkcio6 érvénybe 1€p, akkor a furd egység felsé véghelyzetébe mozog
és ott leallitja a furd forgd mozgasat (8. melléklet, 29. oldal, 0245-0276 sor). Ha a fényfiiggony
sugarait megszakitja a folyamat futdsat, abban az esetben a folyamat futdsa ledll, amikor a
fényfiiggony ujra kiadta az OSSD jeleket, akkor a folyamat a megjegyzett program futasatol
indul ujra, igy a mar félkész munkadarab megmunkalasat is befejezi (8. melléklet, 28.-29 oldal,
0227-0243 sor). Az alaphelyzetre allasi folyamat, ugy épiil fel, hogy a tovabbito kar elsd
ciklusban adagol egyet, amennyiben taldlhatdé még a start pozicion kiviil munkadarab az
alloméason, akkor azt a folyamat végére juttatom ¢s kiadagolom, hogy a start pozicion kiviil mas
pozicion ne lehessen munkadarab (8. melléklet, 28. oldal, 0152-0206 sor). (8. melléklet, 26.-
32. oldal)

Programok futdsa
aktiv

/M\.nka-:larab a start pozicion / Furat ellendrzési folyamat indul
- bt Furat ellendrzd
Asztal forgatas indul / készenléti allapotban /
Aszial forgatis Asztal forgatas indul
készenléti dllapotban
Furd egység furasi folyamatanak Asztal forgatas
indul készenléti allapotban
| Furo egyseg Tovabbitasi folyamat indul
keszenléti allapotban
Asztal forgatas indul / Tovabbitd kar készenlétben /
Asztal forgatds
készenléti dllapotban
lgaz . Hamis
o Automata Gzem aktiv ame

Megmunk&lo program futas ledllitas

33. abra Megmunkalo dallomas munkafolyamata forras: Sajat készités
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5. Gazdasagi szamitas

Ebben a fejezetben ismertetem a beépitésre keriilt eszkdzok beszerzési arait ismertetem,
tovabba a tervezéssel eltoltott idovel aranyos a kezdd mérnoki fizetéssel a Magyar Mérnoki
Kamara altal javasolt dijszabasa szerinti dijat, valamint a technikusi dijjat a Magyar Mérnoki
Kamara altal meghatarozott kezdé mérnoki fizetés 60%-val szamolva. Mivel a rendszert, amit
terveztem oktatasi célra valositottam meg, ezért a megtériillése a megvalositdsnak nem
kivitelezhet6. Az arakat forintba atvaltva 2023.11.04 napjan elérhet6 arfolyamok alapjan

szamolom.

5.1. Eszkozok beszerzése

Tokozott kulcsos vészgomb 15300
Reer biztonsagi relé 126490
Sick biztonsagi fényfiiggdny 1496250 Ft
Allen-Bradley biztonsagi relé 97079
3/2-es szelep 39990 Ft
Relé 19169
Osszesen 1794278

5.2. Munkabér

Tervezési forma Dijszabas [Ft/nap] | Id6 [ora] Osszesen [Ft]
Tervezéssel eltoltott id6 101000 16 1616000
Programozassal eltoltott 1d6 60600 40 2424000
Technikusi feladatokkal eltoltott id6 | 60600 12 727200
Teszteléssel eltoltott ido 60600 8 484800
Osszesen 76 5252000

A termékek 1794278 Ft-ba keriilt a munkabér, amellyel az rendszert dsszeallitottak €s

tesztelték: 5252000 Ft. igy 7046278 Ft-os beruhéazas sziikséges a rendszer megvaldsitasdhoz.
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6. Osszefoglalas

Célom az volt, hogy MPS oktatogyarak kiilonb6z6 allomasait 6sszehangoljam és egymasba
integraljam annak érdekében, hogy hatékonyabb ¢és korszerlibb miikodést valdsitsak meg.
Ennek a projektnek a soran a Siemens S7-1200-as PLC-kel dolgoztam, amelyeket a TIA Portal
nevili PLC programozo szoftverrel programoztam. A PLC-k koz6tti Ethernet kommunikaciot az
altalam kifejlesztett rendszer adatcseréjének biztositasara hasznaltam, amit egy menedzselhetd
ipari switch segitségével valositottam meg. A két PLC-vel az altalam kifejlesztett rendszer
kiilonds figyelmet fordit a tovabb fejleszthetdségre €és bdvithetdségre a jovobeli integraciokat
és fejlesztéseket lehessen konnyen megvaldsitani. Ez mind a munkamemoria, mind a
felhasznalhat6 ki- és bemenetek szamaban is megmutatkozik. A projekt tobb f6 szempontja
kozé tartozott az ember és gép biztonsdg fejlesztése. Ezen célok elérése érdekében
fényfiiggonyt és vészgombot szereltem fel a biztonsagi funkciok rendszerbe integralasara,
melyeket kiilon biztonsagi relékkel lattam el. A fényfiiggdnyt az EN 1SO 13855 szabvanynak
megfeleld6 modon a biztonsagos elhelyezési tavolsag betartasaval helyeztem el. A biztonsagi
funkciok megvaldsitasdhoz egy 3/2-es szelepet hasznaltam a tap levegd leszelldztetéséhez,
valamint egy relét a tap fesziiltség megszakitdsdhoz. A biztonsagi funkcidk kiértékelésére és az
eszkozok megfeleloségének ellendrzésére a Sistema nevii programot hasznaltam, ahol a
funkciokra kiilon elemzést hajtottam végre, verifikdltam a megfelel6 gépbiztonsagi
eldirasokkal. Az eredmények azt mutattdk, hogy a kialakitott rendszer megfelel a 13849-es
szabvanynak, és megfelel az elvart C teljesitményszintnek. A biztonsagos vezérld programot
ugy alakitottam ki, hogy lehetdvé tegye a rendszer gyors és biztonsdgos leallitasat, amit a
biztonsagi funkciok beavatkozasaval inditok el. A programot tovabba figyeld funkcioval is
bdvitettem, mely az eszk6zok adekvat miikodését elemzi. A HMI feliileten két elkiilonitett
beosztast hoztam létre, a didk (kezeldi) €s a tanar (karbantart6i). Az utobbi széleskoriibb

rendszer elemzés €s beavatkozas elérésére jogosult, egy biztonsagi kod megadasa ellenében.

53



e Szent Istvan Campus, Godollé
M/l\ | | E Cim: 2100 G6dollo, Pater Karoly utca 1.
MAGYAR AGRAR- £S Tel.: +36-28/522-000
BLETUBOMANYIEGYETEM Honlap: https://godollo.uni-mate.hu

7. Summary

My goal was to harmonize and integrate various stations of MPS training factories to achieve
a more efficient and modern operation. During this project, | worked with Siemens S7-1200
PLCs, which I programmed using the TIA Portal PLC programming software. | used Ethernet
communication between the PLCs to facilitate data exchange in the system | developed, which
was achieved with a manageable industrial switch. With the two PLCs, the system | developed
pays special attention to scalability and expandability to easily accommodate future integrations
and developments, both in terms of working memory and the number of usable inputs and
outputs. The project had several main objectives, including enhancing the safety of both human
and machine. To achieve these goals, | installed light curtains and emergency buttons to
integrate safety functions into the system, both equipped with separate safety relays. I
positioned the light curtains in accordance with the EN ISO 13855 standard, ensuring the safe
placement distance. To implement the safety functions, | used a 3/2 valve for venting
compressed air and a relay for interrupting the power supply. | used the Sistema program to
evaluate the safety functions and verify compliance with the relevant machinery safety
regulations. The results indicated compliance with the 13849 standard and the required
Performance Level C. | designed the safe control program to enable the rapid and secure
shutdown of the system, which is initiated through the intervention of safety functions.
Additionally, | expanded the program with monitoring features to analyze the adequate
operation of the equipment. Within the HMI interface, | established two separate user roles:
student (operator) and teacher (maintenance). The latter is granted broader system analysis and
intervention capabilities with the provision of a security code.

54



el . Szent Istvan Campus, G6dollé
M/A\ | E Cim: 2100 G6dollo, Pater Karoly utca 1.
MAGYAR AGRAR- £S Tel.: +36-28/522-000
ELEIUDOMANYIEGYETEN Honlap: https://godollo.uni-mate.hu

8. Nyilatkozat

KONZULTACIOS
NYILATKOZAT

i
I/n » O/ . a L

A VAL Pl (névy (hallpmd Neplun azonnsitoga: .‘lvl/}l u-‘f | ) konzulensekeat

nyilatkozom amdl, hogy a szakdolgozatot' antekintentem. a hallgatér az irodalmi foreiasok

komekt kezelésének kdvetelmenyeirdl. jogi ¢s etikai szabalyairol wijckoztatam.

A zdrddolgozatot/szakdelgozatovdiplomadolgozatot/portfalios a zardvizsgan 16rént védeésre
javaslom nem gavaslom-

A dolgozat dllam- vagy szolgdlat kot waralmaz: igen  pem*’
Kel: 202 3 v A4 ko © 4 nap
i

Belst konzulens

A megfeledd doleozatiipns mephagyisa mellett o 156b tipus wirlenda.
\ megfelela alabizamli
A mepleieho alabizando
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Horop: e Mgndollo urs-maw hu

NYILATKOZAT
Aluliron UA_C PAL . a Magyar Agrar- és Elettudomanyi
Egystem, CLENMT  1ST VAW Campus,
HECHATRONMIKAL oERNVEY I szak  nappaliflevelezd®  tagozal

végzis hallgatdga nyilatkozom, hogy a dolgozat sajal munkam, melynek elkészitése sorin a
felhaszndlt irodalmac korrekt mddon, o jogi ¢s erikai szabdlyok berandsival Kezelem.
Hozzajirulok ahhoz, hogy Zarddolgozatom/Szakdolgozatom/Diplomadolgozatom egyoldalas
asszefoglalija felkerljon oz Egyetem honlapiira ¢s hogy a digitdlis verzidban (pdf
formatumban) leadott dolgozatom elérhetd legyen a témat vezetd Tanszéken/Intézetben, illetve
nz Egyetem kGzponti nyilvantartasaban, a jogi és etikai szabédlyok teljes kirh betartasa mellett.

A dolgozat dllam- vagy szolgdlati titkot artalmaz; igen pem*
Keh: 20721 £v AA b _OA _ nap
Hullgﬁl{%
NYILATKOZAT
A dolgozal készithjének konzulense nyilatkozom andl, hogy a

Zirddolgozatov'Szakdolgozatot/Diplomadelgozatot duekintettem, a hallgatot az  irodalmi
forrasok komekt kezelésének kdvetelmeényeirdl, jogi és etikni szabilyairdl wijékoztatam.

A ZarédolgozatotSzakdolgozmot/ Diplomadolgozatot zirdvizsgan Wnénd védésre javaslom /
nem javastom®,

A dolgozat dllam- vagy szolgilati titkot tartalmaz: igen nem*

Kelt: 202 3% év A4 ho © 4  nap

Belso konzulens
“Kérjitk a megfeledat nkihizni!
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a szakdolgozat! nyilviinos hozzaféréserdl és eredetiségéral

A hillgatd neve: VAL pA‘L

A Hallgatd Neptun késdj: — AIXWET

A dolgozat cime: ﬁ.’:(‘_ﬂiﬂs/_kéko ,5£L onAsol J"}‘\Qy_lgr):f OCZAA
A megjelenes éve: Ro2Y

A tanszék neve: MEH ATREGVIKA TAN fff"‘t

Kijelentem, hogy az dlialum benyijtott szukdolgozat® egyéni, eredeti jellegi, sujat szellemi
nlkotisom. Azon részeket, melyeket mas szerzok munkajabol vettem at, cgvérelmien
megjeliltem, s az irodalomjegyzékben szerepeltettem.

Ha a fent nyilatkozatal valotlant allitottam, tudomasul veszem. hogy a Zarovizsga-bizowsag u
zardvizsgdbal Rizdr és a zandvizsgat caak Gj dolgozat készitése utdn tehetek,

A leadort dolgozat, mely PDF dokumentum, szerkesztesét nem, megtekintesét ¢s nyomiatisil
engedélyezem.

Tudomasul veszem, hogy nz altalom Készitett dolgozaten, mint szellemi alkotds felbasznalasara.
hasznositasdra a Magyar Agrir- ¢és Elettudominyi Egvetem mindenkori szellemitulajdon-
kezelési szabdlyzataban megfogalmazottak érvénvesek.

Tudomasul veszem, hogy dolgozatom elektronikus viltozata fehdhiésre kerdll s Magyar Agrir-

¢s Elettudominyi Egyetem Kbnyvidri repozitori rendszercbe.

Kel: 2001 [ AA W oA nap

Hallgatd aldivisa

I A megfeleld dolzozanipus meghigydsn mellett 2 16bbi vipus 1rlends,
LA megleleld dolzozattipus meghagyasa mellett o 1Obbi tipus 1rlendd
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SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation of Machine 'u HL_
u
Project name: MPS_szakdolgozat H

File date: 28/10/2023 14:04:17 Report date: 2023. 10. 28. Checksum: 6778e02e3582de9d287aa9c¢83d930d38

FR Project name: MPS_szakdolgozat

Project file name: C:\Users\wasp8\OneDrive\Dokumentumok\SISTEMA\Projects\MPS_szak
dolgozat.ssm

Creation date: 10/10/2023 14:44:23

Project status:

Project number:

Project version:

Authors: Vas Pal

Project managers:

Inspectors:

Dangerous point/machine:

Documentation:

Document:

Version of software: 2.0.8 build 4

Version of standard: ISO 13849-1:2015, I1SO 13849-2:2012

Checksum: 6778e02e3582de9d287aa9c83d930d38

Options: Use DC intermediate levels for calculation of PFHD (more precise)
[IMTTFD capping for category 4 lower from 2500 to 100 years.

Status: yellow

Note: There are warnings with yellow status listed for this project (or it's

subordinate basic elements). Please consider these hints.

Print options
Show Safety functions also show Subsystems
also show Blocks also show Elements

Contained safety functions

Name: Vész leallitas [SF1]
Required: PLrc Reached: PL ¢ PFHD [1/h]: 1,2E-6 Status: green

Contained subsystems
SE  Name: INP_Vészledllit6 nyomégombos alrenszer [EMSTOP]
Resulting PL: e PFHD [1/h]: 9,1E-10 Category: 4
MTTFD [a]: 2500 (High) DCavg [%]: 99 (High) CCF Points: 70 (fulfilled)

Contained channels / blocks / Elements
ZH Name: Channel 1 (MTTFD [a]: 2500)

EL Name: NC contact [EMSTOP]
MTTFD [a]: 70000 (High) DC [%]: 99 (High)

ZH Name: Channel 2 (MTTFD [a]: 2500)

EL Name: NC contact [EMSTOP]
MTTFD [a]: 70000 (High) DC [%]: 99 (High)

SISTEMA a free of charge tool from IFA Page1/3



SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation of Machine 'u HL_
u
Project name: MPS_szakdolgozat H

File date: 28/10/2023 14:04:17 Report date: 2023. 10. 28. Checksum: 6778e02e3582de9d287aa9c¢83d930d38

FR Project name: MPS_szakdolgozat

3B Name: Biztonsagi relé [Reer Safety relay]
Resulting PL: e PFHD [1/h]: 3,2E-8 Category: 4
MTTFD [a]: not relevant DCavg [%]: not relevant CCF Points: not relevant

ZE  Name: OUT_Teljesitmény vezérlo alrendszer
Resulting PL: ¢ PFHD [1/h]: 1,1E-6 Category: 1
MTTFD [a]: 100 (High) DCavg [%]: not relevant CCF Points: not relevant

Contained channels / blocks / Elements
ZH Name: Channel 1 (MTTFD [a]: 100)

EL Name: Pneumatikus szelep [STOVB]
MTTFD [a]: 2500000 (High) DC [%]: not relevant

EL Name: Kontaktor [K6]
MTTFD [a]: 18000 (High) DC [%]: not relevant

Name: Fényfliggony [SF2]
Required: PLr ¢ Reached: PL ¢ PFHD [1/h]: 1,2E-6 Status: yellow

Contained subsystems
ZE  Name: INP_Fényfuggony [Safety light curtain]
Resulting PL: e PFHD [1/h]: 3,2E-8 Category: 4
MTTFD [a]: not relevant DCavg [%]: not relevant CCF Points: not relevant

=E Name: Biztonsagi relé [Allen-Bradley Safety relay]
Resulting PL: e PFHD [1/h]: 3,2E-8 Category: 4
MTTFD [a]: not relevant DCavg [%]: not relevant CCF Points: not relevant

3B  Name: OUT_Teljesitmény vezérld alrendszer
Resulting PL: ¢ PFHD [1/h]: 1,1E-6 Category: 1
MTTFD [a]: 100 (High) DCavg [%]: not relevant CCF Points: not relevant

Contained channels / blocks / Elements
ZH Name: Channel 1 (MTTFD [a]: 100)

EL Name: Pneumatikus szelep [STOVB]
MTTFD [a]: 26041,7 (High) DC [%]: not relevant

EL Name: Kontaktor [K6]
MTTFD [a]: 187,5 (High) DC [%]: not relevant

SISTEMA a free of charge tool from IFA Page2/3



SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation w IFA
of Machine Applications Institut fiir Arbeitsschutz der

Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung
Project name: MPS_szakdolgozat

File date: 28/10/2023 14:04:17 Report date: 2023. 10. 28. Checksum: 6778e02e3582de9d287aa9c¢83d930d38

EXCLUSION OF LIABILITY

Care has been taken in production of the software SISTEMA, which corresponds to the state of the art. It is made
available to users free of charge.

Die Software wurde gemaf dem Stand von Wissenschaft und Technik sorgfaltig erstellt. Sie wird dem Nutzer
unentgeltlich zur Verfigung gestelit.

Die Haftung des IFAs/ DGUV ist damit auf Vorsatz und grobe Fahrlassigkeit (8 521 BGB) bzw. bei Sach- und
Rechtsmangel auf arglistig verschwiegene Fehler beschrankt (523, 524 BGB).

The IFA undertakes to keep its website free of viruses; nevertheless, no guarantee can be given that the software and
information provided are virus-free. The user is therefore advised to take appropriate security precautions and to use a
virus scanner prior to downloading software, documentation or information.

CONTACT

Institute for Occupational Health and Safety of German Social Accident Insurance (IFA)
Division 5: Accident Prevention / Product Safety

Alte Heerstr. 111, 53757 Sankt Augustin

E-mail: sistema@dguv.de

www.dguv.defifa (Webcode €561582)

Name in block letters: Date, signature:
Authors Authors
Inspectors Inspectors

SISTEMA a free of charge tool from IFA Page 3/3
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Totally Integrated
Automation Portal

1 oldal

Distributing_manual_operation_Screen

Hardcopy of Distributing_manual_operation_Screen

Cylinder

(€]
®
=

= rm magazin
Arm lift
Yacuum

Blowr

IEEI‘\I'iEE ment

Name Distributing_manual_opera- Background color 182,182,182

Number Template

Layer_O Enabled
Layer_1 Enabled
Layer_2 Enabled
Layer_3 Enabled
Layer_4 Enabled
Layer_5 Enabled
Layer_6 Enabled
Layer_7 Enabled
Layer_8 Enabled
Layer_9 Enabled
Layer_10 Enabled
Layer_11 Enabled
Layer_12 Enabled
Layer_13 Enabled
Layer_14 Enabled
Layer_15 Enabled
Layer_16 Enabled
Layer_17 Enabled
Layer_18 Enabled
Layer_19 Enabled
Layer_20 Enabled
Layer_21 Enabled
Layer_22 Enabled
Layer_23 Enabled
Layer_24 Enabled
Layer_25 Enabled
Layer_26 Enabled
Layer_27 Enabled
Layer_28 Enabled
Layer_29 Enabled
Layer_30 Enabled
Layer_31 Enabled
Button_2
Type Button
Mode Text Hotkey None Text OFF Vacuum
Text ON Text Text list Graphic OFF
Graphic ON Graphic list Process value
Bit number 0
Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

|
Focuscolor 0,182,219
|

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  pButton2 layer  O-laye0O ___ Tooltip
|

Allow operator con- Enabled

trol

Event name Press

Authorization
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Automation Portal

2 oldal

Function list\SetBit
Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_D_Vacuum_button |
Event name Release

Function list\ResetBit
Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_D_Vacuum_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1

TROL_HMI_D_Vacuum_button -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No

Button_3

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Blow

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button3 _ layer  O-layerO _ __  Tooltip

Allow operator con-
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_D_Blow_button |

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_D_Blow_button |
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1
TROL_HMI_D_Blow_button -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No

Button_4

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Arm magazin

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

X position
Height Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button4 _ lajer  O-layerO _____ Tooltp
|

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_D_Arm_magazin_button \
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Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_D_Arm_magazin_button |
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1.1
TROL_HMI_D_Arm_magazin_button -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Button_5
Type Button
Mode Text Hotkey None Text OFF Arm lift
Text ON Text Text list Graphic OFF
Graphic ON Graphic list Process value
Bit number 0
Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style
Focuscolor 0,182,219
X position
Height Fit object to contents Disabled
Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text
Name  Button5  layer  0-layerO Tootip
Authorization Allow operator con- |Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_D_Arm_lift_button \

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_D_Arm_lift_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1
TROL_HMI_D_Arm_lift_button -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No

Button_1

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Cylinder

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Butont1 __ layer O-lajer0O  Tooltp

Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_D_cylinder_button |

Event name Release
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Function list\ResetBit
Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_D_cylinder_button |
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range
TROL_HMI_D_cylinder_button -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Circle_1
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color
X position 173 Y position Width
Height Radius
Name  Crdel  layer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_ST1_IN_Cylinder_Negative_endpos |Data type Range Range 1..1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_2
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color
X position Y position Width
Height Radius
Name  Crde2 ~ lajer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_ST1_IN_Cylinder_Positive_endpos - |Data type Range Range 1..1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_3
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern

Line style Solid Border color 0,0,0

X position 173 Y position Width 20

Height 20 Radius

Name  Crde3  lajer  0-layer0

Tag - Cycle PLC_S1_IN_Vacuum_ack - Data type Range Range 1..1

Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No

Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31

Flashing No

Circle_4

Type Circle

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern

Line style Solid Border color 0,0,0

X position 173 Y position 72 Width 20

Height 20 Radius 10

Name  Crde4  layer  0-layer0

Tag - Cycle PLC_S1_IN_Arm_at_dispenser - Data type Range Range 1.1

Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No

Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31

Flashing No

Circle_5

Type Circle

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern

Line style Solid Border color 0,0,0
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X position

Y position

Height

Radius

Name  Crde5  layer  0-layer0

Tag - Cycle PLC_ST1_IN_Arm_at_Lift - Data type Range Range 1.1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No

Circle_6

Type Circle

Name  crde6  layer _ 0-layer0

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern

Line style Solid Border color 0,0,0

X position 293 Y position 72 Width 20

Height 20 Radius 10

Tag - Cycle PLC_S1_IN_Storege_Empty - Data type Range Range 1.1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No

Text field_1

Type

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 88 Y position 44 Width 78

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle

Line break Disabled

Flashing _ Disabled

Name

Text field_2

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 200 Y position 44 Width 73

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle

Line break Disabled

Name

Text field_3

Type

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 88 Y position 140 Width 70

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  Middle

Line break Disabled
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|
Flashing  Disabled

Name

Text field_4

Type

Flashing _Disabled

Name

Text field_5

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 88 Y position 76 Width 66

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle

Line break Disabled

Name

Text field_6

Type

Text  Dispenserempty

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 88 Y position 108 Width 59

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle

Line break Disabled

Flashing  Disabled

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 200 Y position 76 Width 98

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle

Line break Disabled

Name

Rectangle_7

Type Rectangle

Background color 0, 255, 31 Background fill pat- |Solid Border width 0
tern

Line style Solid Border color 0,0,0

X position

0

Y position 0

Width

320

Height

Name  Rectangle 7 lLayer  0-layer 0

33

Round corner width |0

Round corner height

0

Tag - Cycle PLC_error_color - Data type Range Range 0..0
Foreground color 255, 255, 63 Background color 255, 255, 63 Flashing No
Range 1..1 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No Range 2.2 Foreground color 0, 255, 31
Background color 0, 255, 31 Flashing No Range 3.3
Foreground color 36, 109, 232 Background color 36, 109, 232 Flashing No
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Text field_7

Text ~Distributing station manual operation

Font

Tahoma, 15px, style=Bold

Horizontal alignment |Left

Vertical alignment

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 5 Y position 5 Width 281

Height 20 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Middle

Line break

Name

Disabled

Button_8

Type Button

Background color

109, 109, 109

255, 255, 255

Foreground color

Border width

Mode Text Hotkey None Text OFF Service meni
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Line style

|
Focuscolor 0,182,219

3D style

Tahoma, 9px, style=Bold

Authorization

Fit object to contents Disabled

Horizontal alignment Centered
of the text

Allow operator con- Enabled

trol

Vertical alignment of Middle
the text

Name  Buton8  layer  0-layer 0 Toottp

Event name Press

Function list\ActivateScreen

Screen name Service_screen | Object number 0 \
Event name Click

Function list\ActivateScreen

\Screen name \Service_screen HObject number \0 \

Graphic view_1

Type

Background color

Border width

Border color 255, 255, 255
X position 287 Y position
Height 33 Fit embedded graphic Fit graphic to object size

object to screen size
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Distributing_WDT_screen

Hardcopy of Distributing_WDT_screen

0000000000

0000000000

0000000000

0000000000

&)

0000000000

IEEI‘\I'iEE ment

Name

Distributing_WDT_screen

Background color

182,182,182

Grid color

0,0,0

Number

7

Template

Tooltip

Active layer

Layer_0O Enabled
Layer_1 Enabled
Layer_2 Enabled
Layer_3 Enabled
Layer_4 Enabled
Layer_5 Enabled
Layer_6 Enabled
Layer_7 Enabled
Layer_8 Enabled
Layer_9 Enabled
Layer_10 Enabled
Layer_11 Enabled
Layer_12 Enabled
Layer_13 Enabled
Layer_14 Enabled
Layer_15 Enabled
Layer_16 Enabled
Layer_17 Enabled
Layer_18 Enabled
Layer_19 Enabled
Layer_20 Enabled
Layer_21 Enabled
Layer_22 Enabled
Layer_23 Enabled
Layer_24 Enabled
Layer_25 Enabled
Layer_26 Enabled
Layer_27 Enabled
Layer_28 Enabled
Layer_29 Enabled
Layer_30 Enabled
Layer_31 Enabled
Text field_1

Text  WDTCylinderin

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

8

Name

Rectangle_7

Type

X position Y position 36 Width 90
Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
Line break Disabled

Background color 0, 255, 31 Background fill pat- |Solid Border width 0
tern
Line style Solid Border color 0,0,0
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X position

Y position

Width

320

Height

Round corner width |0

Name  Rectangle 7 Layer  0-layer 0

Round corner height

0

Tag - Cycle PLC_error_color - Data type Range Range 0..0
Foreground color 255, 255, 63 Background color 255, 255, 63 Flashing No
Range 1..1 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No Range 2.2 Foreground color 0, 255, 31
Background color 0, 255, 31 Flashing No Range 3.3
Foreground color 36, 109, 232 Background color 36, 109, 232 Flashing No

Text field_2

Type

Text ~Distributing station time settings

Font

Tahoma, 15px, style=Bold

Horizontal alignment |Left

Vertical alignment

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 5 Y position 5 Width 248

Height 38 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Middle

Line break

Flashing _ Disabled

Name

Disabled

Text field_3

Text  WDT Cylinder out

Font

Tahoma, 11px, style=Bold

Horizontal alignment |Left

Vertical alignment

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 8 Y position 84 Width 99

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Middle

Line break

Name

Disabled

Text field_4

Type

Text  \WDTArm move magazin

Flashing  Disabled

Name

Text field_5

WDT Arm move next station

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 8 Y position 132 Width 141

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle

Line break Disabled

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 8 Y position 180 Width 162

Height 15 Left margin 0 Top margin 2
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Right margin

Bottom margin

Horizontal alignment |Left

Text  Armcontrol time

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

Name

1/0 field_2

X position 176 Y position 36 Width 98
Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
Line break Disabled

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled
Format pattern 59999999999

Background color 218,218,218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern
Unit Border width 1 Line style Solid

Border color

X position

0,0,0

Y position 56

Width

89

Height

Left margin 5

Top margin

2

Right margin

Font

Tahoma, 9px, style=Bold

Bottom margin

Horizontal alignment |Left

Fit object to contents

Vertical alignment

Disabled

Middle

Line break

Color for High limit
violated

Disabled

HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_DIS-
TRIBUTING_WDT_TIME_CYLINDER_IN

110 field_1

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled
Format pattern 59999999999

Background color 218,218, 218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern
Unit Border width 1 Line style Solid

Border color

0,0,0

Color for High limit
violated

255, 0, 31

Color for Low limit 218, 255, 44

violated

X position Y position Width 89
Height 25 Left margin 5 Top margin 2

Right margin Bottom margin 2 Fit object to contents Disabled
Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment Middle
Line break Disabled
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Name /O field_1 layer  0-layer 0 Tooltp .
Authorization Allow operator con- Enabled
trol
Property name Process value HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_DIS-
TRIBUTING_WDT_TIME_CYLIN-
DER_OUT
1/0 field_3
Type 1/O field
Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled
Format pattern 59999999999
Background color 218,218,218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern
Unit Border width 1 Line style Solid
Border color 0,0,0
Hidden input Disabled
X position 8 Y position 152 Width 39
Height 25 Left margin 5 Top margin 2

Right margin Bottom margin Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle

Line break Disabled
Color for High limit 255, 0, 31 Color for Low limit 218, 255, 44
violated violated
Name  J/Ofield_3 layer  0-layer 0 Tooltp .
Authorization Allow operator con- |Enabled
trol
Property name Process value Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_DIS-
TRIBUT-
ING_WDT_TIME_ARM_MOVE_MAGA-
ZIN
1/0 field_4
Type 1/O field
Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled
Format pattern 59999999999
Background color 218,218, 218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern
Unit Border width 1 Line style Solid
Border color 0,0,0
Hidden input Disabled
X position 8 Y position 200 Width 89
Height 25 Left margin 5 Top margin 2
Right margin 2 Bottom margin Fit object to contents Disabled
Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  Middle
Line break Disabled
Color for High limit 255, 0, 31 Color for Low limit 218, 255, 44
violated violated
Name /O field_4 layer  0-layer0 Tooltip
Authorization Allow operator con- |Enabled
trol
Property name Process value Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_DIS-
TRIBUT-
ING_WDT_TIME_ARM_MOVE_NEXT_ST
ATION
1/0 field_5
Type 1/O field
Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled

Format pattern 59999999999




Totally Integrated
Automation Portal

12 oldal

Background color 218,218,218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36

tern
Unit Border width 1 Line style Solid
Border color 0,0,0
Hidden input Disabled
X position 176 Y position 56 Width 39
Height 25 Left margin 5 Top margin 2
Right margin Bottom margin Fit object to contents Disabled

Middle

Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment

Line break Disabled

Color for High limit 255, 0, 31 Color for Low limit 218, 255, 44
violated violated

Name  /Ofield 5 laye  0-lajerO _ ____ Tooltip

Authorization _ Allow operator con- |Enabled
trol

Property name Process value HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_DIS-
TRIBUTING_CONTROL_TIME_ARM

Button_8

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Service meni
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

|Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of |Middle
of the text the text

|
Name  Buttons _ layer  O-laerO _ __ Tooltip
|

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

\Screen name \Serwce screen HObject number

Event name Click

Function list\ActivateScreen

Screen name Service_screen |Object number 0 \

Graphic view_1

Background color , 0, Border width
Border color 255, 255, 255

X position 287 Y position 0 Width 33
Height 33 Fit embedded graphic Fit graphic to object size Fit object to contents Disabled
object to screen size
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Main_screen

Hardcopy of Main_screen

Initialization

Cycle mode

Aute mode

SR A TTTLEAT

4|
|
E
|
7]
|
i

EEI‘\I‘i(E ment ﬁ

Stop

Tray empty

| Login

Name

Main_screen

Background color

182,182,182

Grid color

0,0,0

Number

1

Template

Tooltip

Active layer

Layer_0O Enabled
Layer_1 Enabled
Layer_2 Enabled
Layer_3 Enabled
Layer_4 Enabled
Layer_5 Enabled
Layer_6 Enabled
Layer_7 Enabled
Layer_8 Enabled
Layer_9 Enabled
Layer_10 Enabled
Layer_11 Enabled
Layer_12 Enabled
Layer_13 Enabled
Layer_14 Enabled
Layer_15 Enabled
Layer_16 Enabled
Layer_17 Enabled
Layer_18 Enabled
Layer_19 Enabled
Layer_20 Enabled
Layer_21 Enabled
Layer_22 Enabled
Layer_23 Enabled
Layer_24 Enabled
Layer_25 Enabled
Layer_26 Enabled
Layer_27 Enabled
Layer_28 Enabled
Layer_29 Enabled
Layer_30 Enabled
Layer_31 Enabled
Softkey_F1

Type Function key

Key code

220

Global assignment

Enabled

Graphic

Authorization

LED tag

Bit in the LED tag

0

Softkey_F2

Type Function key

Key code

221

Global assignment

Enabled

Graphic

Authorization

LED tag

Bit in the LED tag

0

Softkey_F3

Type Function key

Key code

222

Global assignment

Enabled

Graphic

Authorization

LED tag

Bit in the LED tag

0

Softkey_F4

Type Function key

Key code

223

Global assignment

Enabled

Graphic

Authorization

LED tag

Bit in the LED tag

0
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Softkey_F6

Type

Key code

Function key

225

Global assignment

Enabled

Graphic

Authorization

LED tag

Bit in the LED tag

Softkey_F5

Type

Key code

Function key

224

Global assignment

Enabled

Graphic

Authorization

LED tag

Bit in the LED tag

Rectangle_7

Type

Rectangle

Name  Rectangle 7 lLayer  0-layer0

Background color 0, 255, 31 Background fill pat- |Solid Border width 0
tern

Line style Solid Border color 0,0,0

X position 0 Y position 0 Width 320

Height 33 Round corner width 0 Round corner height |0

Tag - Cycle PLC_error_color - Data type Range Range 0..0
Foreground color 255, 255, 63 Background color 255, 255, 63 Flashing No
Range 1..1 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No Range 2.2 Foreground color 0, 255, 31
Background color 0, 255, 31 Flashing No Range 3.3
Foreground color 36, 109, 232 Background color 36, 109, 232 Flashing No
Button_1

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Auto mode
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style

Focuscolor 0,182,219

X position

3D style

Height

Tahoma, 9px, style=Bold

Fit object to contents Disabled

Horizontal alignment Centered
of the text

Vertical alignment of |Middle
the text

Name  Button1 lLayer  0-layer0 Tooltip -

Authorization

Allow operator con-
trol

Enabled

Event name

Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Auto_button

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Auto_button \
Tag - Cycle PRG_variable_db_auto_button_condi- |Data type Range Range 1..1
tion -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Range 2.2 Foreground color 255, 255, 255 Background color 36, 109, 232
Flashing No
Text field_1

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
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X position 5 Y position 5 Width 82

Height 20 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled
Font Tahoma, 15px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle

Line break Disabled
Flashing  Disabled

Name

Button_8

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Initialization
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

|
Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  pButton8  layer  O-laer0  Tooltp

Allow operator con- Enabled

trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Init_button |

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Init_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CONTROL_Init_but- |Data type Range Range 1.1
ton_condition -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Range 2.2 Foreground color 255, 255, 255 Background color 36, 36, 228
Flashing No
Button_9
Type Button
Mode Text Hotkey None Text OFF Start
Text ON Text Text list Graphic OFF
Graphic ON Graphic list Process value
Bit number 0
Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219
|

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Buttono9 _  layer  O-layerO _____ Tooltp
|

Authorization Allow operator con- |Enabled

trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Start_button \
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Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Start_button |
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1.1
TROL_Start_button_condition -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Range 2.2 Foreground color 255, 255, 255 Background color 36, 145, 90
Flashing No

Graphic view_1

Background color Border width
Border color 255, 255, 255

X position 287 Y position 0 Width 33
33 i

Height Fit embedded graphic Fit graphic to object size
object to screen size

Name

Button_6

Mode Text Hotkey None Text OFF Reset
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

|
Focuscolor 0,182,219
|

X position
Height Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Buton6  _ layer  O-lajerO  Tooltp
|

Authorization Allow operator con- |Enabled

trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Reset_button_on \

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Reset_button_on \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CONTROL_Re- Data type Range Range 1..1
set_button_condition -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Range 2.2 Foreground color 0,0,0 Background color 255, 255, 63
Flashing No
Button_3
Type Button
Mode Text Hotkey None Text OFF Cycle mode
Text ON Text Text list Graphic OFF
Graphic ON Graphic list Process value
Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219
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Height 33 Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button 3 llayer  0-layer 0 Tooltip -
|

Authorization Allow operator con- |Enabled

trol

Event name Press

Function list\SetBit

\Tag \HMI_TIM ER_AND_CONTROL_Cycle_button

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Cycle_button \
Tag - Cycle PRG_variable_db_cycle_button_condi- |Data type Range Range 1..1
tion -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No

Range 2.2 Foreground color 255, 255, 255 Background color 36, 145, 90
Flashing No

Button_4

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Service meni
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

X position
Height Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of |Middle
of the text the text

|
Name  putton4  lajer O-lajer0  Tooltip
|

Authorization Allow operator con- |Enabled

trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

\Screen name \Service_screen HObject number \0 \

Function list\SetBit

Tag HMI_variable_Press_Start_service_menii \

Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CONTROL_Serv- Data type Range Start range 1
ice_login_memory -
End range 1 Visibility Visible

Event name Release

Function list\ResetBit

\Tag \HMI_va riable_Press_Start_service_menu \
Button_5

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Stop

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

Focus color 0,182,219
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X position Y position
Height Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
|of the text |the text

|
Name  Button5 _  lajer  O-layerO ___ ___ Tooltip
|

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Stop_button

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Stop_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range
TROL_Stop_button_condition -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 255, 0, 31 Flashing No

Button_2

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Login

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219
|

X position
Height Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of |Middle
of the text the text

|
Name  pButon2  _ lajer O-lajere0  Tooltip
|

Authorization Allow operator con- |Enabled

trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Press_Login_button

Event name Release

Function list\ResetBit

\Tag \HMI_TIM ER_AND_CONTROL_Press_Login_button

Function list\ActivateScreen

Screen name Service_authorization_screen |Object number 0 \
Button_7

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Tray empty

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

X position Y position 160
Height 33 Fit object to contents Disabled
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Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button7 _ layer  O-layerO _ ____ Tooltp
|

Authorization Allow operator con- Enabled

trol

Event name Press

Function list\SetBit

\Tag \HMI_TIM ER_AND_CONTROL_tray_saturation_button

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_tray_saturation_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CONTROL_tray_but- | Data type Range Range 1..1
ton_condition -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Range 2.2 Foreground color 255, 255, 255 Background color 36, 109, 232
Flashing No
Rectangle_1
Type Rectangle
Background color 255, 255, 63 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern

Line style Solid Border color 0,0,0

X position 0 Y position 160 Width 161
Height Round corner width Round corner height

Name  Rectangle_i lLayer  0-layer0

Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range
TROL_fault_number -

End range 0 Visibility Invisible

Text field_14

Text field

e =
0o <
x 835
~ [¢]

The Processing linear drive
did not reach the negative
end position within time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 5 Y position 177 Width 157

Height 41 Left margin 0 Top margin 2

Right margin Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  Middle
Line break Disabled

Flashing  Disabled
|

Name  Textfield 14 lLayer  0-layer 0

Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range
TROL_fault_number -

End range 12 Visibility Visible

Text field_10

Text field

— —
oo <
x 85
~ [¢]

The Testing lift
did not reach the above
end position within time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 12 Y position 177 Width 140

Height 41 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
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Line break

Tag - Cycle

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_fault_number -

Data type Range

End range

8

Visibility Visible

Text field_11

Type Text field

Text

The Testing lift
did not reach the below
end position within time.

Tag - Cycle

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_fault_number -

Data type Range

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 13 Y position 177 Width 140

Height 41 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle

Line break Disabled

End range

9

Visibility Visible

Text field_12

Type Text field

Text

Both end position sensors
of the Testing lift

are signaled at

the same time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 9 Y position 171 Width 150

Height 54 Left margin 0 Top margin 2

Right margin Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle

Line break

Flashing  Disabled

Name  Textfield 12 Layer  0-layer 0

Tag - Cycle

Disabled

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_fault_number -

Data type Range

End range 10 Visibility Visible
Text field_2

Type Text field

Text The Distributing cylinder

did not reach the positive
end position within time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

Flashing  Disabled

X position 7 Y position 177 Width 152
Height 54 Left margin 0 Top margin 2

Right margin Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
Line break Disabled
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Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Start range 1
TROL_fault_number -
End range 1 Visibility Visible

Text field_16

Text field

e =
0o <
x 85
~ o

The Processing roundtable
did not reach end position

within time.
Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
X position 6 Y position 176 Width 155
Height 41 Left margin 0 Top margin 2
Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  Middle
Line break Disabled
Flashing  Disabled
Name  Textfield_16 layer  0-layer0
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type
TROL_fault_number -
End range 14 Visibility Visible
Text field_5
Type Text field
Text Both end position sensors

of the Distributing cylinder
are signaled at
the same time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
X position 8 Y position 172 Width 152
Height 54 Left margin 0 Top margin 2
Right margin Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle
Line break Disabled
Flashing  Disabled
Name  Textfield 5 layer  0-layer 0
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range
TROL_fault_number -
End range 3 Visibility Visible
Text field_6
Type Text field
Text The Distributing arm

did not reach the magazin
end position within time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
X position 9 Y position 177 Width 152
Height 41 Left margin 0 Top margin 2
Right margin Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle
Line break Disabled
Flashing  Disabled
Name  Textfield 6 layer  0-layer0
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range

TROL_fault_number -
End range 4 Visibility Visible
Text field_7

Type Text field \
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Text The Distributing arm did
not reach the next station
end position within time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 7 Y position 176 Width 150

Height 41 Left margin 0 Top margin 2

Right margin Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle
Line break Disabled
Flashing  Disabled
Name  Textfield 7 layer  0-layer 0
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range
TROL_fault_number -
End range 5 Visibility Visible
Text field_9
Type Text field
Text The Testing cylinder

did not reach the negative
end position within time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
X position 8 Y position 177 Width 151
Height 41 Left margin 0 Top margin 2
Right margin Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
Line break Disabled
Flashing  Disabled
Name  Textfield 9 layer  0-layer0
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range
TROL_fault_number -
End range 7 Visibility Visible
Text field_8
Type Text field
Text Both end position sensors

of the Distributing arm
are signaled at
the same time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
X position 10 Y position 170 Width 150
Height 54 Left margin 0 Top margin 2
Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle
Line break Disabled
Flashing  Disabled
Name  Textfield 8 layer  0-layer0
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range

TROL_fault_number -
End range 6 Visibility Visible
Text field_3

Type

The Distributing cylinder
did not reach the negative
end position within time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent 255, 0, 31
tern
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Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
X position 6 Y position 177 Width 157
Height 54 Left margin 0 Top margin 2
Right margin Bottom margin Fit object to contents Enabled

Font

Tahoma, 11px, style=Bold

Horizontal alignment |Left

Vertical alignment

Middle

Line break

Tag - Cycle

Disabled

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_fault_number -

Data type Range

End range

2

Visibility Visible

Text field_13

=l =
oo <
x 85
-~ o

Text field

The Processing linear drive
did not reach the positive
end position within time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern
Border width 0 Line style Solid Border color

X position

Y position 176

Width

157

Height

41

Left margin 0

Top margin

2

Right margin

Font

Tahoma, 11px, style=Bold

Bottom margin 0

Horizontal alignment |Left

Fit object to contents

Vertical alignment

Enabled

Middle

Line break

Tag - Cycle

Disabled

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_fault_number -

Data type Range

End range

11

Visibility Visible

Text field_15

Type

Text

Text field

Both end position sensors
of the Processing

linear drive are signaled
at the same time.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 255, 0, 31
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 10 Y position 170 Width 150
Height 54 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle

Name  Textfield 15 layer  0-layer 0

Line break

Disabled

Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Start range 13
TROL_fault_number -
End range 13 Visibility Visible




Totally Integrated
Automation Portal

24 oldal

Processing_manual_operation_Screen

Hardcopy of Processing_manual_operation_Screen

Drill an Recorder

Drill down
Drill up
iZoundtable
4 gle Checker

Uransmitter

Iaer\rice ment

Grid color 0,0,0

Tooltip

Name 182,182,182

Number

Processing_manual_operation_Screen | Background color

Layer_0O Enabled
Layer_1 Enabled
Layer_2 Enabled
Layer_3 Enabled
Layer_4 Enabled
Layer_5 Enabled
Layer_6 Enabled
Layer_7 Enabled
Layer_8 Enabled
Layer_9 Enabled
Layer_10 Enabled
Layer_11 Enabled
Layer_12 Enabled
Layer_13 Enabled
Layer_14 Enabled
Layer_15 Enabled
Layer_16 Enabled
Layer_17 Enabled
Layer_18 Enabled
Layer_19 Enabled
Layer_20 Enabled
Layer_21 Enabled
Layer_22 Enabled
Layer_23 Enabled
Layer_24 Enabled
Layer_25 Enabled
Layer_26 Enabled
Layer_27 Enabled
Layer_28 Enabled
Layer_29 Enabled
Layer_30 Enabled
Layer_31 Enabled
Button_2

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Roundtable
Text ON Text Text list Graphic OFF
Graphic ON Graphic list Process value
Bit number 0

Background color 109, 109, 109
Line style 3D style

Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

|
Focuscolor 0,182,219
|

X position
Height Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Buton2 Layer  0-Layero Tooltip .
|

Authorization Allow operator con- |Enabled

trol

Event name Press
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Function list\SetBit
Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_rotation_button \
Event name Release

Function list\ResetBit
Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_rotation_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1

TROL_HMI_P_rotation_button -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No

Button_3

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Drill down

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button3 _ layer  O-layerO _ __  Tooltip

Allow operator con-
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_drill_down_button |

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_drill_down_button |
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1
TROL_HMI_P_drill_down_button -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No

Button_4

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Drill up

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

X position
Height Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button4 _ lajer  O-layerO _____ Tooltp
|

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_drill_up_button \
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Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_drill_up_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1.1
TROL_HMI_P_drill_up_button -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Button_5
Type Button
Mode Text Hotkey None Text OFF Recorder
Text ON Text Text list Graphic OFF
Graphic ON Graphic list Process value
Bit number 0
Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style
Focuscolor 0,182,219
X position
Height Fit object to contents Disabled
Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text
Name  Button5  layer  0-layerO Tootip
Authorization Allow operator con- |Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_recorder_button \

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_recorder_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1
TROL_HMI_P_recorder_button -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No

Button_1

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Drill on

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Butont1 _ layer  O-laer0O  Tooltp

Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_drilling_button |

Event name Release




Totally Integrated
Automation Portal

27 oldal
Function list\ResetBit
Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_drilling_button |
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1
TROL_HMI_P_drilling_button -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Circle_1
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color 0,0,0
X position 175 Y position 104 Width 20
Height 20 Radius 10
Name  Crdel  layer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S3_IN_Drill_Unit_above - Data type Range Range 1.1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_2
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color 0,0,0
X position 175 Y position 168 Width 20
Height 20 Radius 10
Name  Crde2  lajer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S3_IN_Hole_Checker_below - Data type Range Range 1..1
Foreground color 36, 145,90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_3
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color 0,0,0
X position 175 Y position 72 Width 20
Height 20 Radius 10
Name  Crde3  lajer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S3_IN_Drill_Unit_below - Data type Range Range 1.1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Button_6
Type Button
Mode Text Hotkey None Text OFF Hole Checker
Text ON Text Text list Graphic OFF
Graphic ON Graphic list Process value
Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

|
Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button6 _  layer  O-layerO __ ___ _ Tooltip

Allow operator con-
trol
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Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_Hole_Checker_button

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_Hole_Checker_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range

TROL_HMI_P_Hole_Checker_button -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Circle_4
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1

tern

Line style Solid Border color 0,0,0

X position 293 Y position 40 Width 20
Height 20 Radius
Name  Crde4  Jlayer  0-layerO0

Tag - Cycle PLC_S3_IN_Workpiece_Start_pos - Data type Range Range 1.1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No

Circle_5

Type Circle

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1

tern

Line style Solid Border color

X position Y position Width

Height Radius
Name  Crce5  lajer  0-layer0

Tag - Cycle PLC_S3_IN_Workpiece_Drill_Unit - Data type Range Range 1.1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No

Circle_6

Type Circle

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1

tern

Line style Solid Border color 0,0,0

X position 293 Y position 104 Width 20
Height 20 Radius
Name  Crce6  lajer  0-layer0

Tag - Cycle PLC_S3_IN_Workpiece_Hole_Checker - |Data type Range Range 1..1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No

Circle_7

Type Circle

Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1

tern
Line style Solid Border color 0,0,0

X position 175 Y position 136 Width 20

Height 20 Radius

Neme  Crdle7  laer  0-layerO

Tag - Cycle PLC_S3_IN_Roundtable_Induc- Data type Range Range 1..1
tive_Sensor -

Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No

Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
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Flashing No \

Button_7

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Transmitter

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109
Line style 3D style

Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

|
Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button7 _ layer  O-layerO _ __  Tooltip
|

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_Transmitter_button

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_P_Transmitter_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1
TROL_HMI_P_Transmitter_button -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Rectangle_7
Type Rectangle
Background color 0, 255, 31 Background fill pat- |Solid Border width 0
tern
Line style Solid Border color 0,0,0
X position 0 Y position 0 Width 320
Height 33 Round corner width 0 Round corner height |0
Name  Rectangle 7 layer  0-layer 0
Tag - Cycle PLC_error_color - Data type Range Range 0..0
Foreground color 255, 255, 63 Background color 255, 255, 63 Flashing No
Range 1.1 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No Range 2.2 Foreground color 0, 255, 31
Background color 0, 255, 31 Flashing No Range 3.3
Foreground color 36, 109, 232 Background color 36, 109, 232 Flashing No
Text field_1

Text ~ Processing station manual operation

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 5 Y position 5 Width 274

Height 20 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 15px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment Middle

Line break Disabled

Name

Text field_2

\Type \Text field \
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Text  Drill below

Y position

Width

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width Line style Solid Border color

X position

Height

15

Left margin

0

Top margin

2

Right margin

Font

2

Tahoma, 11px, style=Bold

Bottom margin

0

Horizontal alignment |Left

Fit object to contents

Vertical alignment

Enabled

Middle

Line break

Flashing _ Disabled

Name

Disabled

Text field_3

Text  Drillabove

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color

Name

Text field_4

Type

Text Rt inductive

X position Y position 108 Width

Height 1 5 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
Line break Disabled

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color

Flashing  Disabled |

Name

Text field_5

Text  H.Ch below

X position Y position 140 Width

Height 1 5 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
Line break Disabled

Flashing  Disabled

Name

Text field_6

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 96 Y position 172 Width 72

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  Middle

Line break Disabled
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Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,
tern
Border width 0 Line style Solid Border color

Name

Text field_7

Type

Text  Wp.drill unit

X position Y position Width

Height 1 5 Left margin 0 Top margin 2

Right margin Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  Middle
Line break Disabled

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color

Flashing _ Disabled

Name

Text field_8

Text  Wp.Hole Check

Background color

145, 145, 145

Background fill pat- | Transparent
tern

Foreground color

X position Y position Width

Height 1 5 Left margin 0 Top margin 2

Right margin Bottom margin Fit object to contents [Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment Middle
Line break Disabled

0,0,0

Border width

Line style Solid

Border color

|
Flashing  Disabled

Name

Button_8

X position Y position 108 Width

Height 1 5 Left margin 0 Top margin 2

Right margin Bottom margin Fit object to contents [Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle
Line break Disabled

Background color

109, 109, 109

Foreground color

255, 255, 255

Border width

Mode Text Hotkey None Text OFF Service menii
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number

Line style

Focuscolor 0,182,219

X position

3D style

Height

Tahoma, 9px, style=Bold

Authorization

Fit object to contents Disabled

Horizontal alignment Centered
of the text

Name  Button8 lLayer  0-layer 0 Tooltip -

Allow operator con- Enabled

trol

Vertical alignment of Middle
the text

Event name Press

Function list\ActivateScreen

Screen name Service_screen |Object number 0 \
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Event name Click

Function list\ActivateScreen

Screen name Service_screen |Object number 0 \

Graphic view_1

Type Graphic view

Background color Border width
Border color 255, 255, 255

Y position
Fit embedded graphic Fit graphic to object size
object to screen size

X position
Height 33
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Processing_WDT_screen

Hardcopy of Processing_WDT_screen

0000000000

0000000000

0000000000

&)

0000000000

0000000000

IEEI‘\I'iEE ment

Name

Processing_WDT_screen

Background color

182,182,182

Grid color

0,0,0

Number

Template

Tooltip

Layer_0O Enabled
Layer_1 Enabled
Layer_2 Enabled
Layer_3 Enabled
Layer_4 Enabled
Layer_5 Enabled
Layer_6 Enabled
Layer_7 Enabled
Layer_8 Enabled
Layer_9 Enabled
Layer_10 Enabled
Layer_11 Enabled
Layer_12 Enabled
Layer_13 Enabled
Layer_14 Enabled
Layer_15 Enabled
Layer_16 Enabled
Layer_17 Enabled
Layer_18 Enabled
Layer_19 Enabled
Layer_20 Enabled
Layer_21 Enabled
Layer_22 Enabled
Layer_23 Enabled
Layer_24 Enabled
Layer_25 Enabled
Layer_26 Enabled
Layer_27 Enabled
Layer_28 Enabled
Layer_29 Enabled
Layer_30 Enabled
Layer_31 Enabled
Rectangle_7
Type Rectangle
Background color 0, 255, 31 Background fill pat- |Solid Border width 0
tern
Line style Solid Border color 0,0,0

X position

0

Y position

0

Width

320

Height

33

Round corner width

0

Round corner height

Name  Rectangle 7 Layer  0-layer 0

0

Tag - Cycle PLC_error_color - Data type Range Range 0..0
Foreground color 255, 255, 63 Background color 255, 255, 63 Flashing No
Range 1.1 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No Range 2.2 Foreground color 0, 255, 31
Background color 0, 255, 31 Flashing No Range 3.3
Foreground color 36, 109, 232 Background color 36, 109, 232 Flashing No

Text field_2

Text ~ Processing station time settings

Type

Background color

145, 145, 145

Background fill pat-
tern

Transparent
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Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
X position 5 Y position 5 Width 241
Height 38 Left margin 0 Top margin 2
Right margin Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 15px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle
Line break Disabled

Name

Text field_1

Text _\WDTDrill down

Type

Flashing _ Disabled

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 8 Y position 36 Width 86

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle

Line break Disabled

Name

Text field_3

Text  WDTDrillup

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 8 Y position 84 Width 70

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle

Line break Disabled

Name

Text field_4

Text  \WDT Rotation

Type

Flashing  Disabled

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 8 Y position 132 Width 80

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle

Line break Disabled

Name

Text field_5

Text ~ Holedetect. control time

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 176 Y position 36 Width 142

Height 15 Left margin 0 Top margin 2
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Right margin

Bottom margin

Horizontal alignment |Left

Text Transmitter control time

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

Name

1/0 field_1

X position 176 Y position 84 Width 142
Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
Line break Disabled

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled
Format pattern 59999999999

Background color 218,218,218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern
Unit Border width 1 Line style Solid

Border color

X position

0,0,0

Y position 56

Width

89

Height

Left margin 5

Top margin

2

Right margin

Font

Tahoma, 9px, style=Bold

Bottom margin

Horizontal alignment |Left

Fit object to contents

Vertical alignment

Disabled

Middle

Line break

Color for High limit
violated

Disabled

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_HMI_PROCESS-
ING_WDT_TIME_DRILL_DOWN

1/0 field_2

Type 1/O field

Process value

Mode Input/output

Display format

Decimal

Shift decimal point

0

Field length 10

Show leading zeros

Disabled

Format pattern

59999999999

Background color 218,218, 218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern
Unit Border width 1 Line style Solid

Border color

0,0,0

Color for High limit
violated

255, 0, 31

Color for Low limit 218, 255, 44

violated

X position 8 Y position 104 Width 89
Height 25 Left margin 5 Top margin 2

Right margin Bottom margin 2 Fit object to contents Disabled
Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  Middle
Line break Disabled
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Name  /Ofield 2 Layer  0-layer 0 Tooltip

Authorization _ Allow operator con- |Enabled
trol

Property name Process value HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_HMI_PROCESS-

ING_WDT_TIME_DRILL_UP

1/0 field_3

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled

Format pattern 59999999999

Background color 218,218,218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern

Unit Border width 1 Line style Solid

Border color 0,0,0

Hidden input Disabled

X position 8 Y position 152 Width 39

Height 25 Left margin 5 Top margin 2

Right margin

Bottom margin

Fit object to contents

Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold Middle

Line break Disabled

Color for High limit 255, 0, 31 Color for Low limit 218, 255, 44
violated violated

Name  /Ofield 3 Layer  0-layer 0 Tooltip

Authorization Allow operator con- |Enabled
trol

Property name HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_HMI_PROCESS-
ING_WDT_TIME_ROTATION

Horizontal alignment |Left Vertical alignment

Process value

1/0 field_4

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled

Format pattern 59999999999

Background color 218,218, 218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern
Unit Border width 1 Line style Solid

Border color 0,0,0

X position
Height 25
Right margin

Y position Width 89
Left margin 5 Top margin 2
Bottom margin Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold
Line break Disabled

Color for High limit 255, 0, 31 Color for Low limit 218, 255, 44
violated violated

Name  /Ofield 4 layee  O0-layer0O  JTooltip

Authorization _ Allow operator con- Enabled
trol

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_HMI_PROCESSING_CON-
TROL_TIME_HOLE_DETECTOR

Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle

Property name Process value

1/0 field_5

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled

Format pattern $9999999999

Background color 218,218, 218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern
Unit Border width 1 Line style Solid
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Border color

X position 176 Y position 104 Width 39
Height 25 Left margin 5 Top margin 2
Right margin 2 Bottom margin 2 Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment |Left
Line break Disabled

Color for High limit Color for Low limit 218, 255, 44
violated

Name  /Ofield 5 lLayer  0-layer 0 Tooltip

Vertical alignment ~ Middle

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_HMI_PROCESSING_CON-
TROL_TIME_TRANSMITTER

Button_8

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Service meni
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

|
Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Buttons _  layer  O-layerO _ __ _ Tooltip

Allow operator con-
trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

Screen name Service_screen | Object number 0 \

Event name Click

Function list\ActivateScreen

Screen name Service_screen |Object number 0 \

Graphic view_1

Background color Border width
Border color 255, 255, 255

X position 287 Y position 0 Width 33
Height 33 Fit embedded graphic Fit graphic to object size Fit object to contents Disabled
object to screen size




Totally Integrated
Automation Portal

38 oldal

Service_authorization_screen

Hardcopy of Service_authorization_screen

00000 ONNo0L

Iﬂer\rite nveni

Name Service_authorization_screen

Number

Background color 182,182,182 Grid color
Template Tooltip

0,0,0

Layer_0O Enabled
Layer_1 Enabled
Layer_2 Enabled
Layer_3 Enabled
Layer_4 Enabled
Layer_5 Enabled
Layer_6 Enabled
Layer_7 Enabled
Layer_8 Enabled
Layer_9 Enabled
Layer_10 Enabled
Layer_11 Enabled
Layer_12 Enabled
Layer_13 Enabled
Layer_14 Enabled
Layer_15 Enabled
Layer_16 Enabled
Layer_17 Enabled
Layer_18 Enabled
Layer_19 Enabled
Layer_20 Enabled
Layer_21 Enabled
Layer_22 Enabled
Layer_23 Enabled
Layer_24 Enabled
Layer_25 Enabled
Layer_26 Enabled
Layer_27 Enabled
Layer_28 Enabled
Layer_29 Enabled
Layer_30 Enabled
Layer_31 Enabled
Rectangle_7

Type Rectangle

Background color 0, 255, 31 Background fill pat- |Solid Border width 0

tern
Line style Solid Border color 0,0,0
X position 0 Y position 0 Width 320
Height 33 Round corner width |0 Round corner height 0
Name  Rectangle 7 llayer  0-layer 0
Tag - Cycle PLC_error_color - Data type Range Range 0..0
Foreground color 255, 255, 63 Background color 255, 255, 63 Flashing No
Range 1.1 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No Range 2.2 Foreground color 0, 255, 31
Background color 0, 255, 31 Flashing No Range 3.3
Foreground color 36, 109, 232 Background color 36, 109, 232 Flashing No

Symbolic I/O field_1

Type Symbolic I/O field
Process value 0 Bit number 0 Mode Input/output
Value status ON 1 Text OFF 0 Text ON 1

Text list Post
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Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Foreground color 72,72,72
tern
Border width 1 Line style Solid Border color 0,0,0
X position 112 Y position 72 Width 97
Height 17 Left margin 2 Top margin 2

Right margin Bottom margin Fit object to contents Disabled

Font  Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment et \Vertical alignment

Color for High limit 218, 109, 99 Color for Low limit 255, 218, 44
i violated

Name  symbolic /O field_1 layee  O0-layer0O  JTooltip

Property name

Text field_2

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color

X position 112 Y position Width

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle

Line break Disabled

|
Flashing  Disabled

Name

Text field_3

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color

X position 112 Y position 116 Width

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle
Line break Disabled
Flashing  Disabled

Name

1/0 field_3

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format String
Shift decimal point 0 Field length 80 Show leading zeros |Disabled
Format pattern PNNNNNNNNNNININNNNININNNNNNINNNNN?

Background color 218,218,218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern
Unit Border width 1 Line style Solid

Border color 0,00

Hidden input Disabled

X position 112 Y position 136 Width 96
Height 23 Left margin 5 Top margin 2

Right margin Bottom margin 2 Fit object to contents Disabled
Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle
Line break Disabled

Color for High limit 255, 0, 31 Color for Low limit 218, 255, 44
violated violated
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Name  /Ofield 3 Layer  0-layer 0 Tooltip

Authorization _ Allow operator con- |Enabled
trol

Property name Process value HMI_variable_HMI_service_code

Button_1

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Main meni
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width

Line style

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Buttoni1 _ layer  O-layerO _ ___ Tooltip
|

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

Screen name Main_screen | Object number 0 \

Function list\SetBit

\Tag \HMI_va riable_Press_Start_main_meni ‘

Tag - Cycle HMI_varia- Data type Range Start range 1
bIe Start_to_go_mani_meni -

End range Visibility Visible

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_variable_Press_Start_main_menii \
Button_2

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Service men(

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width

Line style 3D style

X position
Height Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Buton2 layer  O-laer0O  Tooltp
|

Allow operator con- Enabled

trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

Authorization

Screen name Service_screen | Object number 0 \

Function list\SetBit

\Tag HMI_variable_Press_Start_service_menu \
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Tag - Cycle

HMI_variable_Start_to_go_serv-
ice_meni -

Data type Range

End range

1

Visibility Visible

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag

HMI_variable_Press_Start_service_men(i

Text field_1

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

Name

Softkey_F1

Function key

X position 5 Y position 5 Width 43
Height 20 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 15px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment Middle
Line break Disabled

Key code 220 Global assignment  [Enabled Graphic

Authorization LED tag Bit in the LED tag 0
Softkey_F2

Type Function key

Key code 221 Global assignment  [Enabled Graphic

Authorization LED tag Bit in the LED tag 0
Softkey_F3

Type Function key

Key code 222 Global assignment  [Enabled Graphic

Authorization LED tag Bit in the LED tag 0
Softkey_F4

Type Function key

Key code 223 Global assignment  [Enabled Graphic

Authorization LED tag Bit in the LED tag 0
Softkey_F5

Type Function key

Key code 224 Global assignment  [Enabled Graphic

Authorization LED tag Bit in the LED tag 0

Graphic view_1

Type

Background color

Border width

Border color

X position

255, 255, 255

Y position 0

Height

Fit embedded graphic Fit graphic to object size

object to screen size
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Service_screen

Hardcopy of Service_screen

Distributing Station

Testing Station

Processing Station

Testing Station

Processing Station

Distributing Station

&)

.Vlain ment IE Login

Name Service_screen

Background color

182,182,182

Grid color

0,0,0

Number

Template

Tooltip

Layer_0O Enabled
Layer_1 Enabled
Layer_2 Enabled
Layer_3 Enabled
Layer_4 Enabled
Layer_5 Enabled
Layer_6 Enabled
Layer_7 Enabled
Layer_8 Enabled
Layer_9 Enabled
Layer_10 Enabled
Layer_11 Enabled
Layer_12 Enabled
Layer_13 Enabled
Layer_14 Enabled
Layer_15 Enabled
Layer_16 Enabled
Layer_17 Enabled
Layer_18 Enabled
Layer_19 Enabled
Layer_20 Enabled
Layer_21 Enabled
Layer_22 Enabled
Layer_23 Enabled
Layer_24 Enabled
Layer_25 Enabled
Layer_26 Enabled
Layer_27 Enabled
Layer_28 Enabled
Layer_29 Enabled
Layer_30 Enabled
Layer_31 Enabled
Rectangle_7
Type Rectangle
Background color 0, 255, 31 Background fill pat- |Solid Border width 0
tern
Line style Solid Border color 0,0,0

X position 0

Y position

0

Width

320

Height 33

Round corner width

0

Round corner height

Name  Rectangle 7 Layer  0-layer 0

0

Tag - Cycle PLC_error_color - Data type Range Range 0..0
Foreground color 255, 255, 63 Background color 255, 255, 63 Flashing No
Range 1.1 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No Range 2.2 Foreground color 0, 255, 31
Background color 0, 255, 31 Flashing No Range 3.3
Foreground color 36, 109, 232 Background color 36, 109, 232 Flashing No

Button_1

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Distributing Station
Text ON Text Text list Graphic OFF
Graphic ON Graphic list Process value
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Bit number

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255
Line style 3D style

|
Focuscolor 0,182,219
|

X position
Height Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of |Middle
of the text the text

|
Name  pButtont1 _ laje O-lajer0  Tooltip
|

Authorization Allow operator con- |Enabled
trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

Screen name Distributing_manual_operation_Screen | Object number 0 \
Button_3

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Testing Station

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

X position
Height Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of |Middle
of the text the text

|
Name  Buton3 _  lajer  O-laerO _____ Tooltip

Allow operator con-
trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

\Screen name \Teszting_manuaI_operation_screen HObject number \0 \
Button_4

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Processing Station

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109
Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button4 _  layer  O-layerO _ ___ Tooltip
|

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

\Screen name \Processing_manuaI_operation_Screen HObject number \0 \
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Text field_1

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color

Name

Button_5

X position Y position Width 122
Height 20 Left margin 0 Top margin 2

Right margin Bottom margin Fit object to contents [Enabled
Font Tahoma, 15px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle
Line break Disabled

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Main meni
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

Tahoma, 9px, style=Bold

Authorization

Fit object to contents Disabled

Horizontal alignment Centered
of the text

Name  Button5  layer  0-layer 0 Toottp

Allow operator con- Enabled

trol

Vertical alignment of Middle
the text

Event name Press

Function list\ActivateScreen

Screen name Main_screen | Object number 0 \

Text field_2

Text  Manual operation

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,00
tern
Border width 0 Line style Solid Border color

|
Flashing  Disabled

Name

Text field_3

Text ~ WDTand Control time settings

X position Y position Width 101
Height 1 5 Left margin 0 Top margin 2

Right margin Bottom margin Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
Line break Disabled

X position

144

Y position

Width

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color

174

Height

15

Left margin 0

Top margin

2

Right margin

Font

2

Tahoma, 11px, style=Bold

Bottom margin 0

Horizontal alignment |Left

Fit object to contents

Vertical alignment

Enabled

Middle
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Line break

Name

Button_6

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Distributing Station
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

X position
Height Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of |Middle
of the text the text

|
Name  Buton6  lajer  O-laerO  Tooltip .
R R N T EE————..

Authorization Allow operator con- |Enabled
trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

Screen name Distributing_WDT_screen | Object number 0 \
Button_7

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Testing Station

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109
Line style 3D style

Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

Name  Buton7 _ lajer  O-layerO _____ _ Tooltip
|

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

\Screen name \Testing_WDT_screen HObject number \0 \
Button_8

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Processing Station

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

|
Focuscolor 0,182,219
|

X position Y position 120
Height 25 Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text
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Name  Buttons  layer  0-layer0 Tooltip

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

\Screen name \Processing_WDT_screen HObject number \0 \
Button_2

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Login

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number

Background color 109, 109, 109
Line style 3D style

Foreground color 255, 255, 255 Border width

|
Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button2 _  layer  O-laerO _ ___  Tooltip
|

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Press_Login_button

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_Press_Login_button \

Function list\ActivateScreen

Screen name Service_authorization_screen | Object number 0 \

Graphic view_1

Type

G

Background color , 0, Border width

Border color 255, 255, 255

X position 287 Y position

Height 33 Fit embedded graphic Fit graphic to object size
object to screen size
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Testing_WDT_screen

Hardcopy of Testing_WDT_screen

0000000000

0000000000

0000000000

0000000000

EI‘\I'iEE ment

Name
Number

Testing_WDT_screen Background color 182,182,182 Grid color 0,0,0

Template Tooltip

Layer_0O Enabled
Layer_1 Enabled
Layer_2 Enabled
Layer_3 Enabled
Layer_4 Enabled
Layer_5 Enabled
Layer_6 Enabled
Layer_7 Enabled
Layer_8 Enabled
Layer_9 Enabled
Layer_10 Enabled
Layer_11 Enabled
Layer_12 Enabled
Layer_13 Enabled
Layer_14 Enabled
Layer_15 Enabled
Layer_16 Enabled
Layer_17 Enabled
Layer_18 Enabled
Layer_19 Enabled
Layer_20 Enabled
Layer_21 Enabled
Layer_22 Enabled
Layer_23 Enabled
Layer_24 Enabled
Layer_25 Enabled
Layer_26 Enabled
Layer_27 Enabled
Layer_28 Enabled
Layer_29 Enabled
Layer_30 Enabled
Layer_31 Enabled
Rectangle_7

Type Rectangle

X position

0

Y position

0

Background color 0, 255, 31 Background fill pat- |Solid Border width 0
tern
Line style Solid Border color 0,0,0

Width

320

Height

33

Round corner width

0

Round corner height

Name  Rectangle 7 Layer  0-layer 0

0

Tag - Cycle PLC_error_color - Data type Range Range 0..0
Foreground color 255, 255, 63 Background color 255, 255, 63 Flashing No
Range 1.1 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No Range 2.2 Foreground color 0, 255, 31
Background color 0, 255, 31 Flashing No Range 3.3
Foreground color 36, 109, 232 Background color 36, 109, 232 Flashing No

Text field_2

Type

Text ~Testing station time settings

Background color

145, 145, 145

Background fill pat-
tern

Transparent
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Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
X position 5 Y position 5 Width 214
Height 38 Left margin 0 Top margin 2
Right margin Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 15px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle
Line break Disabled

Name

Text field_1

Text DT Liftdown

Type

Flashing _ Disabled

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 8 Y position 36 Width 82

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle

Line break Disabled

Name

Text field_3

Text  WDTliftup

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 8 Y position 84 Width 66

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle

Line break Disabled

Name

Text field_4

Text  WDT Cylinder alternating

Type

Flashing  Disabled

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 8 Y position 132 Width 143

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle

Line break Disabled

Name

Text field_7

Text  Cylinder Control time

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 8 Y position 180 Width 121

Height 15 Left margin 0 Top margin 2
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Right margin

Bottom margin

Horizontal alignment |Left

110 field_1

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled
Format pattern 59999999999

Appearance

Background color 218,218, 218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern

Unit Border width 1 Line style Solid

Border color 0,0,0

Hidden input Disabled

X position 8 Y position 104 Width 89
Height 25 Left margin 5 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 2 Fit object to contents Disabled
Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment Middle
Line break Disabled

Color for High limit 255, 0, 31 Color for Low limit 218, 255, 44

violated violated

Name /O field 1 laye  0-lajerO _ __ Tooltp

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Property name HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_HMI_TEST-
ING_WDT_TIME_LIFT_UP

Process value

1/0 field_2

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled

Format pattern 59999999999

Background color 218,218,218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern

Unit Border width 1 Line style Solid

Border color 0,0,0

Hidden input Disabled

X position 8 Y position 56 Width 39

Height 25 Left margin 5 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 2 Fit object to contents Disabled

Font Tahoma, 9px, style=Bold
Line break Disabled

Color for High limit 255, 0, 31 Color for Low limit 218, 255, 44
violated violated

Name  /Ofield 2 lLayer  0-layer 0 Toolip

Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle

Authorization _ Allow operator con- |Enabled
trol

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_HMI_TEST-
ING_WDT_TIME_LIFT_DOWN

Property name Process value

1/0O field_3

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled

Format pattern 59999999999

Background color 218,218,218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern
Unit Border width 1 Line style Solid

Border color 0,0,0
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Hidden input Disabled

X position 8 Y position 152 Width 89
Height 25 Left margin 5 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin Fit object to contents Disabled
Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
Line break Disabled

Color for High limit  |255, 0, 31

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_HMI_TESTING_WDT_TIME_CYL-
INDER_ALTERNATING

I/0 field_6

Type 1/O field

Process value Mode Input/output Display format Decimal
Shift decimal point 0 Field length 10 Show leading zeros |Disabled
Format pattern 59999999999

Appearance

Hidden input Disabled

Background color 218,218, 218 Background fill pat- |Solid Foreground color 36, 36, 36
tern

Unit Border width 1 Line style Solid

Border color 0,0,0

X position 8 Y position 200 Width 39
Height 25 Left margin 5 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 2 Fit object to contents Disabled
Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment Middle
Line break Disabled

Color for High limit 255, 0, 31 Color for Low limit 218, 255, 44

violated violated

Name /O field 6 laye  O-lajerO _ _ Tooltp

Process value

Property name

HMI_TIMER_AND_CON-
TROL_HMI_TESTING_CON-
TROL_TIME_CYLINDER_OUT

Button_8

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Service meni
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219
X position
Height Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button8 _ layer  O-layerO ______  Tooltip
|

Authorization Allow operator con- Enabled

trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

\Screen name \Service_screen HObject number \0 \
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Event name Click

Function list\ActivateScreen

Screen name Service_screen |Object number 0 \

Graphic view_1

Type Graphic view

Background color Border width
Border color 255, 255, 255

Y position
Fit embedded graphic Fit graphic to object size
object to screen size

X position
Height 33
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Teszting_manual_operation_screen

Hardcopy of Teszting_manual_operation_screen

Lift up

Cylinder

Silver air

(€]
=
®
®
®

Plastic air

IEEI‘\I'iEE ment

Background color 182,182,182 Grid color
Template Tooltip

Name 0,0,0

Number

Teszting_manual_operation_screen

Layer_0O Enabled
Layer_1 Enabled
Layer_2 Enabled
Layer_3 Enabled
Layer_4 Enabled
Layer_5 Enabled
Layer_6 Enabled
Layer_7 Enabled
Layer_8 Enabled
Layer_9 Enabled
Layer_10 Enabled
Layer_11 Enabled
Layer_12 Enabled
Layer_13 Enabled
Layer_14 Enabled
Layer_15 Enabled
Layer_16 Enabled
Layer_17 Enabled
Layer_18 Enabled
Layer_19 Enabled
Layer_20 Enabled
Layer_21 Enabled
Layer_22 Enabled
Layer_23 Enabled
Layer_24 Enabled
Layer_25 Enabled
Layer_26 Enabled
Layer_27 Enabled
Layer_28 Enabled
Layer_29 Enabled
Layer_30 Enabled
Layer_31 Enabled
Button_2

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Lift up
Text ON Text Text list Graphic OFF
Graphic ON Graphic list Process value
Bit number 0

Background color 109, 109, 109
Line style 3D style

Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

|
Focuscolor 0,182,219
|

X position
Height Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name Buton2 Layer  0-Layero Tooltip .
|

Authorization Allow operator con- |Enabled

trol

Event name Press
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Function list\SetBit
Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_T_lift_up_button \
Event name Release

Function list\ResetBit
Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_T_lift_up_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1

TROL_HMI_T_lift_up_button -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No

Button_3

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Cylinder

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Button3 _ layer  O-laerO ____  Tooltip

Allow operator con-
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_T_cylinder_out_button \

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_T_cylinder_out_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1
TROL_HMI_T_cylinder_out_button -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No

Button_4

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Silver air

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

X position
Height Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Buton4 _ laye  O-layerO ______ Tooltip
|

Authorization Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_T_silver_air_button \
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Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_T_silver_air_button |
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1.1
TROL_HMI_T_silver_air_button -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Button_5
Type Button
Mode Text Hotkey None Text OFF Plastic air
Text ON Text Text list Graphic OFF
Graphic ON Graphic list Process value
Bit number 0
Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style
Focuscolor 0,182,219
X position
Height Fit object to contents Disabled
Font Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text
Name  Button5  Jlayer  0-layerO Tootip
Authorization Allow operator con- |Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_T_plastic_air_button \

Event name Release

Function list\ResetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_T_plastic_air_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range 1..1
TROL_HMI_T_plastic_air_button -

Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No

Button_1

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Lift down

Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2
Line style 3D style

Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  Butont1 _ layer  O-laer0O  Tooltp

Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\SetBit

Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_T_lift_down_button |

Event name Release
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Function list\ResetBit
Tag HMI_TIMER_AND_CONTROL_HMI_T_lift_down_button \
Tag - Cycle HMI_TIMER_AND_CON- Data type Range Range
TROL_HMI_T_lift_down_button -
Foreground color 255, 255, 255 Background color 0, 255, 31 Flashing No
Circle_1
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color
X position 175 Y position Width
Height Radius
Name  Crdel  layer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S2_IN_Lift_belowe - Data type Range Range 1.1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_2
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color 0,0,0
X position 175 Y position 72 Width 20
Height 20 Radius 10
Name  Crde2  lajer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S2_IN_Lift_above - Data type Range Range 1.1
Foreground color 36, 145,90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_3
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color
X position 175 Y position 104 Width
Height Radius
Name  Crde3  lajer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S2_IN_Cylinder_Negative_endpos |Data type Range Range 1..1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_4
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color 0,0,0
X position 293 Y position 72 Width 20
Height 20 Radius 10
Name  Crde4  layer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S2_IN_Capacitive_Sensor - Data type Range Range 1..1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_5
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern

Line style Solid Border color 0,0,0
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X position Y position
Height Radius
Name  Crce5  lajer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S2_IN_Optical_Color_Selector - ||Data type Range Range 1..1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_6
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color
X position Y position Width
Height Radius
Name  Crce6  lajer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S2_IN_Optical_Presence_Sensor - |Data type Range Range 1.1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_7
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color
X position Y position 168 Width
Height Radius
Neme  Crde7  layer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S2_IN_Height_Sensor - Data type Range Range 1..1
Foreground color 36, 145,90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Circle_8
Type Circle
Background color 255, 255, 255 Background fill pat- |Solid Border width 1
tern
Line style Solid Border color 0,0,0
X position 293 Y position 104 Width 20
Height 20 Radius 10
Name  Crce8  lajer  0-layer0
Tag - Cycle PLC_S2_IN_Inductive_Sensor - Data type Range Range 1.1
Foreground color 36, 145, 90 Background color 36, 145, 90 Flashing No
Range 0..0 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No
Rectangle_7
Type Rectangle
Background color 0, 255, 31 Background fill pat- |Solid Border width 0
tern
Line style Solid Border color 0,0,0
X position 0 Y position 0 Width 320
Height 33 Round corner width 0 Round corner height |0
Name  Rectangle 7 layer  0-layer 0
Tag - Cycle PLC_error_color - Data type Range Range 0..0
Foreground color 255, 255, 63 Background color 255, 255, 63 Flashing No
Range 1..1 Foreground color 255, 0, 31 Background color 255, 0, 31
Flashing No Range 2.2 Foreground color 0, 255, 31
Background color 0, 255, 31 Flashing No Range 3.3
Foreground color 36, 109, 232 Background color 36, 109, 232 Flashing No
Text field_1

Type Text field \
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Text Liftbelow

Y position

Width

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width Line style Solid Border color

X position

Height

15

Left margin

0

Top margin

2

Right margin

Font

2

Tahoma, 11px, style=Bold

Bottom margin

0

Horizontal alignment |Left

Fit object to contents

Vertical alignment

Enabled

Middle

Line break

Flashing _ Disabled

Name

Disabled

Text field_2

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color

Font

Tahoma, 11px, style=Bold

Horizontal alignment |Left

Vertical alignment

X position Y position Width
Height 1 5 Left margin 0 Top margin 2
Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Middle

Line break

Name

Disabled

Text field_3

Type

Text  Cylindern. pos

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color

Flashing  Disabled |

Name

Text field_4

Text  Optical precen.

X position Y position 108 Width

Height 1 5 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  |Middle
Line break Disabled

Flashing  Disabled

Name

Text field_5

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 200 Y position 44 Width 89

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  Middle

Line break Disabled
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Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0

tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
X position 200 Y position 76 Width 87
Height 15 Left margin 0 Top margin 2
Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents Enabled
Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment  Middle
Line break Disabled

Font

Tahoma, 11px, style=Bold

Horizontal alignment |Left

Vertical alignment

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 200 Y position 108 Width 82

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Middle

Line break

Disabled

Flashing _ Disabled

Name

Text field_7

Text  Optical color

Flashing  Disabled

Name

Text field_8

Text  Displacement m.

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern

Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

X position 200 Y position 140 Width 75

Height 15 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 11px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ |Middle

Line break Disabled

X position

200

Y position

172

Width

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- | Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0

96

Height

15

Left margin

0

Top margin

2

Right margin

Font

2

Tahoma, 11px, style=Bold

Bottom margin

0

Horizontal alignment |Left

Fit object to contents

Vertical alignment

Enabled

Middle

Line break

Name

Disabled

Text field_9

Type

Text ~Testing station manual operation

Background color 145, 145, 145 Background fill pat- Transparent Foreground color 0,0,0
tern
Border width 0 Line style Solid Border color 0,0,0
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X position 5 Y position 5 Width 251

Height 20 Left margin 0 Top margin 2

Right margin 2 Bottom margin 0 Fit object to contents [Enabled

Font Tahoma, 15px, style=Bold Horizontal alignment |Left Vertical alignment ~ Middle

Line break Disabled
Flashing  Disabled

Name

Button_8

Type Button

Mode Text Hotkey None Text OFF Service men(
Text ON Text Text list Graphic OFF

Graphic ON Graphic list Process value

Bit number 0

Background color 109, 109, 109 Foreground color 255, 255, 255 Border width 2

Line style 3D style

|
Focuscolor 0,182,219

Fit object to contents Disabled

Tahoma, 9px, style=Bold Horizontal alignment Centered Vertical alignment of Middle
of the text the text

|
Name  pButon8  layer  O-laer0O  Tooltp

Allow operator con- Enabled
trol

Event name Press

Function list\ActivateScreen

Screen name Service_screen | Object number 0 \
Event name Click

Function list\ActivateScreen

\Screen name \Service_screen HObject number \0 \

Graphic view_1

Background color
Border color

255, 255, 255

X position
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PLC tags / Default tag table [46]

PLC tags
PLC tags
Name Data type Address Retain  Accessi- Writable Visible in Supervision Comment

ble from from HMI engi-
HMI/OPC HMI/OPC neering
UA UA

| Clock_Byte Byte %MB8000 False True True True

| Clock_10Hz Bool %M8000.0 False True True True

= Clock_5Hz Bool %M8000.1 False True True True

| Clock_2.5Hz Bool %M8000.2 False True True True

o) Clock_2Hz Bool %M8000.3 False True True True

= Clock_1.25Hz Bool %M8000.4 False True True True

| Clock_1Hz Bool %M8000.5 False True True True

o) Clock_0.625Hz Bool %M8000.6 False True True True

= Clock_0.5Hz Bool %M8000.7 False True True True

o] System_Byte Byte %MB8101 False True True True

fo| FirstScan Bool %M8101.0 False True True True

o] DiagStatusUpdate Bool %M8101.1 False True True True

| AlwaysTRUE Bool %M8101.2 False True True True

fo| AlwaysFALSE Bool %M8101.3 False True True True

o] Tag_1 Bool %MO0.2 False True True True
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PLC tags / Default tag table [46]
User constants

User constants
Name Data type Value Comment
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PLC tags/ PLC_IN [15]
PLC tags

PLC tags
Name
L= | 1ABP
| TAEP
fo| 2PS1
= 3ABP
L 3AEP
%  DOSE
@ TCAS
| TOCS
| TOPS
L= BS
| 4AEP
| 4ABP
| 5ABP
| TISE

| Allen-Bradley Safety relay/34

Data type

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Address

%I2.1
%I2.2
%I2.3
%l12.4
%I2.5
%I2.6
%I10.0
%I0.1
%I0.2
%I0.3
%I10.4
%I0.5
%I0.6
%I0.7
%I2.0

Retain

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

Accessi- Writable Visible in Supervision
ble from from HMI engi-
HMI/OPC HMI/OPC neering
UA UA

True True True
True True True
True True True
True True True
True True True
True True True
True True True
True True True
True True True
True True True
True True True
True True True
True True True
True True True
True True True

Comment

S1_IN_Cylinder_Positive_endpos
S1_IN_Cylinder_Negative_endpos
S1_IN_Vacuum_ack
S1_IN_Arm_at_magazin
S1_IN_Arm_at_Lift
S1_IN_Storege_Empty
S2_IN_Capacitive_Sensor
S2_IN_Optical_Color_Selector
S2_IN_Optical_Precense_Sensor
S2_IN_Height_Sensor
S2_IN_Lift_Above
S2_IN_Lift_below
S2_IN_Cylinder_Negative_endpos
S2_IN_Inductive_Sensor

S1_IN_light_curtain_interrupted
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PLC tags/ PLC_IN [15]
User constants

User constants
Name Data type Value Comment
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PLC tags / PLC_OUT [15]
PLC tags

PLC tags
Name
L] DY11
<=l DY31
L) DY32
L] DY22
L) DY21
| TY11
| TY12
L) TY21
| TY31
o TY32
L= | Reer Safety relay/S34
L | Red_lamp
| Yellow_lamp
=) Blue_lamp

| Green_lamp

Data type

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Address

%Q2.0
%Q2.1
%Q2.2
%Q2.3
%Q2.4
%Q0.0
%Q0.1
%Q0.2
%Q0.3
%Q0.4
%Q0.5
%Q0.6
%Q0.7
%Q1.0
%Q1.1

Retain

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

Accessi-

UA
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

Writable Visible in Supervision
ble from from
HMI/OPC HMI/OPC

UA
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

HMI fengi-
neering
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

False

Comment

S1_OUT_Cylinder_out
S1_OUT_Blow_on
S1_OUT_Arm_Move_dispenser
S1_OUT_Arm_Move_Lift
S1_OUT_Vacuum_on
S2_OUT_Lift_Down
S2_OUT_Lift_up
S2_OUT_Cylinder_out
S2_OUT_Blow_Metal
S2_OUT_Blow_Plastic
S2_OUT_Emergency_Reset
Red_lamp

Yellow_lamp

Blue_lamp

Green_lamp
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PLC tags / PLC_OUT [15]
User constants

User constants
Name Data type Value Comment
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Program blocks
Main [OB1]

Main Properties

Name Main Number 1 Type OB Language LAD
Numbering Automatic
Title "Main Program Sweep (Cy- |Author Vas_Pal Comment Az Function blokkok felvé- | [Family
cle)" tele.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Comment
Temp
Constant
Network 1:
%FC4
"HMI_screens_program"
EN ENO
Network 2:
%FC5
"Program_Start_PRG"
EN ENO
Network 3:
%FC1
"Distributing_Station"
EN ENO
Network 4:
%FC2
"Teszting_Station"
EN ENO
Network 5:
%FC3
"PLC_1_to_PLC_2_Data"
EN ENO
Network 6:
%FC6
"WDT_PRG"

EN ENO
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Program blocks
HMI_screens_program [FC4]

HMI_screens_program Properties

Name HMI_screens_program Number 4 Type FC Language SCL
Numbering Automatic
Title HMI képernyék Author Vas_Pal Comment A HMI képerny6inek keze- | |[Family
lése.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Comment
Input
Output
InOut
w Temp
rotation_state Int
Constant
w Return
HMI_screens_program Void

0001 REGION Start screen

0002

0003 IF "HMI TIMER AND CONTROL".Press Start main menid OR "HMI TIMER AND CONTROL".Press Start service meni THEN
0004 IF "HMI TIMER AND CONTROL".Press_ Start service meni THEN
0005 "HMI TIMER AND CONTROL".Service login memory := 1;
0006 END IF;

0007 "HMI TIMER AND CONTROL".Start to go mani meni := 0;

0008 "HMI TIMER AND CONTROL".Start to go service menii := 0;
0009 "HMI TIMER AND CONTROL".Post := 0;

0010 "HMI TIMER AND CONTROL".HMI login code := '';

0011 "HMI TIMER AND CONTROL".Press Start main ment := 0;

0012 "HMI TIMER AND CONTROL".Press Start service meni := 0;
0013  END_IF;

0014

0015 IF "HMI TIMER AND CONTROL".Press Login button THEN

0016 "HMI TIMER AND CONTROL".Service login memory := 0;

0017  END IF;

0018

0019 IF "HMI TIMER AND CONTROL".Post = 1 THEN

0020 "HMI TIMER AND CONTROL".Start to go mani ment := 1;

0021 "HMI TIMER AND CONTROL".Start to go service meni := 0;
0022 ELSIF "HMI TIMER AND CONTROL".Post = 2 THEN

0023 IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI login code = 'k' OR "HMI TIMER AND CONTROL".HMI login code = 'K' THEN
0024 "HMI TIMER AND CONTROL".Start to go service meni := 1;
0025 "HMI TIMER AND CONTROL".Start to go mani ment := 0;
0026 END IF;

0027  END_IF;

0028 END REGION

0029

0030 REGION Main menu button

0031

0032 IF "PRG variable db".Initialization state = 0 AND NOT "PRG variable db".Reset ok THEN
0033 "HMI TIMER AND CONTROL".Reset button condition := 2;
0034 ELSIF "S2 OUT Emergency Reset" THEN

0035 "HMI TIMER AND CONTROL".Reset button condition := 1;
0036 ELSE

0037 "HMI TIMER AND CONTROL".Reset button condition := 0;
0038  END IF;

0039

0040 IF "PRG variable db".Initialization state > 9 AND NOT "PRG variable db".Initialization ok THEN
0041 "HMI TIMER AND CONTROL".Init button condition := 2;

0042 ELSIF "HMI TIMER AND CONTROL".Init button THEN

0043 "HMI TIMER AND CONTROL".Init button condition := 1;

0044 ELSE

0045 "HMI TIMER AND CONTROL".Init button condition := 0;

0046  END IF;

0047

0048 IF "PRG variable db".Initialization ok AND NOT "PRG variable db".Any Process_ run THEN
0049 "HMI TIMER AND CONTROL".Start button condition := 2;
0050 ELSIF "HMI TIMER AND CONTROL".Start button THEN

0051 "HMI TIMER AND CONTROL".Start button condition := 1;
0052 ELSE

0053 "HMI TIMER AND CONTROL".Start button condition := 0;
0054  END IF;

0055

0056 IF "PRG variable db".startup condition = 1 AND NOT "HMI TIMER AND CONTROL".Auto button AND NOT"PRG varia-
ble db".Any Process run THEN

0057 "PRG variable db".auto button condition := 2;
0058 ELSIF "HMI TIMER AND CONTROL".Auto button THEN
0059 "PRG variable db".auto button condition := 1;
0060 ELSE

0061 "PRG variable db".auto button condition := 0;

0062  END_IF;
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0063

0064 IF "PRG variable db".startup condition = 0 AND NOT "HMI TIMER AND CONTROL".Cycle button AND NOT "PRG varia-
ble db".Any Process_run AND "PRG variable db".Initialization ok THEN

0065 "PRG variable db".cycle button condition := 2;

0066  ELSIF "HMI TIMER AND CONTROL".Cycle button THEN

0067 "PRG variable db".cycle button condition := 1;

0068 ELSE

0069 "PRG variable db".cycle button condition := 0;

0070  END_IF;

0071

0072 CASE "PRG variable db".reset button state OF

0073 0:

0074 IF "HMI TIMER AND CONTROL".Reset button on THEN

0075 "S2 OUT Emergency Reset" := 1;

0076 "PRG variable db".reset button state := "PRG variable db".reset button state + 1;

0077 END_IF;

0078

0079 10:

0080 "S2 OUT Emergency Reset" := 0;

0081 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".Reset button on THEN

0082 "PRG variable db".reset button state := 0;

0083 END IF;

0084

0085 ELSE

0086 "PRG _variable db".reset button state := "PRG variable db".reset button state + 1;

0087  END CASE;

0088

0089 IF "PRG variable db".tray saturation = 5 AND "PRG variable db".Initialization ok THEN

0090 "HMI TIMER AND CONTROL".tray button condition := 2;

0091 ELSIF "HMI TIMER AND CONTROL".tray saturation button THEN

0092 "HMI TIMER AND CONTROL".tray button condition := 1;

0093 ELSE

0094 "HMI TIMER AND CONTROL".tray button condition := 0;

0095  END_IF;

0096

0097 IF "PRG variable db".Any Process run AND "PRG variable db".Initialization ok AND "HMI TIMER AND CONTROL".Stop button
THEN

0098 "HMI TIMER AND CONTROL".Stop button condition := 1;

0099 ELSIF NOT "PRG variable db".Any Process run THEN

0100 "HMI TIMER AND CONTROL".Stop button condition := 0;

0101  END_IF;

0102

0103 END REGION

0104

0105 REGION operating status

0106

0107 IF NOT "Red lamp" AND NOT "Yellow lamp" AND "PRG variable db".startup condition = 0 AND NOT "Green lamp" AND NOT
"PRG variable db".start ok THEN

0108 "HMI TIMER AND CONTROL".HMI error color := 0;

0109  END_IF;

0110

0111 IF "Red lamp" THEN

0112 "HMI TIMER AND CONTROL".HMI error color := 1;

0113  END_IF;

0114

0115 IF NOT "Red lamp" AND "Yellow lamp"

0116 AND NOT "Blue lamp" AND NOT "Green lamp" THEN

0117 "HMI TIMER AND CONTROL".HMI error color := 0;

0118  END_IF;

0119

0120 IF "PRG variable db".startup condition = 1 THEN

0121 "HMI TIMER AND CONTROL".HMI error color := 3;

0122  END_IF;

0123

0124 IF NOT "Red lamp" AND NOT "Yellow lamp"

0125 AND NOT "Blue lamp" AND "Green lamp" AND "PRG variable db".startup condition = 0 THEN

0126 "HMI TIMER AND CONTROL".HMI error color := 2;

0127  END_IF;

0128

0129 END REGION

Symbol Address Type Comment

"Blue_lamp" %Q1.0 Bool Blue_lamp

"Green_lamp" %Q1.1 Bool Green_lamp

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".Au- Bool Automata gomb

to_button

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".Cy- Bool Egy ciklus gomb

cle_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Int A HMI izem allapot kijelzésének szine

TROL".HMI_error_color

"HMI_TIMER_AND_CON- String A bejelentkezéshez sziikséges kod

TROL".HMI_login_code

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".In- Bool Alapallapot gomb

it_button

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".In- Int Alapallapot gomb allapot figyelés

it_button_condition

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".Post Int Beosztas: O = Student, 1 = Teacher

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool A bejelentkezési gombhoz tartozé meméoria bit

TROL".Press_Login_button




Totally Integrated
Automation Portal

4. oldal

Symbol

"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".Press_Start_main_meni
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".Press_Start_service_meni

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".Re-
set_button_condition
"HMI_TIMER_AND_CONTROL".Re-
set_button_on
"HMI_TIMER_AND_CONTROL".Serv-
ice_login_memory
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".Start_button
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".Start_button_condition
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".Start_to_go_mani_menu
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".Start_to_go_service_meni
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".Stop_button
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".Stop_button_condition
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".tray_button_condition
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".tray_saturation_button
"PRG_variable_db".Any_Process_run
"PRG_variable_db".auto_button_con-
dition
"PRG_variable_db".cycle_button_con-
dition
"PRG_variable_db".Initialization_ok
"PRG_variable_db".Initialization_state
"PRG_variable_db".reset_but-
ton_state
"PRG_variable_db".Reset_ok
"PRG_variable_db".start_ok
"PRG_variable_db".startup_condition
"PRG_variable_db".tray_saturation
"Red_lamp"
"S2_OUT_Emergency_Reset"
"Yellow_lamp"

Address

%Q0.6
%Q0.5
%Q0.7

Type
Bool

Bool
Int

Bool
Bool
Bool
Int

Bool
Bool
Bool
Bool
Int

Bool

Bool
Int

Int

Bool
Int
Int

Bool
Bool
Int

Int

Bool
Bool
Bool

Comment
A Main meni el6hozataldhoz tartozé6 meméria bit

A Service mend el6hozataldhoz tartozé6 meméria bit
Nyugtaz6 gomb allapot figyelés

Nyugtazé gomb

A bejelentkezés meg6rzé membériaja

Indité gomb

Indité gomb allapot figyelés

Meni képerny6 el6hozatalanak bitje

A Service mend el6hozatalanak bitje

Ciklus végén megall gomb

A ciklus végén megall gombhoz tartozé éllapot
Selejt talca gomb allapot figyelés

A selejt télca Uritésének gombja

Valameilyik allomas aktiv
Az automata gomb allapota

Az egy ciklus gomb éllapota

Az alaphelyzetre allas megtortént
A alaphelyzetre allashoz tartozé allapot
A nyugtaz6 gomb allapot figyelése

A nyugtdzas megtortént
Indithato allapot

az iditasi tzemallapot

A selejt talca telitettsége
Red_lamp
S2_OUT_Emergency_Reset
Yellow_lamp
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Program blocks

HMI_TIMER_AND_CONTROL [DB30]

HMI_TIMER_AND_CONTROL Properties

User-defined ID |AIXWFT

Start value

General

Name HMI_TIMER_AND_CONTROL |Number

Numbering Automatic

Information

Title HMI véltozdk

Version 0.1

Name Data type

w Static
HMI_DISTRIBUT- Time T#2s
ING_WDT_TIME_CYLIN-
DER_OUT
HMI_DISTRIBUT- Time T#2s
ING_WDT_TIME_CYLINDER_IN
HMI_DISTRIBUT- Time T#4s
ING_WDT_TIME_ARM_MOVE_
MAGAZIN
HMI_DISTRIBUT- Time T#4s
ING_WDT_TIME_ARM_MOVE_N
EXT_STATION
HMI_DISTRIBUTING_CON- Time T#2S
TROL_TIME_ARM
HMI_TEST- Time T#4s
ING_WDT_TIME_LIFT_UP
HMI_TEST- Time T#4s
ING_WDT_TIME_LIFT_DOWN
HMI_TESTING_WDT_TIME_CYL- Time T#4s
INDER_ALTERNATING
HMI_TESTING_CON- Time T#3s
TROL_TIME_CYLINDER_OUT
HMI_login_code String "
HMI_error_color Int 0
Post Int 0
Reset_button_condition Int 0
Init_button_condition Int 0
Start_button_condition Int 0
tray_button_condition Int 0
fault_number Int 0
testing_cylinder_WDT_state Int 0
testing_cylinder_WDT_start Bool false
Service_login_memory Bool false
Start_to_go_mani_meni Bool false
Press_Start_service_meni Bool false
Start_to_go_service_meni Bool false
Press_Start_main_ment Bool false
Press_Login_button Bool false
Auto_button Bool false
Cycle_button Bool false
Init_button Bool false
Start_button Bool false
Stop_button Bool false
HMI_Lift_up Bool false
HMI_Rotation Bool false
Reset_button_on Bool false
HMI_T_lift_down_button Bool false
HMI_T_lift_up_button Bool false
HMI_T_cylinder_out_button Bool false
HMI_T_silver_air_button Bool false
HMI_T_plastic_air_button Bool false
HMI_D_cylinder_button Bool false
HMI_D_Arm_magazin_button Bool false

Retain

False

False

False

False

False

False

True

False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False
False
False

False
False

False

False
False
False
False
False
False

False

False
False

False

False

False

False

False

False

Type

Comment

Accessible Writ- Visible in Setpoint

from
HMI/OPC
UA

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True

True

True
True
True

True
True

True

True
True
True
True
True
True

True

True
True

True

True

True

True

True

True

DB

able HMI engi-
from neering
HMI/

OPC

UA

True [True

True [True

True [True

True [True

True [True
True [True
True [True

True [True

True [True

True True
True [True
True True
True [True
True True
True True
True [True
True True
True [True

True [True

True [True
True [True
True [True

True True
True [True

True [True

True [True
True [True
True True
True [True
True True
True [True

True [True

True [True
True [True

True [True
True True
True [True
True True
True [True

True [True

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False
False
False

False
False

False

False
False
False
False
False
False

False

False
False

False

False

False

False

False

False

Language DB
Family
Supervi- Comment
sion

HMI-rél bedllithaté adagolé munka-
henger pozitiv mozgdasanak figyelési
ideje

HMI-rél bedllithaté adagolé munka-
henger negativ mozgasanak figyelési
ideje

HMI-rél beallithatd adagolé kar maga-
zinhoz mozgasanak figyelési ideje

HMI-rél bedllithat6é adagold kar kévet-
kezd allomashoz mozgasanak figyelé-
si ideje

HMI-rél bedllithat6é adagolo kar vezér-
[ési ideje

HMI-rél beallithato teszteld lift emelé-
si mozgdasanak figyelési ideje

HMI-rél beallithatd teszteld lift ejtési
mozgasanak figyelési ideje

HMI-rél bedllithato tesztel6 munka-
henger alternalé mozgasanak figyelé-
si ideje

HMI-rél beallithato tesztel6 munka-
henger mozgasi ideje

A bejelentkezéshez sziikséges kéd

A HMI tGzem allapot kijelzésének szine
Beosztds: 0 = Student, 1 = Teacher
Nyugtaz6 gomb allapot figyelés
Alapallapot gomb allapot figyelés
Indit6 gomb allapot figyelés

Selejt talca gomb allapot figyelés
Hiba kod

A tesztel6 munkahenger figyelési alla-
pota

A tesztel8 munkahenger idézit6jének
inditasa

A bejelentkezés meg6rzd meméridja
Meni képerny6 eléhozatalanak bitje
A Service meni el6hozataldhoz tarto-
z6 membéria bit

A Service meni el6hozatalanak bitje
A Main menu el6hozataldhoz tartozé
memoria bit

A bejelentkezési gombhoz tartozd
membria bit

Automata gomb

Egy ciklus gomb

Alapallapot gomb

Indité gomb

Ciklus végén megall gomb

A teszting Lift felfelé iranyul6 mozga-
sahoz tartozé gomb korlatozasa
Forg6 asztal forgas inditasanak gomb-
ja

Nyugtazé gomb

A teszting Lift lefelé iranyuld mozga-
sahoz tartoz6 gomb

A teszting Lift felfelé iranyul6 mozga-
sahoz tartoz6 gomb

A testing munkahenger kifelé mozga-
sanak gombja

A testing fémhez tartoz6 csiszda lev-
egbjének gombja

A testing mlanyaghoz tartoz6 csusz-
da levegdjének gombja

Az adagolé munkahenger kifelé moz-
gasanak gombja

Az adagolé kar magazinhoz mozgasa-
nak gombja
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Name

HMI_D_Arm_lift_button
HMI_D_Vacuum_button
HMI_D_Blow_button

Storage_empty
tray_saturation_button
Stop_button_condition

Data type

Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Start value

false

false

false

false
false
false

Retain

False

False

False

False
False
False

Accessible Writ- Visible in Setpoint
able HMI engi-
from neering

from
HMI/OPC
UA

True
True

True

True
True
True

HMI/
OPC
UA

True

True

True

True
True
True

True

True

True

True
True
True

False

False

False

False
False
False

Comment

Az adagolé karkdvetkez6 allomashoz
mozgasanak gombja

Az adagol6 vakuum bekapcsoldsanak
gombja

Az adagolé leflvas bekapcsolasanak
gombja

Az adagol6 tar lires memoria bitje

A selejt talca uritésének gombja

A ciklus végén megall gombhoz tarto-
z6 allapot
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Program blocks
Program_Start_PRG [FC5]

Program_Start_PRG Properties

Name Program_Start_PRG Number 5 Type FC Language SCL
Numbering Automatic
Title Program inditas Author Vas_Pal Comment A vezérl6 program. Family
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Comment
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
Program_Start_PRG Void
0001 "Lamp" (Red lamp := "Red lamp",
0002 Yelllow lamp := "Yellow lamp",
0003 Blue lamp := "Blue lamp",
0004 Green lamp := "Green lamp");
0005
0006 REGION first lamp on
0007
0008 IF "PRG variable db".Emergency ok AND "FirstScan" THEN
0009 "Lamp".command := 'on,yellow';
0010 "Lamp".Yellow Herz := 1;
0011 "Lamp".Yellow Fill factor := 50;
0012 END_IF;
0013
0014 END REGION ;
0015
0016 REGION Emergency examination
0017
0018 CASE "PRG variable db".Emergency state OF
0019 0:
0020 IF NOT "PRG variable db"."S3 IN Emergency interrupted" OR ("HMI TIMER AND CONTROL".fault number > 0 AND "PRG var-
iable db".wdt start) THEN
0021 "Lamp".command := 'off,all';
0022 "PRG variable db".Any Process run := 0;
0023 "PRG variable db".start ok := 0;
0024 "PRG variable db".startup condition := 0;
0025 "PRG variable db".Emergency ok := 0;
0026 "PRG variable db".Reset ok := 0;
0027 "PRG variable db".Distributing init ok := 0;
0028 "PRG variable db".Testing init ok := 0;
0029 "PRG variable db".Initialization ok := 0;
0030 "PRG variable db".Initialization state := -1;
0031 "PRG variable db".wdt start := 0;
0032 "PRG variable db".Emergency state := "PRG variable db".Emergency state + 1;
0033 END IF;
0034
0035 3:
0036 IF "Lamp".ready THEN
0037 "Lamp".command := 'on,red,yellow';
0038 "Lamp".Yellow Herz := 1;
0039 "Lamp".Yellow Fill factor := 50;
0040 "PRG variable db".Emergency state := "PRG variable db".Emergency state + 1;
0041 END IF;
0042
0043 4:
0044
0045 IF "PRG variable db"."S3 IN Emergency interrupted" THEN
0046 "Lamp".command := 'off,red';
0047 "Lamp".Yellow Herz := 0O;
0048 "Lamp".Yellow Fill factor := 100;
0049 "PRG variable db".Emergency ok := 1;
0050 "PRG variable db".Emergency state := 0;
0051 "PRG variable db".Initialization state := 0;
0052 END IF;
0053
0054 ELSE
0055 "PRG variable db".Emergency state := "PRG variable db".Emergency state + 1;
0056
0057 END CASE;
0058
0059 END REGION
0060
0061 REGION Initialization examination
0062

0063 CASE "PRG variable db".Initialization state OF
0064 0:
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0065
0066
0067
0068
0069
0070
0071
0072
0073
0074
0075
0076
0077
0078
0079
0080
0081
0082
0083
0084

0085
0086
0087
0088
0089
0090
0091
0092
0093
0094
0095
0096
0097
0098
0099
0100
0101
0102
0103
0104
0105
0106
0107
0108

0109
0110
0111
0112
0113

0114
0115
0lle
0117
0118
0119
0120
0121
0122
0123
0124
0125

0126
0127
0128
0129
0130
0131
0132
0133
0134
0135

0136
0137

0138
0139
0140
0141
0142
0143
0144
0145

IF "PRG variable db".Emergency ok AND NOT "PRG variable db".Initialization ok THEN

"PRG variable db".Reset ok := 1;

"PRG _variable db".Initialization state := "PRG variable db".Initialization state + 10;
END IF;
10:
IF "PRG variable db".Reset ok AND "HMI TIMER AND CONTROL".Init button THEN
"PRG variable db".Distributing init := 1;
"PRG variable db".Processing init := 1;
"PRG variable db".Initialization state := "PRG variable db".Initialization state + 10;
END IF;
20:
IF "PRG variable db".Distributing init ok THEN
"PRG variable db".Testing init := 1;
"PRG variable db".Initialization state := "PRG variable db".Initialization state + 10;

END IF;

30:

IF "HMI TIMER AND CONTROL".Init button AND "PRG variable db".Distributing init ok AND"PRG variable db".Test-
ing init ok AND"PRG variable db".Processing init ok THEN

"PRG variable db".Testing init := 0;
"PRG variable db".Distributing init := 0;
"PRG variable db".Processing init := 0;
"Lamp".command := 'off,all';
"HMI TIMER AND CONTROL".fault number 0;
"PRG variable db".Initialization state := "PRG variable db".Initialization state + 10;
END IF;
40:
IF NOT "Yellow lamp" THEN
"Lamp".command := 'on,green';
"PRG variable db".Initialization ok := 1;
"PRG _variable db".Initialization state := 0;
END IF;
ELSE
"PRG variable db".Initialization state := "PRG variable db".Initialization state + 1;
END CASE;
END REGION

REGION Startup

IF "HMI TIMER AND CONTROL".Auto button AND "PRG variable db".Initialization ok AND NOT "PRG variable db".Any Proc-
ess run THEN
"PRG variable db".startup condition :=
"Lamp".command := 'on,blue';
"Lamp".Blue Herz := 2;
"Lamp".Blue Fill factor := 50;
ELSIF "HMI TIMER AND CONTROL".Cycle button OR "HMI TIMER AND CONTROL".Stop button OR "PRG variable db".start condi-
tion 0 THEN

1;

"PRG variable db".startup condition 0;
"PRG variable db".start condition 0 := 0;
"Lamp".command := 'off,blue';

"Lamp".Blue Herz := 0;

"Lamp".Blue Fill factor := 100;
"PRG variable db".start ok := 0;

ELSIF "PRG variable db".Any Process run AND "PRG variable db".startup condition =
"Lamp" .Blue Herz := 0;
"Lamp".Blue Fill factor :=

END IF;

1 THEN

100;

IF "HMI TIMER AND CONTROL".Start button AND "PRG variable db".Initialization ok AND NOT "PRG variable db".Any Proc-
ess _run AND NOT "HMI TIMER AND CONTROL".Storage empty THEN
"PRG variable db".start ok := 1;
"PRG variable db".wdt start := 1;
"Lamp".command := 'off,green’';
END IF;

END REGION
REGION Any process run

IF "PRG variable db".Emergency ok AND
"PRG variable db".Testing run) THEN
"PRG variable db".Any Process run := 1;
ELSIF "PRG variable db".Initialization ok AND NOT "PRG variable db".Distributing run AND NOT "PRG variable db".Pro-
cessing run AND NOT "PRG variable db".Testing run THEN
"PRG _variable db".Any Process run := 0;
"PRG variable db".wdt start := 0;
IF NOT "Green lamp" THEN
"Lamp".command :=
END IF;
END IF;

("PRG _variable db".Distributing run OR "PRG variable db".Processing run OR

'on,green';

END REGION
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Symbol

"Blue_lamp"

"FirstScan"

"Green_lamp"
"HMI_TIMER_AND_CONTROL".Au-
to_button

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".Cy-
cle_button

"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".fault_number

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".In-
it_button
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".Start_button

"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".Stop_button

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".Stor-
age_empty

“Lamp".Blue_Fill_factor
"Lamp".Blue_Herz

"Lamp".command

“Lamp".ready
"Lamp".Yellow_Fill_factor
“Lamp".Yellow_Herz
"PRG_variable_db".Any_Process_run
"PRG_variable_db".Distributing_init
"PRG_variable_db".Distributing_in-
it ok
"PRG_variable_db".Distributing_run
"PRG_variable_db".Emergency_ok
"PRG_variable_db".Emergency_state
"PRG_variable_db".Initialization_ok
"PRG_variable_db".Initialization_state
"PRG_variable_db".Processing_init
"PRG_variable_db".Processing_init_ok
"PRG_variable_db".Processing_run
"PRG_variable_db".Reset_ok
"PRG_variable_db".S3_IN_Emergen-
cy_interrupted
"PRG_variable_db".start_condition_0
"PRG_variable_db".start_ok
"PRG_variable_db".startup_condition
"PRG_variable_db".Testing_init
"PRG_variable_db".Testing_init_ok
"PRG_variable_db".Testing_run
"PRG_variable_db".wdt_start
"Red_lamp"

"Yellow_lamp"

Address
%Q1.0

%M8101.0

%Q1.1

%Q0.6
%Q0.7

Type
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Int

Bool
Bool
Bool
Bool

UDInt
UDInt
String
Bool
UDInt
UDInt
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Int

Bool
Int

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Int

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Comment
Blue_lamp

Green_lamp
Automata gomb

Egy ciklus gomb

Hiba kod

Alapallapot gomb

Indité gomb

Ciklus végén megall gomb

Az adagol6 tar Ures memoria bitje

Valameilyik allomas aktiv
Az adagol6 alpahelyzetre allasa kérés
Az adagol6 alapra allt

Az adagol6 allomas aktiv

A vész dllapot feloldva

A vészhez tartoz6 éllapot

Az alaphelyzetre allas megtortént

A alaphelyzetre allashoz tartozé allapot

A megmunkalé allomas alaphelyzetre allasa kérés
Megmunkal6 allomas alaphelyzetre allasa kész
Megmunkal6 allomas aktiv

A nyugtdzas megtortént

Vész allapot van

Az Gizemdllapot kikapcsolasanak késleltetése
Indithato allapot

az iditasi tzemallapot

A teszting alaphelyzetre allasa kérés

A teszting alapra allt

A teszting allomas aktiv

Az aktuatorok mozgasok figyelésének kezdete
Red_lamp

Yellow_lamp
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Program blocks
Lamp [DB1]

Lamp Properties

Name Lamp Number 1 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Uzemmaéd Author Vas_Pal Comment Az lizemmoéd kijelzésének | |Family
adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Red_lamp Bool false False True True [True False
Yelllow_lamp Bool false False True True [True False
Blue_lamp Bool false False True True [True False
Green_lamp Bool false False True True [True False
w Static
color String " False False False [False False
Yellow_Herz UDInt 0 False True True True False
Red_Herz UDInt 0 False True True True False
Green_Herz UDInt 0 False True True [True False
Blue_Herz UDInt 0 False True True [True False
Yellow_Fill_factor UDInt 0 False True True True False
Green_Fill_factor UDInt 0 False True True [True False
Blue_Fill_factor UDInt 0 False True True [True False
Red_Fill_factor UDInt 0 False True True [True False
command String " False True True [True False
i Int 0 False True True [True False
ready Bool false False True True [True False
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Program blocks
PRG_variable_db [DB2]

PRG_variable_db Properties
General

Name PRG_variable_db
Numbering Automatic
Information

Title Program valtozdk
Version 0.1

Name

w Static

Emergency_state
Initialization_state

startup_condition
cycle_button_condition
auto_button_condition
reset_button_state
testing_init_state

distributing_init_state

testing_state
distributing_state
testing_auto_state
distributing_auto_state

distributing_cylinder_but-
ton_state

distributing_arm_maga-
zin_button_state

distributing_arm_next_sta-
tion_button_state

distributing_vacuum_but-
ton_state

distributing_blow_but-
ton_state

testing_blow_plastic_but-
ton_state

testing_blow_silver_but-
ton_state

testing_Lift_up_button_state

testing_Lift_down_but-
ton_state

testing_cylinder_button_state

tray_saturation
PLC_1_to_PLC_2_data_1
PLC_2_to_PLC_1_data_1
Initialization_ok
Reset_ok

Emergency_ok
Distributing_init
Testing_init
Processing_init

Testing_init_ok
Distributing_init_ok
Any_Process_run

start_ok

Distributing_run
Testing_run
reset_condition
testing_station_ready
distributing_station_ready
start_condition_0

trans_D_to_T

D_to_T_ready

t_to_D_ready

t_to_P_ready
S3_IN_Emergency_interrupted
Processing_init_ok

Processing_run

Number

Author

Vas_Pal

User-defined ID AIXWFT

Data type

Int
Int

Int
Int
Int
Int
Int

Int

Int
Int
Int
Int
Int

Int
Int
Int
Int
Int
Int
Int
Int
Int

Int
Word
Word
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Start value Retain
0 False
0 False
0 False
0 False
0 False
0 False
-1 False
-1 False
-1 False
-1 False
-1 False
-1 False
0 False
0 False
0 False
0 False
0 False
0 False
0 False
0 False
0 False
0 False
0 False
16#0 False
16#0 False
FALSE False
FALSE False
TRUE False
FALSE False
FALSE False
FALSE False
FALSE False
FALSE False
FALSE False
false False
false False
false False
false False
false False
false False
false False
false False
false False
false False
false False
false False
false False
false False

Type

Comment

Accessible Writ- Visible in Setpoint

from
HMI/OPC
UA

True
True

True
True
True
True
True

True

True
True
True
True
True

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
False
True
True
True
True
True
True
True

True

True
True
True
True
True

True

DB

able HMI engi-
from neering
HMI/

OPC

UA

True [True
True [True

True [True
True True
True [True
True [True
True True

True [True

True True
True [True
True True
True [True
True True

True True
True [True
True True
True True
True [True
True True
True True
True [True
True True

True [True
True True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True

True [True
True True
False False
True [True
True True
True [True
True True
True [True
True True
True True

True [True

True True
True [True
True True
True [True
True True

True [True

False
False

False
False
False
False
False

False

False
False
False
False
False

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False
False
False
False
False

False

Language DB
Family
Supervi- Comment
sion

A vészhez tartoz6 allapot

A alaphelyzetre allashoz tartozo6 élla-
pot

az iditasi tzemallapot

Az egy ciklus gomb allapota

Az automata gomb éllapota

A nyugtdzé gomb allapot figyelése
A teszting alaphelyzetre allashoz tar-
toz6 allapot

Az adagol6 alaphelyzetre allashoz tar-
toz6 éallapot

A teszting egy ciklus allapota

Az adagol6 egy ciklus allapota

A testing automat ciklus allapota

Az adagolé automata ciklus allapota

Az adagolé munkahenger gomb alla-
pot figyelése

Az adagolé kar magazinhoz gomb al-
lapot figyelése

Az adagol6 kar kovetkez6 allomashoz
gomb allapot figyelése

Az adagol6 vakuum gomb allapot fig-
yelése

Az adagolé leflvas gomb allapot fig-

yelése

Az teszting miianyag csuszda levegd
gomb allapot figyelése

Az teszting fém csuszda levegé gomb
allapot figyelése

Az teszting lift felfelé mozgasa gomb
allapot figyelése
Az teszting lift lefelé mozgdsa gomb
allapot figyelése

Az teszting munkahenger mozgasa
gomb allapot figyelése

A selejt talca telitettsége

A PLC1-PLC2 koz6tti adat

A PLC2-PLC1 koz6tti adat

Az alaphelyzetre allas megtortént

A nyugtazads megtortént

A vész dllapot feloldva

Az adagolé alpahelyzetre allasa kérés
A teszting alaphelyzetre allasa kérés
A megmunkal6 allomas alaphelyzetre
allasa kérés

A teszting alapra allt

Az adagolé alapra allt

Valameilyik allomas aktiv

Indithat6 allapot

Az adagolé allomas aktiv

A teszting allomas aktiv

A nyugtdazas allapota

A teszting allomas kész

Az adagolé allomas kész

Az lizemallapot kikapcsolasanak ké-
sleltetése

van szdllitott munkadarab a teszting-
nél

Az adagol6 készen all a szallitasra

A teszting varja a munka darabot

A teszting készen all a szallitasra
Vész allapot van

Megmunkal6 allomas alaphelyzetre
allasa kész

Megmunkal6 allomas aktiv
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Name

processing_station_ready
p_to_t_ready
S3_IN_Workpiece_Start_pos

PUT_GET_TRIG
wdt_start

wdt_distributing

wdt_testing

Data type

Bool
Bool
Bool

Bool
Bool

Bool

Bool

Start value

false
false
false

false
false

false

false

Retain

False
False
False

False
False

False

False

Accessible Writ- Visible in Setpoint
able HMI engi-
from neering

from
HMI/OPC
UA

True
True
True

True
True

True

True

HMI/
OPC
UA

True
True
True

True
True

True

True

True
True
True

True
True

True

True

False
False
False

False
False

False

False

Comment

Megmunkal6 allomas kész
Megmunkalé varja a munkadarabot

Megminkald start pozicibn vanmun-
kadarab

A kommunikacié trigger jele

Az aktuatorok mozgasok figyelésének
kezdete

Az adagol6 allomas mozgasainak fig-

yelése

Az teszting allomas mozgasainak fig-

yelése
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Prog

ram blocks

PLC_1 _to PLC_2 Data [FC3]

PLC_1_to_PLC_2_Data Properties

Name PLC_1_to_PLC_2 Data Number 3 Type FC Language SCL
Numbering Automatic
Title Kommunikacié Author Vas_Pal Comment A PLC-k k6z6ti kommunika- | [Family
cios program.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Comment

Input

Output

InOut

Temp

Constant
w Return

PLC_1_to_PLC_2_Data Void

0001 "PRG variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1.%X0 := "PRG variable db".Emergency ok;
0002 "PRG_variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1.%X1 := "PRG variable db".Reset ok;
0003 "PRG_variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1.%X2 := "PRG variable db".Initialization_ ok;
0004 "PRG variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1.%X3 := "PRG variable db".Processing init;
0005 "PRG_variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1.%X4 := "PRG variable db".start ok;
0006 "PRG variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1.%X5 := "PRG variable db".t to P ready;
0007 "PRG variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1.%X6 := "PRG variable db".Any Process run;
0008 "PRG variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1.%X7 := "HMI TIMER AND CONTROL".Init button;
0009 "PRG variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1.%X8 := "Allen-Bradley Safety relay/34";
0010 "PRG variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1.%X9 := "PRG variable db".Testing run;
0011
00 0 2 |ttt =)
0013
0014 "PRG variable db".S3 IN Emergency interrupted := "PRG variable db".PLC 2 to PLC 1 data 1.%XO0;
0015 "PRG variable db".Processing init ok := "PRG variable db".PLC 2 to PLC 1 data 1.%X1;
0016 "PRG variable db".Processing run := "PRG variable db".PLC 2 to PLC 1 data 1.%X2;
0017 "PRG _variable db".processing station ready := "PRG variable db".PLC 2 to PLC 1 data 1.%X3;
0018 "PRG variable db".p to t ready := "PRG variable db".PLC 2 to PLC 1 data 1.%X4;
0019 "PRG variable db".S3 IN Workpiece Start pos := "PRG variable db".PLC 2 to PLC 1 data 1.%X5;
0020
0021 "GET DB"(REQ := "PRG variable db".PUT GET TRIG,
0022 ID := W#16#100,
0023 ADDR 1 := P#db4.dbx2.0 int 1,
0024 RD 1 := "PUT GET".DataZ2);
0025
0026 "PRG variable db".PLC 2 to PLC_1 data 1 := INT TO WORD(IN :="PUT GET".Data2);
0027
0028 "PUT DB"(REQ := "PRG variable db".PUT GET TRIG,
0029 ID := W#16#100,
0030 ADDR_1 := p#db4.dbx0.0 int 1,
0031 ADDR 2 :=p#db2.dbx22.0 int 1,
0032 ADDR 3 :=p#db2.dbx24.0 int 1,
0033 SD 1 := "PUT GET"."Data 1",
0034 SD_2 := "PRG variable db".startup condition,
0035 SD_3 := "PRG variable db".auto button condition);
0036
0037 "PUT GET"."Data 1" :=WORD TO INT(IN:= "PRG variable db".PLC 1 to PLC 2 data 1);
Symbol Address Type Comment
"Allen-Bradley Safety relay/34" %12.0 Bool S1_IN_light_curtain_interrupted
"HMI_TIMER_AND_CONTROL".In- Bool Alapallapot gomb
it_button
"PRG_variable_db".Any_Process_run Bool Valameilyik allomas aktiv
"PRG_variable_db".auto_button_con- Int Az automata gomb allapota
dition
"PRG_variable_db".Emergency_ok Bool A vész dllapot feloldva
"PRG_variable_db".Initialization_ok Bool Az alaphelyzetre allas megtortént
"PRG_variable_db".p_to_t_ready Bool Megmunkalé varja a munkadarabot
"PRG_varia- Word A PLC1-PLC2 koz06tti adat
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_data_1
"PRG_varia- Bool A PLC1-PLC2 kozotti adat
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_da-
ta_1.%X0
"PRG_varia- Bool A PLC1-PLC2 koz06tti adat
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_da-
ta_1.%X1
"PRG_varia- Bool A PLC1-PLC2 koz6tti adat
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_da-
ta_1.%X2
"PRG_varia- Bool A PLC1-PLC2 koz0tti adat
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_da-
ta_1.%X3
"PRG_varia- Bool A PLC1-PLC2 koz06tti adat
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_da-
ta_1.%X4
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Symbol Address
"PRG_varia-
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_da-
ta_1.%X5

"PRG_varia-
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_da-
ta_1.%X6

"PRG_varia-
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_da-
ta_1.%X7

"PRG_varia-
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_da-
ta_1.%X8

"PRG_varia-
ble_db".PLC_1_to_PLC_2_da-
ta_1.%X9

"PRG_varia-
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_data_1
"PRG_varia-
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_da-
ta_1.%X0

"PRG_varia-
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_da-
ta_1.%X1

"PRG_varia-
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_da-
ta_1.%X2

"PRG_varia-
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_da-
ta_1.%X3

"PRG_varia-
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_da-
ta_1.%X4

"PRG_varia-
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_da-
ta_1.%X5
"PRG_variable_db".Processing_init
"PRG_variable_db".Processing_init_ok
"PRG_variable_db".Processing_run
"PRG_variable_db".processing_sta-
tion_ready
"PRG_variable_db".PUT_GET_TRIG
"PRG_variable_db".Reset_ok
"PRG_variable_db".S3_IN_Emergen-
cy_interrupted
"PRG_variable_db".S3_IN_Work-
piece_Start_pos
"PRG_variable_db".start_ok
"PRG_variable_db".startup_condition
"PRG_variable_db".t_to_P_ready
"PRG_variable_db".Testing_run
"PUT_GET"."Data 1" %DB14.DBWO
"PUT_GET".Data2 %DB14.DBW2

Type
Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Word

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Bool

Bool
Int
Bool
Bool
Int
Int

Comment
A PLC1-PLC2 kozOtti adat

A PLC1-PLC2 kdz6tti adat

A PLCT-PLC2 kozdtti adat

A PLC1-PLC2 kdz6tti adat

A PLC1-PLC2 koz6tti adat

A PLC2-PLC1 kozotti adat

A PLC2-PLC1 kdz6tti adat

A PLC2-PLC1 kozotti adat

A PLC2-PLC1 koz6tti adat

A PLC2-PLC1 koz6tti adat

A PLC2-PLC1 kozotti adat

A PLC2-PLC1 k6z6tti adat

A megmunkalé allomas alaphelyzetre allasa kérés
Megmunkal6 allomas alaphelyzetre allasa kész
Megmunkal6 allomas aktiv

Megmunkalé allomas kész

A kommunikaci6 trigger jele
A nyugtdzas megtortént
Vész allapot van

Megminkald start pozicién vanmunkadarab

Indithato allapot

az iditasi tzemallapot

A teszting készen all a szallitasra
A teszting allomads aktiv

A két PLC koz6tti eslé adat

A két PLC k6z6tti masodik adat
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Program blocks
Cyclic interrupt [OB30]

Cyclicinterrupt Properties

Name Cyclic interrupt Number 30 Type OB Language SCL
Numbering Automatic
Title Kommunikacié Author Vas_Pal Comment A két PLC kozotti adat kiildé- | [Family
si és fogadasi idejénénke
megvalositasa.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Comment
Temp
Constant
0001 IF "PRG variable db".PUT GET TRIG THEN
0002 "PRG variable db".PUT GET TRIG := 0;
0003 ELSIF NOT "PRG variable db".PUT GET TRIG THEN
0004  "PRG variable db".PUT GET TRIG := 1;
0005 END_IF;
Symbol Address Type Comment
"PRG_variable_db".PUT_GET_TRIG Bool A kommunikacié trigger jele
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Program blocks
PUT_GET [DB14]

PUT_GET Properties

Name PUT_GET Number 14 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kommunikacio Author Vas_Pal Comment A kiildési és fogadasi ada-  ||[Family
tok.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Offset Start value Retain Accessi- Writ-Visible in Setpoint Supervi- Comment
ble from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Static
Data 1 Int 0.0 0 False True True True False A két PLC kozotti eslé adat
Data2 Int 2.0 0 False True True [True False A két PLC k6zotti masodik adat
Data 3 Int 4.0 0 False True True [True False A két PLC k6zotti harmadik adat
(felhasznalhatd)
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Program blocks
WDT_PRG [FC6]

WDT_PRG Properties

Name WDT_PRG Number 6 Type FC Language SCL
Numbering Automatic
Title Aktudtor figyelés Author Vas_Pal Comment Az allomasok aktudtor alla- ||[Family
potainak figyelése.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Comment
Input
Output
InOut
Temp
Constant
w Return
WDT_PRG Void
0001 IF NOT "S1 IN light curtain interrupted" THEN
0002 "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT state := 0;
0003 END_IF;
0004
0005 IF "Distributing cylinder WDT".faultl THEN
0006 "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 1;
0007 ELSIF "Distributing cylinder WDT".fault2 THEN
0008 "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 2;
0009 ELSIF "Distributing cylinder WDT".fault3 THEN
0010  "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 3;
0011 ELSIF "Distributing arm WDT".faultl THEN
0012  "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 4;
0013 ELSIF "Distributing arm WDT".fault2 THEN
0014 "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 5;
0015 ELSIF "Distributing arm WDT".fault3 THEN
0016  "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 6;
0017 ELSIF "Testing lift WDT".fault2 THEN
0018  "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 8;
0019 ELSIF "Testing lift WDT".faultl THEN
0020  "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 9;
0021 ELSIF "Testing lift WDT".fault3 THEN
0022 "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 10;
0023 ELSIF "PRG variable db".PLC 2 to PLC 1 data 1.%X6 THEN
0024 "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 11;
0025 ELSIF "PRG variable db".PLC 2 to PLC 1 data 1.%X7 THEN
0026  "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 12;
0027 ELSIF "PRG variable db".PLC 2 to PLC 1 data 1.%X8 THEN
0028  "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 13;
0029 ELSIF "PRG variable db".PLC 2 to PLC 1 data 1.%X9 THEN
0030 "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 14;
0031 END IF;
0032
0033 IF "PRG variable db".Any Process run THEN
0034 CASE "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT state OF
0035 0:
0036 IF "S2 OUT Cylinder out" THEN
0037 "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT state := "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT state + 10;
0038 END IF;
0039 10:
0040 IF NOT "S2 OUT Cylinder out" THEN
0041 "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT start := 1;
0042 "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT state := "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT state + 10;
0043 END IF;
0044 20:
0045 IF "S2 IN Cylinder Negative endpos" THEN
0046 "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT start := 0;
0047 "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT state := 0;
0048 ELSIF "Testing Cylinder WDT".Q THEN
0049 "HMI TIMER AND CONTROL".fault number := 7;
0050 "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT start := 0;
0051 "HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT state := 0;
0052 END IF;
0053 END CASE;
0054 END_IF;
0055
0056 "Distributing cylinder WDT" (time0:="HMI TIMER AND CONTROL".HMI DISTRIBUTING WDT TIME CYLINDER IN,
0057 timel:="HMI TIMER AND CONTROL".HMI DISTRIBUTING WDT TIME CYLINDER OUT,
0058 bistabil:="AlwaysTRUE",
0059 enable:="PRG variable db".wdt start,
0060 outl:="S1 OUT Cylinder out",
0061 sensor0:="81 IN Cylinder Positive endpos",
0062 sensorl:="S1 IN Cylinder Negative endpos",
0063 interrupt:="PRG variable db".wdt distributing);

0064
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0065 "Distributing arm WDT" (timeO:="HMI TIMER AND CONTROL".HMI DISTRIBUTING WDT TIME ARM MOVE MAGAZIN,
0066 timel:="HMI TIMER AND CONTROL".HMI DISTRIBUTING WDT TIME ARM MOVE NEXT STATION,
0067 outl:="S1 OUT Arm Move dispenser",
0068 sensor0:="S1 IN Arm at Dispenser",
0069 out2:="5S1 OUT Arm Move Lift",
0070 sensorl:="S1 IN Arm at Lift",
0071 enable:="PRG variable db".wdt start,
0072 interrupt:="PRG variable db".wdt distributing);
0073
0074 "Testing lift WDT" (timeO:="HMI TIMER AND CONTROL".HMI TESTING WDT TIME LIFT DOWN,
0075 timel:="HMI TIMER AND CONTROL".HMI TESTING WDT TIME LIFT UP,
0076 outl:="S2 OUT Lift Down",
0077 sensor(0:="S2 IN Lift below",
0078 out2:="S52 OUT Lift up",
0079 sensorl:="82 IN Lift Above",
0080 enable:="PRG variable db".wdt start,
0081 interrupt:="PRG variable db".wdt testing);
0082
0083 "Testing Cylinder WDT".TON(IN:="HMI TIMER AND CONTROL".testing cylinder WDT start,
0084 PT:="HMI TIMER AND CONTROL".HMI TESTING WDT TIME CYLINDER ALTERNATING) ;
0085
0086 IF "S1 IN light curtain interrupted" AND "PRG variable db".Distributing run THEN
0087 "PRG variable db".wdt distributing := 1;
0088 ELSIF NOT "PRG variable db".Distributing run OR NOT "S1 IN light curtain interrupted" THEN
0089 "PRG variable db".wdt distributing := 0;
0090 END IF;
0091
0092 IF "S1 IN light curtain interrupted" AND "PRG variable db".Testing run THEN
0093 "PRG variable db".wdt testing := 1;
0094 ELSIF NOT "PRG variable db".Testing run OR NOT "S1 IN light curtain interrupted" THEN
0095 "PRG variable db".wdt testing := 0;
0096 END IF;
Symbol Address Type Comment
“AlwaysTRUE" %M8101.2 Bool
"Distributing_arm_WDT".fault1 Bool
"Distributing_arm_WDT".fault2 Bool
"Distributing_arm_WDT" .fault3 Bool
"Distributing_cylinder_WDT".fault1 Bool
“Distributing_cylinder_WDT".fault2 Bool
"Distributing_cylinder_WDT".fault3 Bool
"HMI_TIMER_AND_CON- Int Hiba kod
TROL".fault_number
"HMI_TIMER_AND_CON- Time HMI-r6l bedllithaté adagol6 kar magazinhoz mozgdsanak figyelési ideje
TROL".HMI_DISTRIBUT-
ING_WDT_TIME_ARM_MOVE_MAGA-
ZIN
"HMI_TIMER_AND_CON- Time HMI-rél beallithat6 adagold kar kdvetkez6 allomashoz mozgasanak figyelési
TROL".HMI_DISTRIBUT- ideje
ING_WDT_TIME_ARM_MOVE_NEXT_S
TATION
"HMI_TIMER_AND_CON- Time HMI-rél beallithaté adagold munkahenger negativ mozgasanak figyelési
TROL".HMI_DISTRIBUT- ideje
ING_WDT_TIME_CYLINDER_IN
"HMI_TIMER_AND_CON- Time HMI-r6l bedllithaté adagolé6 munkahenger pozitiv mozgasanak figyelési
TROL".HMI_DISTRIBUT- ideje
ING_WDT_TIME_CYLINDER_OUT
"HMI_TIMER_AND_CON- Time HMI-rél beallithato tesztel§ munkahenger alternalé mozgasanak figyelési
TROL".HMI_TEST- ideje
ING_WDT_TIME_CYLINDER_ALTER-
NATING
"HMI_TIMER_AND_CON- Time HMI-rél beallithato teszteld lift ejtési mozgasanak figyelési ideje
TROL".HMI_TEST-
ING_WDT_TIME_LIFT_DOWN
"HMI_TIMER_AND_CON- Time HMI-r61 bedllithat6 teszteld lift emelési mozgasanak figyelési ideje
TROL".HMI_TEST-
ING_WDT_TIME_LIFT_UP
"HMI_TIMER_AND_CONTROL" .test- Bool A teszteld munkahenger id&zit6jének inditasa
ing_cylinder_WDT_start
"HMI_TIMER_AND_CONTROL" test- Int A tesztel6 munkahenger figyelési allapota
ing_cylinder_WDT_state
"PRG_variable_db".Any_Process_run Bool Valameilyik allomas aktiv
"PRG_variable_db".Distributing_run Bool Az adagol6 allomas aktiv
"PRG_varia- Bool A PLC2-PLC1 kozotti adat
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_da-
ta_1.%X6
"PRG_varia- Bool A PLC2-PLC1 kozotti adat
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_da-
ta_1.%X7
"PRG_varia- Bool A PLC2-PLC1 kozotti adat
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_da-
ta_1.%X8
"PRG_varia- Bool A PLC2-PLC1 kozotti adat
ble_db".PLC_2_to_PLC_1_da-
ta_1.%X9
"PRG_variable_db".Testing_run Bool A teszting allomds aktiv
"PRG_variable_db".wdt_distributing Bool Az adagol6 allomas mozgdsainak figyelése
"PRG_variable_db".wdt_start Bool Az aktuatorok mozgasok figyelésének kezdete
"PRG_variable_db".wdt_testing Bool Az teszting dllomas mozgdsainak figyelése
"ST1_IN_Arm_at_Dispenser" %I2.4 Bool S1_IN_Arm_at_magazin

"S1_IN_Arm_at_Lift"

%I2.5 Bool S1_IN_Arm_at_Lift
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Symbol
"S1_IN_Cylinder_Negative_endpos"
"S1_IN_Cylinder_Positive_endpos"
"S1_IN_light_curtain_interrupted"”
"S1_OUT_Arm_Move_dispenser"
"S1_OUT_Arm_Move_Lift"
"S1_OUT_Cylinder_out"
"S2_IN_Cylinder_Negative_endpos"
"S2_IN_Lift_Above"
"S2_IN_Lift_below"
"S2_OUT_Cylinder_out"
"S2_OUT_Lift_Down"
"S2_OUT_Lift_up"
“Testing_Cylinder_WDT".Q
"Testing_lift WDT".fault1
"Testing_lift WDT".fault2
"Testing_lift_WDT".fault3

Address
%12.2
%I2.1
%12.0
%Q2.2
%Q2.3
%Q2.0
%I0.6
%10.4
%I10.5
%Q0.2
%Q0.0
%Q0.1

Type
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Comment
S1_IN_Cylinder_Negative_endpos
S1_IN_Cylinder_Positive_endpos
S1_IN_light_curtain_interrupted
S1_OUT_Arm_Move_dispenser
S1_OUT_Arm_Move_Lift
S1_OUT_Cylinder_out
S2_IN_Cylinder_Negative_endpos
S2_IN_Lift_Above
S2_IN_Lift_below
S2_OUT_Cylinder_out
S2_OUT_Lift_Down
S2_OUT_Lift_up
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Program blocks

WDT _funkcion [FB10]

WDT_funkcion Properties

Name

WDT_funkcion

Number

10

Language

SCL

Numbering

Automatic

Title Aktuator figyelés Author Vas_Pal Comment Az akutatorok figyelésére al- |[Family
kalmazott alprogram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
time0 Time T#0ms Non-retain True True True False
time1 Time T#0ms Non-retain True True True False
out1 Bool false Non-retain True True True False
sensor0 Bool false Non-retain True True [True False
out2 Bool false Non-retain True True True False
sensor1 Bool false Non-retain True True [True False
enable Bool false Non-retain True True True False
bistabil Bool false Non-retain True True True False
interrupt Bool false Non-retain True True [True False
w Static
timerQ_start Bool false Non-retain True True True False
timer1_start Bool false Non-retain True True True False
fault1 Bool false Non-retain True True True False
fault2 Bool false Non-retain True True True False
fault3 Bool false Non-retain True True True False
state Int 0 Non-retain True False True False
w timerQ TON_TIME Non-retain True True True False
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True True False
Q Bool false Non-retain True False True False
w timer1 TON_TIME Non-retain True True True True
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True True False
Q Bool false Non-retain True False True False
Temp
Constant
0001 #timerO (IN := #timerO_ start,
0002 PT := #timeO);
0003
0004 #timerl (IN := #timerl start,
0005 PT := #timel);
0006
0007 IF f#enable AND #interrupt THEN
0008 IF #sensor(0 AND #sensorl THEN
0009 #fault3 := 1;
0010  END_IF;
0011 CASE #state OF
0012 0:
0013 IF (#outl AND #bistabil) OR (#outl AND NOT #bistabil) THEN
0014 #state := #state + 10;
0015 ELSIF ( NOT #outl AND #bistabil) OR (#out2 AND NOT #bistabil) THEN
0016 #state := 100;
0017 END IF;
0018 10:
0019 IF (NOT #outl AND #bistabil) OR ( #outl AND NOT #bistabil) THEN
0020 #timer0 start := 1;
0021 #state := #state + 10;
0022 END IF;
0023 20:
0024 IF #timer0.Q THEN
0025 #faultl := TRUE;
0026 #timerO start := 0;
0027 fstate := 0;
0028 ELSIF #sensor(O THEN
0029 #timer0 start := 0;
0030 #state := 0;
0031 END IF;

0032

100:
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0033 IF (#outl AND #bistabil)
0034 #timerl start := 1;
0035 #state := #state + 10;
0036 END IF;

0037 110:

0038 IF #timerl.Q THEN
0039 #fault?2 := TRUE;
0040 #timerl start := 0;
0041 fstate := 0;

0042 ELSIF #sensorl THEN
0043 #timerl start := 0;
0044 #state := 0;

0045 END IF;

0046 END CASE;

0047 ELSE

0048 fstate := 0;

0049 #faultl 0;

0050 #fault2 := 0;

0051 #fault3d := 0;

0052 #timerl start := 0;

0053 #timerO start := 0;

0054 END_IF;

Symbol Address
#bistabil
#enable
#fault1
#fault2
#fault3
#interrupt
#out1

#out2
#sensorO
#sensor1
#state
#timeO
#time1
#timer0
#timer0.Q
#timerO_start
#timer1
#timer1.Q
#timer1_start

OR

(#out2 AND NOT #bistabil) THEN

Type Comment
Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Int

Time
Time
IEC_Timer
Bool

Bool
IEC_Timer
Bool

Bool
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Program blocks

Distributing_cylinder_WDT [DB13]

Distributing_cylinder_WDT Properties

Name

Distributing_cylinder_WDT

Number

13

Language

DB

Automatic

Numbering

Title Aktudtor figyelés Author Vas_Pal Comment Az adagol6 munkahenger |[Family
mozgasanak figyeli adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
time0 Time T#0ms False True True [True False
time1 Time T#0ms False True True [True False
out1 Bool false False True True True False
sensor0 Bool false False True True [True False
out2 Bool false False True True True False
sensor1 Bool false False True True [True False
enable Bool false False True True True False
bistabil Bool false False True True [True False
interrupt Bool false False True True [True False
w Static
timerO_start Bool false False True True True False
timer1_start Bool false False True True [True False
fault1 Bool false False True True [True False
fault2 Bool false False True True [True False
fault3 Bool false False True True [True False
state Int 0 False True False [True False
w timerQ TON_TIME False True True True False
PT Time T#0ms False True True True False
ET Time T#0ms False True False [True False
IN Bool false False True True True False
Q Bool false False True False True False
w timer1 TON_TIME False True True [True True
PT Time T#0ms False True True True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
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Program blocks

Distributing_arm_WDT [DB15]

Distributing_arm_WDT Properties

Name Distributing_arm_WDT

Number 15

Language

DB

Automatic

Numbering

Title Aktudtor figyelés Author Vas_Pal Comment Az adagol6 kar mozgasanak |[Family
figyelési adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
time0 Time T#0ms False True True True False
time1 Time T#0ms False True True True False
out1 Bool false False True True [True False
sensorQ Bool false False True True True False
out2 Bool false False True True [True False
sensor1 Bool false False True True True False
enable Bool false False True True [True False
bistabil Bool false False True True True False
interrupt Bool false False True True [True False
w Static
timerQ_start Bool false False True True [True False
timer1_start Bool false False True True [True False
fault1 Bool false False True True True False
fault2 Bool false False True True True False
fault3 Bool false False True True True False
state Int 0 False True False True False
w timerQ TON_TIME False True True [True False
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
w timer1 TON_TIME False True True True True
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True True False
Q Bool false False True False True False
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Program blocks

Testing_lift_ WDT [DB20]

Testing_lift_ WDT Properties

Name Testing_lift_ WDT

Number

20

Language DB

Numbering Automatic

Title Aktudtor figyelés Author Vas_Pal Comment A teszting allomas figyelési ||[Family
adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
time0 Time T#0ms False True True True False
time1 Time T#0ms False True True True False
out1 Bool false False True True [True False
sensorQ Bool false False True True True False
out2 Bool false False True True [True False
sensor1 Bool false False True True True False
enable Bool false False True True [True False
bistabil Bool false False True True True False
interrupt Bool false False True True [True False
w Static
timerQ_start Bool false False True True [True False
timer1_start Bool false False True True [True False
fault1 Bool false False True True True False
fault2 Bool false False True True True False
fault3 Bool false False True True True False
state Int 0 False True False True False
w timerQ TON_TIME False True True [True False
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
w timer1 TON_TIME False True True True True
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True True False
Q Bool false False True False True False
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Program blocks / working function blokk
General_Cylinder_FB [FB2]

General_Cylinder_FB Properties

Name General_Cylinder_FB Number 2 Type FB Language SCL
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment Munkahenger miveletvé-  ||[Family
grehajté alprogram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC  from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
IN Int 0 Non-retain True True True False
WDT Time T#0ms Non-retain True True True False
Control_TIme Time T#0ms Non-retain True True [True False
Cylinder_Negative_Endposi- Bool false Non-retain True True [True False
tion
Cylinder_Positive_Endposition Bool false Non-retain True True True False
Control_Time_Start Bool false Non-retain True True True False
Valves_Out Bool false Non-retain True True True False
Valves_Out1 Bool false Non-retain True True True False
Valves_Out2 Bool false Non-retain True True True False
w Static
Cylinder_Timer1_start Bool false Non-retain True True True False
Cylinder_Timer2_Start Bool false Non-retain True True True False
ready Bool false Non-retain True True True False
busy Bool false Non-retain True True [True False
hand_in Bool false Non-retain True True True True
w Cylinder_Timer1 TON_TIME Non-retain True True True False
PT Time T#0ms Non-retain True True [True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
w Cylinder_Timer2 TON_TIME Non-retain True True True True
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True True False
Q Bool false Non-retain True False True False
w Cylinder_Timer3 TON_TIME Non-retain True True [True True
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True True False
Q Bool false Non-retain True False True False
Temp
Constant
0001 #Cylinder Timer2 (IN:=#Cylinder Timer2 Start,
0002 PT:=#WDT) ; B B
0003
0004 #Cylinder Timer3 (IN:=#Control Time Start,
0005 ET:=#Control TIme) ; B B
0006 a
0007 IF #IN = 0 THEN
0008 #Valves Out := FALSE;
0009 ELSIF #IN = 1 THEN
0010 #Valves Out := TRUE;
0011 ELSIF #IN = 2 THEN
0012 #Valves Out := TRUE;
0013 END IF;
0014 B
00 L D )
0016
0017 IF #IN = 0 AND (#Cylinder Negative Endposition OR #Cylinder Timerl.Q) THEN
0018 #Cylinder Timerl start = FALSE; B
0019 #Cylinder_TimerZ_Start := FALSE;
0020 #busy := 0; B
0021 ELSIF #IN = 0 AND NOT (#Cylinder Negative Endposition OR #Cylinder Timerl.Q) THEN
0022 #busy := 1;
0023 END IF;
0024 B
0025 IF #IN = 1 AND (#Cylinder Positive Endposition OR #Cylinder Timer2.Q) THEN
0026 #Cylinder Timerl start = FALSE; B
0027 #Cylinder:TimerZ:Start = FALSE;
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0028 #busy := 0;

0029 ELSIF #IN = 1 AND NOT (#Cylinder Positive Endposition OR #Cylinder Timer2.Q) THEN

0030 #busy := 1;

0031 END_IF;

0032

0033 [ =)

0034

0035 IF #WDT > INT TO TIME (0O) THEN

0036 #busy := (#IN = 0 AND NOT (#Cylinder Negative Endposition OR #Cylinder Timerl.Q)) OR (#IN = 1 AND NOT (#Cylin-
der Positive Endposition OR #Cylinder Timer2.Q));

0037 ELSE

0038 #busy := (#IN = 0 AND NOT #Cylinder Negative Endposition) OR (#IN = 1 AND (NOT #Cylinder Positive Endposition OR
#Cylinder Timer2.Q));

0039  END_IF;

0040

0041 #Valves Outl := #Valves Out;

0042 #Valves Out2 := NOT #Valves Out;

0043 #ready := NOT #busy;

Symbol Address Type Comment

#busy Bool

#Control_TIme Time

#Control_Time_Start Bool

#Cylinder_Negative_Endposition Boo

#Cylinder_Positive_Endposition Boo

#Cylinder_Timer1.Q Bool

#Cylinder_Timer1_start Bool

#Cylinder_Timer2 IEC_Timer

#Cylinder_Timer2.Q Bool

#Cylinder_Timer2_Start Bool

#Cylinder_Timer3 IEC_Timer

#IN Int

#ready Bool

#Valves_Out Bool

#Valves_Out1 Bool

#Valves_Out2 Bool

#WDT Time
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Program blocks / working function blokk
STRING_PARAMETERS_FB [FB1]

STRING_PARAMETERS_FB Properties

Name STRING_PARAMETERS_FB Number 1 Type FB Language SCL
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment STRING adatipust adat valo- |[Family
gatasa tobb STRING tipusu
adatra
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 Non-retain True True True False
j Int 0 Non-retain True True [True False
k Int 0 Non-retain True True True False
p String " Non-retain True True True False
w PARAMETERS Array[0..5] of Non-retain True True True False
String
PARAMETERS[O] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[1] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[2] String " Non-retain True True [True False
PARAMETERS[3] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[4] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[5] String " Non-retain True True True False
Num_Of_Parameters Int 0 Non-retain True True True False
IN String " Non-retain False False |False False
reset Bool FALSE Non-retain True True True False
Temp
Constant
0001 IF #IN <> '' THEN
0002 #3 = 0;
0003 #k = 1;
0004 FOR #1i := 1 TO LEN (#IN) DO
0005 IF #IN[#i] <> ',' THEN
0006 #p[#k] := #IN[#i];
0007 #k = #k + 1;
0008 ELSE
0009 #PARAMETERS [#7] := #p;
0010 #p = '';
0011 #k = 1;
0012 #3 = #3 + 1;
0013 END IF;
0014 END FOR;
0015 #PARAMETERS [#7] := #p;
0016 #fp = '';
0017 #3 = #3 + 1;
0018 #Num Of Parameters := #3j;
0019 END_IF;
0020
0021 IF f#reset THEN
0022 #reset := FALSE;
0023 #fp = '';
0024 #IN := '';
0025 #Num Of Parameters := 0;
0026 #PARAMETERS[0] := '';
0027 #PARAMETERS[1] := '';
0028 #PARAMETERS [2] := '';
0029 #PARAMETERS [3] := '';
0030 #PARAMETERS [4] := '';
0031 #PARAMETERS [5] := '';
0032 END_IF;
Symbol Address Type Comment
#i Int
#IN String
#IN[*] Char
#] Int
#k Int
#Num_Of_Parameters Int
#p String
#pl*] Char
#PARAMETERSIO] String
#PARAMETERS[1] String
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Symbol
#PARAMETERS[2]
#PARAMETERS|3]
#PARAMETERS[4]
#PARAMETERS(5]
#PARAMETERS[ *]
#reset

Address

Type
String
String
String
String
String
Bool

Comment
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Program blocks / working function blokk
Lamp_function_block [FB14]

Lamp_function_block Properties

Name Lamp_function_block Number 14 Type FB Language SCL
Numbering Automatic
Title Aktudrot alprogram Author Vas_Pal Comment Az lizemméd kijelzéséhez  [Family
tartoz6 alprogram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMLI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Red_lamp Bool false Non-retain True True [True False
Yelllow_lamp Bool false Non-retain True True True False
Blue_lamp Bool false Non-retain True True [True False
Green_lamp Bool false Non-retain True True True False
w Static
color String " Non-retain False False |False False
Yellow_Herz UDInt 0 Non-retain True True True False
Red_Herz UDInt 0 Non-retain True True True False
Green_Herz UDInt 0 Non-retain True True True False
Blue_Herz UDInt 0 Non-retain True True True False
Yellow_Fill_factor UDInt 0 Non-retain True True True False
Green_Fill_factor UDInt 0 Non-retain True True True False
Blue_Fill_factor UDInt 0 Non-retain True True True False
Red_Fill_factor UDInt 0 Non-retain True True True False
command String " Non-retain True True True False
i Int 0 Non-retain True True True False
ready Bool false Non-retain True True [True False
Temp
Constant
0001 "RED LAMP BLINK" (Herz:=#Red Herz,
0002 OUT:=#Red lamp,
0003 fill factor:=#Red Fill factor);
0004
0005 "YELLOW LAMP BLINK" (Herz:=#Yellow Herz,
0006 OUT:=#Yelllow lamp,
0007 fill factor:=#Yellow Fill factor);
0008
0009 "BLUE LAMP BLINK" (Herz:=#Blue Herz,
0010 OUT:=#Blue lamp,
0011 fill factor:=#Blue Fill factor);
0012
0013 "GREEN LAMP BLINK" (Herz:=#Green Herz,
0014 OUT:=#Green lamp,
0015 fill factor:=#Green Fill factor);
0016
0017 "Lamp_ function block SP"();
0018 "Lamp function block SP".IN := #command;
0019
0020 IF "RED LAMP BLINK".ready AND "YELLOW LAMP BLINK".ready AND "GREEN LAMP BLINK".ready AND "BLUE LAMP BLINK".ready THEN
0021 #ready := 1;
0022 ELSE
0023 #ready := 0;
0024 END_IF;
0025
0026 FOR #i := 0 TO "Lamp function block SP".Num Of Parameters DO
0027
0028 IF "Lamp function block SP".PARAMETERS[#i] = 'on' THEN
0029
0030 IF "Lamp_ function block SP".PARAMETERS[#i + 1] = 'red' THEN
0031 "RED LAMP BLINK".command := 'start';
0032 ELSIF "Lamp function block SP".PARAMETERS[#i + 1] = 'yellow' THEN
0033 "YELLOW LAMP BLINK".command := 'start';
0034 ELSIF "Lamp function block SP".PARAMETERS[#1i + 1] = 'blue' THEN
0035 "BLUE LAMP BLINK".command := 'start';
0036 ELSIF "Lamp_ function block SP".PARAMETERS[#i1 + 1] = 'green' THEN
0037 "GREEN LAMP BLINK".command := 'start';
0038 END IF;
0039
0040 IF "Lamp_function block SP".PARAMETERS[#i + 2] = 'red' THEN
0041 "RED LAMP BLINK".command := 'start';
0042 ELSIF "Lamp function block SP".PARAMETERS[#i + 2] = 'yellow' THEN
0043 "YELLOW LAMP BLINK".command := 'start';
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.PARAMETERS [#1 +
'start’';

.PARAMETERS [#1 +

'start’';

'start’';
.PARAMETERS [#1 +
'start’';
.PARAMETERS [#1 +
'start’';
.PARAMETERS [#1 +

:= 'start';

RAMETERS [#1 + 4]
'start’';
.PARAMETERS [#1 +
'start’';
.PARAMETERS [#1 +
'start’';
.PARAMETERS [#1 +

:= 'start';

1;

METERS [#1]

RAMETERS [#1 + 1]
'stop' ;
.PARAMETERS [#1 +
'stop' ;
.PARAMETERS [#1i +
'stop';
.PARAMETERS [#1i +

:= 'stop' ;

.PARAMETERS [#1 +
'stop';

'stop';

'stop';
'stop':;

RAMETERS [#1 + 2]
'stop' ;
.PARAMETERS [#1 +
'stop' ;
.PARAMETERS [#1i +
'stop' ;
.PARAMETERS [#1 +

:= 'stop'

RAMETERS[#1 + 3]
'stop' ;
.PARAMETERS [#1 +
:= 'stop' ;
.PARAMETERS [#1 +

'stop' ;
.PARAMETERS [#1 +
'stop'

RAMETERS [#1 + 4]
'stop' ;
.PARAMETERS [#1 +
'stop' ;
.PARAMETERS [#1 +
'stop' ;
.PARAMETERS [#1 +

:= 'stop' ;

1;

0044 ELSIF "Lamp_ function block SP"
0045 "BLUE LAMP BLINK".command :=
0046 ELSIF "Lamp function block SP"
0047 "GREEN_ LAMP BLINK".command
0048 END IF;

0049

0050 IF "Lamp function block SP".PARAMETERS[#i + 3]
0051 "RED LAMP BLINK".command :=
0052 ELSIF "Lamp_ function block SP"
0053 "YELLOW LAMP BLINK".command
0054 ELSIF "Lamp function block SP"
0055 "BLUE LAMP BLINK".command :=
0056 ELSIF "Lamp function block SP"
0057 "GREEN LAMP BLINK".command
0058 END IF;

0059

0060 IF "Lamp function block SP".PA
0061 "RED LAMP BLINK".command :=
0062 ELSIF "Lamp function block SP"
0063 "YELLOW LAMP BLINK".command
0064 ELSIF "Lamp function block SP"
0065 "BLUE LAMP BLINK".command :=
0066 ELSIF "Lamp function block SP"
0067 "GREEN LAMP BLINK".command
0068 END IF;

0069 #command := '';

0070 "Lamp_ function block SP".reset
0071  END_IF;

0072

0073 IF "Lamp function block SP".PARA
0074

0075 IF "Lamp function block SP".PA
0076 "RED LAMP BLINK".command :=
0077 ELSIF "Lamp function block SP"
0078 "YELLOW LAMP BLINK".command
0079 ELSIF "Lamp function block SP"
0080 "BLUE LAMP BLINK".command :=
0081 ELSIF "Lamp function block SP"
0082 "GREEN LAMP BLINK".command
0083 ELSIF "Lamp function block SP"
0084 "GREEN_ LAMP BLINK".command
0085 "BLUE LAMP BLINK".command :=
0086 "YELLOW LAMP BLINK".command
0087 "RED LAMP BLINK".command :=
0088 END IF;

0089

0090 IF "Lamp function block SP".PA
0091 "RED LAMP BLINK".command :=
0092 ELSIF "Lamp function block SP"
0093 "YELLOW LAMP BLINK".command
0094 ELSIF "Lamp function block SP"
0095 "BLUE LAMP BLINK".command :=
0096 ELSIF "Lamp function block SP"
0097 "GREEN LAMP BLINK".command
0098 END IF;

0099

0100 IF "Lamp_ function block SP".PA
0101 "RED LAMP BLINK".command :=
0102 ELSIF "Lamp function block SP"
0103 "YELLOW LAMP BLINK".command
0104 ELSIF "Lamp function block SP"
0105 "BLUE LAMP BLINK".command :=
0106 ELSIF "Lamp function block SP"
0107 "GREEN_ LAMP BLINK".command
0108 END IF;

0109

0110 IF "Lamp function block SP".PA
0111 "RED LAMP BLINK".command :=
0112 ELSIF "Lamp function block SP"
0113 "YELLOW LAMP BLINK".command
0114 ELSIF "Lamp function block SP"
0115 "BLUE LAMP BLINK".command :=
0116 ELSIF "Lamp function block SP"
0117 "GREEN LAMP BLINK".command
0118 END IF;

0119

0120 #command := '';

0121 "Lamp_ function block SP".reset
0122  END IF;

0123

0124 END_FOR;

Symbol Address
"BLUE_LAMP_BLINK".command
"BLUE_LAMP_BLINK".ready
"GREEN_LAMP_BLINK".command
"GREEN_LAMP_BLINK".ready

“Lamp_function_block_SP".IN

Type
String
Bool
String
Bool
String

'off!

red'

red'

'blue' THEN

'green' THEN
THEN
'yvellow' THEN
'blue' THEN
'green' THEN
THEN
'yvellow' THEN
'blue' THEN

'green' THEN

THEN

'red’

'red’

'red'

'red’

THEN
'yvellow' THEN
'blue' THEN
'green' THEN

'all' THEN

THEN
'vellow' THEN
'blue' THEN
'green' THEN
THEN
'yvellow' THEN
'blue' THEN
'green' THEN
THEN
'yvellow' THEN
'blue' THEN

'green' THEN

Comment
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Symbol Address
“Lamp_func-
tion_block_SP".Num_Of_Parameters
"Lamp_function_block_SP".PARAME-
TERS[*]
“Lamp_function_block_SP".reset
"RED_LAMP_BLINK".command
"RED_LAMP_BLINK".ready
"YELLOW_LAMP_BLINK".command
"YELLOW_LAMP_BLINK".ready
#Blue_Fill_factor

#Blue_Herz

#Blue_lamp

#command

#Green_Fill_factor

#Green_Herz

#Green_lamp

#i

#ready

#Red_Fill_factor

#Red_Herz

#Red_lamp

#Yelllow_lamp

#Yellow_Fill_factor

#Yellow_Herz

Type
Int

String

Bool
String
Bool
String
Bool
UDInt
UDInt
Bool
String
UDInt
UDInt
Bool
Int
Bool
UDInt
UDInt
Bool
Bool
UDInt
UDInt

Comment
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Program blocks / working function blokk
Lamp_function_block_SP [DB40]

Lamp_function_block_SP Properties

Name Lamp_function_block_SP Number 40 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment Az lizemméd kijelz6 alprog- |[Family
ramhoz tartozé parancs fel-
dolgozé alprogram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True True False
j Int 0 False True True [True False
k Int 0 False True True True False
p String " False True True True False
w PARAMETERS Array[0..5] of False True True [True False
String
PARAMETERS[O] String " False True True True False
PARAMETERS[1] String " False True True [True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERS[5] String " False True True [True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False False False
reset Bool FALSE False True True [True False




Totally Integrated
Automation Portal

33. oldal

Program blocks / working function blokk

BLINK [FB15]

BLINK Properties

Name BLINK

Number

SCL

Automatic

Numbering

Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment Az lizemméd kijelzés alprog- [Family
ramhoz tartozé kiegészité
alprogram.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT

Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment

from able HMI engi- sion
HMI/OPC  from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Herz uDInt 0 Non-retain True True True False
fill_factor UDInt 100 Non-retain True True True False
ouT Bool false Non-retain True True [True False
w Static
blink_timer_on_start Bool false Non-retain True True True False
blink_timer_off_start Bool false Non-retain True True True False
Low_signal Bool false Non-retain True True [True False
hight_signal Bool false Non-retain True True [True False
run Bool false Non-retain True True [True False
ready Bool false Non-retain True True [True False
command String " Non-retain True True True False
blinkstate Int -1 Non-retain True True [True False
blink_timer_on_time Time T#0ms Non-retain True True True False
blink_timer_off_time Time T#Oms Non-retain True True True False
w BLINK_TOMER_ON TON_TIME Non-retain True True [True True
PT Time T#0ms Non-retain True True [True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
w BLINK_TOMER_OFF TON_TIME Non-retain True True [True True
PT Time T#0ms Non-retain True True [True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True True False
Q Bool false Non-retain True False True False
calculated_time_on UDInt 0 Non-retain True True True True
calculated_time_off UDInt 0 Non-retain True True [True True
Temp
Constant

0001 #BLINK TOMER ON(IN:=#blink timer on start,

0002
0003
0004

PT:=#blink timer on time);

#BLINK TOMER OFF (IN:=#blink timer off start,

:= (((100/#Herz)* ((100-#£fill factor)*10))/100);
#calculated time off);

IF (#Herz <> 0 AND #calculated time off <> 0 AND #calculated time on <> 0) OR (#Herz =

0005 PT:=#blink timer off time);
0006
0007 #calculated time on:=(((100/#Herz)* (#fill factor*10))/100);
0008 #calculated time off
0009 #blink timer on time:=UDINT TO TIME (IN:=#calculated time on);
0010 #blink timer off time := UDINT TO TIME (IN
0011
0012
#command = '' THEN
0013 #ready := 1;
0014 END IF;
0015
0016 IF #command = 'start' THEN
0017 #blinkstate := 0;
0018 #command := '';
0019 #ready := 0;
0020 #run := 1;
0021 ELSIF #command = 'stop' THEN
0022 #ready := 0;
0023 #Herz := 0;
0024 #blink timer off start := 0;
0025 #blink timer on start := 0;
0026 #OUT := 0;
0027 #blinkstate := -1;
0028 #command := '';
0029 #£i1l factor := 100;
0030 #run := 0;

0 AND #blinkstate =

-1) AND
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0031 END_IF;

0032

0033 CASE #blinkstate OF

0034 0:

0035 IF #Herz <> 0 THEN

0036 IF #blinkstate = 0 THEN

0037 #blink timer on start := 1;

0038 #blinkstate := #blinkstate + 10;

0039 END IF;

0040 ELSE

0041 #OUT := 1;

0042 #blinkstate := -1;

0043 END IF;

0044

0045 10:

0046 #OUT := 1;

0047 IF #BLINK_TOMER_ON.Q THEN

0048 #blinkstate := #blinkstate + 10;

0049 END IF;

0050

0051 20:

0052 IF #blinkstate = 20 THEN

0053 #OUT := 0;

0054 #blink timer off start := 1;

0055 #blink timer on start := 0;

0056 #blinkstate := #blinkstate + 10;

0057 END IF;

0058

0059 30:

0060 IF #BLINKﬁTOMERﬁOFF.Q THEN

0061 #blinkstate := #blinkstate + 10;

0062 END IF;

0063

0064 40:

0065 #blink timer off start := 0;

0066 #blinkstate := 0;

0067

0068 END CASE;

0069

0070 #Low signal := NOT #OUT;

0071 #hight signal := #0UT;

Symbol Address Type Comment
#blink_timer_off_start Bool
#blink_timer_off_time Time
#blink_timer_on_start Bool
#blink_timer_on_time Time
#BLINK_TOMER_OFF IEC_Timer
#BLINK_TOMER_OFF.Q Bool
#BLINK_TOMER_ON IEC_Timer
#BLINK_TOMER_ON.Q Bool
#blinkstate Int
#calculated_time_off UDInt
#calculated_time_on UDInt
#command String
#fill_factor UDInt
#Herz UDInt
#hight_signal Bool
#Low_signal Boo
#OUT Bool
#ready Bool
#run Bool
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Program blocks / working function blokk
Blink_STRING_PARAMETERS [DB25]

Blink_STRING_PARAMETERS Properties

Name Blink_STRING_PARAMETERS |Number 25 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment Az lizemmdéd kijelzéséhez | |Family
tartozd alprogram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True True False
j Int 0 False True True True False
k Int 0 False True True [True False
p String " False True True True False
w PARAMETERS Array[0..5] of False True True True False
String
PARAMETERS[O] String " False True True [True False
PARAMETERS[1] String " False True True [True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERS[5] String " False True True [True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False [False False
reset Bool FALSE False True True True False
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Program blocks / working function blokk

RED_LAMP_BLINK [DB35]

RED_LAMP_BLINK Properties

Name RED_LAMP_BLINK Number 35 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment Az lizemméd kijelzéséhez  |Family
tartozd alprogram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Herz UDInt 0 False True True [True False
fill_factor UDInt 100 False True True [True False
ouT Bool false False True True [True False
w Static
blink_timer_on_start Bool false False True True [True False
blink_timer_off_start Bool false False True True [True False
Low_signal Bool false False True True True False
hight_signal Bool false False True True [True False
run Bool false False True True True False
ready Bool false False True True True False
command String " False True True [True False
blinkstate Int -1 False True True True False
blink_timer_on_time Time T#Oms False True True [True False
blink_timer_off_time Time T#Oms False True True [True False
w BLINK_TOMER_ON TON_TIME False True True True True
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
w BLINK_TOMER_OFF TON_TIME False True True [True True
PT Time T#Oms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
calculated_time_on UDInt 0 False True True [True True
calculated_time_off UDInt 0 False True True True True
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Program blocks / working function blokk
YELLOW_LAMP_BLINK [DB36]

YELLOW_LAMP_BLINK Properties

Name YELLOW_LAMP_BLINK Number 36 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment Az lizemméd kijelzéséhez  |Family
tartozd alprogram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Herz UDInt 0 False True True [True False
fill_factor UDInt 100 False True True [True False
ouT Bool false False True True [True False
w Static
blink_timer_on_start Bool false False True True [True False
blink_timer_off_start Bool false False True True [True False
Low_signal Bool false False True True True False
hight_signal Bool false False True True [True False
run Bool false False True True True False
ready Bool false False True True True False
command String " False True True [True False
blinkstate Int -1 False True True True False
blink_timer_on_time Time T#Oms False True True [True False
blink_timer_off_time Time T#Oms False True True [True False
w BLINK_TOMER_ON TON_TIME False True True True True
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
w BLINK_TOMER_OFF TON_TIME False True True [True True
PT Time T#Oms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
calculated_time_on UDInt 0 False True True [True True
calculated_time_off UDInt 0 False True True True True
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Program blocks / working function blokk
BLUE_LAMP_BLINK [DB37]

BLUE_LAMP_BLINK Properties

Name BLUE_LAMP_BLINK Number 37 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment Az lizemméd kijelzéséhez  |Family
tartozd alprogram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Herz UDInt 0 False True True [True False
fill_factor UDInt 100 False True True [True False
ouT Bool false False True True [True False
w Static
blink_timer_on_start Bool false False True True [True False
blink_timer_off_start Bool false False True True [True False
Low_signal Bool false False True True True False
hight_signal Bool false False True True [True False
run Bool false False True True True False
ready Bool false False True True True False
command String " False True True [True False
blinkstate Int -1 False True True True False
blink_timer_on_time Time T#Oms False True True [True False
blink_timer_off_time Time T#Oms False True True [True False
w BLINK_TOMER_ON TON_TIME False True True True True
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
w BLINK_TOMER_OFF TON_TIME False True True [True True
PT Time T#Oms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
calculated_time_on UDInt 0 False True True [True True
calculated_time_off UDInt 0 False True True True True
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Program blocks / working function blokk

GREEN_LAMP_BLINK [DB38]

GREEN_LAMP_BLINK Properties

Name GREEN_LAMP_BLINK Number 38 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment Az lizemméd kijelzéséhez  |Family
tartozd alprogram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Herz UDInt 0 False True True [True False
fill_factor UDInt 100 False True True [True False
ouT Bool false False True True [True False
w Static
blink_timer_on_start Bool false False True True [True False
blink_timer_off_start Bool false False True True [True False
Low_signal Bool false False True True True False
hight_signal Bool false False True True [True False
run Bool false False True True True False
ready Bool false False True True True False
command String " False True True [True False
blinkstate Int -1 False True True True False
blink_timer_on_time Time T#Oms False True True [True False
blink_timer_off_time Time T#Oms False True True [True False
w BLINK_TOMER_ON TON_TIME False True True True True
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
w BLINK_TOMER_OFF TON_TIME False True True [True True
PT Time T#Oms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
calculated_time_on UDInt 0 False True True [True True
calculated_time_off UDInt 0 False True True True True
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Program blocks / Programs
Distributing_Station [FC1]

Distributing_Station Properties

Name Distributing_Station Number 1 Type FC Language SCL
Numbering Automatic
Title Munka program Author Vas_Pal Comment Az adagol6 dllomashoz tar- ||[Family
toz6 munkaprogram.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Comment

Input

Output

InOut

Temp

Constant
w Return

Distributing_Station Void

0001 REGION Distributing Arm and Distributing Cylinder function block instantiation

0002

0003 "Distributing Arm" (Arm_at magazin := "S1 IN Arm at Dispenser",

0004 Arm at next station := "S1 IN Arm at Lift",

0005 Arm Blow on := "S1 OUT Blow on",

0006 Arm move magazin := "S1 OUT Arm Move dispenser",

0007 Arm move next station := "S1 OUT Arm Move Lift",

0008 Arm Vacuum on := "S1 OUT Vacuum on",

0009 Vacuum ack := "S1 IN Vacuum ack");

0010

0011 "Distributing Cylinder" (Cylinder Negative Endposition := "S1 IN Cylinder Negative endpos",

0012 Cylinder Positive Endposition := "S1 IN Cylinder Positive endpos",

0013 Cylinder In := "S1 OUT Cylinder out",

0014 Empty Container := "S1 IN Storege Empty",

0015 Cylinder move out WDT:="HMI TIMER AND CONTROL".HMI DISTRIBUTING WDT TIME CYLINDER OUT,

0016 Cylinder move in WDT:="HMI TIMER AND CONTROL".HMI DISTRIBUTING WDT TIME CYLINDER IN);

0017

0018 END REGION

0019

0020 REGION Distributing button Control

0021

0022 IF "PRG variable db".startup condition = 0 AND "PRG variable db".Initialization ok

0023 AND NOT "PRG variable db".Any Process run THEN

0024

0025 // Arm move magazin button control

0026 CASE "PRG variable db".distributing arm magazin button state OF

0027 0:

0028 IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI D Arm magazin button THEN

0029 "Distributing Arm".command := 'go,magazin';

0030 "PRG variable db".distributing arm magazin button state := "PRG variable db".distributing arm magazin but-
ton_ state + 1;

0031 END IF;

0032

0033 5:

0034 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI D Arm magazin button THEN

0035 "Distributing Arm".command := 'stop';

0036 "PRG variable db".distributing arm magazin button state := 0;

0037 END IF;

0038

0039 ELSE

0040 IF "PRG variable db".distributing arm magazin button state <> 0 THEN

0041 "PRG variable db".distributing arm magazin button state := "PRG variable db".distributing arm magazin but-
ton state + 1;

0042 END IF;

0043

0044 END CASE;

0045

0046 // Arm move next station button control

0047 CASE "PRG variable db".distributing arm next station button state OF

0048 0:

0049 IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI D Arm lift button THEN

0050 "Distributing Arm".command := 'go,next station';

0051 "PRG variable db".distributing arm next station button state := "PRG variable db".distributing arm next sta-
tion button state + 1;

0052 END IF;

0053

0054 5:

0055 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI D Arm lift button THEN

0056 "Distributing Arm".command := 'stop';

0057 "PRG variable db".distributing arm next station button state := 0;

0058 END IF;

0059

0060 ELSE

0061 IF "PRG variable db".distributing arm next station button state <> 0 THEN
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0062 "PRG variable db".distributing arm next station button state := "PRG variable db".distributing arm next sta-
tion button state + 1;

0063 END IF;

0064

0065 END CASE;

0066

0067 //blow button control

0068 CASE "PRG variable db".distributing blow button state OF

0069 0:

0070 IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI D Blow button THEN

0071 "Distributing Arm".command := 'blow';

0072 "PRG variable db".distributing blow button state := "PRG variable db".distributing blow button state + 1;

0073 END IF;

0074

0075 5:

0076 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI D Blow button THEN

0077 "Distributing Arm".command := 'stop';

0078 "PRG variable db".distributing blow button state := 0;

0079 END IF;

0080

0081 ELSE

0082 IF "PRG variable db".distributing blow button state <> 0 THEN

0083 "PRG variable db".distributing blow button state := "PRG variable db".distributing blow button state + 1;

0084 END_IF;

0085

0086 END CASE;

0087

0088 //cylinder out button control

0089 CASE "PRG variable db".distributing cylinder button state OF

0090 0:

0091 IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI D cylinder button THEN

0092 "Distributing Cylinder".command := 'go,in';

0093 "PRG variable db".distributing cylinder button state := "PRG variable db".distributing cylinder button state
+ 1;

0094 END IF;

0095

0096 5:

0097 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI D cylinder button THEN

0098 "Distributing Cylinder".command := 'stop';

0099 "PRG variable db".distributing cylinder button state := 0;

0100 END IF;

0101

0102 ELSE

0103 IF "PRG variable db".distributing cylinder button state <> 0 THEN

0104 "PRG variable db".distributing cylinder button state := "PRG variable db".distributing cylinder button state
+ 1;

0105 END IF;

0106

0107 END CASE;

0108

0109 //vacuum button control

0110 CASE "PRG variable db".distributing vacuum button state OF

0111 0:

0112 IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI D Vacuum button THEN

0113 "Distributing Arm".command := 'vacuum,on';

0114 "PRG variable db".distributing vacuum button state := "PRG variable db".distributing vacuum button state + 1;

0115 END IF;

0116

0117 5:

0118 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI D Vacuum button THEN

0119 "Distributing Arm".command := 'vacuum,off’;

0120 "PRG _variable db".distributing vacuum button state := 0;

0121 END IF;

0122

0123 ELSE

0124 IF "PRG variable db".distributing vacuum button state <> 0 THEN

0125 "PRG variable db".distributing vacuum button state := "PRG variable db".distributing vacuum button state + 1;

0126 END IF;

0127

0128 END CASE;

0129

0130  END_IF;

0131

0132 END REGION

0133

0134 REGION Initialization program

0135 //Initialization process start

0136 IF "HMI TIMER AND CONTROL".Init button AND "PRG variable db".Distributing init AND NOT "PRG variable db".Initializa-
tion ok

0137 AND "PRG variable db".distributing init state = -1 AND NOT "PRG variable db".Distributing init ok THEN

0138 "PRG variable db".distributing init state := 0;

0139  END IF;

0140 //Initialization process

0141 CASE "PRG variable db".distributing init state OF

0142 0:

0143 "Distributing Arm".command := 'place,magazin';

0144 "Distributing Cylinder".command := 'go,out';

0145 "PRG variable db".distributing init state := "PRG variable db".distributing init state + 1;
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0146
0147
0148
0149
0150
0151
0152
0153
0154
0155
0156
0157
0158
0159
0160
0le6l
0162
0163
0164
0165
0166
0167
0168
0169
0170
0171
0172
0173
0174
0175
0176
0177
0178

0179
0180
0181
0182
0183
0184
0185
0186
0187
0188
0189
0190
0191
0192
0193
0194
0195
0196
0197
0198
0199

0200
0201
0202
0203
0204

0205

0206
0207
0208
0209
0210
0211
0212
0213
0214
0215
0216
0217
0218
0219
0220
0221
0222
0223
0224
0225
0226
0227
0228
0229

S5t
IF "Distributing Arm".ready AND "Distributing Cylinder".goready THEN
"Distributing Arm".command := 'middle,magazin';
"PRG variable db".distributing init state := "PRG variable db".distributing init state + 1;
END IF;
10:
IF "Distributing Arm".ready THEN
"Distributing Cylinder".command := 'go,out';
"PRG _variable db".distributing init state := "PRG variable db".distributing init state + 1;
END IF;
15:
IF "Distributing Cylinder".goready THEN
"PRG variable db".distributing init state := -1;
"PRG variable db".Distributing init ok := 1;
END IF;
ELSE
IF "PRG variable db".distributing init state <> -1 THEN
"PRG variable db".distributing init state := "PRG variable db".distributing init state + 1;
END IF;
END CASE;
END REGION

REGION Startup

IF "PRG variable db".distributing state = -1 AND "PRG variable db".distributing auto state = -1 THEN
"PRG variable db".Distributing run := 0;
END IF;

IF NOT "PRG variable db".Distributing run AND "PRG variable db".Initialization ok AND NOT "S1 IN Storege Empty"
THEN

"PRG _variable db".distributing station ready := 1;
"HMI TIMER AND CONTROL".Storage empty := 0;
ELSIF NOT "PRG variable db".Distributing run AND "PRG variable db".Initialization ok AND "S1 IN Storege Empty" THEN
"PRG variable db".distributing station ready := 0;
"HMI TIMER AND CONTROL".Storage empty := 1;
END IF;

//If there is an emergency
IF NOT "PRG variable db".Emergency ok OR NOT "S1 IN light curtain interrupted" THEN
IF NOT "PRG variable db".Emergency ok THEN

"Distributing Arm".command := 'stop';
"Distributing Cylinder".command := 'stop';
"PRG variable db".Distributing run := 0;
"PRG variable db".distributing state := -1;
"PRG variable db".distributing auto state := -1;
END IF;
END IF;

// mode selection
IF "PRG variable db".start ok AND "PRG variable db".startup condition = 0
AND "PRG variable db".distributing auto state = -1 AND "PRG variable db".distributing station ready AND NOT
"PRG variable db".Any Process_run
AND NOT "HMI TIMER AND CONTROL".Storage empty THEN

"PRG variable db".distributing state := 1;
"PRG variable db".distributing auto state := 0;
"PRG variable db".Distributing run := 1;
ELSIF "PRG variable db".start ok AND "PRG variable db".startup condition = 1 AND "PRG variable db".distribut-
ing state = -1

AND "PRG variable db".distributing station ready AND NOT "PRG variable db".Any Process run AND NOT "HMI TIM-
ER_AND CONTROL".Storage empty THEN

"PRG variable db".distributing auto state := 0;
"PRG variable db".Distributing run := 1;
END IF;
END REGION

REGION Automatic and cycle program process

CASE "PRG_variable db".distributing auto_ state OF

0:

"Distributing Cylinder".command := 'go,in';

"PRG variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 1;
5:

IF "Distributing Cylinder".goready THEN

"PRG _variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 5;

END IF;
10:

"Distributing Arm".command := 'go,magazin';

"PRG _variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 1;
15:

IF "Distributing Arm".ready THEN




Totally Integrated
Automation Portal

43. oldal

0230 "PRG variable db".D to T ready := 1;

0231 "PRG variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 1;

0232 END IF;

0233

0234 20:

0235

0236 IF "PRG variable db".testing station ready AND NOT "PRG variable db".trans D to T AND "PRG varia-
ble db".t to D ready THEN

0237 "PRG variable db".D to T ready := 0;

0238 "PRG variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 5;

0239 END IF;

0240

0241 25:

0242 "Distributing Arm".command := 'pick,magazin';

0243 "PRG variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 1;

0244

0245 30:

0246

0247 IF "Distributing Arm".ready THEN

0248 "PRG variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 5;

0249 END IF;

0250

0251 35:

0252 "Distributing Cylinder".command := 'go,out';

0253 "PRG _variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 1;

0254

0255 40:

0256 IF "Distributing Cylinder".goready THEN

0257 "PRG variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 5;

0258 END IF;

0259

0260 45:

0261 "Distributing Arm".command := 'place,next station';

0262 "PRG _variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 1;

0263

0264 50:

0265 IF "Distributing Arm".ready THEN

0266 "PRG variable db".trans D to T := 1;

0267 "PRG variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 1;

0268 END IF;

0269

0270 55:

0271 IF NOT "PRG variable db".start ok OR "S1 IN Storege Empty" OR "PRG variable db".distributing state = 1 THEN

0272 "PRG variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 5;

0273 "PRG variable db".distributing state := -1;

0274 ELSIF NOT "S1 IN Storege Empty" THEN

0275 "PRG variable db".distributing auto state := 0;

0276 END IF;

0277

0278 60:

0279 "Distributing Arm".command := 'middle,next station';

0280 "PRG variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 1;

0281

0282 65:

0283 IF "Distributing Arm".ready THEN

0284 "PRG variable db".D to T ready := 1;

0285 IF "S1 IN Storege Empty" THEN

0286 "HMI TIMER AND CONTROL".Storage empty := 1;

0287 END IF;

0288 "PRG variable db".start condition 0 := 1;

0289 "PRG variable db".distributing auto state := -1;

0290 "PRG variable db".distributing state := -1;

0291 END IF;

0292

0293 ELSE

0294 IF "PRG variable db".distributing auto state <> -1 THEN

0295 "PRG variable db".distributing auto state := "PRG variable db".distributing auto state + 1;

0296 END IF;

0297

0298  END CASE;

0299

0300 END REGION

Symbol Address Type Comment

"Distributing_Arm".command String

“Distributing_Arm".ready Boo

“Distributing_Cylinder".command String

"Distributing_Cylinder".goready Boo

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Az adagol6 karkovetkezd allomashoz mozgasanak gombja

TROL".HMI_D_Arm_lift_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Az adagol6 kar magazinhoz mozgdsanak gombja

TROL".HMI_D_Arm_magazin_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Az adagol6 lefuvas bekapcsolasanak gombja

TROL".HMI_D_Blow_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Az adagol6 munkahenger kifelé mozgasanak gombja

TROL".HMI_D_cylinder_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Az adagol6 vakuum bekapcsolasanak gombja

TROL".HMI_D_Vacuum_button
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Symbol Address

"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".HMI_DISTRIBUT-
ING_WDT_TIME_CYLINDER_IN

"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".HMI_DISTRIBUT-
ING_WDT_TIME_CYLINDER_OUT

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".In-
it_button
"HMI_TIMER_AND_CONTROL".Stor-
age_empty
"PRG_variable_db".Any_Process_run
"PRG_variable_db".D_to_T_ready
"PRG_variable_db".distribut-
ing_arm_magazin_button_state
"PRG_variable_db".distribut-
ing_arm_next_station_button_state

"PRG_variable_db".distributing_au-
to_state

"PRG_variable_db".distribut-
ing_blow_button_state
"PRG_variable_db".distributing_cylin-
der_button_state
"PRG_variable_db".Distributing_init
"PRG_variable_db".Distributing_in-
it_ok
"PRG_variable_db".distributing_in-
it_state
"PRG_variable_db".Distributing_run
"PRG_variable_db".distributing_state
"PRG_variable_db".distributing_sta-
tion_ready
"PRG_variable_db".distributing_vac-
uum_button_state
"PRG_variable_db".Emergency_ok
"PRG_variable_db".Initialization_ok
"PRG_variable_db".start_condition_0
"PRG_variable_db".start_ok
"PRG_variable_db".startup_condition
"PRG_variable_db".t_to_D_ready
"PRG_variable_db".testing_sta-

tion_ready

"PRG_variable_db".trans_D_to_T
"ST1_IN_Arm_at_Dispenser" %I2.4
"S1_IN_Arm_at_Lift" %I2.5

"S1_IN_Cylinder_Negative_endpos" %I2.2
"S1_IN_Cylinder_Positive_endpos" %I2.1
"S1_IN_light_curtain_interrupted" %I12.0

"S1_IN_Storege_Empty" %I2.6
"S1_IN_Vacuum_ack" %I2.3
"S1_OUT_Arm_Move_dispenser" %Q2.2
"S1_OUT_Arm_Move_Lift" %Q2.3
"S1_OUT_Blow_on" %Q2.1
"S1_OUT_Cylinder_out" %Q2.0

"S1_OUT_Vacuum_on" %Q2.4

Type
Time

Time

Bool
Bool

Bool
Bool
Int

Int
Int
Int
Int

Bool
Bool

Int

Bool
Int
Bool

Int

Bool
Bool
Bool
Bool
Int

Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Comment

HMI-rél beallithaté adagolé munkahenger negativ mozgasanak figyelési
ideje

HMI-rél beallithaté adagolé munkahenger pozitiv mozgasanak figyelési
ideje

Alapallapot gomb
Az adagol6 tar tres memoria bitje

Valameilyik allomas aktiv
Az adagol6 készen all a szallitasra
Az adagol6 kar magazinhoz gomb allapot figyelése

Az adagol6 kar kovetkezé allomashoz gomb allapot figyelése
Az adagol6 automata ciklus allapota

Az adagol6 lefavas gomb allapot figyelése

Az adagol6 munkahenger gomb éllapot figyelése

Az adagol6 alpahelyzetre allasa kérés
Az adagol6 alapra allt

Az adagol6 alaphelyzetre alldshoz tartozé allapot

Az adagol6 allomas aktiv
Az adagol6 egy ciklus allapota
Az adagol6 allomas kész

Az adagol6 vakuum gomb allapot figyelése

A vész dllapot feloldva

Az alaphelyzetre allas megtortént

Az Gizemallapot kikapcsolasanak késleltetése
Indithato allapot

az iditasi tzemallapot

A teszting varja a munka darabot

A teszting allomas kész

van szallitott munkadarab a tesztingnél
S1_IN_Arm_at_magazin
ST1_IN_Arm_at_Lift
S1_IN_Cylinder_Negative_endpos
S1_IN_Cylinder_Positive_endpos
S1_IN_light_curtain_interrupted
S1_IN_Storege_Empty
S1_IN_Vacuum_ack
S1_OUT_Arm_Move_dispenser
S1_OUT_Arm_Move_Lift
S1_OUT_Blow_on
S1_OUT_Cylinder_out
S1_OUT_Vacuum_on
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Program blocks / Programs

Teszting_Station [FC2]

Teszting_Station Properties

Name Teszting_Station Number 2 Type FC Language SCL
Numbering Automatic
Title Munka program Author Vas_Pal Comment Az tesztel6 allomdashoz tar- ||Family
toz6 munkaprogram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Comment
Input
Output
INOut
w Temp
Testing_color_time Time
Testing_color_time_start Bool
Testing_high_time Time
Testing_high_time_start Bool
Constant
w Return
Teszting_Station Void
0001 "Testing color time".TON(IN:=#Testing color time start,
0002 PT:=#Testing color time);
0003 #Testing color time:=t#ls;
0004
0005 "Testing High time".TON(IN:=#Testing high time start,
0006 PT:=#Testing high time);
0007 #Testing high time:=t#0.5s;
0008
0009 REGION Testing Lift unit function block
0010
0011 "Testing Lift unit" (Lift up => "S2 OUT Lift up",
0012 Lift down => "S2 OUT Lift Down",
0013 Cylinder out := "S2 OUT Cylinder out",
0014 Lift Above position := "S2 IN Lift Above",
0015 Lift Below position := "S2 IN Lift below",
0016 Cylinder Negative endposition := "S2 IN Cylinder Negative endpos");
0017
0018 END REGION
0019
0020 REGION Testing Color Selector fuction block and "Testing blow" function block
0021
0022 "Testing Color Selector" (Capacitive sensor := "S2 IN Capacitive Sensor",
0023 Inductive sensor := "S2 IN Inductive Sensor",
0024 Optical sensor := "S2 IN Optical Color Selector");
0025 "Testing blow" (Blow silver := "S2 OUT Blow Metal",
0026 Blow plastic := "S2 OUT Blow Plastic");
0027
0028 END REGION
0029
0030 REGION Initialization program
0031 //Initialization process start
0032 IF "PRG variable db".Testing init AND NOT "PRG variable db".Initialization ok
0033 AND "PRG variable db".testing init state = -1 AND NOT "PRG variable db".Testing init ok THEN
0034 "PRG variable db".testing init state := 0;
0035 END_IF;
0036
0037 //Initialization process
0038 CASE "PRG variable db".testing init state OF
0039 0:
0040 IF NOT "S2 IN Lift below" THEN
0041 "Testing Lift unit".command := 'go,down';
0042 "PRG variable db".testing init state := "PRG variable db".testing init state + 1;
0043 ELSIF "S2 IN Lift below" THEN
0044 "PRG variable db".testing init state := "PRG variable db".testing init state + 5;
0045 END IF;
0046
0047 5:
0048 IF "Testing Lift unit".ready THEN
0049 "PRG variable db".Testing init ok := 1;
0050 "PRG variable db".testing init state := -1;
0051 END IF;
0052
0053 ELSE
0054 IF "PRG variable db".testing init state <> -1 THEN
0055 "PRG variable db".testing init state := "PRG variable db".testing init state + 1;
0056 END IF;
0057
0058 END CASE;
0059
0060 END REGION
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0061
0062
0063
0064
0065
0066
0067
0068
0069
0070
0071

0072
0073
0074
0075
0076
0077
0078
0079
0080
0081
0082
0083
0084
0085
0086
0087
0088

0089
0090
0091
0092
0093
0094
0095
0096
0097
0098
0099
0100
0101
0102
0103
0104
0105
0106
0107
0108
0109

0110
0111
0112
0113
0114
0115
0lle
0117
0118
0119
0120
0121
0122
0123
0124
0125
0126
0127
0128
0129
0130
0131
0132
0133
0134
0135
0136
0137
0138
0139
0140
0141
0142
0143
0144
0145

REGION Startup

IF "PRG variable db".testing state = -1 AND "PRG variable db".testing auto state = -1 THEN
"PRG variable db".Testing run := 0;
"PRG variable db".testing station ready := 1;

END IF;

//I1f there is an emergency
IF NOT "PRG variable db".Emergency ok OR NOT "S1 IN light curtain interrupted" THEN
IF "PRG variable db".Emergency ok AND "PRG variable db".testing auto state > 50 AND "PRG variable db".testing au-
to_state <= 60 THEN

"PRG variable db".testing auto state := 51;

END IF;

IF NOT "PRG variable db".Emergency ok THEN
"Testing blow".command := 'blow,stop';
"Testing Lift unit".command := 'stop';
"Testing Color Selector".command := ''";
#Testing color time start := 0;
#Testing high time start := 0;

"PRG _variable db".testing station ready := 0;
"PRG variable db".testing state := -1;
"PRG variable db".testing auto state := -1;

END IF;

END IF;

// mode selection
IF "PRG variable db".start ok AND "PRG variable db".startup condition = 0

AND "PRG variable db".testing auto state = -1 AND "PRG variable db".testing station ready AND NOT "PRG varia-
ble db".Any Process run THEN
"PRG variable db".testing state := 1;
"PRG variable db".testing auto state := 0;
"PRG variable db".Testing run := 1;
ELSIF "PRG variable db".start ok AND "PRG variable db".startup condition = 1 AND "PRG variable db".testing state = -1
AND "PRG variable db".testing station ready AND NOT "PRG variable db".Any Process_ run THEN
"PRG variable db".testing auto state := 0;
"PRG variable db".Testing run := 1;
END IF;
END REGION

REGION HMI Processing button control
IF "PRG variable db".startup condition = 0 AND "PRG variable db".Initialization ok
AND NOT "PRG variable db".Any Process run THEN

//Testing blow plastic button control
CASE "PRG variable db".testing blow plastic button state OF

0:
IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI T plastic air button THEN
"Testing blow".command := 'blow,red';
"PRG variable db".testing blow plastic button state := "PRG variable db".testing blow plastic button state +
1;
END IF;
5:
IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI T plastic air button THEN
"Testing blow".command := 'blow,stop';
"PRG variable db".testing blow plastic button state := 0;
END IF;
ELSE
IF "PRG variable db".testing blow plastic button state <> 0 THEN
"PRG variable db".testing blow plastic button state := "PRG variable db".testing blow plastic button state + 1;
END IF;
END CASE;

//Testing blow silver button control
CASE "PRG variable db".testing blow silver button state OF

0:
IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI T silver air button THEN
"Testing blow".command := 'blow,silver';
"PRG variable db".testing blow silver button state := "PRG variable db".testing blow silver button state + 1;
END IF;
5:
IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI T silver air button THEN
"Testing blow".command := 'blow,stop';
"PRG _variable db".testing blow silver button state := 0;
END IF;
ELSE
IF "PRG variable db".testing blow silver button state <> 0 THEN
"PRG variable db".testing blow silver button state := "PRG variable db".testing blow silver button state + 1;
END IF;
END CASE;
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0146
0147
0148
0149
0150
0151
0152
0153
0154
0155
0156
0157
0158
0159
0160
0le6l
0162
0163
0164
0165
0166
0167
0168
0169
0170
0171
0172
0173
0174
0175
0176
0177
0178
0179
0180
0181
0182
0183
0184
0185
0186
0187
0188
0189
0190
0191
0192
0193
0194
0195
0196
0197
0198
0199
0200
0201
0202
0203
0204
0205
0206
0207
0208
0209
0210
0211
0212
0213
0214
0215
0216
0217
0218
0219
0220
0221
0222
0223
0224
0225
0226
0227
0228
0229
0230
0231
0232
0233

//Testing cylinder out button condition
CASE "PRG variable db".testing cylinder button state OF
0:

IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI T cylinder out button THEN

"Testing Lift unit".command := 'push,on';
"PRG variable db".testing cylinder button state
END IF;

5.

:= "PRG variable db".testing cylinder button state + 1;

IF NOT "HMI_TIMER AND CONTROL".HMI T cylinder out button THEN

"Testing Lift unit".command := 'push,off’';
"PRG variable db".testing cylinder button state
END IF;

ELSE
IF "PRG variable db".testing cylinder button state
"PRG variable db".testing cylinder button state
END IF;

END CASE;

//Testing lift up button condition
CASE "PRG variable db".testing Lift up button state OF
0:
IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI T 1lift up button AND
"Testing Lift unit".command := 'go,up';
"PRG variable db".testing Lift up button state :=

0;

<> 0 THEN

"PRG_variable db".testing cylinder button state + 1;

NOT "S2 IN Lift Above" THEN

"PRG variable db".testing Lift up button state + 1;

END IF;
S5t
IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI T lift up button THEN
"Testing Lift unit".command := 'stop';
"PRG _variable db".testing Lift up button state := 0;
END IF;
ELSE
IF "PRG variable db".testing Lift up button state <> 0 THEN

"PRG variable db".testing Lift up button state :=
END IF;

END CASE;

//Testing lift down button condition
CASE "PRG variable db".testing Lift down button state
0:
IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI T lift down button
"Testing Lift unit".command := 'go,down';
"PRG variable db".testing Lift down button state
END IF;

5.

IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI T lift down button

"Testing Lift unit".command := 'stop';
"PRG variable db".testing Lift down button state
END IF;
ELSE
IF "PRG variable db".testing Lift down button state
"PRG variable db".testing Lift down button state
END IF;
END CASE;
END IF;
END REGION
REGION Automatic and cycle program process
IF "S1 IN light curtain interrupted" THEN
CASE "PRG variable db".testing auto state OF

0:

IF "S2 IN Capacitive Sensor" THEN

"Testing Lift unit".command := 'go,up';

"PRG variable db".testing station ready := 0;

"PRG variable db".testing auto state := 26;
ELSIF NOT "S2 IN Capacitive Sensor" THEN

"PRG _variable db".testing station ready := 1;

"PRG variable db".testing auto_ state
END IF;

"PRG variable db".t to D ready := 1;

IF "PRG variable db".trans D to T AND "PRG variable

"PRG variable db".t to D ready := 0O;
"PRG variable db".trans D to T := O;
"PRG variable db".testing auto state

OF
AND

:= "PRG variable db"

:= "PRG variable db"

"PRG variable db".testing Lift up button state + 1;

NOT "S2 IN Lift below" THEN

.testing Lift down button state + 1;

THEN

<> 0 THEN
.testing Lift down button state + 1;

:= "PRG variable db".testing auto state + 5;

db".D to T ready THEN

:= "PRG variable db".testing auto state + 5;
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0234 ELSIF "PRG variable db".distributing auto state = -1 AND "S1 IN Storege Empty" THEN
0235 "PRG variable db".testing state := -1;
0236 "PRG variable db".testing auto state := -1;
0237 "PRG variable db".testing station ready := 1;
0238 END IF;
0239
0240 10:
0241 #Testing color time start := 1;
0242 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0243
0244 15:
0245 IF "Testing color time".Q THEN
0246 #Testing color time start := 0;
0247 "Testing Color Selector".command := 'meas';
0248 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0249 END IF;
0250
0251 20:
0252 IF "Testing Color Selector".measready THEN
0253 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 5;
0254 END IF;
0255
0256 25:
0257
0258 "Testing Lift unit".command := 'go,up';
0259 "PRG _variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0260
0261 30:
0262 IF "Testing Lift unit".ready THEN
0263 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 5;
0264 END IF;
0265
0266 35:
0267 #Testing high time start := 1;
0268 "PRG _variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0269
0270 45:
0271 IF "Testing High time".Q THEN
0272 #Testing high time start := 0;
0273 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 5;
0274 END IF;
0275
0276 50:
0277 IF "PRG variable db".p to t ready THEN
0278 IF "S2 IN Height Sensor" THEN
0279 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0280 ELSE
0281 "PRG variable db".testing auto_state := 500;
0282 END IF;
0283 END IF;
0284
0285 51:
0286 IF "PRG variable db".p to t ready THEN
0287 "Testing Lift unit".command := 'push,time';
0288 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0289 END IF;
0290
0291 55:
0292
0293 IF "Testing Color Selector".Workpiece is = 'red' OR "Testing Color Selector".Workpiece is = 'black' THEN
0294 "Testing blow".command := 'blow,red';
0295 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0296 ELSE
0297 "Testing blow".command := 'blow,silver';
0298 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0299 END IF;
0300
0301 60:
0302 IF "PRG variable db"."S3 IN Workpiece Start pos" AND "Testing Lift unit".ready THEN
0303 "PRG _variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 5;
0304 END IF;
0305
0306 65:
0307 "Testing blow".command := 'blow,stop';
0308 "Testing Lift unit".command := 'go,down';
0309 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0310
0311 70:
0312 IF "Testing Lift unit".ready THEN
0313 "PRG _variable db".testing station ready := 1;
0314 "PRG variable db".testing auto state := 550;
0315 END IF;
0316
0317 490:
0318 IF "HMI TIMER AND CONTROL".tray saturation button THEN
0319 "PRG _variable db".tray saturation := 0;
0320 "PRG variable db".testing auto state := 500;
0321 END IF;
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0322
0323 500:
0324 IF "PRG variable db".tray saturation < 5 THEN
0325 "Testing Lift unit".command := 'scrap';
0326 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0327 ELSIF "PRG variable db".tray saturation = 5 THEN
0328 "HMI TIMER AND CONTROL".tray button condition := 2;
0329 "PRG variable db".testing auto state := 490;
0330 END IF;
0331
0332 505:
0333 IF "Testing Lift unit".ready THEN
0334 "PRG _variable db".tray saturation := "PRG variable db".tray saturation + 1;
0335 "PRG variable db".testing auto state := 550;
0336 END IF;
0337
0338 550:
0339 IF "PRG variable db".testing state = 1 THEN
0340 "PRG variable db".testing state := -1;
0341 "PRG variable db".testing auto_ state := -1;
0342 "PRG variable db".testing station ready := 1;
0343 ELSIF "PRG variable db".testing state = -1 THEN
0344 "PRG variable db".testing station ready := 1;
0345 "PRG variable db".testing auto state := 5;
0346 END IF;
0347
0348 ELSE
0349 IF "PRG variable db".testing auto state <> -1 THEN
0350 "PRG variable db".testing auto state := "PRG variable db".testing auto state + 1;
0351 END IF;
0352
0353 END CASE;
0354  END_IF;
0355
0356 IF "PRG variable db".testing auto state = 5 AND NOT "PRG variable db".Distributing run AND "PRG variable db".Initial-
ization ok THEN
0357 "PRG variable db".testing auto state := -1;
0358  END_IF;
0359
0360 END REGION
0361
0362 IF "HMI TIMER AND CONTROL".tray saturation button THEN
0363 "PRG variable db".tray saturation := 0;
0364 END IF;
0365
0366 IF NOT "PRG variable db".Testing run AND "PRG variable db".testing auto state = -1 AND NOT "S2 IN Capacitive Sensor"
THEN
0367 "PRG variable db".testing station ready := 1;
0368 "PRG variable db".t to D ready := 1;
0369 "PRG variable db".trans D to T := 0O;
0370 END IF;
Symbol Address Type Comment
"HMI_TIMER_AND_CON- Bool A testing munkahenger kifelé mozgasanak gombja
TROL".HMI_T_cylinder_out_button
"HMI_TIMER_AND_CON- Bool A teszting Lift lefelé irdnyulé mozgasahoz tartozé gomb
TROL".HMI_T_lift_down_button
"HMI_TIMER_AND_CON- Bool A teszting Lift felfelé irdnyulé mozgdsahoz tartoz6 gomb
TROL".HMI_T_lift_up_button
"HMI_TIMER_AND_CON- Bool A testing mlanyaghoz tartoz6 csuszda leveg8jének gombja
TROL".HMI_T_plastic_air_button
"HMI_TIMER_AND_CON- Bool A testing fémhez tartoz6 cstszda leveg6jének gombja
TROL".HMI_T silver_air_button
"HMI_TIMER_AND_CON- Int Selejt talca gomb allapot figyelés
TROL".tray_button_condition
"HMI_TIMER_AND_CON- Bool A selejt talca Uritésének gombja
TROL".tray_saturation_button
"PRG_variable_db".Any_Process_run Bool Valameilyik allomas aktiv
"PRG_variable_db".D_to_T_ready Bool Az adagol6 készen 4ll a szallitasra
"PRG_variable_db".distributing_au- Int Az adagol6 automata ciklus allapota
to_state
"PRG_variable_db".Distributing_run Bool Az adagol6 allomas aktiv
"PRG_variable_db".Emergency_ok Bool A vész dllapot feloldva
"PRG_variable_db".Initialization_ok Bool Az alaphelyzetre allas megtortént
"PRG_variable_db".p_to_t_ready Bool Megmunkalé varja a munkadarabot
"PRG_variable_db".S3_IN_Work- Bool Megminkald start pozicion vanmunkadarab
piece_Start_pos
"PRG_variable_db".start_ok Bool Indithato allapot
"PRG_variable_db".startup_condition Int az iditasi tzemallapot
"PRG_variable_db".t_to_D_ready Bool A teszting varja a munka darabot
"PRG_variable_db".testing_auto_state Int A testing automat ciklus allapota
"PRG_variable_db".test- Int Az teszting mlianyag csuszda levegé gomb allapot figyelése
ing_blow_plastic_button_state
"PRG_variable_db".testing_blow_sil- Int Az teszting fém csuszda levegd gomb allapot figyelése
ver_button_state
"PRG_variable_db".testing_cylin- Int Az teszting munkahenger mozgdsa gomb allapot figyelése
der_button_state
"PRG_variable_db".Testing_init Bool A teszting alaphelyzetre allasa kérés

"PRG_variable_db".Testing_init_ok Bool A teszting alapra allt
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Symbol
"PRG_variable_db".testing_init_state
"PRG_variable_db".test-
ing_Lift_down_button_state
"PRG_variable_db".test-
ing_Lift_up_button_state
"PRG_variable_db".Testing_run
"PRG_variable_db".testing_state
"PRG_variable_db".testing_sta-
tion_ready
"PRG_variable_db".trans_D_to_T
"PRG_variable_db".tray_saturation
"S1_IN_light_curtain_interrupted"
"S1_IN_Storege_Empty"
"S2_IN_Capacitive_Sensor"
"S2_IN_Cylinder_Negative_endpos"
"S2_IN_Height_Sensor"
"S2_IN_Inductive_Sensor"
"S2_IN_Lift_Above"
"S2_IN_Lift_below"
"S2_IN_Optical_Color_Selector"
"S2_OUT_Blow_Metal"
"S2_OUT_Blow_Plastic"
"S2_OUT_Cylinder_out"
"S2_OUT_Lift_Down"
"S2_OUT_Lift_up"
“Testing_blow".command
"Testing_Color_Selector".command
“Testing_Color_Selector".measready
"Testing_Color_Selector".Work-
piece_is

"Testing_color_time".Q
"Testing_High_time".Q
"Testing_Lift_unit".command
"Testing_Lift_unit".ready
#Testing_color_time
#Testing_color_time_start
#Testing_high_time
#Testing_high_time_start

Address

%12.0
%12.6
%10.0
%10.6
%l10.3
%l10.7
%10.4
%10.5
%I10.1
%Q0.3
%Q0.4
%Q0.2
%Q0.0
%QO0.1

Type
Int
Int

Int

Bool
Int
Bool

Bool
Int
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
String
String
Bool
String

Bool
Bool
String
Bool
Time
Bool
Time
Bool

Comment
A teszting alaphelyzetre allashoz tartoz6 allapot
Az teszting lift lefelé mozgdasa gomb allapot figyelése

Az teszting lift felfelé mozgdasa gomb allapot figyelése

A teszting allomads aktiv
A teszting egy ciklus allapota
A teszting allomas kész

van szallitott munkadarab a tesztingnél
A selejt talca telitettsége
S1_IN_light_curtain_interrupted
S1_IN_Storege_Empty
S2_IN_Capacitive_Sensor
S2_IN_Cylinder_Negative_endpos
S2_IN_Height_Sensor
S2_IN_Inductive_Sensor
S2_IN_Lift_Above
S2_IN_Lift_below
S2_IN_Optical_Color_Selector
S2_OUT_Blow_Metal
S2_OUT_Blow_Plastic
S2_OUT_Cylinder_out
S2_OUT_Lift_Down
S2_OUT_Lift_up
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Program blocks / Programs

Distributing_Arm [DB16]

Distributing_Arm Properties

Name Distributing_Arm Number 16 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment Az adagol6 kar alprogramja- |[Family
nak alprogram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Input
Arm_at_magazin Bool false False True True [True False
Arm_at_next_station Bool false False True True [True False
Vacuum_ack Bool false False True True True False
Output
w InOut
Arm_move_magazin Bool false False True True True False
Arm_move_next_station Bool false False True True [True False
Arm_Vacuum_on Bool false False True True True False
Arm_Blow_on Bool false False True True [True False
Arm_move_magazin_WDT Time T#0ms False True True True False
Arm_move_magazin_WDT_sig- Bool false False True True [True False
nal
Arm_move_next_station_WDT Time T#Oms False True True [True False
Arm_move_next_sta- Bool false False True True [True False
tion_WDT_signal
[nit_memory Bool false False True True True False
w Static
command String " False False False False False
i Int 0 False True True True False
goto String " False False False [False False
gostate Int -1 False True True [True False
goready Bool TRUE False True True True False
pickfrom String " False False False |False False
pickstate Int -1 False True True True False
pickready Bool TRUE False True True True False
placeto String " False False False False False
placestate Int -1 False True True True False
placeready Bool TRUE False True True [True False
transfrom String " False False False False False
transto String " False False False False False
transstate Int -1 False True True True False
transready Bool TRUE False True True True False
middlefrom String " False False False False False
middlestate Int -1 False True True [True False
middleready Bool TRUE False True True True False
ready Bool false False True True True False
Arm_Time Time T#Oms False True True [True False
Arm_Time_Start Bool false False True True [True False
Distributing_arm_move_maga- Bool false False True True [True False
zin_WDT _timer_Start
Distribut- Bool false False True True True False
ing_arm_move_next_sta-
tion_WDT _timer_Start
w Distributing_Arm_move_maga- TON_TIME False True True [True False
zin_WDT_timer
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
w Distribut- TON_TIME False True True True True
ing_Arm_move_next_sta-
tion_WDT_timer
PT Time T#Oms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True True False
Q Bool false False True False True False
w Distributing_Arm_move_M TON_TIME False True True [True True
PT Time T#0ms False True True True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True True False
Q Bool false False True False True False
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Name

w Distributing_Arm_move_NS

PT

ET

IN

Q
Arm_Time_move_NS
Arm_Time_move_NS_start

Data type

TON_TIME
Time

Time

Bool

Bool

Time

Bool

Start value

T#0ms
T#0ms
false
false
T#0ms
false

Retain

False

False
False
False
False
False
False

Accessible Writ- Visible in Setpoint

from
HMI/OPC
UA

True

True
True
True
True
True
True

able HMI engi-
from neering
HMI/

OPC

UA

True [True

True [True
False True
True True
False True
True True
True [True

True

False
False
False
False
False
False

Supervi-
sion

Comment
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Program blocks / Programs
Distributing_Cylinder [DB7]

Distributing_Cylinder Properties

Name Distributing_Cylinder

Number

Numbering Automatic

Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment Az adagol6 dllomas munka- |[Family
hengerének alprogram ada-
tai.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT

Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment

from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Cylinder_Negative_Endposition|Bool false False True True [True False
Cylinder_Positive_Endposition |Bool false False True True [True False
Empty_Container Bool false False True True True False
Cylinder_In Bool false False True True True False
Cylinder_move_out_WDT Time T#0ms False True True True False
Cylinder_move_in_WDT Time T#Oms False True True [True False
Cylinder_move_out_WDT_sig- |Bool false False True True [True False
nal
Cylinder_move_in_WDT_signal |Bool false False True True [True False
[nit_memory Bool false False True True True False
w Static
command String " False True True [True False
i Int 0 False True True [True False
goto String " False True True True False
gostate Int -1 False True True [True False
goready Bool TRUE False True True True False
Cylinder_out_TIMER_START Bool false False True True [True False
Cylinder_in_TIMER_START Bool false False True True [True False
w Distributing_Cylin- TON_TIME False True True [True False
der_out_WDT_TIMER
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True True False
Q Bool false False True False [True False
w Distributing_Cylin- TON_TIME False True True [True True
der_in_WDT_TIMER
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
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Program blocks / Prog
Testing_Lift_unit [DB17]

rams

Testing_Lift_unit Properties

Name Testing_Lift_unit

Number

17

Numbering Automatic

Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A teszteld allomas Emeld Family
egységének alprogram ada-
tai.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT

Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment

from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
w Output
Lift_up Bool false False True True [True False
Lift_down Bool false False True True [True False
w InOut
Lift_Above_position Bool false False True True [True False
Lift_Below_position Bool false False True True [True False
Cylinder_Negative_endposition Bool false False True True True False
Cylinder_out Bool false False True True True False
w Static
command String " False True True True False
goready Bool TRUE False True True [True False
gostate Int -1 False True True [True False
goto String " False True True [True False
scrapready Bool TRUE False True True True False
scrapstate Int -1 False True True [True False
pushready Bool TRUE False True True True False
pushstate Int -1 False True True True False
w Cylinder_control_time TON_TIME False True True [True False
PT Time T#0ms False True True True False
ET Time T#0ms False True False [True False
IN Bool false False True True True False
Q Bool false False True False [True False
i Int 0 False True True True False
ready Bool false False True True [True False
pushaccord String " False True True True True
control_time_start Bool false False True True [True False
control_time Time T#Oms False True True [True False
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Program blocks / Programs

Testing_Color_Selector [DB18]

Testing_Color_Selector Properties

Name Testing_Color_Selector Number 18 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A teszteld dllomas munka- ||Family
darab kiértékeld alprogram
adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Inductive_sensor Bool false False True True True False
Capacitive_sensor Bool false False True True [True False
Optical_sensor Bool false False True True True False
w Static
command String " False True True [True False
i Int 0 False True True True False
measstate Int 0 False True True True False
measready Bool false False True True True False
Workpiece_is String " False False False False False
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Program blocks / Programs
Testing_blow [DB19]

Testing_blow Properties

Name Testing_blow Number 19 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A teszteld dllomas légparnds | [Family
cslszdajanak az alprogram
adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Blow_silver Bool false False True True True False
Blow_plastic Bool false False True True [True False
blowstate Int -1 False True True True False
blowready Bool TRUE False True True True False
w Static
i Int 0 False True True True False
blow String " False True True True False
command String " False False False False False
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Program blocks / Station_FBs / Distributing_Station_FBs
Distributing_Cylinder_FB [FB5]

Distributing_Cylinder_FB Properties

Name Distributing_Cylinder_FB Number 5 Type FB Language SCL
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment Az adagol6 munkahenger- |[Family
hez tartoz6 alprogram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC  from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Cylinder_Negative_Endposi- Bool false Non-retain True True [True False
tion
Cylinder_Positive_Endposition [Bool false Non-retain True True True False
Empty_Container Bool false Non-retain True True [True False
Cylinder_In Bool false Non-retain True True [True False
Cylinder_move_out_WDT Time T#0ms Non-retain True True [True False
Cylinder_move_in_WDT Time T#Oms Non-retain True True True False
Cylinder_move_out_WDT_sig- Bool false Non-retain True True True False
nal
Cylinder_move_in_WDT_sig- Bool false Non-retain True True True False
nal
[nit_memory Bool false Non-retain True True [True False
w Static
command String " Non-retain True True True False
i Int 0 Non-retain True True [True False
goto String " Non-retain True True True False
gostate Int -1 Non-retain True True True False
goready Bool TRUE Non-retain True True [True False
Cylinder_out_TIMER_START  Bool false Non-retain True True True False
Cylinder_in_TIMER_START Bool false Non-retain True True True False
w Distributing_Cylin- TON_TIME Non-retain True True [True False
der_out_WDT_TIMER
PT Time T#0ms Non-retain True True [True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
w Distributing_Cylin- TON_TIME Non-retain True True [True True
der_in_WDT_TIMER
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
Temp
Constant
0001 "Distributing Cylinder SP"();
0002 B a
0003 "Distributing Cylinder GC" (Cylinder Negative Endposition:=#Cylinder Negative Endposition,
0004 B Cylinde; Positive Enaposition7=#Cylinder Positive Enapositionj
0005 Valves OGt:=#Cyli;der In); B B
0006 a a
0007 #Distributing Cylinder out WDT TIMER(IN:=#Cylinder out TIMER START,

0008 PT:=#Cylinder move out WDT);

0009

0010 #Distributing Cylinder in WDT TIMER(IN:=#Cylinder in TIMER START,
0011 PT:=#Cylinder move in WDT);

0012

0013 "Distributing Cylinder SP".IN := #command;

0014

0015 FOR #i := 0 TO "Distributing Cylinder SP".Num Of Parameters DO
0016

0017 IF "Distributing Cylinder SP".PARAMETERS[#1i] = 'go' AND #goready AND NOT #Empty Container THEN
0018 #goto := "Distributing Cylinder SP".PARAMETERS[#i + 1];

0019 #goready := 0;

0020 #gostate := 0;

0021 "Distributing Cylinder SP".reset := 1;

0022 #command := '';

0023  END_IF;

0024

0025 IF "Distributing Cylinder SP".PARAMETERS[#1] = 'stop' THEN

0026 #gostate := -1;

0027 #goready := 1;




Totally Integrated
Automation Portal

58. oldal

0028
0029
0030
0031
0032
0033
0034
0035
0036
0037
0038
0039
0040
0041
0042
0043
0044
0045
0046
0047
0048
0049
0050
0051
0052
0053
0054
0055
0056
0057
0058

Symbol

"Distributing_Cylinder_GC".IN
"Distributing_Cylinder_SP".IN
"Distributing_Cylin-
der_SP".Num_Of_Parameters
“Distributing_Cylinder_SP".PARAME-

TERS[*]

"Distributing_Cylinder_SP".reset

#command
#Cylinder_In

#Cylinder_in_TIMER_START
#Cylinder_move_in_WDT
#Cylinder_move_out_WDT
#Cylinder_Negative_Endposition
#Cylinder_out_TIMER_START
#Cylinder_Positive_Endposition
#Distributing_Cylinder_in_WDT_TIM-

ER

#Distributing_Cylin-
der_out_WDT_TIMER
#Empty_Container

#goready
#gostate

#goto
#i

#goto:="";

"Distributing Cylinder GC".IN := 0O;

"Distributing Cylinder SP".reset := 1;

#command := '';

END IF;
END_ FOR;
CASE #gostate OF

IF #goto = 'in' THEN
"Distributing Cylinder GC".IN := 1;
#gostate := #gostate + 10;

ELSIF #goto = 'out' THEN
"Distributing Cylinder GC".IN := 0;
#gostate := 100;

END IF;

IF #Cylinder Negative Endposition THEN
#gostate := -1;
fgoready := 1;

END IF;

100:

IF #Cylinder Positive Endposition THEN

#gostate := -1;

#goready := 1;

END IF;
END_CASE;
Address

Type Comment
Int

String

Int

String

Bool
String
Bool

Bool
Time
Time
Bool

Bool

Bool
IEC_Timer

IEC_Timer

Bool
Bool
Int
String
Int
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Program blocks / Station_FBs / Distributing_Station_FBs
Distributing_Cylinder_SP [DB4]

Distributing_Cylinder_SP Properties

Name Distributing_Cylinder_SP Number 4 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment Az adagol6 dllomas munka- |[Family
henger alprogramnak a par-
ancs feldolgozéhoz tartozé
alprogramnak adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True [True False
j Int 0 False True True True False
k Int 0 False True True [True False
p String " False True True [True False
w PARAMETERS Array[0..5] of False True True True False
String
PARAMETERSI[O] String " False True True True False
PARAMETERS[1] String " False True True True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERSI[5] String " False True True True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False |False False
reset Bool FALSE False True True True False
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Program blocks / Station_FBs / Distributing_Station_FBs
Distributing_Cylinder_GC [DB5]

Distributing_Cylinder_GC Properties

Name Distributing_Cylinder_GC Number 5 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment Az adagol6 munkahenger- | |Family
hez tartoz6 alprogramnak
muvelet végrehajté alpro-
gram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
IN Int 0 False True True [True False
WDT Time T#0ms False True True True False
Control_TIme Time T#0ms False True True True False
Cylinder_Negative_Endposition|Bool false False True True [True False
Cylinder_Positive_Endposition |Bool false False True True [True False
Control_Time_Start Bool false False True True [True False
Valves_Out Bool false False True True [True False
Valves_Out1 Bool false False True True True False
Valves_Out2 Bool false False True True [True False
w Static
Cylinder_Timer1_start Bool false False True True [True False
Cylinder_Timer2_Start Bool false False True True [True False
ready Bool false False True True [True False
busy Bool false False True True True False
hand_in Bool false False True True [True True
w Cylinder_Timer1 TON_TIME False True True [True False
PT Time T#0ms False True True True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
w Cylinder_Timer2 TON_TIME False True True [True True
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
w Cylinder_Timer3 TON_TIME False True True [True True
PT Time T#Oms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
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Program blocks / Station_FBs / Distributing_Station_FBs
Distributing_Arm_FB [FB6]

Distributing_Arm_FB Properties

Name

Distributing_Arm_FB

Number 6

Language

SCL

Automatic

Numbering

Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment Az adagol6 karhoz tartoz6  ||[Family
alprogram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC  from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Input
Arm_at_magazin Bool false Non-retain True True True False
Arm_at_next_station Bool false Non-retain True True True False
Vacuum_ack Bool false Non-retain True True [True False
Output
w InOut
Arm_move_magazin Bool false Non-retain True True True False
Arm_move_next_station Bool false Non-retain True True True False
Arm_Vacuum_on Bool false Non-retain True True [True False
Arm_Blow_on Bool false Non-retain True True True False
Arm_move_magazin_WDT Time T#0ms Non-retain True True [True False
Arm_move_maga- Bool false Non-retain True True True False
zin_WDT_signal
Arm_move_next_station_WDT Time T#Oms Non-retain True True True False
Arm_move_next_sta- Bool false Non-retain True True True False
tion_WDT_signal
[nit_memory Bool false Non-retain True True [True False
w Static
command String " Non-retain False False False False
i Int 0 Non-retain True True True False
goto String " Non-retain False False |False False
gostate Int -1 Non-retain True True True False
goready Bool TRUE Non-retain True True [True False
pickfrom String " Non-retain False False |False False
pickstate Int -1 Non-retain True True [True False
pickready Bool TRUE Non-retain True True [True False
placeto String " Non-retain False False |False False
placestate Int -1 Non-retain True True [True False
placeready Bool TRUE Non-retain True True [True False
transfrom String " Non-retain False False False False
transto String " Non-retain False False False False
transstate Int -1 Non-retain True True True False
transready Bool TRUE Non-retain True True True False
middlefrom String " Non-retain False False |False False
middlestate Int -1 Non-retain True True True False
middleready Bool TRUE Non-retain True True [True False
ready Bool false Non-retain True True True False
Arm_Time Time T#Oms Non-retain True True True False
Arm_Time_Start Bool false Non-retain True True True False
Distributing_arm_move_mag- Bool false Non-retain True True True False
azin_WDT_timer_Start
Distribut- Bool false Non-retain True True True False
ing_arm_move_next_sta-
tion_WDT_timer_Start
w Distributing_Arm_move_mag- TON_TIME Non-retain True True True False
azin_WDT_timer
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True True False
Q Bool false Non-retain True False True False
w Distribut- TON_TIME Non-retain True True True True
ing_Arm_move_next_sta-
tion_WDT_timer
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
w Distributing_Arm_move_M TON_TIME Non-retain True True True True
PT Time T#0ms Non-retain True True [True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
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Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC  from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Distributing_Arm_move_NS  TON_TIME Non-retain True True [True True
PT Time T#Oms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True True False
Q Bool false Non-retain True False True False
Arm_Time_move_NS Time T#0ms Non-retain True True [True False
Arm_Time_move_NS_start Bool false Non-retain True True True False
Temp
Constant

0001 "Distributing Arm SP"();

0002

0003 #Distributing Arm move magazin WDT timer (IN:=#Distributing arm move magazin WDT timer Start,
0004 PT:=#Arm move magazin WDT);

0005

0006 #Distributing Arm move next station WDT timer(IN := #Distributing arm move next station WDT timer Start,
0007 PT := #Arm move magazin WDT);
0008

0009 #Distributing Arm move NS(IN := #Arm Time move NS start,
0010 PT := #Arm Time move NS);

0011 #Arm Time move NS:=t#1.0s;

0012

0013 #Distributing Arm move M(IN:=#Arm Time Start,

0014 PT:=#Arm Time);

0015 #Arm Time := t#1.5s;

0016

0017 "Distributing Arm SP".IN := #command;

0018

0019 FOR #i := 0 TO "Distributing Arm SP".Num Of Parameters DO
0020

0021 IF "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i] = 'go' AND #ready THEN
0022 #goto := "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i+1];

0023 fgoready := 0;

0024 #fgostate := 0;

0025 "Distributing Arm SP".reset := 1;

0026 #command := '';

0027  END_IF;

0028

0029 IF "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i] = 'pick' AND #ready THEN
0030 #pickfrom := "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i + 1];
0031 #pickready := 0;

0032 #pickstate := 0;

0033 "Distributing Arm SP".reset := 1;

0034 #command := '';

0035 END_IF;

0036

0037 IF "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i] = 'place' AND #ready THEN
0038 #placeto := "Distributing Arm SP".PARAMETERS([#i + 1];
0039 fplaceready := 0;

0040 #placestate := 0;

0041 "Distributing Arm SP".reset := 1;

0042 #command := '';

0043  END_IF;

0044

0045 IF "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i] = 'trans' AND #ready THEN
0046 #transfrom := "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i + 1];
0047 #transto := "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i + 2];
0048 #transready := 0;

0049 #transstate := 0;

0050 "Distributing Arm SP".reset := 1;

0051 #command := '';

0052  END IF;

0053

0054 IF "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i] = 'middle' AND #ready THEN
0055 #middlefrom := "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i + 11];
0056 #middleready := 0;

0057 #middlestate := 0;

0058 "Distributing Arm SP".reset := 1;

0059 #command := '';

0060  END IF;

0061

0062 IF "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i] = 'stop' THEN

0063 #middleready := 1;

0064 #middlestate := -1;

0065 #transready := 1;

0066 #transstate := -1;

0067 fplaceready := 1;

0068 #fplacestate := -1;

0069 #pickready := 1;

0070 #pickstate := -1;

0071 #pickready := 1;

0072 #pickstate := -1;
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0073 #fgostate := -1;
0074 fgoready := 1;
0075 #Arm move magazin := 0;
0076 #Arm move next station := 0;
0077 #Arm Blow on := 0;
0078 "Distributing Arm SP".reset := 1;
0079 #command := '';
0080 #Arm Time move NS start := 0;
0081 #Arm Time Start := 0;
0082  END_IF;
0083
0084 IF "DiStributing_Arm_SP".PARAMETERS[#i] = 'blow' THEN
0085 #Arm Blow on := 1;
0086 "Distributing Arm SP".reset := 1;
0087 #command := '';
0088  END IF;
0089
0090 IF "Distributing Arm SP".PARAMETERS([#i] = 'vacuum' THEN
0091 IF "DiStributing_Arm_SP".PARAMETERS[#J'_ + 1] = 'on' THEN
0092 #Arm Vacuum on := 1;
0093 "Distributing Arm SP".reset := 1;
0094 #command := '';
0095 ELSIF "Distributing Arm SP".PARAMETERS[#i + 1] = 'off' THEN
0096 #Arm Vacuum on := 0;
0097 "Distributing Arm SP".reset := 1;
0098 #command := '';
0099 END IF;
0100  END_IF;
0101
0102 END_FOR;
0103
0104 REGION go
0105
0106 CASE #gostate OF
0107 0:
0108 IF #goto = 'magazin' THEN
0109 // #Distributing arm move magazin WDT timer Start := 1;
0110 #Arm move magazin := 1;
0111 #Arm move next station := 0;
0112 #gostate := f#gostate + 10;
0113 #goto = '';
0114 ELSIF #goto = 'next station' THEN
0115 // #Distributing arm move next station WDT timer Start := 1;
0116 #Arm move magazin := 0;
0117 #Arm move next station := 1;
0118 #goto = "'';
0119 #fgostate := 100;
0120 ELSE
0121 #Distributing arm move next station WDT timer Start := 0;
0122 #Distributing arm move magazin WDT timer Start := 0;
0123 #Arm move magazin := 0;
0124 #Arm move next station := 0;
0125 #fgostate := -1;
0126 fgoready := 1;
0127 END IF;
0128
0129 10:
0130 IF #Arm at magazin THEN
0131 #Distributing arm move magazin WDT timer Start := 0;
0132 #Arm move magazin := 0;
0133 #Arm move next station := 0;
0134 "Distributing Arm SP".reset := 1;
0135 #command := '';
0136 #gostate := -1;
0137 #goready := 1;
0138 END IF;
0139
0140 100:
0141 IF #Arm at next station THEN
0142 #Distributing arm move next station WDT timer Start := 0;
0143 #Arm move magazin := 0;
0144 #Arm move next station := 0;
0145 "Distributing Arm SP".reset := 1;
0146 #command := '';
0147 #gostate := -1;
0148 #goready := 1;
0149 END IF;
0150
0151 END CASE;
0152
0153 END REGION
0154
0155 REGION pick
0156
0157 CASE #pickstate OF
0158 0:
0159
0160 #goready := 0;
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0le6l
0162
0163
0164
0165
0166
0167
0168
0169
0170
0171
0172
0173
0174
0175
0176
0177
0178
0179
0180
0181
0182
0183
0184
0185
0186
0187
0188
0189
0190
0191
0192
0193
0194
0195
0196
0197
0198
0199
0200
0201
0202
0203
0204
0205
0206
0207
0208
0209
0210
0211
0212
0213
0214
0215
0216
0217
0218
0219
0220
0221
0222
0223
0224
0225
0226
0227
0228
0229
0230
0231
0232
0233
0234
0235
0236
0237
0238
0239
0240
0241
0242
0243
0244
0245
0246
0247
0248

#gostate := 0;
#goto := #pickfrom;
#pickstate := #pickstate + 10;

10:
IF #goready THEN
#Arm Vacuum on := 1;
#Arm Blow on := 0;
#pickstate := #pickstate + 10;
END IF;

20:

IF #Vacuum ack THEN
"Distributing Arm SP".reset := 1;
#command := '';

#pickready := 1;
#pickstate -1;
END IF;

END CASE;
END REGION
REGION place

CASE #placestate OF
0:
#gostate := 0;
#goready 0;
#goto := #placeto;
#fplacestate := f#placestate + 10;

10:
IF #goready THEN
#Arm Blow on := 1;
#Arm Vacuum on := 0;
#fplacestate := f#fplacestate + 10;
END IF;

20:

IF NOT #Vacuum ack THEN
#Arm Blow on := 0;
"Distributing Arm SP".reset := 1;
fcommand := '"';
#placeready := 1;
#placestate -1;

END IF;

END CASE;
END REGION
REGION trans

CASE #transstate OF
0:
#pickready := 0;
#pickstate 0;
#pickfrom := #transfrom;
#transstate := #transstate + 10;

10:
IF #pickready THEN
#placeto := #transto;
#placeready := 0;
fplacestate := 0;
#transstate #transstate + 10;
END IF;

20:

IF #placeready THEN
ftransready := 1;
ftransstate

END IF;

Il
|
—
~.

END CASE;
END REGION
REGION middle

CASE #middlestate OF

0:
IF #middlefrom = 'magazin' THEN
#Arm move next station := 1;
#Arm move magazin := 0;

#Arm Time move NS start := 1;
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0249 #middlestate :=

0250 ELSIF #middlefrom = 'next
0251 #Arm move next station
0252 #Arm move magazin := 1;
0253 #Arm Time Start := 1;
0254 #middlestate :=

0255 END IF;

0256

0257 10:

0258 IF #Distributing Arm move
0259 #Arm Time move NS start
0260 #Arm Time Start := 0;
0261 #Arm move magazin := 0;
0262 #Arm move next station
0263 #middleready := 1;

0264 #middlestate := -1;
0265 END IF;

0266

0267  END_CASE;

0268

0269 END REGION

0270

0271

0272 fready := 1;

0273 ELSE

0274 #ready := 0;

0275 END_IF;

Symbol Address

"Distributing_Arm_SP".IN
"Distributing_Arm_SP".Num_Of_Pa-
rameters
"Distributing_Arm_SP".PARAME-
TERS[*]
"Distributing_Arm_SP".reset
#Arm_at_magazin
#Arm_at_next_station
#Arm_Blow_on
#Arm_move_magazin
#Arm_move_magazin_WDT
#Arm_move_next_station
#Arm_Time
#Arm_Time_move_NS
#Arm_Time_move_NS_start
#Arm_Time_Start
#Arm_Vacuum_on

#command
#Distributing_Arm_move_M
#Distributing_Arm_move_M.Q
#Distributing_Arm_move_maga-
zin_WDT_timer
#Distributing_arm_move_maga-
zin_WDT_timer_Start
#Distributing_Arm_move_next_sta-
tion_WDT_timer
#Distributing_arm_move_next_sta-
tion_WDT_timer_Start
#Distributing_Arm_move_NS
#Distributing_Arm_move_NS.Q
#goready

#gostate

#goto

#i

#middlefrom

#middleready

#middlestate

#pickfrom

#pickready

#pickstate

#placeready

#placestate

#placeto

#ready

#transfrom

#transready

#transstate

#transto

#Vacuum_ack

#middlestate + 10;

station' THEN

#middlestate + 10;

M.Q OR #Distributing Arm move NS.Q THEN
= 0;

= 0;

IF #goready AND #pickready AND #placeready AND #transready AND #middleready THEN

Type Comment
String

Int
String

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool
Time
Bool
Time
Time
Bool

Bool

Bool
String
IEC_Timer
Bool
IEC_Timer

Bool
IEC_Timer
Bool

IEC_Timer
Bool
Bool
Int
String
Int
String
Bool
Int
String
Bool
Int
Bool
Int
String
Bool
String
Bool
Int
String
Bool
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Program blocks / Station_FBs / Distributing_Station_FBs
Distributing_Arm_SP [DB6]

Distributing_Arm_SP Properties

Name Distributing_Arm_SP Number 6 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Az adagol6 karhoz tartozé | |Family
alprogramnak a parancs fel-
dolgozdhoz tartozé alprog-
ramnak adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True [True False
j Int 0 False True True True False
k Int 0 False True True [True False
p String " False True True [True False
w PARAMETERS Array[0..5] of False True True True False
String
PARAMETERS[O] String " False True True [True False
PARAMETERS[1] String " False True True True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERSI[5] String " False True True True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False |False False
reset Bool FALSE False True True True False
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Program blocks / Station_FBs / Testing_Station_FBs
Testing_Lift_unit_FB [FB7]

Testing_Lift_unit_FB Properties

Name Testing_Lift_unit_FB Number 7 Type FB Language SCL
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A teszteld allomas emeld Family
egységéhez tartoz6 alpro-
gram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
w Output
Lift_up Bool false Non-retain True True True False
Lift_down Bool false Non-retain True True True False
w InOut
Lift_Above_position Bool false Non-retain True True True False
Lift_Below_position Bool false Non-retain True True True False
Cylinder_Negative_endposi- Bool false Non-retain True True [True False
tion
Cylinder_out Bool false Non-retain True True [True False
w Static
command String " Non-retain True True [True False
goready Bool TRUE Non-retain True True [True False
gostate Int -1 Non-retain True True True False
goto String " Non-retain True True [True False
scrapready Bool TRUE Non-retain True True [True False
scrapstate Int -1 Non-retain True True [True False
pushready Bool TRUE Non-retain True True [True False
pushstate Int -1 Non-retain True True [True False
w Cylinder_control_time TON_TIME Non-retain True True True False
PT Time T#0ms Non-retain True True [True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
i Int 0 Non-retain True True [True False
ready Bool false Non-retain True True [True False
pushaccord String " Non-retain True True True True
control_time_start Bool false Non-retain True True True False
control_time Time T#Oms Non-retain True True True False
Temp
Constant
0001 "Testing Lift Unit SP"();
0002
0003 "Testing Lift Unit GC" (Cylinder Negative Endposition:=#Cylinder Negative endposition,
0004 Valves Out:=#Cylinder out);
0005
0006 "Testing Lift Unit SP".IN := #command;
0007
0008 #Cylinder control time (PT:=#control time,
0009 IN:=f#control time start);
0010 #control time := T#1.5s;
0011
0012 FOR #i := 0 TO "Testing Lift Unit SP".Num Of Parameters DO
0013
0014 IF "Testing_Lift_Unit_SP" .PARAMETERS [#1] = 'go' AND #ready THEN
0015 #goto := "Testing Lift Unit SP".PARAMETERS[#i + 1];
0016 #goready := 0;
0017 #gostate := 0;
0018 "Testing Lift Unit SP".reset := 1;
0019 #command := '';
0020  END_IF;
0021
0022 IF "Testing_Lift_Unit_SP" .PARAMETERS[#1] = 'scrap' AND #ready THEN
0023 #scrapready := 0;
0024 #scrapstate := 0;
0025 "Testing Lift Unit SP".reset := 1;
0026 #command := '';
0027  END_IF;
0028
0029 IF "Testing_Lift_Unit_SP" .PARAMETERS[#1] = 'push' AND #ready THEN
0030 #pushaccord := "Testing Lift Unit SP".PARAMETERS([#i + 1];
0031 #control time start := 0;
0032 #pushready := 0;
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0033 #fpushstate := 0;

0034 "Testing Lift Unit SP".reset := 1;
0035 #command := '';

0036  END_IF;

0037

0038 IF "Testing_Lift_Ul’lit_SP".PARAMETERS[#i] = 'stop' THEN
0039 #pushready := 1;

0040 #fpushstate := -1;

0041 #scrapready := 1;

0042 #scrapstate := -1;

0043 #goready := 1;

0044 #gostate := -1;

0045 "Testing Lift Unit GC".IN := 0;
0046 #Lift down := 0O;

0047 #Lift up := 0;

0048 "Testing Lift Unit SP".reset := 1;
0049 "Testing Lift Unit SP".reset := 1;
0050 #command := '';

0051 #control time start := 0;

0052  END_IF;

0053

0054 END_FOR;

0055

0056 CASE #gostate OF

0057 0:

0058 "Testing Lift Unit GC".IN := 0;
0059 IF #Cylinder Negative endposition THEN
0060 #gostate := f#gostate + 10;
0061 END IF;

0062

0063 10:

0064

0065 IF #goto = 'up' THEN

0066 #Lift up := 1;

0067 #Lift down := O;

0068 #gostate := #gostate + 10;
0069 ELSIF #goto = 'down' THEN

0070 #Lift down := 1;

0071 #Lift up := O;

0072 #gostate := 100;

0073 END IF;

0074

0075 20:

0076 IF #Lift Above position THEN
0077 #Lift up := O;

0078 #Lift down := O;

0079 #fgostate := -1;

0080 #goready := 1;

0081 END IF;

0082

0083 100:

0084 IF #Lift Below position THEN
0085 #Lift up := 0O;

0086 #Lift down 0;

0087 #gostate -1;

0088 #goready := 1;

0089 END IF;

0090

0091 END CASE;

0092

0093 CASE f#scrapstate OF

0094 0:

0095 "Testing Lift Unit GC".IN := 0;
0096 #scrapstate := #scrapstate + 10;
0097

0098 10:

0099 IF #Cylinder Negative endposition THEN
0100 #Lift down := 1;

0101 #Lift up := 0;

0102 #scrapstate := #scrapstate + 10;
0103 END IF;

0104

0105 20:

0106 IF #Lift Below position THEN
0107

0108 #Lift down 0;

0109 #Lift up := 0;

0110 #pushaccord := 'time';

0111 #pushready 0;

0112 #pushstate := 0;

0113 #scrapstate := f#scrapstate + 10;
0114 END IF;

0115

0lle6 30:

0117 IF #pushready THEN

0118 #scrapready := 1;

0119 #scrapstate := -1;

0120 END IF;
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0121

0122 END_ CASE;

0123

0124 CASE #pushstate OF

0125 0:

0126

0127 IF #pushaccord = 'time' THEN

0128 #pushstate := #pushstate + 10;
0129 #control time start := 1;

0130 "Testing Lift Unit GC".IN := 1;
0131 ELSIF #pushaccord = 'off' THEN
0132 "Testing Lift Unit GC".IN := 0;
0133 #pushstate := -1;

0134 #fpushready := 1;

0135 ELSIF #pushaccord = 'on' THEN
0136 "Testing Lift Unit GC".IN := 2;
0137 fpushstate := -1;

0138 #pushready := 1;

0139 END IF;

0140

0141 10:

0142 IF #Cylinder control time.Q THEN
0143 #control time start := 0;

0144 #pushaccord := '';

0145 "Testing Lift Unit GC".IN := 0;
0146 #Cylinder control time.IN := 0;
0147 #pushstate := -1;

0148 #pushready := 1;

0149 END IF;

0150

0151 END CASE;

0152

0153 IF #goready AND #pushready AND #scrapready THEN
0154 #ready := 1;

0155 ELSE

0156 fready := 0;
0157 END_IF;

Symbol Address
"Testing_Lift_Unit_GC".IN
“Testing_Lift_Unit_SP".IN
"Testing_Lift_Unit_SP".Num_Of_Pa-
rameters
"Testing_Lift_Unit_SP".PARAME-
TERS[*]
"Testing_Lift_Unit_SP".reset
#command

#control_time
#control_time_start
#Cylinder_control_time
#Cylinder_control_time.IN
#Cylinder_control_time.Q
#Cylinder_Negative_endposition
#Cylinder_out

#goready

#gostate

#goto

#i

#Lift_Above_position
#Lift_Below_position
#Lift_down

#Lift_up

#pushaccord

#pushready

#pushstate

#ready

#scrapready

#scrapstate

Type Comment
Int

String

Int

String

Bool
String
Time
Bool
IEC_Timer
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Int
String
Int
Bool
Bool
Bool
Bool
String
Bool
Int
Bool
Bool
Int
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Program blocks / Station_FBs / Testing_Station_FBs
Testing_Lift_Unit_SP [DB9]

Testing_Lift_Unit_SP Properties

Name Testing_Lift_Unit_SP Number 9 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment A teszteld allomas emeld Family
egységhez tartozé alprog-
ramnak a parancs feldolgozé
alprogram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True [True False
j Int 0 False True True True False
k Int 0 False True True [True False
p String " False True True [True False
w PARAMETERS Array[0..5] of False True True True False
String
PARAMETERSI[O] String " False True True True False
PARAMETERS[1] String " False True True True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERSI[5] String " False True True True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False |False False
reset Bool FALSE False True True True False
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Program blocks / Station_FBs / Testing_Station_FBs
Testing_Lift_Unit_GC [DB10]

Testing_Lift_Unit_GC Properties

Name Testing_Lift_Unit_GC Number 10 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment A teszting emel6 egységhez |[Family
tartoz6 alprogramnak mive-
let végrehajtd alprogram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
IN Int 0 False True True True False
WDT Time T#0ms False True True [True False
Control_TIme Time T#0ms False True True True False
Cylinder_Negative_Endposition Bool false False True True True False
Cylinder_Positive_Endposition |Bool false False True True [True False
Control_Time_Start Bool false False True True [True False
Valves_Out Bool false False True True [True False
Valves_Out1 Bool false False True True True False
Valves_Out2 Bool false False True True [True False
w Static
Cylinder_Timer1_start Bool false False True True [True False
Cylinder_Timer2_Start Bool false False True True [True False
ready Bool false False True True [True False
busy Bool false False True True True False
hand_in Bool false False True True [True True
w Cylinder_Timer1 TON_TIME False True True [True False
PT Time T#O0ms False True True True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
w Cylinder_Timer2 TON_TIME False True True [True True
PT Time T#0ms False True True True False
ET Time T#0ms False True False [True False
IN Bool false False True True True False
Q Bool false False True False [True False
w Cylinder_Timer3 TON_TIME False True True [True True
PT Time T#0ms False True True True False
ET Time T#0ms False True False [True False
IN Bool false False True True True False
Q Bool false False True False [True False
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Program blocks / Station_FBs / Testing_Station_FBs

Testing_blow_FB [FB8]

Testing_blow_FB Properties

Name Testing_blow_FB Number 8 Type FB Language SCL
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A teszteld dllomas légparnds | |[Family
csUszdahoz tartozo alpro-
gram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Blow_silver Bool false Non-retain True True True False
Blow_plastic Bool false Non-retain True True [True False
blowstate Int -1 Non-retain True True True False
blowready Bool TRUE Non-retain True True [True False
w Static
i Int 0 Non-retain True True [True False
blow String " Non-retain True True True False
command String " Non-retain False False |False False
Temp
Constant
0001 "Testing Blow SP"();
0002
0003 "Testing Blow SP".IN := #command;
0004
0005 FOR #i := 0 TO "Testing Blow SP".Num Of Parameters DO
0006
0007 IF "Testing Blow_ SP".PARAMETERS[#1] = 'blow' AND #blowready THEN
0008 #blow := "Testing Blow SP".PARAMETERS[#i+1];
0009 #blowstate := 0;
0010 #blowready := 0;
0011 "Testing Blow SP".reset := 1;
0012 #command := '';
0013  END IF;
0014
0015 END FOR;
0016
0017 CASE #blowstate OF
0018 0:
0019 IF #blow = 'silver' THEN
0020 #Blow silver := 1;
0021 #Blow plastic := 0;
0022 #blowstate := -1;
0023 #blowready := 1;
0024 ELSIF #blow = 'red' OR #blow = 'black' THEN
0025 #Blow silver := 0;
0026 #Blow plastic := 1;
0027 #blowstate := -1;
0028 #blowready := 1;
0029 ELSIF #blow = 'stop' OR #blow = 'error' THEN
0030 #Blow silver := 0;
0031 #Blow plastic := 0;
0032 #blowstate := -1;
0033 #blowready := 1;
0034 END IF;
0035
0036 END_CASE;
Symbol Address Type Comment
"Testing_Blow_SP".IN String
"Testing_Blow_SP".Num_Of_Parame- Int
ters
"Testing_Blow_SP".PARAMETERS[ *] String
"Testing_Blow_SP".reset Bool
#blow String
#Blow_plastic Bool
#Blow_silver Bool
#blowready Bool
#blowstate Int
#command String
#i Int
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Program blocks / Station_FBs / Testing_Station_FBs

Testing_Blow_SP [DB11]

Testing_Blow_SP Properties

Name Testing_Blow_SP Number 11 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment A teszteld dllomas légparnds | [Family
cslszdahoz tartoz6 alprog-
ramnak parancs feldolgozé
alprogram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True [True False
j Int 0 False True True True False
k Int 0 False True True [True False
p String " False True True [True False
w PARAMETERS Array[0..5] of False True True True False
String
PARAMETERSI[O] String " False True True True False
PARAMETERS[1] String " False True True True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERSI[5] String " False True True True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False |False False
reset Bool FALSE False True True True False
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Program blocks / Station_FBs / Testing_Station_FBs
Testing_Color_Selector_FB [FB9]

Testing_Color_Selector_FB Properties

Name

Testing_Color_Selector_FB

Number

Language

SCL

Automatic

Numbering

Title

Aktudtor alprogram

Author

Vas_Pal

A tesztel6 allomas munka-

darab kiértékel6hoz tartoz6

alprogram.

Family

Version 0.1

User-defined ID

AIXWFT

Name

Data type

Default value

Retain

Accessible

from

HMI/OPC

UA

Writ- Visible in
able HMI engi-
from neering
HMI/
OPC
UA

Setpoint

Supervi-
sion

Comment

Input

Output

w InOut

Inductive_sensor

Bool fa

Ise

Non-retain

True

True [True

False

Capacitive_sensor

Bool fa

Ise

Non-retain

True

True [True

False

Optical_sensor

Bool fa

Ise

Non-retain

True

True [True

False

w Static

String

Non-retain

True

True [True

False

command
i

Int 0

Non-retain

True

True [True

False

measstate

Int 0

Non-retain

True

True [True

False

measready

Bool fa

Ise

Non-retain

True

True [True

False

Workpiece_is

String "

Non-retain

False

False |[False

False

Temp

Constant

0001
0002
0003
0004
0005
0006
0007
0008
0009
0010
0011
0012
0013
0014
0015
0016 CASE #measstate OF
0017 0:

0018
0019
0020
0021
0022
0023
0024
0025
0026
0027
0028
0029
0030

FOR #i :=

#measready
#measstate
#command := '';

END_IF;

END FOR;

#Workpiece is
#Workpiece is
#Workpiece is

#Workpiece is
END IF;

#measready
#measstate
END CASE;

"Testing Color Selector SP".IN

"Testing Color Selector SP"();

"Testing Color Selector SP".reset :=

:= 'silver';

= 'red';

:= 'black';

:= 'error';

:= #command;

1;

ELSIF NOT #Capacitive sensor THEN

IF #Inductive sensor AND #Capacitive sensor THEN

0 TO "Testing Color_ Selector SP".Num Of Parameters DO

IF "Testing Color Selector SP".PARAMETERS([#1] = 'meas' THEN
0;

ELSIF NOT #Inductive sensor AND #Optical sensor AND #Capacitive sensor THEN

ELSTF NOT #Inductive sensor AND NOT #Optical_sensor AND #Capacitive_ sensor THEN

Symbol

Address

Type

Comment

"Testing_Color_Selector_SP".IN

String

"Testing_Color_Selec-
tor_SP".Num_Of_Parameters

Int

"Testing_Color_Selector_SP".PARAM-
ETERS[*]

String

"Testing_Color_Selector_SP".reset

Bool

#Capacitive_sensor

Bool

#command

String

#i

Int

#Inductive_sensor

Bool

#measready

Bool

#measstate

Int

#Optical_sensor

Bool

#Workpiece_is

String
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Program blocks / Station_FBs / Testing_Station_FBs
Testing_Color_Selector_SP [DB12]

Testing_Color_Selector_SP Properties

Name Testing_Color_Selector_SP  |Number 12 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment A teszteld dllomas munka- ||Family
darab kiértékel8 alprogram-
hoz tartozé parancs feldol-
goz6 alprogram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True [True False
j Int 0 False True True True False
k Int 0 False True True [True False
p String " False True True [True False
w PARAMETERS Array[0..5] of False True True True False
String
PARAMETERS[O] String " False True True [True False
PARAMETERS[1] String " False True True True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERSI[5] String " False True True True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False |False False
reset Bool FALSE False True True True False
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Program blocks / System blocks / Program resources

Testing_color_time [DB23]

Testing_color_time Properties

Name Testing_color_time Number 23 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Munka program Author Simatic Comment A teszting munkadarab kiér- |[Family IEC
tékeld id6zitd.
Version 1.0 User-defined ID IEC_TMR
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint |Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Static
PT Time T#0ms False True True True False
ET Time T#0ms False True False [True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
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Program blocks / System blocks / Program resources
Testing_High_time [DB26]

Testing_High_time Properties

Name Testing_High_time Number 26 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Author Simatic Comment Family IEC
Version 1.0 User-defined ID |IEC_TMR
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Static
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
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Program blocks / System blocks / Program resources
GET_DB [DB3]

GET_DB Properties

Name

GET_DB

Number

Language DB

Numbering

Automatic

Title Kommunikacio Author SIMATIC Comment A fogadott adatokhoz tarto- ||[Family COM_FUNC
z6 data blokk
Version 1.1 User-defined ID |GET
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Input
REQ Bool false False True True [True False
ID Word 16#0 False True True [True False
w Output
NDR Bool false False True True True False
ERROR Bool false False True True [True False
STATUS Word 16#0 False True True [True False
w InOut
ADDR_1 Remote False True True [True False
ADDR_2 Remote False True True True False
ADDR_3 Remote False True True [True False
ADDR_4 Remote False True True [True False
RD_1 Variant False False False False False
RD_2 Variant False False False False False
RD_3 Variant False False False False False
RD_4 Variant False False False False False
Static




Totally Integrated
Automation Portal

79. oldal

Program blocks / System blocks / Program resources
PUT_DB [DBS8]

PUT_DB Properties

Name

PUT_DB

Number

Language DB

Numbering

Automatic

Title Kommunikacio Author SIMATIC Comment A kiildott adatokhoz tartozd |[Family COM_FUNC
data blokk
Version 1.1 User-defined ID |PUT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Input
REQ Bool false False True True [True False
ID Word 16#0 False True True [True False
w Output
DONE Bool false False True True True False
ERROR Bool false False True True [True False
STATUS Word 16#0 False True True [True False
w InOut
ADDR_1 Remote False True True [True False
ADDR_2 Remote False True True True False
ADDR_3 Remote False True True [True False
ADDR_4 Remote False True True [True False
SD_1 Variant False False False False False
SD_2 Variant False False False False False
SD_3 Variant False False False False False
SD_4 Variant False False False False False
Static
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Program blocks / System blocks / Program resources
Testing_Cylinder_WDT [DB21]

Testing_Cylinder_WDT Properties

Name Testing_Cylinder_WDT Number 21 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Author Simatic Comment Family IEC
Version 1.0 User-defined ID |IEC_TMR
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Static
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
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PLC tags / Default tag table [26]

PLC tags
PLC tags

Name
| Clock_Byte
| Clock_10Hz
Lo | Clock_5Hz
= Clock_2.5Hz
=l Clock_2Hz
o] Clock_1.25Hz
= Clock_1Hz
=l Clock_0.625Hz

1] Clock_0.5Hz

Data type

Byte
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Address

%MB8000

%M8000.0
%M8000.1
%M8000.2
%M8000.3
%M8000.4
%M8000.5
%M8000.6
%M8000.7

Retain

False
False
False
False
False
False
False
False

False

Accessi-

ble from from
HMI/OPC HMI/OPC

UA
True

True
True
True
True
True
True
True

True

Writable Visible in Supervision Comment

UA
True

True
True
True
True
True
True
True

True

HMI fengi-
neering
True

True

True

True

True

True

True

True

True
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PLC tags / Default tag table [26]
User constants

User constants
Name Data type Value Comment
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PLC tags / PLC_IN [8]
PLC tags
PLC tags
Name Data type Address Retain  Accessi- Writable Visible in Supervision Comment
ble from from HMI engi-
HMI/OPC HMI/OPC neering
UA UA
| PWSP Bool %I3.0 False True True True S3_IN_Workpiece_Start_pos
| PWDU Bool %I3.1 False True True True S3_IN_Workpiece_Drilling_Unit
= PWHC Bool %I13.2 False True True True S3_IN_Workpiece_Hole_Checker
| PDUD Bool %I3.3 False True True True S3_IN_Drill_above
o) PDUU Bool %I3.4 False True True True S3_IN_Drill_below
= PRTS Bool %I13.5 False True True True S3_IN_Roundtable_Inductive_Sensor
| PHCS Bool %I3.6 False True True True S3_IN_Hole_Checker_below

o) Reer Safety relay/34 Bool %I3.7 False True True True S3_IN_Emergency_interrupted
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PLC tags / PLC_IN [8]
User constants

User constants
Name Data type Value Comment
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PLC tags / PLC_OUT [7]
PLC tags

PLC tags
Name
L= K1
] K2
el K4
L= K3
| PRON
| PHON
| PTON

Data type

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Address

%Q3.0
%Q3.1
%Q3.2
%Q3.3
%Q3.4
%Q3.5
%Q3.6

Retain

False
False
False
False
False
False

False

Accessi-

UA
True

True
True
True
True
True

True

Writable Visible in Supervision
ble from from
HMI/OPC HMI/OPC

UA
True

True
True
True
True
True

True

HMI fengi-
neering
True

True

True

True

True

True

True

Comment

S3 OUT_Drill_on
S3_OUT_Roundtable_start

S3 OUT_Drill_Unit_down
S3_OUT_Drill_Unit_up
S3_OUT_Recorder_on

S3 OUT_Hole_Checker_down

S3_OUT_Workpiece_transmis-
sion_arm
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PLC tags / PLC_OUT [7]
User constants

User constants
Name Data type Value Comment
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Program blocks
Main [OB1]

Main Properties

Name Main Number 1 Type OB Language LAD
Numbering Automatic
Title "Main Program Sweep (Cy- |Author Comment Family
cle)"

Version 0.1 User-defined ID
Name Data type Default value Comment

Temp

Constant

Network 1:

%FC3
"Processing_Station"

EN ENO

Network 2:

%FC1
"PLC_2_from_PLC_1_data"

EN ENO
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Program blocks

HMI_TIMER_AND_CONTROL [DB1]

HMI_TIMER_AND_CONTROL Properties

General
Name HMI_TIMER_AND_CONTROL |Number 1
Numbering Automatic
Information
Title HMI véltozdk Author Vas_Pal
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value
w Static
HMI_PROCESS- Time T#3s
ING_WDT_TIME_DRILL_DOWN
HMI_PROCESS- Time T#3s
ING_WDT_TIME_DRILL_UP
HMI_PROCESS- Time T#3s
ING_WDT_TIME_ROTATION
HMI_PROCESSING_CON- Time T#1.55
TROL_TIME_HOLE_DETECTOR
HMI_PROCESSING_CON- Time T#1.55
TROL_TIME_TRANSMITTER
HMI_P_rotation_button Bool false
HMI_P_drilling_button Bool false
HMI_P_drill_down_button Bool false
HMI_P_drill_up_button Bool false
HMI_P_recorder_button Bool false
HMI_P_Hole_Checker_button |Bool false
HMI_P_Transmitter_button Bool false
WDT_Signal_Process- Bool false
ing_Drill_Up
WDT_Signal_Process- Bool false
ing_Drill_Down
WDT_Signal_Processing_Rota- |Bool false
tion
Init_button Bool false
processing_button_state Int 0
processing_drill_move_state |Int 0
processing_hole_checker_state |Int 0
processing_transmitter_state |Int 0
processing_rotationta- Int 0

ble_WDT_state

Retain

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False
False

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False

Type

Comment

Accessible Writ- Visible in Setpoint

from
HMI/OPC
UA

True

True

True

True

True

True

True

True

True

True
True

True

True

True

True

True
True
True
True
True
True

DB

able HMI engi-
from neering
HMI/

OPC

UA

True [True
True True
True True
True [True
True True
True True
True [True
True True
True [True

True [True
True [True

True True
True [True
True True
True True

True [True
True True
True True
True [True
True True
True [True

False

False

False

False

False

False

False

False

False

False
False

False

False

False

False

False
False
False
False
False
False

Language DB
Family
Supervi- Comment
sion

HMI-rél bedllithato fard lefelé mozga-
sanak figyelési ideje

HMI-rél beallithato faré felfelé moz-
gasanak figyelési ideje

HMI-rél beallithatd forgdasztal forga-
sanak figyelési ideje

HMI-rél bedllithato furat ellenérzé ve-
zérlési ideje

HMI-rél beallithat6 tovabbité kar ve-
zérlési ideje

Megmunkal6 asztal forgas inditas
gomb

Megmunkalé furd forgas inditas
gomb

Megmunkalo furé lefelé mozgas indi-
tds gomb

Megmunkal6 furé lefelé mozgas indi-
tds gomb

Megmunkalo rogzités inditds gomb
Megmunkalo furat ellenérzés inditas
gomb

Megmunkalo tovabbité kar inditas
gomb

Megmunkalé furé fel mozgasanak fig-
yelése.

Megmunkalo furé le mozgasanak fig-
yelése.

Megmunkal6 azstal forgas figyelése.

Alaphelyzetre allas gomb
Megmunkal6 allomas gomb allapota
Megmunkalé furé mozgas allapota
Megmunkal6 furat ellenérzé alapota
Megmunkalo tovabbité kar allapota
Megmunkalé forgé asztal allapota
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Program blocks
PRG_variable_db [DB2]

PRG_variable_db Properties
General

Name PRG_variable_db
Numbering Automatic
Information

Title Program valtozdk
Version 0.1

Name

w Static

processing_state
processing_auto_state
processing_button_state
processing_drill_move_state

processing_hole_check-
er_state

Data type

Int
Int
Int
Int
Int

processing_transmitter_state|Int

processing_station_ready
p_to_t_ready
processing_init_state

Processing_run
Processing_init_ok
plc_2_to_plc_1_data(1)
plc_1_to_plc_2_data(1)
startup_condition
auto_button_condition
t_to_P_ready
Emergency_ok
Reset_ok
Initialization_ok
Processing_init

start_ok
Any_Process_run

S1_IN_light_curtain_inter-
rupted

Emergency_state
Testing_run

processing_roundta-
ble_wdt_start

emergency_rpg_state

Bool
Bool
Int

Bool
Bool
Word
Word
Int
Int
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool
Bool
Bool

Int
Bool
Bool

Int

Number

Author

Offset

0.0
2.0
4.0
6.0
8.0

10.0
12.0
12.1
14.0

16.0
16.1
18.0
20.0
22.0
24.0
26.0
26.1
26.2
26.3
26.4

26.5
26.6
26.7

28.0
30.0
30.1

32.0

Vas_Pal
User-defined ID AIXWFT

Start value

false
false

false
FALSE
16#0
16#0

false
false
false
false
false

false
false
false

false
false

Type
Comment
Retain Accessi-
UA
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True
False True

DB

Writ- Visible in |Setpoint Supervi-
ble from able HMI engi-
HMI/OPC from neering

HMI/
OPC
UA

True
True
True
True
True

True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True

True
True
True

True

True
True
True
True
True

True
True
True
True

True
True
True
True
True
True
True
True
True
True
True

True
True
True

True
True
True

True

False
False
False
False
False

False
False
False
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
False
False

False
False
False

False

DB

Comment

Megmunkalé egy ciklus allapota
Megmunkal6 automata allapota
Megmunkal6é gomb allapota
Megmunkalé furé mozgas allapota
Megmunkal6 furat ellenérzé allapo-
ta

Megmunkalé tovabbité kar allapota
Megmunkal6 kész

Megmunkalé varja a munkadarabot

Megmunkalé alaphelyzetre allas al-
lapota

Megmunkalé aktiv
Megmunkal6 alaphelyzetre allt
PLC2-PLC1 koz6tti adat
PLC1-PLC2 k&z6tti adat
Inditasi allapot

Automata gomb allapota
teszting készen all a szallitasra
Vész allapot feloldasa
Nyugtazas megtortént
Alaphelyzetre allas megtortént
Megmunkal6 alaphelyzetre allas
kérés

Inditas rendben

Valamelyik folyamat aktiv

fény fliggdny megszakadt

vész allapot
teszting aktiv

Megmunkalé asztal forgas figyelés
indul

vész allapot kezlésének allapota




Totally Integrated
Automation Portal

4. oldal

Program blocks
PLC_2 from_PLC_1_data [FC1]

PLC_2_from_PLC_1_data Properties

Name PLC_2 from_PLC_1_data Number 1 Type FC Language SCL
Numbering Automatic
Title Kommunikacié Author Vas_Pal Comment A PLC1 PLC2 koz6tti kommu- Family
nikacios adatok kezelése.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Comment

Input

Output

InOut

Temp

Constant
w Return

PLC_2_from_PLC_1_data Void

0001 "PRG variable db".Emergency ok := "PRG variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)".%X0;
0002 "PRG _variable db".Reset ok :="PRG variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)".%Xl;
0003 "PRG _variable db".Initialization ok := "PRG variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)".%X2;
0004 "PRG variable db".Processing init := "PRG variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)".%X3;
0005 "PRG _variable db".start ok := "PRG variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)".%X4;
0006 "PRG variable db".t to P ready := "PRG variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)".%X5;
0007 "PRG variable db".Any Process run := "PRG variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)".%X6;
0008 "HMI TIMER AND CONTROL".Init button := "PRG variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)".%X7;
0009 "PRG variable db"."S1l IN light curtain interrupted" := "PRG variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)".%X8;
0010 "PRG _variable db".Testing run := "PRG variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)".%X9;
0011
0012 (Fo———mmmm oo m oo *)
0013
0014 "PRG variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)".%X0 := "Reer Safety relay/34";
0015 "PRG variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)".%X1l := "PRG variable db".Processing init ok;
0016 "PRG variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)".%X2 := "PRG variable db".Processing run;
0017 "PRG _variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)".%X3 := "PRG variable db".processing station ready;
0018 "PRG variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)".%X4 := "PRG variable db".p to t ready;
0019 "PRG _variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)".%X5 := "PWSP";
0020 "PRG _variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)".%X6 := "Processing lift WDT".faultl;
0021 "PRG variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)".%X7 := "Processing lift WDT".fault2;
0022 "PRG variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)".%X8 := "Processing lift WDT".fault3;
0023
0024 "PLC lget db"."data 2":= WORD TO INT(IN := "PRG variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)");
0025 "PRG _variable db"."plc 2 to plc 1 data(l)" := INT TO WORD(IN := "PLC lget db"."data 1");
0026
0027 "Processing lift WDT" (time0O := "HMI TIMER AND CONTROL".HMI PROCESSING WDT TIME DRILL DOWN,
0028 timel := "HMI TIMER AND CONTROL".HMI PROCESSING WDT TIME DRILL UP,
0029 outl := "K4",
0030 sensor(0 := "PDUU",
0031 outz := "K3",
0032 sensorl := "PDUD",
0033 enable := "PRG variable db".Any Process run,
0034 interrupt := "PRG variable db".S1l IN light curtain interrupted);
0035
0036 "Processing WDT timer".TON(IN:="PRG variable db".processing roundtable wdt start,
0037 PT:="HMI TIMER AND CONTROL".HMI PROCESSING WDT TIME ROTATION) ;
0038

0039 IF "PRG variable db".Any Process_ run AND NOT "PRG variable db".S1l IN light curtain interrupted THEN
0040
0041 CASE "HMI TIMER AND CONTROL".processing rotationtable WDT state OF

0042 0:

0043 IF "K2" THEN

0044 "PRG variable db".processing roundtable wdt start := 1;

0045 "HMI TIMER AND CONTROL".processing rotationtable WDT state := "HMI TIMER AND CONTROL".processing rotationta-
ble WDT state + 10;

0046 END IF;

0047 10:

0048 IF NOT "PRTS" THEN

0049 "HMI TIMER AND CONTROL".processing rotationtable WDT state := "HMI TIMER AND CONTROL".processing rotationta-
ble WDT state + 10;

0050 END IF;

0051 20:

0052 IF "PRTS" THEN

0053 "PRG _variable db".processing roundtable wdt start := 0;

0054 "HMI TIMER AND CONTROL".processing rotationtable WDT state := 0;

0055 ELSIF "Processing WDT timer".Q THEN

0056 "PRG variable db"."plc 1 to plc 2 data(l)".%X9 := 1;

0057 "PRG variable db".processing roundtable wdt start := 0;

0058 "HMI TIMER AND CONTROL".processing rotationtable WDT state := 0;

0059 END IF;

0060 END CASE;

0061

0062 ELSE
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0063 "HMI TIMER AND CONTROL".processing rotationtable WDT state

0064 END_IF;

Symbol

"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".HMI_PROCESS-
ING_WDT_TIME_DRILL_DOWN
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".HMI_PROCESS-
ING_WDT_TIME_DRILL_UP
"HMI_TIMER_AND_CON-
TROL".HMI_PROCESS-
ING_WDT_TIME_ROTATION
"HMI_TIMER_AND_CONTROL".In-
it_button
"HMI_TIMER_AND_CONTROL".pro-
cessing_rotationtable_WDT_state
K"

K3

K4

"PDUD"

"PDUU"

"PLC_1get_db"."data 1"
"PLC_1get_db"."data 2"
"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)"
"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)".
%X0

"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)".
%X1

"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)".
%X2

"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)".
%X3

"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)".
%X4

"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)".
%X5

"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)".
%X6

"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)".
%X7

"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)".
%X8

"PRG_varia-
ble_db"."plc_1_to_plc_2_data(1)".
%X9

"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)"
"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)".
%X0

"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)".
%X1

"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)".
%X2

"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)".
%X3

"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)".
%X4

"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)".
%X5

"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)".
%X6

"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)".
%X7

"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)".
%X8

"PRG_varia-
ble_db"."plc_2_to_plc_1_data(1)".
%X9
"PRG_variable_db".Any_Process_run
"PRG_variable_db".Emergency_ok
"PRG_variable_db".Initialization_ok
"PRG_variable_db".p_to_t_ready
"PRG_variable_db".Processing_init

Address

%Q3.1
%Q3.3
%Q3.2

%I13.3

%I13.4
%DB4.DBWO
%DB4.DBW?2
%DB2.DBW20

%DB2.DBW18

%DB2.DBX26.6
%DB2.DBX26.1
%DB2.DBX26.3
%DB2.DBX12.1
%DB2.DBX26.4

Type
Time

Time

Time

Bool
Int

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Int
Int
Word

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Word

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Comment
HMI-rél beallithato furé lefelé mozgasanak figyelési ideje

HMI-r6l bedllithat6 furo felfelé mozgasanak figyelési ideje

HMI-r6l bedllithat6 forgdasztal forgdsanak figyelési ideje

Alaphelyzetre allas gomb
Megmunkalé forgé asztal allapota

S3_OUT_Roundtable_start
S3_OUT_Drill_Unit_up
S3_OUT_Drill_Unit_down

S3 IN_Drill_above
S3_IN_Drill_below

A két PLC kozotti eslé adat

A két PLC k6zotti masodik adat
PLC1-PLC2 kozotti adat

PLC1-PLC2 kozotti adat

PLC1-PLC2 kozotti adat

PLC1-PLC2 koz6tti adat

PLC1-PLC2 kozotti adat

PLC1-PLC2 koz6tti adat

PLC1-PLC2 koz6tti adat

PLC1-PLC2 kozotti adat

PLC1-PLC2 koz6tti adat

PLC1-PLC2 kozotti adat

PLC1-PLC2 kozotti adat

PLC2-PLC1 koz6tti adat

PLC2-PLC1 kozotti adat

PLC2-PLC1 koz6tti adat

PLC2-PLC1 kozotti adat

PLC2-PLC1 kozotti adat

PLC2-PLC1 kozotti adat

PLC2-PLC1 kozotti adat

PLC2-PLC1 kozotti adat

PLC2-PLC1 koz6tti adat

PLC2-PLC1 kozotti adat

PLC2-PLC1 kozotti adat

Valamelyik folyamat aktiv

Vész allapot feloldasa

Alaphelyzetre allas megtortént
Megmunkalé varja a munkadarabot
Megmunkalé alaphelyzetre allas kérés




Totally Integrated
Automation Portal

6. oldal

Symbol Address
"PRG_variable_db".Processing_init_ok %DB2.DBX16.1
"PRG_variable_db".processing_round-|%DB2.DBX30.1
table_wdt_start

"PRG_variable_db".Processing_run %DB2.DBX16.0
"PRG_variable_db".processing_sta-  |%DB2.DBX12.0
tion_ready

"PRG_variable_db".Reset_ok %DB2.DBX26.2

"PRG_variable_db".S1_IN_light_cur- |%DB2.DBX26.7
tain_interrupted

"PRG_variable_db".start_ok %DB2.DBX26.5
"PRG_variable_db".t_to_P_ready %DB2.DBX26.0
"PRG_variable_db".Testing_run %DB2.DBX30.0

"Processing_lift_WDT".fault1
"Processing_lift_WDT".fault2
"Processing_lift_WDT".fault3
"Processing_WDT_timer".Q

"PRTS" %I13.5
"PWSP" %I3.0
"Reer Safety relay/34" %l13.7

Type
Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Comment
Megmunkalé alaphelyzetre allt
Megmunkal6 asztal forgas figyelés indul

Megmunkalé aktiv
Megmunkal6 kész

Nyugtazas megtortént
fény fliggdny megszakadt

Inditas rendben
teszting készen all a szallitasra
teszting aktiv

S3_IN_Roundtable_Inductive_Sensor
S3_IN_Workpiece_Start_pos
S3_IN_Emergency_interrupted
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Program blocks
PUT_GET [DB4]

PUT_GET Properties

Name PUT_GET Number 4 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kommunikacié Author Vas_Pal Comment A kommunikacié kiilldott és | |Family
fogadott adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Offset Start value Retain Accessi- Writ-Visible in Setpoint Supervi- Comment
ble from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Static
data 1 Int 0.0 0 False True True [True False A két PLC kozotti eslé adat
data 2 Int 2.0 0 False True True True False A két PLC kozo6tti masodik adat
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Program blocks

WDT_funkcion [FB2]

WDT_funkcion Properties

Name

WDT_funkcion

Number

Language

SCL

Numbering

Automatic

Title Alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkal6 allomas ak- | |Family
tuator figyelé programhoz
tartoz6 alprogram.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT

Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment

from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
time0 Time T#0ms Non-retain True True True False
time1 Time T#0ms Non-retain True True True False
out1 Bool false Non-retain True True True False
sensor0 Bool false Non-retain True True [True False
out2 Bool false Non-retain True True True False
sensor1 Bool false Non-retain True True [True False
enable Bool false Non-retain True True True False
bistabil Bool false Non-retain True True True False
interrupt Bool false Non-retain True True [True False
w Static
timerQ_start Bool false Non-retain True True True False
timer1_start Bool false Non-retain True True True False
fault1 Bool false Non-retain True True True False
fault2 Bool false Non-retain True True True False
fault3 Bool false Non-retain True True True False
state Int 0 Non-retain True False True False
w timerO TON_TIME Non-retain True True True False
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
w timer1 TON_TIME Non-retain True True True True
PT Time T#0ms Non-retain True True [True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
Temp
Constant

0001 #timerO (IN := #timerO_ start,

0002 PT := #timeO);

0003

0004 #timerl(IN := #timerl start,

0005 PT := #timel);

0006

0007 IF #enable AND #interrupt THEN

0008

0009 IF #sensor(0 AND #sensorl THEN

0010 #fault3 := 1;

0011  END IF;

0012

0013 CASE #state OF

0014 0:

0015 IF (#outl AND #bistabil) OR (#outl AND NOT #bistabil) THEN

0016 #state := #state + 10;

0017 ELSIF ( NOT #outl AND #bistabil) OR (NOT #out2 AND NOT #bistabil) THEN

0018 #state := 100;

0019 END IF;

0020 10:

0021 IF (NOT #outl AND #bistabil) OR ( NOT #outl AND NOT #bistabil) THEN

0022 #timer0 start := 1;

0023 #state := #state + 10;

0024 END IF;

0025 20:

0026 IF #timer0.Q THEN

0027 #faultl := TRUE;

0028 #timer0 start := 0;

0029 #state := 0;

0030 ELSIF #sensor(Q THEN

0031 #timerO start := 0;
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0032
0033
0034
0035
0036
0037
0038
0039
0040
0041
0042
0043
0044
0045
0046
0047
0048
0049
0050
0051
0052
0053

fstate := 0;

END IF;

100:

IF (#outl AND #bistabil)

#timerl start := 1;

fstate := #state + 10;
END IF;

110:

IF #timerl.Q THEN
#fault2 := TRUE;
#timerl start := 0;
fstate := 0;

ELSIF #sensorl THEN
#timerl start := 0;
fstate := 0;

END IF;

END_CASE;

ELSE
fstate := 0
#faultl :=
0054 #fault2 :=
0055 #fault3
0056 END IF;

’

O O O ~
~e

~e

Symbol Address
#bistabil
#enable
#fault1
#fault2
#fault3
#interrupt
#out1

#out2
#sensorO
#sensor1
#state
#timeO
#time1
#timer0
#timer0.Q
#timerQ_start
#timer1
#timer1.Q
#timer1_start

OR (#out2 AND NOT #bistabil) THEN

Type Comment
Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Bool

Int

Time
Time
IEC_Timer
Bool

Bool
IEC_Timer
Bool

Bool
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Program blocks

Processing_lift_WDT [DB5]

Processing_lift. WDT Properties

Name

Processing_lift. WDT

Number

Language DB

Numbering

Automatic

Title Alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkal6 allomas ak- | |Family
tuarot figyelé programhoz
tartozd alprogram adatai.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT

Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment

from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
time0 Time T#0ms False True True True False
time1 Time T#0ms False True True True False
out1 Bool false False True True [True False
sensorQ Bool false False True True True False
out2 Bool false False True True [True False
sensor1 Bool false False True True True False
enable Bool false False True True True False
bistabil Bool false False True True True False
interrupt Bool false False True True [True False

w Static

timerQ_start Bool false False True True True False
timer1_start Bool false False True True [True False
fault1 Bool false False True True True False
fault2 Bool false False True True True False
fault3 Bool false False True True True False
state Int 0 False True False True False
w timerO TON_TIME False True True True False
PT Time T#0ms False True True [True False

ET Time T#0ms False True False True False

IN Bool false False True True True False

Q Bool false False True False True False

w timer1 TON_TIME False True True True True
PT Time T#O0ms False True True True False

ET Time T#0ms False True False True False

IN Bool false False True True True False

Q Bool false False True False True False
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Program blocks / Processing_Station_FBs
Processing_Drill_Unit_Fb [FB10]

Processing_Drill_Unit_Fb Properties

Name Processing_Drill_Unit_Fb Number 10 Type FB Language SCL
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkalé allomas far6 |[Family
egységéhez tartoz6 alpro-
gram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC  from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Input
Linear_drive_above Bool false Non-retain True True True False
Linear_drive_below Bool false Non-retain True True True False
Capacitive_Presence_Sensor Bool false Non-retain True True True False
Output
w InOut
Linear_drive_up Bool false Non-retain True True True False
Linear_drive_down Bool false Non-retain True True True False
Drill Bool false Non-retain True True True False
recorder Bool false Non-retain True True True False
rotation_table_ok Bool false Non-retain True True True False
w Static
command String " Non-retain True True [True False
i Int 0 Non-retain True True True False
workingstate Int -1 Non-retain True True True False
workingready Bool TRUE Non-retain True True [True False
gostate Int -1 Non-retain True True True False
WhatToGo String " Non-retain True True True False
goto String " Non-retain True True [True False
goready Bool TRUE Non-retain True True [True False
ready Bool false Non-retain True True True False
recorder_Time_Start Bool false Non-retain True True True False
recorder_Time Time T#Oms Non-retain True True True False
stop_state Int -1 Non-retain True True True False
stop_ready Bool TRUE Non-retain True True [True False
w Drill_recorder_Time TON_TIME Non-retain True True True False
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True True False
Q Bool false Non-retain True False True False
Temp
Constant
0001 #Drill recorder Time (IN:=#recorder Time Start,
0002 PT:=#recorder Time);
0003 #recorder Time := t#250ms;
0004
0005 "Processing Drill Unit SP"();
0006
0007 "Processing Drill Unit SP".IN:= #command;
0008
0009 FOR #i := 0 TO "Processing Drill Unit SP".Num Of Parameters DO
0010
0011 IF #Capacitive Presence Sensor THEN
0012
0013 IF "Processing Drill Unit SP".PARAMETERS[#i] = 'work' AND #ready AND #rotation table ok THEN
0014 "Processing Drill Unit SP".reset := 1;
0015 #command := '';
0016 #workingready := 0;
0017 #workingstate := 0;
0018 END IF;
0019
0020  END_IF;
0021
0022 IF "Processing Drill Unit SP".PARAMETERS[#i] = 'go' AND #ready THEN
0023 #WhatToGo := "Processing Drill Unit SP".PARAMETERS[#i + 1];
0024 #goto := "Processing Drill Unit SP".PARAMETERS[#i + 2];
0025 #goready := 0;
0026 #gostate := 0;
0027 "Processing Drill Unit SP".reset := 1;
0028 fcommand := '';
0029  END_IF;

0030
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0031
0032
0033
0034
0035
0036
0037
0038
0039
0040
0041
0042
0043
0044
0045
0046
0047
0048
0049
0050
0051
0052
0053
0054
0055
0056
0057
0058
0059
0060
0061
0062
0063
0064
0065
0066
0067
0068
0069
0070
0071
0072
0073
0074
0075
0076
0077
0078
0079
0080
0081
0082
0083
0084
0085
0086
0087
0088
0089
0090
0091
0092
0093
0094
0095
0096
0097
0098
0099
0100
0101
0102
0103
0104
0105
0106
0107
0108
0109
0110
0111
0112
0113
0114
0115
0116
0117
0118

IF "Processing Drill Unit SP".PARAMETERS[#i] = 'stop'
fgoready := 1;
#gostate := -1;
#workingready := 1;
#workingstate := -1;
#Linear drive down := 0;
#Linear drive up := 0;
#Drill := 0;
#frecorder := 0;
"Processing Drill Unit SP".reset := 1;
#command := '';
END IF;
END FOR;
CASE #gostate OF

0:
IF #WhatToGo = 'linear drive' THEN
#gostate := #gostate + 10;
ELSIF #WhatToGo = 'recorder' THEN
#gostate := 200;
ELSIF #WhatToGo = 'drill' THEN
IF #goto = 'on' THEN
#Drill := 1;
#gostate := -1;
#goready := 1;

ELSIF #goto = 'off' THEN
#Drill := 0;
#gostate := -1;
fgoready := 1;

END IF;

END IF;
10:

IF #goto = 'down' THEN
#Linear drive down := 1;
#Linear drive up := 0;
#gostate := #gostate + 10;

ELSIF #goto = 'up' THEN
#Linear drive down := 0;
#Linear drive up := 1;
#gostate := 100;

END IF;

20:

IF #Linear drive below THEN
#Linear drive down := 0;
#Linear drive up := 0;
#gostate := -1;

#goready := 1;

END IF;

100:

IF #Linear drive above THEN
#Linear drive down := 0;
#Linear drive up := 0;
#gostate := -1;

#goready := 1;

END IF;

200:

IF #goto = 'out' THEN
#recorder := 1;

#gostate := -1;
#goready := 1;

ELSIF #goto = 'in' THEN

#recorder := 0;
#gostate := -1;
fgoready := 1;

END IF;

END_ CASE;
CASE #workingstate OF
0:

#WhatToGo := 'recorder';

#goto:= 'out';

#gostate := 0;

#goready := 0;

#recorder Time Start := 1;

#fworkingstate := #workingstate + 10;

10:

IF #Drill recorder Time.Q AND #goready THEN
#recorder Time Start := 0;
#Drill := 1;

#WhatToGo := 'linear drive';

#goto := 'down';

THEN
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0119 fgostate := 0;

0120 fgoready := 0;

0121 #workingstate := #workingstate + 10;
0122 END IF;

0123

0124 20:

0125 IF #goready THEN

0126 #WhatToGo := 'linear drive';

0127 #goto := 'up';

0128 #gostate := 0;

0129 #goready := 0;

0130 #workingstate := #workingstate + 10;
0131 END IF;

0132

0133 30:

0134 IF #goready THEN

0135 #Drill := 0;

0136 #WhatToGo := 'recorder';

0137 #goto := 'in';

0138 #gostate := 0;

0139 #goready := 0;

0140 #recorder Time Start := 1;

0141 #workingstate := #workingstate + 10;
0142 END IF;

0143

0144 40:

0145 IF #Drill recorder Time.Q THEN

0146 #recorder Time Start := 0;

0147 "Processing Drill Unit SP".reset := 1;
0148 #command := '';

0149 #workingready := 1;

0150 #workingstate := -1;

0151 END IF;

0152

0153 END_CASE;

0154

0155 IF #goready AND #workingready AND #stop ready THEN

0156 fready := 1;
0157 ELSE

0158 #ready := 0;
0159 END_IF;

Symbol
"Processing_Drill_Unit_SP".IN
"Process-
ing_Drill_Unit_SP".Num_Of_Parame-
ters
"Processing_Drill_Unit_SP".PARAME-
TERS[*]
"Processing_Drill_Unit_SP".reset
#Capacitive_Presence_Sensor
#command

#Drill

#Drill_recorder_Time
#Drill_recorder_Time.Q
#goready

#gostate

#goto

#i

#Linear_drive_above
#Linear_drive_below
#Linear_drive_down
#Linear_drive_up

#ready

#recorder

#recorder_Time
#recorder_Time_Start
#rotation_table_ok
#stop_ready

#WhatToGo

#workingready

#workingstate

Address Type Comment
String
Int

String

Bool
Bool
String
Bool
IEC_Timer
Bool
Bool
Int
String
Int
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Time
Bool
Bool
Bool
String
Bool
Int
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Program blocks / Processing_Station_FBs
Processing_Drill_Unit_SP [DB13]

Processing_Drill_Unit_SP Properties

Name

Processing_Drill_Unit_SP

Number 13

Automatic

Numbering

Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkal6 allomas far6 |[Family
egység programhoz tartozé
parancs feldolgoz6 program
adatai.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT

Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment

from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True True False
j Int 0 False True True True False
k Int 0 False True True True False
p String " False True True [True False
w PARAMETERS Array[0..10] of False True True [True False
String
PARAMETERS[O] String " False True True [True False
PARAMETERS[1] String " False True True True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERSI[5] String " False True True True False
PARAMETERS[6] String " False True True [True False
PARAMETERS[7] String " False True True [True False
PARAMETERS[8] String " False True True [True False
PARAMETERS[9] String " False True True [True False
PARAMETERS[10] String " False True True [True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False False False
reset Bool FALSE False True True True False




Totally Integrated
Automation Portal

15. oldal

Program blocks / Processing_Station_FBs
Processing_Hole_Checker_FB [FB11]

Processing_Hole_Checker_FB Properties

Name Processing_Hole_Check- Number 11 Type FB Language SCL
er_FB
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram 'Author Vas_Pal Comment A megmunkalé allomas fur- ﬁam"y
at ellenérz6hoz tartozd al-
program.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC  from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Hole_Spike Bool false Non-retain True True True False
Hole_out Bool false Non-retain True True True False
Capacitive_Presence_Sensor Bool false Non-retain True True True False
round_table_stop Bool false Non-retain True True True False
w Static
command String " Non-retain True True True False
i Int 0 Non-retain True True [True False
ready Bool FALSE Non-retain True True [True False
state Int -1 Non-retain True True True False
Hole_condition Bool false Non-retain True True True False
Hole_Detector_Time Time T#0ms Non-retain True True [True False
Hole_Detector_Time_Start Bool false Non-retain True True True False
w Hole_Detector_Timer TON_TIME Non-retain True True [True False
PT Time T#0ms Non-retain True True [True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
onstate Int -1 Non-retain True True [True True
onready Bool TRUE Non-retain True True True True
measstate Int -1 Non-retain True True [True True
measready Bool TRUE Non-retain True True True True
w wait_time TON_TIME Non-retain True True True False
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True True False
Q Bool false Non-retain True False True False
wait_time_start Bool false Non-retain True True True True
wait_time_time Time T#Oms Non-retain True True True False
Temp
Constant

0001 #Hole Detector Timer (IN:=#Hole Detector Time Start,

0002 PT:=#Hole Detector Time);

0003

0004 #wait time (IN := #wait time start,

0005 PT := #wait time time);

0006 #wait time time := ti#ls;

0007

0008 "Hole Detector SP"();

0009

0010 "Hole Detector SP".IN := #command;

0011

0012 FOR #i := 0 TO "Hole Detector SP".Num Of Parameters DO
0013

0014 IF #Capacitive Presence Sensor THEN

0015 IF "Hole Detector SP".PARAMETERS[#i] = 'meas' AND #round table stop AND #ready THEN
0016 #measready := 0;

0017 #measstate := 0;

0018 "Hole Detector SP".reset := 1;

0019 #command := '';

0020 END IF;

0021  END_IF;

0022

0023 IF "Hole Detector SP".PARAMETERS[#i] = 'stop' THEN
0024 #measready := 1;

0025 #measstate := -1;

0026 #onready ;

0027 #onstate := -1;

0028 #Hole out := 0;
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0029 #Hole Detector Time Start
0030 "Hole Detector SP".reset
0031 fcommand := '';

0032  END_IF;

0033

0034 IF "Hole Detector SP".PARAMETERS[#1i]
0035 #onready := 0;

0036 fonstate := 0;

0037 "Hole Detector SP".reset
0038 #command := '';

0039  END_IF;

0040

0041 END_FOR;

0042

0043 CASE #measstate OF
0044 0:

0045 #Hole Detector Time Start

0046 #Hole out := 1;

0047 #measstate := #measstate + 10;
0048

0049 10:

0050 IF #Hole Detector Timer.Q THEN
0051 IF #Hole Spike THEN

0052 #Hole condition :=

0053 #Hole out := 0;

0054 #Hole Detector Time Start
0055 #measstate := #measstate + 10;
0056 ELSIF NOT #Hole Spike THEN
0057 #Hole condition :=

0058 #Hole out := 0;

0059 #Hole Detector Time Start
0060 fmeasstate := #measstate + 10;
0061 END IF;

0062 #wait time start :=

0063 END IF;

0064

0065 20:

0066 IF #wait time.Q THEN

0067 #wait time start :=

0068 #measstate := -1;

0069 #measready := 1;

0070 END IF;

0071

0072 END CASE;

0073

0074 CASE #onstate OF

0075 0:

0076 #Hole out := 1;

0077 #onready := 1;

0078 #onstate := -1;

0079 END CASE;

0080

0081 IF #measready AND #onready THEN

0082 #ready := 1;
0083 ELSE

0084 #ready := 0;
0085 END_IF;

Symbol Address
"Hole_Detector_SP".IN

"Hole_Detector_SP".Num_Of_Param-
eters

"Hole_Detector_SP".PARAMETERS[*]
"Hole_Detector_SP".reset
#Capacitive_Presence_Sensor
#command
#Hole_condition
#Hole_Detector_Time
#Hole_Detector_Time_Start
#Hole_Detector_Timer
#Hole_Detector_Timer.Q
#Hole_out

#Hole_Spike

#i

#measready

#measstate

#onready

#onstate

#ready

#round_table_stop
#wait_time

#wait_time.Q
#wait_time_start
#wait_time_time

'on' AND #round table stop AND #ready THEN

Type Comment
String
Int

String
Bool
Bool
String
Bool
Time
Bool
IEC_Timer
Bool
Bool
Bool
Int
Bool
Int
Bool
Int
Bool
Bool
IEC_Timer
Bool
Bool
Time
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Program blocks / Processing_Station_FBs
Hole_Detector_SP [DB20]

Hole_Detector_SP Properties

Name Hole_Detector_SP Number 20 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkalé allomas fur- ||[Family
at ellenérzé alprogramhoz
tartoz6 parancs feldolgozé
alprogram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True [True False
j Int 0 False True True True False
k Int 0 False True True [True False
p String " False True True [True False
w PARAMETERS Array[0..10] of False True True True False
String
PARAMETERS[O] String " False True True [True False
PARAMETERS[1] String " False True True True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERSI[5] String " False True True True False
PARAMETERS[6] String " False True True [True False
PARAMETERS[7] String " False True True [True False
PARAMETERS[8] String " False True True [True False
PARAMETERS[9] String " False True True [True False
PARAMETERS[10] String " False True True [True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False False False
reset Bool FALSE False True True [True False
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Program blocks / Processing_Station_FBs
Processing_Transmitter_FB [FB12]

Processing_Transmitter_FB Properties

Name Processing_Transmitter_FB |[Number 12 Type FB Language SCL
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkalé dllomas to- |[Family
vabbité karjdhoz tartozoé al-
program
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Transmitter_out Bool false Non-retain True True True False
Roud_table_stop Bool false Non-retain True True [True False
w Static
command String " Non-retain True True True False
ready Bool TRUE Non-retain True True True False
state Int -1 Non-retain True True True False
i Int 0 Non-retain True True True False
Transmitter_Timer_Start Bool false Non-retain True True True False
w Transmitter_Timer TON_TIME Non-retain True True True False
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True [True False
Q Bool false Non-retain True False True False
Transmitter_Time Time T#Oms Non-retain True True True False
transready Bool TRUE Non-retain True True [True False
transstate Int -1 Non-retain True True [True False
onstate Int -1 Non-retain True True [True False
onready Bool TRUE Non-retain True True [True False
Temp
Constant
0001 #Transmitter Timer (IN:=#Transmitter Timer Start,
0002 PT:=#Transmitter Time);
0003
0004 "Transmitter SP"();
0005
0006 "Transmitter SP".IN := #command;
0007
0008 FOR #i := 0 TO "Transmitter SP".Num Of Parameters DO
0009
0010 IF "Transmitter SP".PARAMETERS[#i] = 'trans' AND #Roud table stop AND #ready THEN
0011 #transready := 0;
0012 ftransstate := 0;
0013 "Transmitter SP".reset := 1;
0014 #command := '';
0015 END_IF;
0016
0017 IF "Transmitter SP".PARAMETERS[#i] = 'on' AND #Roud table stop AND #ready THEN
0018 #onready := 0;
0019 #onstate := 0;
0020 "Transmitter SP".reset := 1;
0021 #command := '';
0022  END_IF;
0023
0024 IF
0025 "Transmitter SP".PARAMETERS[#i] = 'stop' THEN
0026 #transready := 1;
0027 #transstate := -1;
0028 #Transmitter out := 0;
0029 #Transmitter Timer Start := 0;
0030 "Transmitter SP".reset := 1;
0031 #command := '';
0032  END IF;
0033
0034 END FOR;
0035
0036 CASE #transstate OF
0037 0:
0038 #Transmitter out := 1;
0039 #Transmitter Timer Start := 1;
0040 #transstate := #transstate + 10;

0041
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0042 10:

0043 IF #Transmitter Timer.Q THEN
0044 #Transmitter out := 0;
0045 #Transmitter Timer Start
0046 #transstate := -1;

0047 #transready := 1;

0048 END IF;

0049

0050 END_ CASE;

0051

0052 CASE #onstate OF

0053 0:

0054 #Transmitter out := 1;
0055 #onstate := -1;

0056 #onready := 1;

0057

0058 END CASE;

0059

0060 IF #transready AND #onready THEN
0061 #ready := 1;

0062 ELSE

0063 #ready := 0;
0064 END IF;

Symbol Address
"Transmitter_SP".IN

"Transmitter_SP".Num_Of_Parame-
ters

"Transmitter_SP".PARAMETERS[*]
"Transmitter_SP".reset
#command

#i

#onready

#onstate

#ready
#Roud_table_stop
#Transmitter_out
#Transmitter_Time
#Transmitter_Timer
#Transmitter_Timer.Q
#Transmitter_Timer_Start
#transready

#transstate

Type Comment
String
Int

String
Bool
String
Int
Bool
Int
Bool
Bool
Bool
Time
IEC_Timer
Bool
Bool
Bool
Int
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Program blocks / Processing_Station_FBs

Transmitter_SP [DB22]

Transmitter_SP Properties

Name Transmitter_SP Number 22 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkal6 allomas to- | |Family
vabbité kar programhoz tar-
toz6 parancs feldolgozé pro-
gram adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True True False
j Int 0 False True True True False
k Int 0 False True True True False
p String " False True True [True False
w PARAMETERS Array[0..10] of False True True [True False
String
PARAMETERS[O] String " False True True [True False
PARAMETERS[1] String " False True True True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERSI[5] String " False True True True False
PARAMETERS[6] String " False True True [True False
PARAMETERS[7] String " False True True [True False
PARAMETERS[8] String " False True True [True False
PARAMETERS[9] String " False True True [True False
PARAMETERS[10] String " False True True [True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False False False
reset Bool FALSE False True True True False
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Program blocks / Processing_Station_FBs
Processing_Roundtable_FB [FB13]

Processing_Roundtable_FB Properties

Name Processing_Roundtable_FB |Number 13 Type FB Language SCL
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkalé dlomas for- |[Family
gbasztalahoz tartozé alpro-
gram.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Roundtable_rotation Bool false Non-retain True True True False
Inductive_Sensor Bool false Non-retain True True True False
w Static
command String " Non-retain True True True False
i Int 0 Non-retain True True [True False
ready Bool TRUE Non-retain True True [True False
state Int -1 Non-retain True True True False
w Time_delay TON_TIME Non-retain True True [True False
PT Time T#0ms Non-retain True True True False
ET Time T#0ms Non-retain True False True False
IN Bool false Non-retain True True True False
Q Bool false Non-retain True False True False
Transmitter_time_start Bool false Non-retain True True True False
Transmitter_time Time T#0ms Non-retain True True True False
Temp
Constant
0001 "Roundtable SP"();
0002
0003 "Roundtable SP".IN := #command;
0004
0005 #Time delay(PT := #Transmitter time,
0006 IN := #Transmitter time start);
0007 #Transmitter time:=t#0.4s;
0008
0009 FOR #i := 0 TO "Roundtable SP".Num Of Parameters DO
0010
0011 IF "Roundtable SP".PARAMETERS[#i] = 'rotation' AND #ready THEN
0012 #ready := 0;
0013 fstate := 0;
0014 "Roundtable SP".reset := 1;
0015 #command := '"';
0016 END_IF;
0017
0018 IF "Roundtable SP".PARAMETERS[#i] = 'stop' AND NOT #ready THEN
0019 #Transmitter time start := 0;
0020 #Roundtable rotation := 0;
0021 #ready := 1;
0022 #state := -1;
0023 "Roundtable SP".reset := 1;
0024 fcommand := '';
0025  END_IF;
0026
0027 IF "Roundtable SP".PARAMETERS[#1] = 'rotationl' THEN
0028 #ready := 0;
0029 #state := 0;
0030 "Roundtable SP".reset := 1;
0031 #command := '';
0032  END_IF;
0033
0034 END FOR;
0035
0036 CASE #state OF
0037
0038 0:
0039 #Roundtable rotation := 1;
0040 #state := #state + 1;
0041
0042 10:
0043 IF NOT #Inductive Sensor THEN
0044 #Roundtable rotation := 0;
0045 #state := #state + 10;
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0046 END IF;

0047

0048 20:

0049 IF #Inductive Sensor THEN

0050 #Transmitter time start := 1;
0051 #state := #state + 10;

0052 END IF;

0053

0054 30:

0055 IF #Time delay.Q THEN

0056 #Transmitter time start := 0;
0057 #state = -1;

0058 #ready := 1;

0059 END IF;

0060

0061 ELSE

0062 IF #state > 0 THEN

0063 #state := #state + 1;

0064 END IF;

0065

0066 END CASE;

Symbol Address
"Roundtable_SP".IN

"Roundtable_SP".Num_Of_Parame-
ters

"Roundtable_SP".PARAMETERS[*]
"Roundtable_SP".reset
#command

#i

#Inductive_Sensor
#ready
#Roundtable_rotation
#state

#Time_delay
#Time_delay.Q
#Transmitter_time
#Transmitter_time_start

Type Comment
String
Int

String
Bool
String
Int
Bool
Bool
Bool
Int
IEC_Timer
Bool
Time
Bool
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Program blocks / Processing_Station_FBs

Roundtable_SP [DB24]

Roundtable_SP Properties

Name Roundtable_SP Number 24 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkal6 allomas for- ||[Family
gbasztal programhoz tartozé
parancs feldolgoz6 program
adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 False True True True False
j Int 0 False True True True False
k Int 0 False True True True False
p String " False True True [True False
w PARAMETERS Array[0..10] of False True True [True False
String
PARAMETERS[O] String " False True True [True False
PARAMETERS[1] String " False True True True False
PARAMETERS[2] String " False True True [True False
PARAMETERS[3] String " False True True [True False
PARAMETERS[4] String " False True True [True False
PARAMETERSI[5] String " False True True True False
PARAMETERS[6] String " False True True [True False
PARAMETERS[7] String " False True True [True False
PARAMETERS[8] String " False True True [True False
PARAMETERS[9] String " False True True [True False
PARAMETERS[10] String " False True True [True False
Num_Of_Parameters Int 0 False True True [True False
IN String " False False False False False
reset Bool FALSE False True True True False
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Program blocks / working_fb
STRING_PARAMETERS_FB [FB1]

STRING_PARAMETERS_FB Properties

Name STRING_PARAMETERS_FB Number 1 Type FB Language SCL
Numbering Automatic
Title Kiegészité alprogram Author Vas_Pal Comment STRING adatipust adat valo- |[Family
gatasa tobb STRING tipusu
adatra
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
w Static
i Int 0 Non-retain True True True False
j Int 0 Non-retain True True [True False
k Int 0 Non-retain True True [True False
p String " Non-retain True True True False
w PARAMETERS Array[0..10] of Non-retain True True True False
String
PARAMETERS[O] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[1] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[2] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[3] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[4] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[5] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[6] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[7] String " Non-retain True True True False
PARAMETERSI[8] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[9] String " Non-retain True True True False
PARAMETERS[10] String " Non-retain True True True False
Num_Of_Parameters Int 0 Non-retain True True True False
IN String " Non-retain False False |False False
reset Bool FALSE Non-retain True True True False
Temp
Constant
0001 IF #IN <> '' THEN
0002 #3 := 0;
0003 #k = 1;
0004 FOR #1 := 1 TO LEN(#IN) DO
0005 IF #IN[#i] <> ',' THEN
0006 #pl#k] := #IN[#1];
0007 #k = #k + 1;
0008 ELSE
0009 #PARAMETERS [#7] := #p;
0010 #fp = '";
0011 #k = 1;
0012 #3 = #3 + 1;
0013 END IF;
0014 END FOR;
0015 #PARAMETERS [#7] := #p;
0016 #p = '";
0017  #3 := #3j + 1;
0018 #Num Of Parameters := #3j;
0019 END_IF;
0020
0021 IF #reset THEN
0022 #reset := FALSE;
0023 #p = '";
0024 #IN := '';
0025 #Num Of Parameters := 0;
0026 #PARAMETERS[0] := '';
0027 #PARAMETERS[1] := '';
0028 #PARAMETERS [2] := '';
0029 #PARAMETERS [3] := '';
0030 #PARAMETERS [4] := '';
0031 #PARAMETERS [5] := '';
0032 #PARAMETERS[6] := '';
0033 #PARAMETERS[7] := '';
0034 #PARAMETERS [8] := '';
0035 #PARAMETERS[9] := '';
0036 #PARAMETERS[10] := '';

0037 END IF;
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Symbol

#i

#IN

#IN[*]

#]

#k
#Num_Of_Parameters
#p

#p[*]
#PARAMETERSIO]
#PARAMETERS[1]
#PARAMETERS[2]
#PARAMETERS|3]
#PARAMETERS[4]
#PARAMETERS(5]
#PARAMETERS|6]
#PARAMETERS[7]
#PARAMETERS|8]
#PARAMETERS[9]
#PARAMETERS[10]
#PARAMETERS|[*]
#reset

Address

Type
Int
String
Char
Int
Int
Int
String
Char
String
String
String
String
String
String
String
String
String
String
String
String
Bool

Comment
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Program blocks / Processing program
Processing_Station [FC3]

Processing_Station Properties

Name Processing_Station Number 3 Type FC Language SCL
Numbering Automatic
Title Munka porgram Author Vas_Pal Comment A megmunkal6 allomashoz | |Family
tartoz6 program.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Default value Comment
Input
Output
InOut
w Temp
Start_time Time
Start_time_start Bool
Constant
w Return
Processing_Station Void
0001 "Processing Transmitter" (Transmitter out:="S3 OUT Workpiece transmitter",Roud table stop:="Processing Roundta-
ble".ready);
0002 "Processing Transmitter".Transmitter Time := T#2s;
0003
0004 "Processing Hole Checker" (Hole Spike:="S3 IN Hole Checker below",
0005 Capacitive Presence Sensor:="S3 IN Workpiece Hole Checker",
0006 round table stop:="Processing Roundtable".ready,
0007 Hole out:="S3 OUT Hole Checker down");
0008 "Processing Hole Checker".Hole Detector Time := T#1.5s;
0009
0010 "Processing Roundtable" (Roundtable rotation:="S3 OUT Roundtable start",
0011 Inductive Sensor:= "S3 IN Inductive Sensor");
0012
0013 "Processing Drill Unit" (Linear drive above:="S3 IN Drill above",
0014 Linear drive below:="S3 IN Drill below",
0015 Capacitive Presence Sensor:="S3 IN Workpiece Drilling Unit",
0016 Linear drive up:="S3 OUT Drill Unit up",
0017 Linear drive down:="S3 OUT Drill Unit down",
0018 Drill:="S3 OUT Drill on",
0019 recorder:="S3 OUT Recorder on",
0020 rotation table ok:="Processing Roundtable".ready);
0021
0022 "PRocessing Start time".TON(IN:=#Start time start,
0023 PT:=#Start time);
0024 #Start time := t#0.5s;
0025

0026 REGION HMI Processing button control
0027 IF "PRG variable db".startup condition = 0 AND "PRG variable db".Initialization ok

0028 AND NOT "PRG variable db".Any Process run THEN

0029

0030 //rotation button control

0031 CASE "PRG variable db".processing button state OF

0032 0:

0033

0034 IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P rotation button THEN

0035 "Processing Roundtable".command := 'rotationl';

0036 "PRG variable db".processing button state := "PRG variable db".processing button state + 1;
0037 END IF;

0038

0039 5:

0040 IF "Processing Roundtable".ready THEN

0041 "PRG variable db".processing button state := "PRG variable db".processing button state + 1;
0042 END IF;

0043

0044 10:

0045 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P rotation button THEN

0046 "PRG variable db".processing button state := 0;

0047 END IF;

0048

0049 ELSE

0050 IF "PRG variable db".processing button state <> 0 THEN

0051 "PRG variable db".processing button state := "PRG variable db".processing button state + 1;
0052 END IF;

0053

0054 END CASE;

0055

0056 CASE "PRG variable db".processing hole checker state OF

0057 0:

0058 IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P Hole Checker button THEN

0059 "Processing Hole Checker".command := 'on';

0060 "PRG variable db".processing hole checker state := "PRG variable db".processing hole checker state + 1;

0061 END IF;
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0062
0063 5:
0064 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P Hole Checker button THEN
0065 "Processing Hole Checker".command := 'stop';
0066 "PRG _variable db".processing hole checker state := 0;
0067 END IF;
0068
0069 ELSE
0070 IF "PRG variable db".processing hole checker state <> 0 THEN
0071 "PRG variable db".processing hole checker state := "PRG variable db".processing hole checker state + 1;
0072 END IF;
0073 END CASE;
0074
0075 CASE "PRG variable db".processing transmitter state OF
0076 0:
0077 IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P Transmitter button THEN
0078 "Processing Transmitter".command := 'on';
0079 "PRG variable db".processing transmitter state := "PRG variable db".processing transmitter state + 1;
0080 END IF;
0081
0082 5:
0083 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P Transmitter button THEN
0084 "Processing Transmitter".command := 'stop';
0085 "PRG variable db".processing transmitter state := 0;
0086 END IF;
0087
0088 ELSE
0089 IF "PRG variable db".processing transmitter state <> 0 THEN
0090 "PRG variable db".processing transmitter state := "PRG variable db".processing transmitter state + 1;
0091 END IF;
0092
0093 END CASE;
0094
0095 CASE "PRG variable db".processing drill move state OF
0096 0:
0097 IF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P drill down button THEN
0098 "Processing Drill Unit".command := 'go,linear drive,down';
0099 "PRG variable db".processing drill move state := "PRG variable db".processing drill move state + 1;
0100 ELSIF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P drill up button THEN
0101 "Processing Drill Unit".command := 'go,linear drive,up';
0102 "PRG _variable db".processing drill move state := 10;
0103 ELSIF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P recorder button THEN
0104 "Processing Drill Unit".command := 'go,recorder,out';
0105 "PRG variable db".processing drill move state := 20;
0106 ELSIF "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P drilling button THEN
0107 "Processing Drill Unit".command := 'go,drill,on';
0108 "PRG variable db".processing drill move state := 30;
0109 END IF;
0110
0111 5:
0112 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P drill down button THEN
0113 "Processing Drill Unit".command := 'stop';
0114 "PRG variable db".processing drill move state := 0;
0115 END IF;
0116
0117 15:
0118 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P drill up button THEN
0119 "Processing Drill Unit".command := 'stop';
0120 "PRG variable db".processing drill move state := 0;
0121 END IF;
0122
0123 25:
0124 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P recorder button THEN
0125 "Processing Drill Unit".command := 'stop';
0126 "PRG variable db".processing drill move state := 0;
0127 END IF;
0128
0129 35:
0130 IF NOT "HMI TIMER AND CONTROL".HMI P drilling button THEN
0131 "Processing Drill Unit".command := 'stop';
0132 "PRG variable db".processing drill move state := 0;
0133 END IF;
0134
0135 ELSE
0136 IF "PRG variable db".processing drill move state <> 0 THEN
0137 "PRG variable db".processing drill move state := "PRG variable db".processing drill move state + 1;
0138 END IF;
0139
0140  END_CASE;
0141
0142  END IF;
0143 END REGION
0144

0145 REGION Initialization program

0146 //Initialization process start

0147 IF "HMI TIMER AND CONTROL".Init button AND "PRG variable db".Processing init AND NOT "PRG variable db".Initializa-
tion ok

0148 AND "PRG variable db".processing init state = -1 AND NOT "PRG variable db".Processing init ok THEN
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0149
0150
0151
0152
0153
0154
0155
0156
0157
0158
0159
0160
0161l
0162
0163
0lo4
0165
0166

0167
0168

0169
0170
0171
0172
0173
0174
0175
0176
0177
0178
0179
0180
0181
0182
0183
0184
0185
0186
0187
0188
0189
0190
0191
0192
0193
0194
0195
0196
0197
0198
0199
0200
0201
0202
0203
0204
0205
0206
0207
0208
0209
0210
0211
0212
0213
0214
0215
0216
0217

0218
0219

0220
0221
0222
0223
0224
0225
0226
0227
0228
0229
0230
0231
0232

"PRG variable db".processing init state := 0;
END IF;
//Initialization process
CASE "PRG variable db".processing init state OF

0:
"Processing Drill Unit".command := 'go,linear drive,up';
"Processing Transmitter".command := 'trans';
"Processing Hole Checker".command := 'stop';
"PRG variable db".processing init state := "PRG variable db".processing init state + 1;
5:
IF "Processing Drill Unit".ready THEN
"Processing Drill Unit".command := 'go,recorder,in';
"PRG variable db".processing init state := "PRG variable db".processing init state + 1;
END IF;
10:

IF "Processing Drill Unit".ready AND "Processing Hole Checker".ready AND "Processing Transmitter".ready AND
"S3 IN Inductive Sensor" THEN
"PRG _variable db".processing init state := 15;
ELSIF "Processing Drill Unit".ready AND "Processing Hole Checker".ready AND "Processing Transmitter".ready AND
NOT "S3 IN Inductive Sensor" THEN

"Processing Roundtable".command := 'rotation';
"PRG variable db".processing init state := "PRG variable db".processing init state + 1;
END IF;

15:
IF "Processing Roundtable".ready THEN
IF "S3 IN Workpiece Drilling Unit" OR "S3 IN Workpiece Hole Checker" THEN

"PRG variable db".processing init state := "PRG variable db".processing init state + 1;
"Processing Transmitter".command := 'trans';
ELSE
"PRG variable db".processing init state := 30;
"Processing Transmitter".command := 'trans';
END IF;
END IF;
20:
IF "Processing Transmitter".ready THEN
"Processing Roundtable".command := 'rotation';
"PRG _variable db".processing init state := "PRG variable db".processing init state + 1;
END IF;
25:
IF "Processing Roundtable".ready THEN
"PRG variable db".processing init state := 15;
END IF;
35:
IF "Processing Transmitter".ready THEN
"PRG variable db".processing init state := -1;
"PRG variable db".Processing init ok := 1;
END IF;
ELSE
IF "PRG variable db".processing init state <> -1 THEN
"PRG _variable db".processing init state := "PRG variable db".processing init state + 1;
END IF;
END CASE;
END REGION

REGION Startup

IF NOT "PRG variable db".Reset ok THEN
"PRG variable db".processing auto state -1;
"PRG variable db".processing auto state := -1;
END IF;
// mode selection
IF "PRG variable db".start ok AND "PRG variable db".auto button condition = 0 AND "PRG variable db".processing au-
to state = -1 THEN
"PRG variable db".processing auto state := 0;
ELSIF "PRG variable db".start ok AND "PRG variable db".auto button condition = 1 AND "PRG variable db".processing au-
to state = -1 THEN
"PRG variable db".processing auto state := 0;
END IF;

END REGION

REGION work programs
//cycle mode
IF NOT "PRG variable db".S1 IN light curtain interrupted AND "PRG variable db".Emergency ok THEN
IF "PRG variable db".processing auto state >= 35 AND "PRG variable db".processing auto state <= 40 THEN

"PRG variable db".processing auto state := 35;
ELSIF "PRG variable db".processing auto_ state >= 55 AND "PRG variable db".processing auto state <= 60 THEN
"PRG _variable db".processing auto state := 55;

ELSIF "PRG variable db".processing auto state >= 75 AND "PRG variable db".processing auto state <= 80 THEN
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0233
0234
0235
0236
0237
0238
0239
0240
0241
0242
0243
0244
0245
0246
0247
0248
0249
0250
0251
0252
0253
0254
0255
0256
0257
0258
0259
0260
0261
0262
0263
0264
0265
0266
0267
0268
0269
0270
0271
0272
0273
0274
0275
0276
0277
0278
0279
0280
0281
0282
0283
0284
0285
0286
0287
0288
0289
0290
0291
0292
0293
0294
0295
0296
0297
0298
0299
0300
0301
0302
0303
0304
0305
0306
0307
0308
0309
0310
0311
0312
0313
0314
0315
0316
0317
0318
0319
0320

"PRG variable db".processing auto state := 75;

ELSIF "PRG variable db".processing auto state >= 15 AND "PRG variable db".processing auto state <= 20 THEN

#Start time start := 0;
"PRG variable db".processing auto state := 15;

ELSIF "PRG variable db".processing auto state > 20 AND
"PRG variable db".processing auto state := 21;

ELSIF "PRG variable db".processing auto state > 40 AND
"PRG variable db".processing auto state := 41;

ELSIF "PRG variable db".processing auto state > 60 AND
"PRG _variable db".processing auto state := 61;

END IF;

CASE "PRG variable db".emergency rpg state OF

0:
"Processing Hole Checker".command := 'stop';
"Processing Transmitter".command := 'stop';
"Processing Roundtable".command := 'stop';

IF NOT "Processing Drill Unit".ready THEN
"PRG _variable db".emergency rpg state

END IF;
5:
"Processing Drill Unit".command := 'stop';
"PRG variable db".emergency rpg state :=
10:

IF "Processing Drill Unit".ready THEN
"Processing Drill Unit".command :=
"PRG variable db".emergency rpg state :=

END IF;

15:
IF "Processing Drill Unit".ready THEN
"PRG variable db".emergency rpg state :=
END IF;

20:
"Processing Drill Unit".command := 'stop';
"PRG variable db".emergency rpg state :=

25:
"PRG variable db".emergency rpg state := 0;
ELSE
"PRG variable db".emergency rpg state :=
END CASE;
END IF;

IF "PRG variable db".Sl1l IN light curtain interrupted THEN

CASE "PRG variable db".processing auto_state OF
0:
IF "PRG variable db".start ok THEN

"PRG variable db".processing auto state

END IF;
5:
"PRG _variable db".Processing run := 1;
"PRG variable db".p to t ready := 1;
"PRG variable db".processing auto state
10:
IF "S3 IN Workpiece Start pos" THEN
"PRG variable db".p to t ready := 0O;
"PRG variable db".processing auto state
END IF;
15:
#Start time start := 1;
"PRG _variable db".processing auto state
20:

IF "PRocessing Start time".Q THEN
"PRG variable db".processing auto state

END IF;
25:

"Processing Roundtable".command := 'rotation';

#Start time start := 0;

"PRG _variable db".processing auto state

30:
IF "Processing Roundtable".ready THEN
"PRG variable db".processing auto state
END IF;

35:

"Processing Drill Unit".command := 'work';

"PRG variable db".processing auto_state <= 30 THEN
"PRG variable db".processing auto state <= 50 THEN

"PRG variable db".processing auto state <= 70 THEN

:= "PRG variable db".emergency rpg state + 1;

"PRG variable db".emergency rpg state + 1;

'go, linear drive,up';

"PRG variable db".emergency rpg state + 1;

"PRG variable db".emergency rpg state + 1;

"PRG variable db".emergency rpg state + 1;

"PRG variable db".emergency rpg state + 1;

:= "PRG variable db".processing auto state + 5;

:= "PRG variable db".processing auto state + 5;

:= "PRG _variable db".processing auto state + 5;

:= "PRG variable db".processing auto state + 5;

:= "PRG variable db".processing auto state + 1;

:= "PRG _variable db".processing auto state + 1;

:= "PRG variable db".processing auto state + 1;
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0321
0322
0323
0324
0325
0326
0327
0328
0329
0330
0331
0332
0333
0334
0335
0336
0337
0338
0339
0340
0341
0342
0343
0344
0345
0346
0347
0348
0349
0350
0351
0352
0353
0354
0355
0356
0357
0358
0359
0360
0361
0362
0363
0364
0365
0366
0367
0368
0369
0370
0371
0372
0373
0374
0375
0376
0377
0378
0379
0380
0381

0382
0383
0384
0385
0386
0387
0388
0389
0390
0391
0392
0393
0394
0395
0396
0397
0398
0399
0400
0401
0402
0403
0404
0405
0406
0407

"PRG variable db".processing auto state

40:
IF "Processing Drill Unit".ready THEN
"PRG variable db".processing auto state
END IF;

45:
"Processing Roundtable".command
"PRG variable db".processing auto state

'rotat

50:
IF "Processing Roundtable".ready THEN
"PRG variable db".processing auto state
END IF;

55:
"Processing Hole Checker".command 'mea
"PRG _variable db".processing auto state

60:
IF "Processing Hole Checker".ready THEN
"PRG variable db".processing auto state
END_IF;

65:
"Processing Roundtable".command 'rotat
"PRG variable db".processing auto state

70:
IF "Processing Roundtable".ready THEN
"PRG variable db".processing auto state
END IF;

75:
"Processing Transmitter".command
"PRG variable db".processing auto state

'tran

80:
IF "Processing Transmitter".ready THEN
"PRG variable db".processing auto state
END IF;

85:
IF "PRG variable db".Testing run THEN
"PRG variable db".processing auto state
ELSIF NOT "PRG variable db".Testing run T
"PRG variable db".Processing run := 0;
"PRG variable db".processing auto state
END IF;

ELSE
IF "PRG variable db".processing auto_ stat
"PRG variable db".processing auto state

END IF;
END CASE;
END IF;
IF "PRG variable db".processing auto state = 10
ing run THEN
"PRG variable db".processing auto state := -1;
"PRG variable db".Processing run := 0;
END IF;
END REGION
REGION emergency program
IF NOT "PRG variable db".Reset ok THEN
"PRG variable db".processing button state :=

IF NOT "PRG variable db".Emergency ok THEN

CASE "PRG variable db".emergency rpg state
0:
"Processing Hole Checker".command := 's
"Processing Roundtable".command := 'sto
"Processing Transmitter".command := 'st
IF NOT "Processing Drill Unit".ready TH
"PRG variable db".emergency rpg state
END IF;
S5t
"Processing Drill Unit".command := 'sto
"PRG variable db".emergency rpg state
10:

IF "Processing Drill Unit".ready THEN
"Processing Drill Unit".command

'g

:= "PRG variable db".processing auto state +

:= "PRG variable db".processing auto_ state +

:= "PRG variable db".processing auto_ state +

:= "PRG variable db".processing auto_ state +

:= "PRG variable db".processing auto state +

:= "PRG _variable db".processing auto state

ion';

"PRG variable db".processing auto state

s';

:= "PRG variable db".processing auto state

ion';

:= "PRG variable db".processing auto state

s';

"PRG variable db".processing auto state

HEN

<> -1 THEN
:= "PRG variable db".processing auto state + 1;

e

AND NOT "PRG variable db".start ok AND NOT "PRG variable db".Test-

’

0;
OF

top';
p'y
op';
EN
:= "PRG _variable db".emergency rpg state + 1;

p';
"PRG variable db".emergency rpg state + 1;

o,linear drive,up';
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0408 "PRG variable db".emergency rpg state := "PRG variable db".emergency rpg state + 1;
0409 END IF;

0410

0411 15:

0412 IF "Processing Drill Unit".ready THEN

0413 "PRG variable db".emergency rpg state := "PRG variable db".emergency rpg state + 1;
0414 END IF;

0415

0416 20:

0417 "Processing Drill Unit".command := 'stop';

0418 "PRG _variable db".emergency rpg state := "PRG variable db".emergency rpg state + 1;
0419

0420 25:

0421 "PRG variable db".emergency rpg state :=

0422 ELSE

0423 "PRG variable db".emergency rpg state := "PRG variable db".emergency rpg state + 1;
0424 END CASE;

0425 "PRG _variable db".Processing run := 0O;

0426 "PRG variable db".Processing init ok := 0;

0427 "PRG variable db".processing init state := -1;

0428 "PRG _variable db".processing auto state := -1;

0429 "PRG variable db".processing auto state := -1;

0430 END IF;

0431

0432  END_IF;

0433

0434 END REGION

Symbol Address Type Comment

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Megmunkalé furd lefelé mozgas inditds gomb
TROL".HMI_P_drill_down_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Megmunkalé firé lefelé mozgas inditas gomb
TROL".HMI_P_drill_up_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Megmunkalé furd forgas inditds gomb
TROL".HMI_P_drilling_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Megmunkalé furat ellendrzés inditds gomb
TROL".HMI_P_Hole_Checker_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Megmunkalé régzités inditas gomb
TROL".HMI_P_recorder_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Megmunkalé asztal forgas inditas gomb
TROL".HMI_P_rotation_button

"HMI_TIMER_AND_CON- Bool Megmunkal6 tovabbité kar inditds gomb
TROL".HMI_P_Transmitter_button

"HMI_TIMER_AND_CONTROL".In- Bool Alaphelyzetre allas gomb

it_button

"PRG_variable_db".Any_Process_run |%DB2.DBX26.6 Bool Valamelyik folyamat aktiv
"PRG_variable_db".auto_button_con- [%DB2.DBW24 Int Automata gomb allapota

dition

"PRG_variable_db".Emergency_ok %DB2.DBX26.1 Bool Vész allapot feloldasa
"PRG_variable_db".emergen- %DB2.DBW32 Int vész allapot kezlésének allapota
cy_rpg_state

"PRG_variable_db".Initialization_ok  %DB2.DBX26.3 Bool Alaphelyzetre allas megtortént
"PRG_variable_db".p_to_t_ready %DB2.DBX12.1 Bool Megmunkalé varja a munkadarabot
"PRG_variable_db".processing_au-  %DB2.DBW2 Int Megmunkal6 automata allapota
to_state

"PRG_variable_db".processing_but- |%DB2.DBW4 Int Megmunkalé gomb allapota
ton_state

"PRG_variable_db".process- %DB2.DBW6 Int Megmunkalé furé mozgas allapota
ing_drill_move_state

"PRG_variable_db".process- %DB2.DBW8 Int Megmunkalé furat ellenérzé allapota
ing_hole_checker_state

"PRG_variable_db".Processing_init ~ %DB2.DBX26.4 Bool Megmunkalé alaphelyzetre allas kérés
"PRG_variable_db".Processing_init_ok |%DB2.DBX16.1 Bool Megmunkal6 alaphelyzetre allt
"PRG_variable_db".processing_in- %DB2.DBW14 Int Megmunkal6 alaphelyzetre allas allapota
it_state

"PRG_variable_db".Processing_run %DB2.DBX16.0 Bool Megmunkalo aktiv
"PRG_variable_db".processing_trans- |%DB2.DBW10 Int Megmunkal6 tovabbité kar allapota
mitter_state

"PRG_variable_db".Reset_ok %DB2.DBX26.2 Bool Nyugtazas megtortént
"PRG_variable_db".S1_IN_light_cur- %DB2.DBX26.7 Bool fény fliggdny megszakadt
tain_interrupted

"PRG_variable_db".start_ok %DB2.DBX26.5 Bool Inditas rendben
"PRG_variable_db".startup_condition %DB2.DBW22 Int Inditasi allapot
"PRG_variable_db".Testing_run %DB2.DBX30.0 Bool teszting aktiv
"Processing_Drill_Unit".command String

"Processing_Drill_Unit".ready Bool

"Processing_Hole_Checker".com- String

mand

"Processing_Hole_Checker".Hole_De- Time

tector_Time

"Processing_Hole_Checker".ready Bool

"Processing_Roundtable".command String

"Processing_Roundtable".ready Bool

"PRocessing_Start_time".Q Bool

"Processing_Transmitter".command String

"Processing_Transmitter".ready Bool

"Processing_Transmitter".Transmit- Time

ter_Time

"S3_IN_Drill_above" %I3.3 Bool S3_IN_Drill_above
"S3_IN_Drill_below" %I3.4 Bool S3_IN_Drill_below
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Symbol
"S3_IN_Hole_Checker_below"
"S3_IN_Inductive_Sensor"
"S3_IN_Workpiece_Drilling_Unit"
"S3_IN_Workpiece_Hole_Checker"
"S3_IN_Workpiece_Start_pos"
"S3_OUT_Drill_on"
"S3_OUT_Drill_Unit_down"
"S3_OUT_Drill_Unit_up"
"S3_OUT_Hole_Checker_down"
"S3_OUT_Recorder_on"
"S3_OUT_Roundtable_start"
"S3_OUT_Workpiece_transmitter"
#Start_time

#Start_time_start

Address
%13.6
%I3.5
%I13.1
%I3.2
%13.0
%Q3.0
%Q3.2
%Q3.3
%Q3.5
%Q3.4
%Q3.1
%Q3.6

Type
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Time
Bool

Comment

S3 IN_Hole_Checker_below
S3_IN_Roundtable_Inductive_Sensor
S3_IN_Workpiece_Drilling_Unit
S3_IN_Workpiece_Hole_Checker
S3_IN_Workpiece_Start_pos

S3 OUT_Drill_on
S3_OUT_Drill_Unit_down
S3_OUT_Drill_Unit_up
S3_OUT_Hole_Checker_down
S3_OUT_Recorder_on
S3_OUT_Roundtable_start
S3_OUT_Workpiece_transmission_arm
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Program blocks / Processing program

Processing_Drill_Unit [DB21]

Processing_Drill_Unit Properties

Name Processing_Drill_Unit

Number

21

Numbering Automatic

Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkalé allomas far6 |[Family
egységéhez tartoz6 alpro-
gram adatai.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT

Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment

from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Input
Linear_drive_above Bool false False True True True False
Linear_drive_below Bool false False True True [True False
Capacitive_Presence_Sensor  |Bool false False True True [True False
Output
w InOut
Linear_drive_up Bool false False True True [True False
Linear_drive_down Bool false False True True [True False
Drill Bool false False True True True False
recorder Bool false False True True True False
rotation_table_ok Bool false False True True [True False

w Static

command String " False True True True False
i Int 0 False True True [True False
workingstate Int -1 False True True True False
workingready Bool TRUE False True True [True False
gostate Int -1 False True True True False
WhatToGo String " False True True True False
goto String " False True True True False
goready Bool TRUE False True True True False
ready Bool false False True True [True False
recorder_Time_Start Bool false False True True [True False
recorder_Time Time T#Oms False True True [True False
stop_state Int -1 False True True True False
stop_ready Bool TRUE False True True True False
w Drill_recorder_Time TON_TIME False True True [True False
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False

IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
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Program blocks / Processing program

Processing_Hole_Checker [DB8]

Processing_Hole_Checker Properties

Name Processing_Hole_Checker Number

Language DB

Numbering Automatic

Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkal6 allomas fur- ||[Family
at ellenérzd egységéhez tar-
tozé alprogram adatai.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT

Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment

from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Hole_Spike Bool false False True True True False
Hole_out Bool false False True True [True False
Capacitive_Presence_Sensor  |Bool false False True True [True False
round_table_stop Bool false False True True [True False

w Static

command String " False True True [True False
i Int 0 False True True True False
ready Bool FALSE False True True True False
state Int -1 False True True True False
Hole_condition Bool false False True True [True False
Hole_Detector_Time Time T#0ms False True True True False
Hole_Detector_Time_Start Bool false False True True [True False
w Hole_Detector_Timer TON_TIME False True True True False
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False

IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
onstate Int -1 False True True True True
onready Bool TRUE False True True [True True
measstate Int -1 False True True True True
measready Bool TRUE False True True True True
w wait_time TON_TIME False True True [True False
PT Time T#O0ms False True True True False
ET Time T#0ms False True False True False

IN Bool false False True True True False
Q Bool false False True False True False
wait_time_start Bool false False True True [True True
wait_time_time Time T#Oms False True True [True False
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Program blocks / Processing program

Processing_Roundtable [DB15]

Processing_Roundtable Properties

Name Processing_Roundtable Number 15 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkalé forgdasztala- |[Family
hoz tartozd program adatai.
Version 0.1 User-defined ID AIXWFT
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Roundtable_rotation Bool false False True True [True False
Inductive_Sensor Bool false False True True [True False
w Static
command String " False True True [True False
i Int 0 False True True True False
ready Bool TRUE False True True [True False
state Int -1 False True True True False
w Time_delay TON_TIME False True True True False
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
Transmitter_time_start Bool false False True True [True False
Transmitter_time Time T#Oms False True True [True False
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Program blocks / Processing program

Processing_Transmitter [DB3]

Processing_Transmitter Properties

Name

Processing_Transmitter

Number 3

Language DB

Automatic

Numbering

Title Aktudtor alprogram Author Vas_Pal Comment A megmunkalé dllomas to- |[Family
vabbité karhoz tartozé al-
program adatai.

Version 0.1 User-defined ID AIXWFT

Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment

from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
Input
Output
w InOut
Transmitter_out Bool false False True True True False
Roud_table_stop Bool false False True True [True False
w Static
command String " False True True [True False
ready Bool TRUE False True True True False
state Int -1 False True True [True False
i Int 0 False True True True False
Transmitter_Timer_Start Bool false False True True [True False
w Transmitter_Timer TON_TIME False True True [True False
PT Time T#O0ms False True True True False
ET Time T#0Oms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False [True False
Transmitter_Time Time T#Oms False True True [True False
transready Bool TRUE False True True [True False
transstate Int -1 False True True [True False
onstate Int -1 False True True True False
onready Bool TRUE False True True True False
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Program blocks / System blocks / Program resources
PRocessing_Start_time [DB14]

PRocessing_Start_time Properties

Name PRocessing_Start_time Number 14 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Author Simatic Comment Family IEC
Version 1.0 User-defined ID |IEC_TMR
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Static
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False
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Program blocks / System blocks / Program resources
Processing_WDT_timer [DB6]

Processing_WDT_timer Properties

Name Processing_WDT_timer Number 6 Type DB Language DB
Numbering Automatic
Title Author Simatic Comment Family IEC
Version 1.0 User-defined ID |IEC_TMR
Name Data type Start value Retain Accessible Writ- Visible in Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC from neering
UA HMI/
OPC
UA
w Static
PT Time T#0ms False True True [True False
ET Time T#0ms False True False True False
IN Bool false False True True [True False
Q Bool false False True False True False




