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2. Mellékletek jegyzéke

. szamu melléklet:

Csapagyhaz eredeti miihelyrajza

. szdmu melléklet:

Csapagyhaz digitalizalt miithelyrajza
. szdmu melléklet:

Stillyesztékszerszam mihelyrajza

. szamu melléklet:

Kovéacsdarab miihelyrajza

. szamu melléklet:

Furdkésziilék osszeallitasi- és mithelyrajza
. szdmu melléklet:

Gyartastechnologiai szamitasok

. szdmu melléklet:

Miveleti sorrend és muveleti utasitaslapok
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Jeldletlen tdrések az MSZ ISO 2768 szerint.
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4. szadmU melléklet
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6. szamu melléklet

Gyartastechnologiai szamitasok

6.1 I1. befogas — Maras II.

Also feliilet nagyolasa:

Valasztott szerszam: Homlokmardé HS 18 0 1 @¥50x35j III. MSZ 3852
Fogszam: z = 10

Fogankénti elStolés: £, = 0,20 % (5.16. abra)

Fogasmélység rahagyas alapjan: a = 3 mm
Fogéasok szama: i = 1

A szerszamgép, a szerszam ¢és a fogasmélység meghatdrozasat kovetden szamithatdo a

forgacsolo sebesség:

m
Ve = vo- Ke' Ky Ki =25-077-0,91-1=17,52 —

ahol:

-vg = 25 mim alapsebesség (5.17. abra)

-K,, = 0,77: élszogtdl fiiggd modositd tényezd (5.18. abra)

-K, = 0,91: munkadarab anyagatol fiiggd modositd tényezd (5.19. abra)

-K;, = 1: munkadarab feliiletétdl fiiggd modositd tényezd (5.20. abra)

A forgacsold sebesség alapjan meghatarozhat6 a fordulatszam:

_1000-v, 10001752 ., .,
n= Dm 50w B TR

ahol:
-D = 50 mm: a mardszerszam atmérdje

Az ehhez legkdzelebb esd, gépen beallithaté fordulatszam: n

gépi = 112 min~!

Ez alapjan ki kell szamolni a megvaltozott forgacsolé sebesség értékét:
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_Drmonggy 501112 — 1759 m
Vem =7"7000 1000 min

Az asztal elétolas értékét a kovetkezOképpen szamitjuk:
mm
Ve =S=fZ Ngep; =0,2-10-112 = 224%

Technoldgia okok miatt a beallitott asztal elétolas értéke: s4¢p,; = 60 %

A Kkozepes forgacsvastagsag is meg kell hatdroznunk:

ek_fz\f 02\/7 oo%

A kapcesoloszam a kovetkezOképpen szamithato:

¢ 689
=== = 0,19
6 36
ahol:
R ) R _ o. r o ..
-sin— = \/; = \/; = 0,06 = ¢ = 6,89°: forgacsivszog,
-6 = 36200 = %?0 = 36°: a mar¢ két foga altal bezart szog

Ezek alapjan megtudhatjuk a maréra hato kozepes Keriileti erot:
F,=v¢-k.-e,-a=019-1450-0,05-3 = 41,33 N

ahol:

fgy a forgacsolo teljesitmény:
P.=F, vyn =41,33-17,59 =727W

Ebbdl meghatarozhatd a hajtashoz sziikséges teljesitmény:

Py=-2= 227 _ 90875 W = 0,9 kw
"TpT 08 T T

)
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ahol:

-n = 0,8: a szerszamgép hatasfoka

A TOS WHO9 tipusti vizszintes marogép 20 kW-os villanymotorja béven kielégiti ezt a
teljesitményigényt.

Oldalso feliiletek nagyolasa:

Valasztott szerszam: Homlokmardé HS 18 0 1 @¥50x35j III. MSZ 3852

Fogszam: z = 10

Fogankénti elStolés: £, = 0,20 % (5.16. abra)

Fogasmélység rahagyas alapjan: a = 3,5 mm
Fogasok szama: i = 1

A szerszamgép, a szerszdm ¢és a fogadsmélység meghatirozasat kovetden szamithatdé a

forgacsolo sebesség:

m
Ve = vo- Ke' Ky Ki =25-077-0,91-1=17,52 —

ahol:

-vy = 25 % alapsebesség (5.17. abra)

-K,, = 0,77: élszogtdl fiiggd modositd tényezd (5.18. abra)

-K, = 0,91: munkadarab anyagatol fiiggd modositd tényezd (5.19. abra)
-K;, = 1: munkadarab feliiletétdl fiiggd modositd tényezd (5.20. dbra)

A forgécsolo sebesség alapjan meghatarozhat6 a fordulatszam:

_1000-v, 10001752 ., .,
n= Dm 50w N TR

ahol:

-D = 50 mm: a mardszerszam atmérdje

Az ehhez legkozelebb esd, gépen beallithaté fordulatszam: ngg,; = 112 min~1
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Ez alapjan ki kell szdmolni a megvaltozott forgacsolo sebesség ¢rtékét:

_D-n-ngépi_SO-n-HZ 17,59 m
Vem = 77000 1000 min

Az asztal elétolas értékét a kovetkezOképpen szamitjuk:
mm
Ve =S=fZ Nggp; =0,2-10-112 = 224%
Technoldgia okok miatt a beallitott asztal elétolas értéke: s4¢,; = 60 %

A kozepes forgacsvastagsag is meg kell hataroznunk:

ek_fZ\f ozf 00%

A Kkapcsoloszam a kovetkezoképpen szamithato:

¢ 6,89
=—= = 0,19
6 36
ahol:
.9 |fz (02 _ _ o. f o .
-sin— = \[; = \[; = 0,06 —» ¢ = 6,89°: forgacsivszog,
-6 = 36200 = 316:))0 = 36°: a maro két foga 4ltal bezart szog

Ezek alapjan megtudhatjuk a maroéra hato kozepes Keriileti erét:
F,=v-k. e,-a=019-1450-0,05-3,5=48,21 N

ahol:

Igy a forgacsolo teljesitmény:
P.=F, v, =48,21-17,59 = 848,01 W

Ebbdl meghatarozhato6 a hajtashoz sziikséges teljesitmény:
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h =

P. 848,01

— =1060,01 W =1kW
Ui 0,8

ahol:
-n = 0,8: a szerszdmgeép hatasfoka

A TOS WHO tipusu vizszintes mardgép 20 kW-os villanymotorja bdven kielégiti ezt a

teljesitményigényt.
6.2 I11. befogas — Maras III.
4 x J13,5 atmend furat furasa:

Vélasztott szerszam: Csigafurd 13,5 h8 HS18 0 1 MSZ3984

A fogasmélység: a = g = 12—5 =6,75mm

A fogasok szama: i = 1
e Qi £ mm .
Elétolas: f = 0,25—ford (5.24. abra)
A fenti adatok alapjan meghatarozhato a forgacsolo sebesség:

m
ve = vo- K Ky Kg=24-1-1-091=2184 —

ahol:

vy = 24 mim alapsebesség (5.25. dbra)
-K; = 1: a furat hosszanak és atmérdjének viszonyatol fliggd modositd tényezd (5.26. dbra)
-K,, = 1: szerszdm anyagatol fiiggd modositd tényezd (gyorsacél szerszamokra értéke: 1)

-K, = 0,91: megmunkalandé anyagtdl fliggd modositd tényezo (5.19. abra)
Ez alapjan szamolhat6 a fordulatszam:

_1000-v, 10002184 .. .,
n= D-m 135w 70 T

ahol:

-D = 13,5 mm: a furdszerszam atméroje
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1

A furés vonatkozasaban a fordulatszdmot lefelé kerekitem, hiszen a furat igy is elkésziil, de a

szerszam ¢lettartama meghosszabbithato.

Ezt figyelembe véve ki kell szdmolni a megvaltozott forgacsolé sebesség értékét:

_D-T[-ngépi_13,5-71-450_1909m
Vem =""7000 1000 " min

Meghatarozhat6 a forgacskeresztmetszet:

D - 13,5:0,25
A= f =

= 0,84 2
2 2 0,84 mm

Ebbdl pedig az egy élre hato féforgacsolé erd:
F,=k.,-A=2040-0,84 =1713,6 N

ahol:

-k, = 2040 N, fajlagos forgacsolderd (5.21. abra)

mm?2’

A fentiek alapjan szdmolhat6 a firas nyomatékigénye:

D 13,5
2

M=F =1713,6- > = 11566,8 Nmm = 11,57 Nm

Ez alapjan meghatarozhat6 a flras teljesitménysziikséglete:

p _ M-2-menge;  11,57-2-m- 450
€ 60-103 60 - 103

= 0,55 kW

Igy a hajtashoz sziikséges teljesitmény:

p P _ 055
" T 08

)

= 0,69 kW

ahol:

-n = 0,8: a szerszamgép hatasfoka

A TOS WHO tipusu vizszintes marogép 20 kW-os villanymotorja boven kielégiti ezt a

teljesitményigényt.
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6.3 V. befogas — Maras V.

Also feliilet simitasa:

A munkadarab befogésa: két oldalon szoritdvassal, felso feliiletnél titkoztetve
Valasztott szerszam: Homlokmardé HS 18 0 1 @50x35j III. MSZ 3852
Fogszam: z = 10

Fogankénti el8tolés: £, = 0,20 % (5.16.4bra)

Fogasmélység rahagyas alapjan: a = 1 mm

Fogasok szama: i = 1

A szerszamgép, a szerszam ¢és a fogadsmélység meghatirozasat kovetden szamithatd a
forgacsolo sebesség:

o

Ve = vo- Ke Ky K =25-077-0,91+1=17,52 —

ahol:

-vy = 25 % alapsebesség (5.17. 4bra)

-K,. = 0,77: élszogtdl fiiggd modositd tényezd (5.18. abra)

-K, = 0,91: munkadarab anyagatdl fiiggd modositd tényezd (5.19. abra)

-K;, = 1: munkadarab feliiletétd] fliggd modositod tényezd (5.20. dbra)

A forgécsolo sebesség alapjan meghatarozhat6 a fordulatszam:

_1000-v, 10001752 ., .,
n= Dm 50w N TR

ahol:
-D = 50 mm: a mardszerszam atmérdje
Az ehhez legkdzelebb esd, gépen beallithaté fordulatszam: ngg,; = 112 min~?!

Ez alapjan ki kell szamolni a megvaltozott forgacsolé sebesség értékét:

_D'T['Tlgépi_SO'T['llz 7
Vem=""7000 1000 min
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Az asztal elétolas értékét a kovetkezoképpen szamitjuk:

mm
vf=S=fZ'Z'ngépi=0,2'10'112=224‘%

Technoldgia okok miatt a beallitott asztal elétolas értéke: s4¢,,; = 60 T

min

A kozepes forgacsvastagsag is meg kell hataroznunk:

ek_fz\f 0,2- f_oo3j7g

A kapcsoloszam a kovetkezoképpen szamithato:

= — = = 1
o) 36 =019
ahol:
o |f_ foz _ _ o g
-sin— = \/; = \/; = 0,06 - ¢ = 6,89°: forgacsivszog,
-6 = 36200 = 316:))0 = 36°: a maro két foga 4ltal bezart szog

Ezek alapjan megtudhatjuk a marodra haté kozepes keriileti erdt:
Fe=v k. ea=019-1450-0,03-1=8,27N

ahol:

fgy a forgacsolo teljesitmény:
P.=Fy vy =827-17,59 = 14547 W
Ebbdl meghatarozhato a hajtashoz sziikséges teljesitmény:

P. 145,47
P, =—= =181,84W = 0,2 kW
n 0,8

ahol:

-n = 0,8: a szerszdmgeép hatasfoka
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A TOS WHO9 tipusti vizszintes marogép 20 kW-os villanymotorja béven kielégiti ezt a

teljesitményigényt.

6.4 V1. befogas — Maras VI.

Furat simitasa:

Valasztott szerszam: Kaiser EWN68-150CKB6
Fogasmélység rahagyas alapjan: a = 1 mm
Fogasok szama: i = 1

A szerszamra megengedett forgacsolo erd nagysaga a gyarto kataldgusaban megadott szamitasi

mod szerint;

063 f,-D k. 0,63-0,01-95-2280

= 682,29 N
4 2 2

ahol,

-f, = 0,01 == legkisebb ajanlott el8tolas érték (5.29. abra),

perc’

Anyag Ve m/min fn mmj/U
Szerkezeti- & nemesithetd acélok: 120 - 200 0.01-0.03
Rozsdamentes acélok: &0 - 120 0.01 -0.02
Omtvény ek B0 - 140 0.02-0.04
Al —1200 - 400 0.02-0.04
Szinesfémek:

3.29. gbra Ajanlot forgacsoldsi a.’-:a,r.?adamﬁ' a Kaiser sinits kesztergdld
szerszdmhoz

-D = 95 mm: szerszam atméro,

-k, = 2280

N . . - .
— fajlagos forgacsoloerd (5.21. dbra)

Az el6tolas értéke az Fr = k. - f - a Osszefliggés alapjan:

Fe 682,29 mm
= = = 0,3
k.-a 2280-1 perc

f

AZ% = 01—3 viszony: 3,33:1
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Az idealis ]% viszony a szakitoszilardsag ¢és a szerszamanyag fiiggvényében 8:1 (5.23. 4bra),
tehat a fogést nem kell megosztani.

Az alkalmazott forgacsolo sebesség az alkatrészgyartd ajanlasa és a forgacsolo cégnél bevett

gyakorlat alapjéan:
m r
v = ZOOE (5.29. abra)

Ebbdl a fordulatszam meghatarozhato:

_ 1000 - v, _ 1000+ 200
n= Dm  93-m

= 684,54 min~1!

ahol:
-D = 93 mm: a kiinduld atmérd

Az chhez legkdzelebb esd, gépen beallithaté fordulatszam: nge,; = 710 min™!

Ez alapjan ki kell szamolni a megvaltozott forgacsoloé sebesség értékét:

_D-n-ngépi_93-71-710_20744 m
Vem ="9000 1000 " min

A keletkezd forgacsolo eré nagysaga:
Fry =k, f-a=2280-03-1=684N

ahol:

-k, = 2280 : fajlagos forgacsoloerd (5.21. abra)

N
mm?2’
A forgacsolas teljesitménysziikséglete:

_ Fpyr v 684-207,44
T 60-103  60-103

P, = 2,36 kW

Ebbdl adodoan a hajtashoz sziikséges teljesitmény:

)

Py =2 =250 995w
n 0,8
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A TOS WHO9 tipusti vizszintes marogép 20 kW-os villanymotorja béven kielégiti ezt a

teljesitményigényt.
6.5 VII. befogas — Furas 1.
6 x J6,8 magfurat furdsa:

Valasztott szerszdm: Csigafur6 6,8 h8 HS18 0 1 MSZ3984

A fogasmélység: a = g = 6;—8 =3,4mm

A fogésok szama: i = 1

Elétolas: f = 0,15 % (5.24. 4bra)

A fenti adatok alapjan meghatarozhato a forgacsolé sebesség:

m
ve= vy KKy Ko =28-1-1-091=2548 —

ahol:

-vy = 28 % alapsebesség (5.25. 4bra)

-K; = 1: a furat hosszanak és atmérdjének viszonyatol fliggd modositd tényezd (5.26. bra)
-K,, = 1: szerszam anyagato6l fliggd modositd tényezo (gyorsacél szerszamokra értéke: 1)
-K, = 0,91: megmunkalandé anyagtdl fiiggé modosito tényezd (5.19. dbra)

Ez alapjan szamolhat6 a fordulatszam:

_1000-v, 10002548 . .
n= Dt 68w /o T

ahol:

-D = 6,8 mm: a flrdszerszam atmérdje

Az chhez legkozelebb es6, gépen beallithato fordulatszam: ng,; = 1000 min™!

Ezt figyelembe véve ki kell szamolni a megvaltozott forgacsolo sebesség értekét:

_D-n-ngépi_6,8-n-1000_2136m
Vem ="7000 1000 - °min
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Meghatarozhato a forgacskeresztmetszet:

D- 6,8-0,15
A: f:

— 2
2 2 =0,26 mm

Ebbdl pedig az egy élre haté féforgacsolo ero:
F, =k.-A=2280-0,26 =592,8N

ahol:

-k, = 2280 N fajlagos forgacsoloerd (5.21. dbra)

mm2’

A fentiek alapjan szdmolhat6 a firas nyomatékigénye:

)

D 6
M=F - =5928~

= 2015,52 Nmm = 2,02 Nm

Ez alapjan meghatarozhat6 a furas teljesitménysziikséglete:

p _ M-2-mngy;  2,02-2-m-1000
¢ 60-103 60 - 103

= 0,21 kW

Igy a hajtashoz sziikséges teljesitmény:

P, L 021 0,26 kW
N 0,8

ahol:
-n = 0,8: a szerszdmgép hatasfoka

A TOS WHO tipusu vizszintes mar6gép 20 kW-os villanymotorja boven kielégiti ezt a

teljesitményigényt.

6.6 Miiveletek ciklusidejének szamitasa
Maras L.

Homlokfeliilet nagyolasa:

A valasztott @50 mm mardval haromszor kell végighaladni a feliileten, hogy mindenhol
nagyolasra keriiljon, emiatt harom idébol fog kiadddni a teljes id6. Az egyes szakaszoknal 3

mm-es ra- és tulfutassal (11 és 12) szamolok.



. Szent Istvan Campus, G6doll6
MI/A I | E Cim: 2100 G6do118, Pater Karoly utca 1.
MAGYAR AGRAR- ES Tel.: +36-28/522-000

ELETTUDOMANYI EGYETEM Honlap: https://godollo.uni-mate.hu

i+ 1-(3+190+3)

t = = 0,88 mi

VT ey | 02-10-112 i
i~y +1+1) 1-(3+140+3)

t, = S = 0,65 mi

2T T Zngey | 02-10-112 i
i~ +1+1) 1-(3+140+3

t; = ( 2)= ( )=O,65min

£,z Ngep; 0,2-10-112
t=1t, +t,+t; = 0,88 40,65 + 0,65 = 2,18 min

Furat kiesztergdlasa:

t_i-(ll+l+l2)_1-(3+110+3)
 frngpe 059-355

= 0,55 min
Maras 1. teljes miiveleti ido:
t =218+ 0,55= 2,73 min
Maras II.
Also feliilet nagyoldsa:

A valasztott @50 mm maré6val haromszor kell végighaladni a feliileten, hogy mindenhol

nagyolasra keriiljon, emiatt vezettem be a képletbe a 3-as szorzot.

t; =

i(L+1+1) . 1-(3+190+3)

= 2,63 mi
£,z Ngep: 0,2-10-112 i

Oldalso feliiletek nagyolasa:

A vélasztott @50 mm maréval haromszor kell végighaladni a feliileten, hogy mindenhol

nagyolasra keriiljon, emiatt vezettem be a képletbe a 3-as szorzot.

g lHlth) 1-(3+110+3)

= 1,55 mi
£,z Ngep; 0,2-10- 112 i

tz =
Maras I1. teljes miiveleti ido:

t=2,63+1,55=4,18 min
Maras III.

Felso feliilet nagyolasa:
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A vélasztott @50 mm maroval haromszor kell végighaladni a feliileten, hogy mindenhol

nagyolasra keriiljon, emiatt vezettem be a képletbe a 3-as szorzot.

(i +l+L) 1-(3+140+3)
fo z Ngepi 0,2-10-112

ty =

= 1,96 min

Oldalso feliiletek nagyolasa:

A vélasztott @50 mm mardval haromszor kell végighaladni a feliileten, hogy mindenhol

nagyolasra keriiljon, emiatt vezettem be a képletbe a 3-as szorzot.

- i +l+1) 1-(3+110+3)_155 ]
2 T g 02-10-112 0T
Atmend furatok firdsa:
A két @10 furat furdsanak ciklusideje:
L+1+1, (3+35+3)
t3=2———-=2———=0,73mi
3 F Ngep: 0,2- 560 e
A négy 13,5 furat furasanak ciklusideje:
L+1+1 3+35+3
t, = il |, (B+35+3) 1,46 min

fngepi 0,25 - 450

Maras I11. teljes miiveleti ido:

t=1,96+1,55+0,73+1,46 = 5,7 min
Maras IV.
Hatso feliilet nagyolasa:

A vélasztott @50 mm mardval haromszor kell végighaladni a feliileten, hogy mindenhol

nagyolasra kertiiljon.

. i +l41)  1-3+190+3)
YU firzomgeg 0,2-10-112

= 0,88 min

i +l41)  1-3+140+3)
> firzomgg  0,2-10-112

= 0,65 min
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i+ I+L)  1-(3+140+3)

t = = 0,65 mi
3T Zzongey | 02-10-112 i

Maras 1V. teljes miiveleti ido:

t=t, +t, +t3 =088+ 0,65+ 0,65 = 2,18 min
Maras V.
Also feliilet simitasa:

A vélasztott @50 mm mardval haromszor kell végighaladni a feliileten, hogy mindenhol

simitasra kertiljon.

i(+l+0) . 1-(3+190+3)

A A TS r W 02-10-112 _ ~o3min
Maras V. teljes miiveleti ido:

t=2,63min
Maras VI.
Furat simitdsa:

t_i-(ll+l+l2)_1-(3+110+3)
 frngg:  03-710

= 0,55 min

Maras VI. teljes miiveleti ido:

t =0,55min
Furas I.
6 x J6,8 magfurat furdsa:
t,=6" bl . B*2D e
[ Ngepi 0,15-1000 '
M8 menet furasa:
t =6 L+ -(3+16)=2,7min

fngep: 0,3 140

Furas I. teljes miiveleti ido:

t=0,96+2,7=3,66 min
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Osszes forgacsolasi megmunkalas ideje:

t=21,63 min = 22 min



7. szamu melléklet

Miiveleti sorrend és miveleti utasitaslapok

MATE, Anyagtudomanyi és
Gépipari Folyamatok Tanszék

Muvelet és muveletel6zési sorrend

Induld tipus

Rajzszam: Munkadarab megnevezése:
MD-1-MH Csapagyhaz
V. , . . s Brutto Netto
Kh. Anyag kdodex Anyagmegnevezes, méret, mindség ME. 1000 db 1000 db
Anyag: C45E
Elégyartmany: siillyesztékes kovacsolt
Nyersméret: L1*B:*H=197*140*116
Mty Lap | Kaolts | Hom. l\\/;u Miivelet ) S Norm. 1000 db Norm. 1000 db
SO, sz. | hely Ker SZ. uvelet megnevezese S+ i
1. , ,
Kovacsolas
2. MEO
1.
Maras .
4 2
Maras II.
5 3
Maras III.
6 4
Maras 1V.
7. MEO
8. y .
Hokezelés
9 5
Maras V.
10. |© )
Maras VI.
11. MEO
12. 7 -
Furas I.
13. MEO, Végellendrzés
Kiallitotta Kelt Ellendrizte Kelt Fétechnologus Kelt Anyagnormas Kelt Idéelemzd Kelt
Schild | 9023.09.
Eszter
Timea 11.
Jel Javitotta Kelt Ellendrizte Kelt Jel Javitotta Kelt Ellendrizte Kelt




MATE, Anyagtudoményi és MUVELETI UTASITAS Lapszim:
Gépipari Folyamatok foredcsols 7/1.
Tanszék orgacsolasra
Rajzszém: Munkadarab megnevezése: Miivelet szdma:
MD-10-MH Csapagyhaz 1.
Anyag: Nyersméret: Miivelet megnevezése: Miiveleti ut. szdma:
C45E L1*B1*H=197*140*116 Maras |. 01
Vazlat:
. SECTION A-A
A - 3.5 _
| ——
i W _itkoztetés
s
Al
Jeszor itds helye I
-] I"\, \
i \ - - -
A a ‘
N (4]
A
1 w
[——
oy A
Sorsz Miivelet tagozodasa Megm. | Szerszam, mérdeszkoz., késziilék v |n |f a i
feliilet m/min | ford/pl mm/p | mm.
Befog szoritovassal, titkoztetve
1. | Homlokfeliiletet nagyol a Homlokmaré HS 18 0 1 @50x35j I1I. MSZ 3852 17,59|112 |60 |25 |1
2. | Furatot kiesztergal @93 mm-re b Kaiser CKB6-SW68DP-245 98,14|355 (0,59 |25 |1

Hiités: 5%-0s emulzid

Fervi 200 mm/0,01mm tolomérd

Kiallitotta: Kelte: Ellendrizte: Kelte: Darabidoé: Elkésziilési id6: | Erv.darabszamra:
Schild Eszter Timea |2023.09.11. norm. i. | potidé | norm. i. | potidé| -tol -ig
Javitasok
Jel | Javitotta: Kelte: Ellendr.: | Kelte: Miihely: Csoport: | Géptipus gép l.sz
norm. a | WHN-90B
Forgacsold | Mar6 & £ § b
Kapja: péld =R
oszt: 39y




MATE, Anyagtudoményi és MUVELETI UTASITAS Lapszim:
Gépipari Folyamatok foredcsols 7/2.
Tanszek orgacsolasra
Rajzszém: Munkadarab megnevezése: Miivelet szdma:
MD-20-MH Csapagyhaz 2.
Anyag: Nyersméret: Miivelet megnevezése: Miiveleti ut. szdma:
C45E L1*B1*H=197*140*116 Maras Il. 02
Vazlat:
- o - _____Urcoz'eré':
I g I
i | b — )
e “‘“\\ Y
I."j .\II
I | _
| _,’II __ |
5 ﬂ=¢ \mﬁi_l, A/ :
! -
O\ 1
. leszoritds helye \\\ ~a = -
| \\\- /o0 |A|
[
I
|
|
|
|
|
I
|
Sorsz Miivelet tagozodasa Megm. | Szerszam, méréeszkoz., késziilék v n f a !
feliilet m/min | ford/p mm/p | mm.
Befog szoritdvassal, litkoztetve
1. | Also feliiletet nagyol a Homlokmaré HS 18 0 1 @50x35j III. MSZ 3852 1759|112 |60 |3 1
2. | Oldalsé feliileteket nagyol b Homlokmaré HS 18 0 1 @50x35j I1l. MSZ 3852 17,59|112 |60 |3,5 |1
Hiités: 5%-0s emulzid
Fervi 200 mm/0,01mm toloméré
Kiallitotta: Kelte: Ellenérizte: Kelte: Darabid6: Elkésziilési id6: | Erv.darabszamra:
Schild Eszter Timea | 2023.09.11. norm. i. | potidé | norm. i. | p6tid6| -tol -ig
Javitasok
Jel Javitotta: Kelte: Ellenér.: | Kelte: Miihely: Csoport: | Géptipus gép l.s7
norm. | a | WHN-90B
Forgacsold | Maro &= §|b
Kapja: péld] 25 E|c
oszt: IS




MATE, Anyagtudominyi és MUVELETI UTASITAS Lapszam:
Gépipari Folyamatok foredcsols 7/3.
Tanszék orgacsolasra
Rajzszém: Munkadarab megnevezése: Miivelet szdma:
MD-30-MH Csapagyhaz 3.
Anyag: Nyersméret: Miivelet megnevezése: Miiveleti ut. szdma:
C45E L,*B1*H=197*140*116 Maras Il1. 03
VaZIat. L eszarilds helye
1 .
—HE GE e
o &d
[ 2 X El
Lo &
- , _ 1 -
, <
e
I o, 7
a //' 1 ™~
7 A
|'I;. \.II'
".t F|
\
| S
1
_ | \\_ka’.’:zierés
Sorsz Miivelet tagozodasa Megm. | Szerszam, mérdeszkoz., késziilék v |n |f a i
feliilet m/min | ford/pl mm/p | mm.
Befog szoritovassal, titkoztetve
1. | Oldalso feliileteket nagyol a Homlokmaré HS 18 0 1 @50x35j III. MSZ 3852 17,59|112 |60 |35 |1
2. | Felsé feliiletet nagyol b Homlokmaré HS 18 0 1 @50x35j I1I. MSZ 3852 1759|112 |60 |3 1
3. | Eleket letor C | Kaiser CKB3-RC064B-15 112 | kézi | 21,211
4. |2 db @10 atmend furatot far d Csigafuro 10 h8 HS18 0 1 MSZ3984 17,59|560 (0,2 |5 1
5. |4 db @13,5 atmend furatot far e Csigafuro 13,5 h8 HS18 0 1 MSZ3984 19,09| 450 [ 0,25 6,75 |1
Hiités: 5%-0s emulzid
Fervi 200 mm/0,01mm tolémérd
Diatest furatméré dugo
Kiallitotta: Kelte: Ellenérizte: Kelte: Darabidd: Elkésziilési id6: | Erv.darabszamra:
Schild Eszter Timea |2023.09.11. norm. i. | potidé | norm. i. | potidé| -tol -ig
Javitasok
Jel | Javitotta: Kelte: Ellendr.: | Kelte: Miihely: Csoport: | Géptipus gép l.sz
norm. a | WHN-90B
Forgacsolé | Maro \?30 = gD
Kapja: péld 25 E|c
oszt: YTy




MATE, Anyagtudoményi és MUVELETI UTASITAS Lapszim:
Gépipari Folyamatok foredcsols 7/4.
Tanszék orgacsolasra
Rajzszém: Munkadarab megnevezése: Miivelet szdma:
MD-40-MH Csapagyhaz 4.
Anyag: Nyersméret: Miivelet megnevezése: Miiveleti ut. szdma:
C45E L1*B1*H=197*140*116 Maras IV. 04
Vazlat:
. 1 40 _ . _
i
c
aszornitds helye ;/
pei v )‘f
o) - + - '\
\'\.
A
1 Utkdztetés /
190
Sorsz Miivelet tagozodasa Megm. | Szerszam, mérdeszkoz., késziilék v |n |f a i
feliilet m/min | ford/p mm/p | mm.
Befog szoritovassal, litkoztetve
1. | Hatso6 feliiletet nagyol a Homlokmar6 HS 18 0 1 @50x35j III. MSZ 3852 1759112 |60 |25 |1
Hités: 5%-0s emulzio
Fervi 200 mm/0,01mm toloméré
Kiallitotta: Kelte: Ellenérizte: Kelte: Darabid6: Elkésziilési id6: | Erv.darabszamra:
Schild Eszter Timea | 2023.09.11. norm. i. | potidé | norm. i. | p6tid6| -tol -ig
Javitasok
Jel Javitotta: Kelte: Ellendr.: | Kelte: Miihely: Csoport: | Géptipus gép 1.5z
norm. | a [ WHN-90B
Forgacsold | Maro gz §|b
Kapja: péld 25 E|c
oszt: N YT g




MATE, Anyagtudoményi és MUVELETI UTASITAS Lapszim:
Gépipari Folyamatok foredcsols 7/5.
Tanszek orgacsolasra
Rajzszém: Munkadarab megnevezése: Miivelet szdma:
MD-50-MH Csapagyhaz 5.
Anyag: Nyersméret: Miivelet megnevezése: Miiveleti ut. szdma:
C45E L1*B1*H=197*140*116 Maras V. 05
Vazlat:
- - - OtkSrtatés
]
T
TN
[
2 S —
\_ |/
!
AN
s
eszoritds helye i
& &
& &
< 2
Sorsz Miivelet tagozodasa Megm. | Szerszam, mérdeszkoz., késziilék v n f a I
feliilet m/min | ford/p mm/p | mm.
Befog szoritovassal, litkoztetve
1. | Also feliiletet simit a Homlokmar6 HS 18 0 1 @50x35j III. MSZ 3852 1759|112 |60 |1 1
Hités: 5%-0s emulzio
Fervi 200 mm/0,01mm toloméré
Kiallitotta: Kelte: Ellenérizte: Kelte: Darabid6: Elkésziilési id6: | Erv.darabszamra:
Schild Eszter Timea | 2023.09.11. norm. i. | potidé | norm. i. | p6tid6| -tol -ig
Javitasok
Jel Javitotta: Kelte: Ellendr.: | Kelte: Miihely: Csoport: | Géptipus gép 1.5z
norm. | a [ WHN-90B
Forgacsold | Maro gz §|b
Kapja: péld 25 E|c
oszt: 2B T




MATE, Anyagtudominyi és MUVELETI UTASITAS Lapszém:
Gépipari Folyamatok foredcsols 7/6.
Tanszek orgacsolasra
Rajzszém: Munkadarab megnevezése: Miivelet szdma:
MD-60-MH Csapagyhaz 6.
Anyag: Nyersméret: Miivelet megnevezése: Miiveleti ut. szdma:
C45E L,*B1*H=197*140*116 Marsas VI. 06
Vazlat:
140
SECTION B-B 110
0\\
- leszorftdis helye
2/
oot
i >,
+
e8] Utk Sztetés
=0
g X2
'
re—
B
150
Sorsz Miivelet tagozodasa Megm. | Szerszam, méréeszkoz., késziilék v n f a I
feliilet m/min | ford/p | mm/p | mm.
Befog szoritovassal, litkoztetve
1. | Homlokfeliiletet simit a Homlokmar6 HS 18 0 1 @50x35j I1I. MSZ 3852 17,59 | 112 |60 1 1
2. | Furatot simit @95 mm-re b Kaiser EWN68-150CKB6 207,44 710 |03 |1 |1
3. | Furatélt letor b Kaiser CKB3-RC064B-15 17,59 | 112 |kézi

Hités: 5%-0s emulzid

Fervi 200 mm/0,01mm tolémérd

Kiallitotta: Kelte: Ellendrizte: Kelte: Darabidé: Elkésziilési id6: | Erv.darabszamra:
Schild Eszter Timea | 2023.09.11. norm. i. | potidé | norm. i. | potidé| -tol -ig
Javitasok
Jel Javitotta: Kelte: Ellendr.: | Kelte: Miihely: Csoport: | Géptipus gép L.s7
norm. a | WHN-90B
Forgacsold | Maro &= § b
Kapja: péld 25 S ¢
oszt: SN g




MATE, Anyagtudominyi és MUVELETI UTASITAS Lapszém:
Gépipari Folyamatok foredcsols 7/7.
Tanszék orgacsolasra
Rajzszém: Munkadarab megnevezése: Miivelet szdma:
MD-70-MH Csapagyhaz 7.
Anyag: Nyersméret: Miivelet megnevezése: Miiveleti ut. szdma:
C45E L,*B1*H=197*140*116 Furas 1. 07
Vazlat:
6x 0 6,80 21,00
M8 - 6H 6,00
" SECTION C-C
I
-
Il
!
Sorsz Miivelet tagozodasa Megm. | Szerszam, mérdeszkoz., késziilék v n f a I
feliilet m/min | ford/p | mm/p | mm.
Befog furdkésziilékbe
1. |6 db ©6,8 magfuratot fur a Csigafiiré 6,8 h8 HS18 0 1 MSZ3984 21,36 | 1000 | 60 341
2. | 6 db M8 menetet fur b Gépi menetfiro M8 K HS18 0 1 MSZ3920 3,5 140 |0,3 1

Hiutés: 5%-0s emulzid

Dugoés menetidomszer M8

Kiallitotta: Kelte: Ellendrizte: Kelte: Darabidé: Elkésziilési id6: | Erv.darabszamra:
Schild Eszter Timea | 2023.09.11. norm. i. | potidé | norm. i. | potidé| -tol -ig
Javitasok
Jel Javitotta: Kelte: Ellenér.: | Kelte: Miihely: Csoport: | Géptipus gép l.s7
norm. a | WHN-90B
Forgacsold | Maro &= § b
Kapja: péld 25 S ¢
oszt: SN g
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