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A "forgatokar" gyakran a rontgeneszk6zokhoz tartozik, és lehetdvé teszi a rontgensugarak
irdnyitasat a kivant szogben. Jelen esetben a rontgennek nagy jelent6sége van az orvosi
problémék gyors diagnosztizalasaban. Dolgozatomat a hazai és nemzetkdzi szakirodalmak
tanulmanyozasaval kezdtem a dolgozatom irdsat. Elsként a forgatokar gyartasanak elméleti
alapjait néztem at. Az elején a hegesztést vettem at ezen beliil is a fogyoelektrodas védogazas
ivhegesztést. Megvizsgaltam melyik a megfelel6 hegesztési eljaras a szerkezet elkészitéséhez.
Miutan ezzel megvoltam, a forgacsolds kiilonbozo eljarasaira forditottam a figyelmemet,
kiilonos tekintettel az esztergalasra, marasra és a furasra. Attekintettem mozgés viszonyokat,
kivalasztottam a megfeleld szerszamokat és megnéztem azt egyetemes esztergak felépitését.
Maréasi miiveletek koziil f6képpen a homlok maras technologiajat tekintettem at. Végig vettem
a megfeleld szerszdmokat és a fliggdleges marogép felépitését. Furasi miveletek koziil a
menetfiras €s a mozgasviszonyokat dolgoztam fel. Utolsé lépésként a hiitd- és kendfolyadékok
hasznalatat taglald szakirodalmakat tekintettem at, mert ezek alkalmazasa igen fontos a
forgacsolasi eljarasok soran. Ebben a részben a legnagyobb figyelmet az emulzidk hasznalatara
forditottam.

Bemutattam a problémat, amely a GO-METALL Kft. altal biztositott forgatokar gyartasahoz
szlikseges teljes dokumentacidjanak hianyat mutatta,

A tervezési folyamatban eldszor elkészitettem az alkatrész 3D modelljét a Solid Edge 2022
tervezd programmal. Ezt kdvetden készitettem el az alkatrészek mithelyrajzat, varratérképét és
az egesz szerkezet 6sszedllitasi rajzat. Amelyek a dolgozatom mellékletében talalhatoak meg.

Az alkatrészek miihelyrajza alapjan szalanyagokat pontos méretre lehetett darabolni
keretes fiirészgép segitségével. A zartszelvény és a cs6 taldlkozasanal sziikséges volt
zartszelvény feliiletéb6l forgacsolni ezaltal pontos illesztést kaptunk és meghataroztam ehhez
szlikséges parametereket (el6tolas, fogasmélység, forgacsold sebesség, fordulatszam).

Forgatokar cs6 alkatrészeib6l sziikséges volt homlok, illetve palast feliiletébdl esztergalni
tovabba a csé belseje simitott felllet igy ezt is meg kellett munkalni. Mindezek miiveletek
szamitasaik elvégeztem. Tovabba meghataroztam a faras technoldgiai paramétereit (elétolas,
fogasmélyseg, forgacsold sebesség, fordulatszam).

A tervezés befejez6 fazisaban a hegesztési paramétereket allapitottam meg. Miutan
meghataroztam a szénegyenértéket, kiszamitottam a hilési id6t. Kivalasztottam a megfeleld
huzalt ¢és kiszamitottam a sziikséges véd0gdz mennyiségét. Az utolsdo 1épésként az
energiaszikségletet allapitottam meg. Ezek utan elkészitettem a miiveleti utasitasi lapokat,
amelyek a dolgozatom mellékletében talalhatok meg.

Gazdasagi szamitasban meghataroztam az egy forgatdkar gyartasanak koltségeit, ideértve az
alapanyagok és a megmunkalasi koltségeket. Ezutan az egész megrendelés teljes kdltségét is
kiszamoltam.

Ezen miiszaki dokumentéaciok elkészitése altal gyorsabbd €s egyszeriibbé valt a gyartdsi
folyamat minden egyes szakasza. Emellett ezek a dokumentumok megkoénnyitik a jovébeni
valtoztatasok bevezetését és értékes informaciot nyljtanak az arképzés soran.



