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Diploma munkamat a munkahelyemen a Pszilosz Kft.-nél irtam, ahol egy régi tizemen kiviili
CNC marogép felujitasat terveztem meg. Diploma munkéam elsé részében irodalmi
Osszefoglalast tettem a megmunkald gépek fejlodésérdl, valamint az megmunkalod
szerszamokrol. Ismertettem a CNC mardk és a CNC eszterga gépek felépitését. Bemutattam a
kendanyagok fajtait, Iehetséges Osszetételeit, felhasznalasi teriileteit. Végiil a szerszamgépek
mechatronikai egységeit mutattam be.

A dolgozatom masodik részében az tizemen kiviili EMCO VMC 300 tipusu CNC mardogép
problémait tartam fel és kerestem rajuk lehetséges megoldasokat. Ezek folyamédn az X, Y és Z
tengelyek régi golydsorsoi helyett hataroztam meg az 01j orsokat €s anyékat, figyelembe véve
a pozicionalas kiilonds fontossagat.

Ezek utan a megfeleld csapagyazasokat valasztottam ki, valamint az ezekhez sziikséges
megfeleld mindségii kendzsirokat hataroztam meg. Ezek utan a tengelyek meghajtasaért
felelds villamos motorokat valasztottam ki, nagy koriiltekintéssel a megfeleld
forgatonyomatékt motorokat szem el6tt tartva, hogy a hajtasok élettartama megfeleld
gazdasagossagi koriilmények kozott minél tovabb tartson.

Végiil a CNC mar6gép mechatronikai egységét vizsgaltam feliil, ahol is a nyomasszabalyozo
szelep sziikséges cseré¢jét allapitottam meg. A pneumatikus rendszer megfeleld beallitasait
FluidSIM szoftver segitségével allitottam be.

A gazdasagi szamitast elvégezve megallapitottam, hogy a feljitas koltségek szempontjabol
javasolt, Iényegesen olcsobb, mint egy 0j gép vasarlasa.

A mindségbiztositason beliil meghataroztam az egyes felujitasi 1épések sorrend;jét, valamint,
hogy milyen részletekre kell odafigyelni a feltijitds maximalis kivitelezése céljabol.

Legvégiil a CNC szerszamgép megfeleld felujitasat ellenérizendé egy CNC megmunkalod
programot irtam, kiilonds tekintettel arra, hogy ellendrizzem, hogy a golydsorsok, és a
villamoshajtasok megfeleldek-e, miniméalis mozgéstartomanyt irtam elé a mintadarab
méreteihez.



