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DIPLOMAMUNKA TARTALMI KIVONAT

Diplomamunkéam célkitlizében meghatarozott elvarasoknak megfeleléen dolgozatom keretében
bemutattam a 3D nyomtatési technoldgidkat az alkalmazhatd szimulacids lehetdségeket, azok
szerepét és elonyét kiemelve. Hoztam egy ipari példat rekonstrukcios tervezési igényre, melyre
a probléma megjelenését kdvetden sajat megoldasi modszert dolgoztam ki.

Egy haromfazisu aszinkronmotor roncsolodot és deformalddott jarokerekét beszkenneltem. A
kapott pontfelhdt referenciaként haszndlva ujra modelleztem az alkatrészt, integralva a
modositasi igényeket. Utkdzésvizsgalat segitségével dsszehasonlitottam a generalt és az eredeti
modell geometriai adottsagait és kiértékeltem modellem megfeleldségét. Sajnos ipari, 3D
nyomtatds specifikus végeselemes szoftver hasznilatit nem tudtam megoldani,
helyettesitésképpen Ansysban végeztem a szimuldciomat. A vizsgalathoz kivéalasztottam a
lehetséges anyagokat €s miiszaki paramétereik szerint definidltam azokat a programban.
Meghataroztam a légellenallasbol adodo, lapatokra hato feliileti nyomast, melyet integraltam
szimulaciomba. A vizsgalatom eredményeit kiértékeltem és megallapitottam, hogy kizardlag a
szimulacid ismeretében mindegyik anyag kielégiti rendeltetési helyének kovetelményeit.
Azonban a resign alapanyagot csak kutatasi céllal vizsgaltam, ezen alapanyag hasznalata csak
egy, az eredeti alkatrész ontéséhez hasznéalhato pozitiv elkészitésére hasznalatos. Kiemeltem,
hogy szalhuzasos technoldgia alapanyaga és ezen technologiaval gyartott végtermék kozegének
tulajdonsdga nem azonos €s nem szimulalhat6. Ezen informéciok ismeretében javasoltam a
Nylon 12 alapanyag haszndlatat. Bemutattam a kiilonb6z6 szeletelési és gyartasi eljarasokat,
majd végeztem egy koltségkalkulaciot is.

A kitlizott céljaimat megvalositottam, a felmertilt €s bemutatott problémadra tettem részletes €s

alapos megoldasi javaslatot.



