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5. sz. fiiggelék — Tartalmi kivonat minta

A ZARODOLGOZAT/SZAKDOLGOZAT/DIPLOMADOLGOZAT
TARTALMI KIVONATA

Miiszaki vallalkozas termelési folyamatanak értékelése és fejlesztése

Bo6zs6 Andras

Miiszaki Menedzser Mesterszak, MSC, nappali tagozat

Muszaki Intézet

Belsé témavezetd: Dr. Kovéacs Imre mesteroktatd, Magyar Agrar és Elettudomanyi Egyetem

Kiilso témavezetd: Liszkai Martin folyamatmérndk, Robert Bosch Elektronika Kft.

A szoveg, a betlitipus ¢€s az oldal formatuma: Times New Roman, 12-es betliméret, sorkizart,
normal 1,5-es sortavolsag, alsé és felsé margd 2,5 cm, jobb oldali margd: 2,5 cm, bal oldali

marg6 2,5 cm.

Az bsszefoglald tartalma feleljen meg az Osszefoglalds fejezet tartalmi kdvetelményeinek,
sziikség szerint roviditve: a dolgozat problémafelvetésének, a célkitlizések, minden sajat
vizsgalatot bemutatdé fejezetének (vizsgalati modszerek, eredmények és értékelésiik,

kovetkeztetések és javaslatok) egy-egy rovid bekezdésben valo tomor ismertetése.

Ez a legfeljebb egyoldalas osszefoglalé valtozatlan formaban keriil fel a honlapra, ezért a

megadott mintatol eltérni nem lehet.
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Diplomadolgozatom megirasdban nagy szerepet jatszott jelenlegi munkahelyem, a Fémforgtech
Kft. Mar lassan 3 éve tartozom a cég csapatahoz és telephelyvezetd helyettesként egyik o
feladatom a termelés koordinaldsa és a minél jobb, illetve hatékonyabb termelési folyamatok
megtervezése. Ezen folyamatokat két konkrét gyakorlati példa segitségével mutattam be,
melyek a mai napig aktualisak és meghatarozoak. Az egyik feladatom az volt, hogy egy
visszatérd terméknek a gyartdsi folyamatat kellett az 0j hajtottszerszamos esztergagépiink
segitségével fejlesztenem a minél rovidebb gyartasi és atfutasi id6 elérése érdekében. Ezen
fejlesztés eredményeként elmondhatd, hogy az alkatrész a kordbbi hdrom felfogas helyett két
felfogasbol késziil el majdnem fele annyi id6 alatt. Ezen fejlesztéssel nem csak egy adott termék
gyartasi idejét sikertilt jelentésen csokkentenem, hanem a megmunkaldékdzpontok kapacitasat
is novelni tudtam a jovoben eléforduld megkeresésekhez. Kovetkez6 feladatom egy egyedi
késziiléknek az attervezése, késdbb ezen késziilék gyartasi folyamatanak megtervezése volt,
amely egy vevOi megkereséssel kezdddott a 4.5.1. fejezetben bemutatott problémak redukélasa
érdekében. A  késziilék tervezésénél alapvetd szempontokat (sulyminimalizalas,
koltséghatékonysag, gyorsasag) vettem figyelembe, melynek eredményeképp egy a feladatat
pontosabban ellatd és a konkurens cégek ajanlataihoz képest olcsobb késziilék sziiletett. Az
attervezett késziiléknek koszonhetéen partneriink sokkal hatékonyabban tudja hasznélni a
szétszedd késziiléket, melynek finomhangolasa még most is zajlik. Jelenleg a projekt ott tart,
hogy a kisebb problémak kikiiszobolése utan egy ujabb komplett késziiléket kell gyartanunk,

amely mar a végsd formajaban fog elkésziilni az 1) konstrukcionak koszonhetden.

A bevezetésben utaltam arra is, hogy cégiink humaner6forras fejlesztési nehézségekkel kiizd a
munkaerdpiacon fellelhetd hianyossdgok miatt. A Fémforgtech Kft. munkaerd alloméanyanak
fejlesztése a kornyékbeli szakképzd iskoldk segitsége nélkiil nem mitkddne. Ennek tiikrében
céglink gyakorlati helyként szolgal a forgacsol6 szakméban tanulé kozépiskolasok részére, akik
a nalunk eltoltott gyakorlati id0 alatt elsajatitjdk a szakma sajatossagait. Ezen tanulok a
tanulmanyaik befejezése utdn lehetdséget kapnak féallasu technikusként cégiink szineiben
dolgozni, akik az esetek nagy részében élnek is a lehetdséggel. A program sikerességét jol
mutatja, hogy a nalunk dolgozo6 9 technikusbol kordbban 5 f6 cégiinknél teljesitette gyakorlati
kotelezettségét. Osszességében elmondhaté, hogy jeleniinkben nem a technoldgiak, folyamatok
¢€s a géppark fejlesztése jelentik a legnagyobb nehézségeket, hanem ezen gépek ¢€s folyamatok

mikddtetéséhez sziikséges munkaerd megtalalasa és betanitasa.
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