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A hazai és nemzetkozi szakirodalom attekintése utan a diplomamunkdm soran egy
generativ tervezéssel és topoldgiai optimalizadcidval tervezett kéttdmaszu tarté 3D nyomtatasa
soran alkalmazott technoldgiai paramétereinek hatasat vizsgdltam a teljes szerkezetre. A
szakirodalom feldolgozas sordn bemutattam a f6bb 3D nyomtatasi tipusokat. A bemutatas
soran kilon kitértem az FDM (Fused Deposition Modeling, vagy mds néven Huzalleolvasztdsos
Modellezés) tipusu 3D nyomtatdson belili konstrukcids megolddsokra, ezek el6nyeire,
hatranyaira. Ismertettem az additiv gyartds soran alkalmazott alapanyag tipusokat, kitértem a
szilard, folyékony és kompozit alapanyagokra, tovdbba ismertettem a fébb mechanikai
jellemzaéiket. Ezt kovet6en az FDM nyomtatds soran alkalmazott fiuvokakat mutattam be, mint
a 3D nyomtatas egyik legalapvetSbb technoldgiai paraméterét. A fuvdkak ismertetése soran
kitértem ezek méretére, alapanyagaira, flitési zondjanak hatasaira, illetve a belsé atméré
valtoztatdsanak technoldgiai hatasaira. A szakirodalom feldolgozas soran kitértem még a
generativ tervezésre, illetve a topoldgiai optimalizacidra. Ismertettem ezek folyamatait (egy
konkrét példan keresztil), elényeit — hatranyait, illetve a kettd kozti kilonbséget. A
szakirodalom feldolgozast egy konzekvenciaval zartam.

Ezt kovetGen ismertettem diplomamunkam célkitlizéseit, mely egy generativ tervezett
tartd konzol 3D nyomtatdsa soran valtoztatott technoldgiai paraméterek hatdsat vizsgalta a
mechanikai tulajdonsagokra kompresszié vizsgalat [évén.

A munkam soran bemutattam a mar emlitett generativ tervezett tarté konzol, illetve a
topoldgiai optimalizalt tartd lap tervezési lépéseit pontrdl-pontra. A tervezés utan, VEM
(végeselem) szimuldciéval ellendriztem és allapitottam meg a varhato toréspontok mértékét
és pozicidit, illetve elvégeztem egy VEM szimulaciot a teljes szerkezetre is, majd egy kilon
fejezetben ismertettem a kapott adatok alapjan a tervezésem konkluzidjat.

Mindezek utdn, a megvaldsitasi munkdlatok soran bemutattam az altalam hasznalt
alapanyagokat, 3D nyomtatdkat, ezek technoldgiai adatait, illetve a nyomtatds megkezdése
el6tt alkalmazott ugynevezett ,slicer” — szeletel6 — softwareket és azok beadllitasait. A fejezet
végén prezentdltam a nyomtatdsi eredményeket.

Az el6zetesen felsorolt munkdlatok eredményeképpen ezek utan elvégeztem a
diplomamunkam f6 célkitlizését, a kompressziovizsgalatot. A roncsoldsos anyagvizsgalatot egy
univerzalis anyagvizsgalé gépen végeztem el. Ismertettem a vizsgalat soran alkalmazott
bemeneti paramétereket, az alkalmazott késziilékeket. A kompresszidvizsgalatot a generativ

tervezett probatesteken és a topoldgiai optimalizalt lapon is elvégeztem.



A vizsgdlatok sordn a kapott eredményeket feldolgoztam, 0Osszesitettem és
ismertettem az ezekb8l adddd konzekvencidkat, illetve ténymegdllapitasokat.
Diplomamunkdm kidolgozdsa soran Autodesk Fusion360, Autodesk Inventor tervezd és

modellez6 programokat, illetve Microsoft Excel és Microsoft Word programokat hasznaltam.



