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Osszefoglalas

Egy termel6iizem fennéllasa soran, nagyon fontos tényezo a folyamatok folyamatos fejlesztése.
Ezekkel a 1épésekkel tudjak teljesiteni vevoik igényeit, ezzel megtartva versenyképességiiket.
A fejlesztésekkel koltségeik csokkenni fognak, mig a mindség ndvekedni. Nem utolso sorban,
az okoldgiai labnyomukat is tudjak a fejlesztésekkel csokkenteni, ami mara elengedhetetlen egy

gyar ¢életében.

Ezt a témat a Hungaro-SLR Gépipari Kft.-nél végzett nyari gyakorlatom soran biztak ram. Az
egyeztetések soran vildgossa valt szamomra, hogy sok a fejlesztési lehetdség, ezaltal jelentds

anyagi megtakaritast érhetek el a cégnek.

Szakdolgozatomban Osszefoglaltam a folyamatfejlesztés lehetdségeihez  kapcsolodd
szakirodalmat. FErintettem a folyamatfejlesztés szereplit és a folyamatok leirdsara
alkalmazhaté modszereket. Bemutattam a Toyota Termelési Rendszert és a lean termelést.
Részletesebben kifejtettem a SMED-et, mert a szakdolgozatom érdemi részében is ezzel

foglalkoztam.

Szakdolgozatom érdemi részében, egy SMED szerinti folyamatfejlesztést irtam le. Lemértem
az atallas teljes egészét, ami 7 ora 23 perc 51 masodperc volt. Ebbdl a belsé atallasok ideje 5
ora 3 perc 16 masodpercig tartott, mig a kiils6 atallasok ideje 2 6ra 20 perc 35 masodpercig. A
felmérés tablazataibol kiolvashato, hogy a gépbedllité 61 perc 38 masodpercet volt tavol a
gépétdl. Spaghetti-diagram és szamolds segitségével szemléltettem, hogy ezalatt az id6 alatt
koriilbeliil 4,197 km-t sétalt. A bels6 atallas 1épései koziil, amit csak tudtam, kiilso atallassa
alakitottam. Ennél a 1épésnél az atallas hossza nem valtozik csak a kiilsd és belso atallasok
aranya valtozik. Belso atallasi id6 3 d6ra 56 perc 23 mdasodpercre, a kiilso atallasoké 3 ora 27

perc 28 masodpercre mddosult. Javaslatot tettem a késziilék csere fejlesztésére, miszerint egy
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pneumatikus légkulcs beszerzésével gyorsithato lenne a folyamat. Egyeldre ezt még nem hagyta

jova a cégvezetés.

Egy ugynevezett beallasi kocsi 1étrehozasaval sikeriilt megsziintetnem a beallast végzo kolléga
felesleges mozgasat a beallas soran, tovabba a 1épések gondos megvizsgalasa utan és azok
athelyezésével, Osszesen 3 ora 28 perc 24 masodpercnyi idOvel lehet rovidebb az atallas
folyamata. Javasoltam, hogy a pofa csere meggyorsitasa érdekében ne csavarhuzot, hanem egy
akkumulatoros csavarbehajtot hasznaljak, ezzel kercken 3 perccel sikeriilt csokkenteni a

folyamatot. Abra segitségével szemléltettem a SMED-1épéseinek hatésat az atallasra.

Standardizaltam az atallas folyamatat. Ennek koszonhetden az ellendrz6 mérés adatai és
diagramjai egyértelmiien bizonyitjak az elvégzett fejlesztések sikerét. A folyamatok
szabalyozasanak koszonhetéen nyomon kovethetd az atallas folyamata. Most mar nem okoz

gondot, ha az atallas soran miiszakvaltas torténik.

Koltségszamitasom soran is bizonyossagot nyert, hogy a fejlesztéseim sikeresek. A
2024-es évre 45,28%-o0s koltségesokkenést érhet el a cég 1,77%-0s arndvekedés

mellett a Brake-Anchor termékcsalad megmunkalasa soran.



