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Osszefoglalas

Szakdolgozatomban a nyarigyakorlat sordn a GO-METALL kft.-hez beérkezd egyik
megrendelést dolgoztam fel. A feladat soran a fémnyomé modell gyartastervezésével
foglalkoztam, amely magaban foglalta a szakirodalom feldolgozdsat, a probléma
bemutatasat, a siillyesztékes kovacsszerszam megtervezését, a technologiai szamitasokat, a
munkadarab elkészitéséhez sziikséges késziilék tervezését, illetve meghatarozom a
fémnyomoé modell bekeriilési koltségét a gazdasagi szamitdsokon beliil.

Dolgozatom masodik fejezetében bemutatom GO-METALL Kft miikodésének formajat,
ezen beliil foglalkozom a cég 6 tevékenységi koreivel, bemutatom a termékeivel 0sszefliggd
szabvanyokat, amelynek segitségével biztositjak a termékeik megfeleld mindségét, valamint
milyen orszdgok szamara készit termékeket.

A dolgozat harmadik fejezetében feldolgozom a fémnyomashoz és annak megmunkalasahoz
sziikséges miiveletek szakirodalmait. Illetve sorra veszem, hogy a fémnyomd modell
tervezése €s gyartas soran milyen eljarasokat sziikséges alkalmazni. Elsdsorban a fémnyomo
modell el6tervezését végeztem el az ide vonatkoz6 szakirodalmak alapjan, azt kovetden
pedig a munkadarabhoz elkészitéséhez sziikséges siillyesztékes szerszam tervezésének és
elkészitésének altalanos szempontjait fogalmazom meg. Ezutan pedig a munkadarab készre
gyartasahoz sziikséges muveleteket irom le, ezen beliil mutatom be a maras azon tipusait,
amelyek sziikségesek a munkadarab elkészitéséhez a megfelel6 mindségben és a
hozzatartoz6 szerszamokat is, amelyekkel a mards munkafolyamatai elvégezhetdek, illetve
bemutatom a munkadarabon taldlhatd furatok elkészitéséhez sziikséges szerszamokat,
valamint a furds miveletét. Bemutatom azt a CNC megmunkalokdzpontot, amelynek
segitségével torténik a fémnyomd modell megmunkadlésa. Ezt kovetden pedig a hiitd és
kendanyagok jellemzdirdl és gyartasanak folyamatairdl irok. A fejezet utols6 pontjaban
pedig a késziilék szerepét és jelentdségét fejtem ki. Hiszen ebben a megmunkalasi
folyamatban is van olyan feliilet, amely csak késziilék segitségével elkészithetd.

A dolgozat negyedik fejezetében pedig a megoldand6 feladatot mutatom be, hogy milyen
okbdl jott a megrendelés a céghez, valamint a fémnyomo modellnek a késébbiekben milyen
feladatot kell majd ellatnia.

Dolgozatom 6todik fejezetében a siillyesztékes szerszam megtervezését hajtom végre, az
anyag kivalasztasaval kezdem, itt figyelembe kellett venni, hogy a szerszamot mire fogjak
hasznalni a késdbbiekben. A kovetkezd 1€pés a siillyestékes kovacsszerszam jellemzodinek

meghatarozasa. Megallapitom mekkora forgacsolasi hozzdadas sziikséges a munkadarabhoz
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annak érdekében, hogy a munkadarab megfelelden elkészithetd legyen, meghatarozom, hogy
a kovacsdarabnak milyen oldalferdeséget kell adni ahhoz, hogy a szerszambol probléma
nélkiil kilehessen emelni, illetve meghatarozom, hogy mekkora radiusokat kell alkalmazni a
munkadarabon. A szabvanysegitségével meghatirozom a sziikséges egyenességet,
siillyesztékelcsuszast, lyukasztasi hartyat, a kovacsolhato tiregmélységet €s végiil a tiiréseket,
amelyek ahhoz kellenek, hogy végiil a fémnyomo modell megfeleld mindségben elkészithetd
legyen. Ezutan pedig meghatarozom az osztofeliiletet, aminek alapjan a darab egyik fele a
szerszam also, a masik pedig a siillyesztékes szerszam felso részébe kertiil. Végiil a szerszam
méreteit és a sziikséges sorjacsatorna méretét hatarozom meg, a méretek meghatarozasanal
fontos volt figyelembe venni a h6tagulas jelenségét is.

A dolgozat hatodik fejezetében a forgacsolashoz sziikséges paramétereket szamolom ki,
amely a munkadarab elkészitéséhez sziikséges miiveleteket tartalmazza, ezek a marés ¢és
faras. Fard sablonokat is készitettem abbol a célbol, hogy a furatokat megfeleld pozicidban
lehessen elkésziteni.

Dolgozatom hetedik fejezetében a késziiléktervezés folyamatat mutatom be, hiszen a maras
egyik miiveleteleme csak egyedileg készitett késziilékkel lehetséges. A késziilék tervezése
sordn a legfontosabb az volt, hogy a munkadarabot megfeleléen rogziteni és pozicionalni
lehessen, illetve a megmunkaland6 feliilet akadalytalanul megkdzelitheté lehessen a
szerszam altal.

A dolgozat nyolcadik fejezetében a gazdasagi szamitast végzem el, hogy a fémnyomo modell
milyen bekertilési koltséggel készithetd el a megrendeld szaméra, amely tartalmazza a
tervezési koltséget, a megmunkalds koltségét, illetve az alapanyag és egyéb felhasznalt
anyagok koltségét.

A fémnyomé modell teljes bekeriilési kdltsége a megrendeld szamara: 2.572.400, — Ft + AFA
Osszességében a szakdolgozatom elkészitése soran igyekeztem a feladatkiirdsban tallhato
feladatokat, részletesen és kelld pontossaggal kidolgozni, illetve a felmeriild problémakat a
legjobb tuddsom szerint a tanulmanyaim alkalmaval elsajatitott ismereteknek megfelelden

megoldani.
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