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1 Bevezetés

Szakdolgozatom témidja a sz6loltvany-elGallitas, azon belil pedig az eléallitasi technologia
és annak kérdései.

Elsédlegesen azért valasztottam ezt a témat, mert errél szivesen irok, illetve lelkesen
végzem majd kutatasaimat ezzel kapcsolatosan. A sz6létermesztés kozel all hozzam, hiszen a
szilleimnek Sopronban szél6ultetvényeik vannak, ahol én magam is kivehettem a részem a
muivelésbdl és a szbl6telepitésbol. Szél6oltvany-elballitast a gyakorlatban még nem lattam, éppen
ezért szeretném a tudasomat ezzel kapcsolatban béviteni, illetve a szakdolgozatom megirasa
keretében meglatogatni egy oltvanyiskolat, ahol a gyakorlatban is megnézhetem a technol6gia
lépéseit. Meggybzidésem, hogy csak egészséges és jO mindségi oltvanybdl lehet gazdasagosan
sz6l6t termeszteni, tovabba a késébbiekben mindségi bort késziteni. Ehhez pedig ismerni kell a
technolégiai folyamatokat és az 1) technoldgiakat is.

Azért fontos errdl a témardl beszélni, mivel jelenleg egy eléggé rohand vilagban éliink, ahol
nagyon gyorsan fejlédik minden és olyan technoldgiai djitasok jelennek meg az oltvany-eléallitasban
is, amikkel muszaj tisztaban lenniink.

A dolgozatomat a szakirodalom attekintésével fogom kezdeni. El6szor az oltvanykészités
torténetét elemzem, hogy honnan indult ki és miért kezdtiink oltvanyokat késziteni. Utana az
oltvanykészités technoldgiai folyamatait egyenként, részletesen bemutatom egészen a sz6éléoltvany-
eléallitast megel6z6 1épésektdl az iskolazasig. Ezutan pedig a jelenlegi helyzetet szeretném
ismertetni a szakirodalom segitségével.

A vizsgalatom elvégzésének céljabol a Teleki-Kober Kft.-hez megyek tizemlatogatasra és egy
interjit csindlni egy el6re elkészitett kérdiv alapjan. Az interjit Molnar Akossal készitem. A cég
1996-tol allit el6 oltvanyokat Magyarorszagon. Az interjiban részletesen ki fogok térni az & altaluk
hasznalt technologia 1épéseire. Tobbek kozott annak is utana jarok, hogy a jovében mit szeretnének
valtoztatni a technologidjukon és hogy az oltvany készitésen kivil még mivel foglalkoznak.
Mindezek mellett kérdéseim listajan szerepel az is, hogy mekkora teriileten termesztenek alany-,
illetve nemes vessz6t és a cég felépitésére is kivancsi vagyok. A szakdolgozatombdl kideril, hogy
mennyi oltvanyt adnak el egy évben és a jelenlegi instabil gazdasagi helyzet milyen hatassal van az

eladasokra.



2  Irodalmi attekintés

2.1 A sz6l6termesztés és oltvany készités torténete

2.1.1 Szol6termesztés torténete

Dr. Rakonczas Nandor 2014-es kutatasa szerint a mai Térokorszag, Iran és Orményorszag
(Transzkaukazus) tertletét tekintjuk a kerti sz6l6 (Vitis vinifera L.) és a szélGtermesztés
szulShelyének. A sz6l6t 5-6000 évvel ezel6tt mar termesztették itt, amikor a Vitis silvestris
értékesebb és gyiimolesGsebb egyedeit gondoztak, szelektaltak és késébb szaporitottak. Ennek
soran a ligeti sz616bdl (V. silvestris) alakult ki a kerti sz816 (V. vinifera L.), amely a termesztés soran
jelentésen megvaltozott. A Kaukazuson talrdl nyugat felé terjedt a civilizalt vilagba, gy elérte
Perzsia, Palesztina és Mezopotamia tertleteit (Rakonczas, 2014).

Az Okorban nyolc fajtardl irasos emléket jegyeztek fel Egyiptomban i.e. 2500-ban. A
hieroglifak a sz6lStermesztés mellett a borkészités alapveté lépéseit is megjelenitették. A
sz6l6kultara Gorogorszagbdl Olaszorszagba és Galliaba terjedt. A sz6l6t mar metszették, a bor- és
csemegeszolot szétvalasztottak, megjelentek a mag nélkiili fajtak (Rakonczas, 2014).

A kézépkori feudalizmus kialakulasinak koszonhetéen Furdépa atvette Azsiatol a
sz6l6termesztés uralmat. A csemegeszol6 és a mazsola termesztése az iszlam tertleteken intenziven
fejl6dott, mivel az iszlam vallasban tilos volt a borfogyasztas. Az arabok vitték be Afrika tertiletére
a szOl6termesztést (Rakonczas, 2014).

Amerika felfedezésével a sz616 eljutott az Ujviligba. Dél-Amerikiban a terjedés iranya
Peru-Chile-Argentina volt (16. szazad). A sz6l6 kicsit késébb, 1595 kortl (17. szazad) kerilt be
Eszak-Amerikaba. Kezdetben a V. vinifera L. nem tudott itt megtelepedni, ezért az amerikai
fajtakat (V. labrusca, V. rotundifolia) termesztették. Mexikéban a ferencesek telepitették meg a
sz616t. A papok 1670 koril is hoztak sz6l6t Dél-Kaliforniaba. Kalifornia tizenkilencedik szazadi
fejlédésének nagy apostola Haraszti Agoston volt, aki 1840-ben kivandorolt hazankbol Amerikéba.
Eiszak-Amerika keleti részén a francia gyarmatositok az 1600-as évek elején probalkoztak a sz616
honositasaval, de csak a 19. szazadban jartak sikerrel, mert az akkor még ismeretlen gyokérparazita
(Daktilosphaira vitifoliae) és a peronoszpora (Plasmopara viticola) megtizedelte az eurdpai fajtakat.
A sikertelen telepitési kisérletek eredményeként amerikai szG16fajtakbol (V. labrusca, V. aestivalis)
és hibridjeikb6l (Delaware, Isabella, Noah) szarmaz6 fajtak keriltek telepitésre. Ennek
eredményeként a filoxéra-rezisztens fajtak és hibridek termesztése atterjedt a keleti partra. Ezek
sajat gyokéren is termeszthetok, ezért ezeket direkttermd sz6l6fajtaknak nevezzik Sket.

Magyarorszagon a honfoglalas el6tt mar volt sz6l6termelés (Rakonczas, 2014).



2.1.2 Oltvanykészités torténete

2.1.2.1 Oltvanykészités torténete vilagszerte

Az oltas technikaja évezredekkel ezel6tt alakult ki, és a legkorabban muvelt gyiimélesésok
némelyike fiige-, oliva-, granatalma-, sz816- és datolyapalmara korlatozodott, amelyet dugvanyokbol
vagy gyokérallomany felosztasabol szaporitottak. Az oltas azért alakult ki, mert a foldmuvesek
rajottek, hogy a meglévé fak magjaibol 4j névényeket nem lehet termeszteni, ezért kifejlesztették
az oltast (Garden, 2021).

A sz616t dugvanyokrdl szaporitottak egészen a 19. szazad végéig, amikor is a talajban
clterjedt a filoxéra levéltetd, ami elpusztitotta a sajat gyOkertikon termesztett Vitis vinifera L.
sz6loket. A szolbfiloxéra karos behozatala Franciaorszagba 1868-ban kiterjedt nemzetkozi
kutatasokhoz és egyittmikodéshez vezetett az eurdpai sz6l6termesztés megmentése érdekében.
Szamos termel6, nemesité és tudds jatszott fontos szerepet a szOlofiloxéra elleni torténelmi
kampanyban és a probléma megoldasaban, amely végil az eurdpai szélSultetvények amerikai
alanyokra oltasaban rejlett (Garden, 2021).

Amikor a 19. szazad végén a szol6filoxéra-fertézés az eurdpai szolSultetvényeket
pusztitotta a névény gyokereinek érintésével, és Engelmann és Riley azonositotta a rovart, francia
¢és amerikai boraszokkal is egytittmikodtek a megoldas érdekében. Ez a megoldas az volt, hogy az
eurépai sz616t amerikai sz6l6 alanyra oltottak, mivel az amerikai névények ellenallébbak voltak a
filoxéraval szemben (a gyokérben olyan kémiai vegytilet van, amely kevésbé izletes a rovar szamara).

Napjainkban a szél6ultetvények tobb mint 80%-at az oltas technoldgiajaval eléallitott
névények alkotjak. A V. vinifera L. oltovesszdit, egyetlen amerikai Vitis faj alanyaba oltjak, vagy
Vitis fajok interspecifikus hibridjeibe. A ma hasznalatos alanyok t6bbségét a 19. szazad végén vagy
a 20. szazad forduléjan nemesitették. Féleg négy faj hibridjei: V. berlandieri, V. riparia, V. rupestris
¢és V. vinifera, de masodlagos fajokat is hasznaltak (Ollat, Bordenave, Tandonnet, Boursiquot, &
Marguerit, 2016).

Az alanyvessz6 hasznalat a filoxéra mellet hozzajarul mas talajban terjedé kartevok, példaul
a fonalférgek elleni védekezéshez is, valamint kilonféle abiotikus korlatokhoz, mint példaul a
szarazsag, a sotartalom, a mészké és az asvanyi taplalkozasi problémak. Az éghajlatvaltozassal
Osszefiiggésben az alkalmazkodas kulcselemének tekintheték. A vilag 6 sz6létermesztS
orszagaiban az alanytermesztési programok céljai a kartevokel szembeni ellenallasnak és az
abiotikus stresszekhez val6 alkalmazkodasanak javitasa (Ollat, Bordenave, Tandonnet, Boursiquot,

& Marguerit, 2016).



2.1.2.2 Oltvanykészités torténete Magyarorszagon

A Magyarorszagon 1875-ben megjelent a filoxéra ezért sziikséges lett a rezisztens alanyok
alkalmazasa, ami elengedhetetlenné tette a sz6l6 oltassal torténd szaporitasat. A magyarorszagi
termohelyek 6kologiai kérilményeinek megfelel§ alanyfajtak, Teleki Zsigmond vilaghirt szél6alany
nemesité 1890-es évek soran végzett tevékenységének koszonhetéek. A filoxéra altal karositott
sz616t6kék ujra telepitésének igénye okan nagyon rovid idén beltl széles kérben elterjedt a sz616
oltasa. A szOl6telepitéshez mar csakis amerikai fajokkal készitett oltvanyokat hasznalnak. Az
eltelepitett alanyok helyben térténé zéldoltasa helyett ilyenkor terjedt el a telepités elétt kézben
angolnyelves parositissal torténé fas oltas technikaja, de a hatékonysaga elenyészé volt. Igy ezt
kovetben inkabb oltvanytermeléssel foglalkoztak (Rakonczas, 2014).

A szél6ultetvények filoxéravészt kévetd ujratelepitése szabalyozottan, a felhasznalandé
alany és nemes fajtak el6irasaval és a telepitési munkak, oltvanykészitési modszerek
meghatarozasaval tortént. A sz6l6telepitést, ami a széloltvanyok iranti igényt biztositotta, a
felajitasi hitel segitette. A hegykozségi tagoknak, szévetkezeteknek és maganbirtokosoknak juttatott
koleson a telepitéshez hasznalt oltvanyok és kardk teljes koltségét, valamint a nem termé évek
apolasi koltségének felét fedezte (Korbuly, 2015).

Id6kozben probaltak fejleszteni az oltvanykészités technologiajat. Az oltasi helyet zsineggel,
raffiaval, gumiszalaggal régzitettek, agyaggal, oltokendecesel védték a kiszaradastol. Ezt a ,,sarozott”
oltvanykészitést csupan néhany helyen alkalmaztak. Révidesen elkezdték hasznalni az oltvanyok
el6hajtatasanak moédszerét is (Korbuly, 2015).

Dr. Korbuly Janos 2015-6s megallapitasa szerint a II. vilaghabori utin a nagytizemi
sz6l6telepitésekre felhasznalt, tovabba az exportra kerilé oltvanyokat az allami gazdasagok,
valamint termelészovetkezetek allitottak el6, a kistizemi, egyéni gazdalkodok altal készitett
oltvanyok felhasznaldi a megmaradt individualis sz6l6termelSk, hazi- és hobbykertek voltak. Az
orszag gazdasagi problémai okan a kilencvenes évek elejétl megszint az tltetvénytelepités allami
segitése is. Igy mélypontra jutott a szSlGoltvany termesztés is. Az 1996-t6l Gjra indult allami
tltetvénytelepités tamogatas kovetkezménye képpen, az ezredforduléra felfutott a sz6l6-
szaporitéanyag eléallitas is. (Korbuly, 2015)

Az oltvanytermelés kovetkez6 mélypontja az Eurdpai Unidhoz valé csatlakozasunk utan
allt be. 2004-ben meg kellett sztntetni az Gltetvénytelepités nemzeti forrasbol torténd segitségét.
Igaz, 2005-t6l elérhet6vé valt a magyar sz6l6termelSk részére is az Unids forrasbol rendelkezésre
allo, ugynevezett sz6l6ultetvény szerkezetatalakitas timogatas. Miutan ezen tamogatasi forma hazai

szabdlyozasa elébb 6sztondzte, majd kizardlagossa tette a szerkezetatalakitisi timogatis uj



tltetvény telepitésére vald igénybevételét, a magyar sz6lé-szaporitdéanyag termesztés is Uj

mennyiségi csucsra jutott 2011-re (Korbuly, 2015)

2.2 Oltvanykészités technoldgiai folyamatai

Dr. Rakonczas Nandor 2014-es kutatdsa szerint a szO6l6t évezredes termesztése soran
majdnem kizardlag vegetativ médon szaporitottak, mert a sz6l6mag nem 6rokiti megbizhatéan a
fajtatulajdonsagokat. Az ivartalan szaporitas legelterjedtebb modszerei az oltas és a dugvanyozas,
kevésbé elterjedt modszerei a bujtas, dontés és a mikroszaporitas. Ugyanabbdl a firtbdl szarmazo
magokbdl eltéré tulajdonsagi utédok jonnek létre. A maggal torténé szaporitast féként a
sz6l6nemesiték alkalmazzak (Rakonczas, 2014).

Az oltvanykészitést harom nagy munkafazisra lehet osztani, az elsé az oltas, a masodik az
el6hajtatas, az utolsé pedig az iskolazas. Ezeken beltl sok kisebb munkafazis van, ami szintén

meghatarozza a technolégiat.

2.2.1 Szaporitéanyag megszedése

A technoldgia elsé lépése a sz816 szaporitéanyagok megszedése, a vessz6k megtisztitasa,
valamint az Uzem felkészitése az alanyok, tovabba nemes vessz6&k érkeztetésére. A megszedésnél a
megfelel6 id6zités az egyik legfontosabb dolog, hogy megfelel6 idSben, valamint még a

mélynyugalmi allapotban szedjiik a szaporité alapanyagot (Szabo, 2019).

2.2.2 Vakitas

Az alanyvesszok tekintetében a ,,vakitas” egy fontos technologiai 1épés, mely a riigyek
eltavolitasat jelenti az alanyvessz6rél. Nagyobb tizemekben mar vakité géppel dolgoznak a

munkafolyamat felgyorsitasa végett.

2.2.3 Tarolas

Dr. Szabé Péter kutatasa szerint a tarolas soran a célunk, hogy a szaporitéanyagok
mego6rizzék a hasznalati értékiiket, természetes viz- és szénhidrattartalmukat, épségiiket és egészségi
allapotukat. A tarolas altalaban hitétt taroloban torténik, ez a legalkalmasabb erre a célra. A
taroloban — szaporité-alapanyagként — alanyvesszoket, nemes vesszoket (oltovesszd), beoltott,

ladazott szaporitéanyagot és gySkeres oltvanyt vagy dugvanyt is tarolnak (Szabo, 2019).



2.2.4 Meéretre vagas, mindsités, fertStlenités

Ezutan a vessz6k méretre vagasa kovetkezik, illetve mindsitése és atmérd szerinti
osztalyzasa, de kiemelten fontos a szaporitbanyag megfelel$ fertétlenitése is.

,»AA talpalast 16—18 °C-os helyiségben végzik. Lényege, hogy az ép, egészséges vesszok alsd
szarcsomoja alatt 0,5 cm-es csonk hagyasaval, éles olloval friss metsz-lapot vagunk annak
érdekében, hogy a viz felvételét meggyorsitsuk. Az alanyfajtidkat 35 cm-este, a nemes vessz6ket
pedig kb. 7 cm-es csapokra vagjak (rigy felett 0,5 cm, riigy alatt 5-6 cm). Az aranyvesszék
darabolasa szinte kizarolag kézzel torténik, azonban mar Magyarorszagon is alkalmazzak néhany
helyen a darabolé gépet, melyek kapacitisa orankent hiromezer darab alanyvessz6.” — olvashato
Dr. Szabé Péter Innovacio a sz6l6termesztésben cimd publikacidjaban.

A darabolas utan a kotegekbe rendezett alanyvesszék aztatokadakba kerilnek, ahol

fert6tlenitd szeres kezelést is kapnak (Szabd, 2019).

2.2.5 Kotegelés, zsakolas, aztatas

Az alanyvessz6k kotegelésére, illetve az oltéesapok zsakolasara kertil sor. A vesszSket az
oltas idejéig hlivos helyen kell tarolni. (Rakonczas, 2014)

Az alanyvessz6k oltasra torténé el6készités utolso 1épése az aztatas, mely altalaban 72 6raig
torténik ¥4 részig 20 °C-os vizben, majd a szikkasztas — csurgatas fazisa kovetkezik. Aztatassal még
viszonylag nagyfoku (10-20%) vizvesztés esetén is j6 eredési arany érhetd el. A vesszok egyes
évjaratok és fajtak szerint valtakozéan 30-50%-o0s vizveszteség esetén érik el a kritikus szaradasi
hatarértéket (,,halalpontot”) (Szabo, 2019).

Az oltas elott az alanyvesszSk talpat hormonnal kezelik a talpi kallusz megfelel6 névekedésé

érdekében.

2.2.6 Oltas

Szol6oltvanyt nagy mennyiségben, leggyorsabban és legbiztonsagosabban kézben, fasra-
fas oltassal allithatunk el6. A kézi oltasok koézil az angolnyelves parositas, a gépi oltasok kozil az
ugynevezett omega-metszlapos oltas a leggyakoribb (Bényei, Lérincz, Szendrédy, Sz. Nagy, &
Zanathy, 1999).

Az oltvanytermelés technologidjara vonatkozéan elmondhatd, hogy oltvanytermelSk
nagyrésze kézben oltassal végzi a tevékenységét, hiszen ezzel a moddszerrel manapsag mar
iparszerden végezhet6. Az oltvanytermel6k szamos technolégiai tipussal — készitenek
szaporitéanyagot. A technologiai fejlesztés az eredési szazalék nagy ingadozasat (15-85%) hivatott

kiegyensulyozni (Szabo, 2019).



CAR

angolnyelves Jupiter- vagy fogasoltas omegaoltas forditott
parositds Z-oltas nyergesoitas

1. abra Géppel készithet6 fontosabb oltasi médok (Kozma, 1993 kiegészitve)

Hazankban féleg az omega-metszlapos oltast végzé gépeket hasznaljak, szamuk gyarapszik.
Az oltégép hasznalatot tekintve elmondhatd, hogy az oltvanytermel6k nagy része az ,,Omega”
oltégép valamely fajtajat hasznaljak a leggyakrabban: ,Omega Uno”, ,,Omega Star”. Ezek
labpedallal mikédtetett gépek, amelyek az oltasi komponenseket automatikusan, szilardan rogzitik;

ezzel naponta 3-5 ezer db oltvany készithet6 (Szabo, 2019).

2.2.7 Paraffinozas

Az oltast koveten az alany és nemes komponenseket oltoviasszal szikséges kezelni. E
lépés t6 célja a kiszaradas elleni védelem, de a kalluszosodas serkentésében (hormontartalma
paraffinok) és a novényegészséglgyi-védelemben is nagy szereptk van. A hormontartalmu
paraffinok célja az OsszetevOk gyors érintkezése, a kalluszképz6dés serkentése, hiszen a
serkentészeres kezelés az el6hajtatas (kalluszképz6dés) idejét 4—5 nappal leréviditi (Szabo, 2019).

,»A parafint kontakthémérével ellatott elektromos olvasztoban vagy kettés fala gaztatésa
tstben melegitik fel a kivant h6fokra. 1000 oltvanyra 1,2—1,6 kg parafinkészitmény tapad” (Bényei,
Lérincz, Szendrédy, Sz. Nagy, & Zanathy, 1999).

A parafinbdl kiemelt oltvanyok mérsékelt suhintasaval el6segitjik a felesleges olvadék
lecsepegését; ezutan azokat vizbe martjuk a paraffin megkeményedésének gyorsitasara.

Dr. Szab6 Péter 2019-es megallapitasa szerint a paratfin-hasznalatot tekintve az allapithaté
meg, hogy jellemz&en kétszer kezelik a szaporitéanyagot a termelSk: oltaskor, illetve kitltetés el6tt.
A legtobbszor hasznalt szerek oltaskor a ,,Proagriwax”, mig kitltetés el6tt a ,,Rebwachs” nevt
készitmény. A kovetkezd 1épésben a paraffinozott oltvanyok a hajtat6 ladaba kertilnek (Szabd,

2019).
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2.2.8 Ladazas

Az el6hajtatast mar csupan a ladazasi folyamata el6zi meg. A hagyomanyos flrészporos
ladazashoz 100 000 db oltvanyhoz 2,5-3,0 t, egy nagyméretti ladahoz — 1600—-2000 oltvanyhoz —
50-60 kg puhafafarészpor szikséges. A flrészport atrostaljuk, valamint vizbe aztatjuk. Egy
gyakorlott 1adaz6 naponta 14 000—16 000 oltvanyt ladaz be; kortlbelil 15-20 kézzel oltora lehet
egy beladazot szamitani. A korszerdsitett ladazasnal a tradicionalis flrészporos ladazas hatranyai
okan egyre csak kezdik elhagyni (ugyanis a flrészpor nem egyenletesen melegszik, el6segiti a
botritiszes fertézést, megindul benne a gyokérképz6dés stb.). Helyette a Németorszagban
kidolgozott tézeges-petlites eljaras kezd terjedni. A t6zegfélék kozil a németek a vilagos, valamint
sotét szinlG tézeg keverékét hasznaljak. Nalunk erre a célra jol megfelel a tépett osli tézeg.
Magyarorszagi tapasztalatok szerint jol bevalt az oltvanyok ladazasanak az a modszere, amikor az
oltvanyokat alsé 2/3 részikig kell6en nedvesitik, osli tézeggel rétegezve rakjik a ladaba, majd a
megtelt ladakat aljukra allitjak, tovabba zsdkbol szétjik az oltvanyok fels 1/3—ira a Pl-es petlitet.
A pertlitet vizzel az oltvanyok kozé ,,mossak” (tomoritik), a petlit az oltdcsap tetejéig veszi koril az
oltvanyokat (Bényei, Lérincz, Szendrédy, Sz. Nagy, & Zanathy, 1999).

A berakott ladakat festékkel vagy mas modon megszamozzak. A ladakat térzskonyvezni
kell. A torzskonyvben sziikséges feljegyezni a lada szamat, az oltas és beladazas id6pontjat, az alany
és a nemes fajta nevét, szaporitasi fokozatat, a berakott oltvanyok mennyiségét, a ladazo nevét,

tovabba a hajtatasra és az iskolazasra vonatkozo6 adatokat (Szabo, 2019).

2.2.9 Elb6hajtatas

Az el6hajtatas célja a névények kezdeti fejlédésének a felgyorsitasa, az oltasforradas
el6segitése, a kallusz képzbédése az oltashelyen, tovabba a rugyek kihajtasa, de elkeriilhetetleniil
képz&dik tobb-kevesebb talpi kallusz, ezen kiviil gyokér is. Optimalis hémérsékleti tartomanyok
vonatkozasaban kijelenthet6, hogy az oltashelynél mért ,,23-25°C” a legkedvezSbb.
Kovetkezésképpen torekedni sziikséges ennek a h6foknak a rapid elérésére, majd vissza sziikséges
fogni a légh6mérsékletet a szénhidrat-készlet megdvasa céljabol. A gyakorlatban a hajtatas a
kilonféle technologidkban 23 °C-t6l 30 °C kozott kovetkezik be, ezen kivil 14-21 napig tart.

A hajtatdas kezdetén 30-35 °C-ot alkalmaznak (4-5 napig), majd, ha a lada belsé
hémérséklete elérte a 25-28 °C-ot, a terem hémérsékletét 23-25 °C-ra csokkentik. Amennyiben az
oltvanyokon levelek kezdenek fejl6dni, akkor fény beengedésére, illetve a helyiség szell6ztetésére
kertl sor az id6 el6tti ,,tilfejlédés” meggatolasa érdekében.” (Szabo, 2019).

A hajtatast abban az esetben fejezzik be, amikor az alanyt és az oltocsapot korkoros,

Osszeforradt kallusz kapcsolja 6ssze, a riigyek az oltvanyok 80-90%-an kifakadtak, a hajtasok 3-5
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cm hosszura néttek, megzoldiltek. A hajtatas — a kalluszperiodicitastol, fajtatdl, ezen kivul
évijarattdl figeben — 18-24 nap alatt fejezédik be (Bényei, Lérincz, Szendrédy, Sz. Nagy, &
Zanathy, 1999).

Dr. Szabé Péter 2019-es kutatasa szerint az el6hajtat6 kozeg hasznalat esetében nem tudunk
egyértelmi kovetkeztetést levonni. Annyi talan mégis megallapithatd, hogy a kisebb termel6k
inkabb a flrészporos el6hajtatast részesitik elényben, mig a kézép-, és nagy tizemek inkabb a
perlitben torténé elShajtatast preferaljak, de a vizes kézegt el6hajtatas is kezd kozkedvelté valni

(Szabo, 2019).

2.2.10 Edzés

Dr. Baglyas Ferenc 2016-os megallapitasa szerint a hajtatatas végén leallitjak a fatést,
tovabba a kitltetésig edzetik a hajtatott oltvanyokat. Ennek célkitizése, hogy hozzaszoktassak a
magas hémérsékleten tartott oltvanyokat a kiilsé6 hémérséklethez. (Baglyas, 2016)

Az edzés id6-intervalluma 4—10, esetleg tobb nap is lehet. Az oltvanyokat nem szabad
hosszu ideig edzeni, mert kimeriilnek, tovabba az iskolaban rosszul erednek. Ha a r6vid edzés utan
nem lehet iskolazni, abban az esetben az oltvanyokat 4—8 °C kozti hémérsékleten gyakran
el6forduld szellbztetéssel, kis légnedvesség mellett, hitében sziikséges tartani. Ezzel 6vjuk a
szurkepenész-fert6zéstol is. A jol megeredt, tovabba edzett oltvanyok alanyat, ezen kiviil nemes
részét Osszekapcsold kallusz szilardsaga 34-50 N (Bényei, Lérincz, Szendrédy, Sz. Nagy, &
Zanathy, 1999).

2.2.11 Az iskolazas

Az oltvanyok iskolazhatok bakhatasan és bakhat nélkil is. Az iskolazasi munkafolyamat
egyes munkainak gépesitésére kilonféle jellegh gépeket alakitanak ki. Az el6hajtatott és
paraffinozott oltvanyok bakhatas, valamint bakhat nélkili iskolazasanak gépesitését kilonféle
moédon ¢és killonb6zé mértékben, tébb helyen megoldottak. Az iskolazasnak szamos technolégiai
valtozata ismert és alkalmazott (Bényei, Lérincz, Szendrédy, Sz. Nagy, & Zanathy, 1999).

A jol megeredt, tovabba edzett oltvanyokat az iskolazas napjan szallitjak ki az iskola
tertiletére. Az el6hajtatott és paraffinozott oltvanyok bakhatas iskolazasa valosul meg.

Az oltvanyiskola muveletei a hazai oltvanylizemek vonatkozasaban nagyjabol 50%-ban
gépesitettek, ideértve a bakhat készitését, talaj megmunkalasat, azonban jellemz&en az oltvanyokat
kézzel iskolazzak ki, majd pedig kézzel szedik Ossze &sszel, miutan géppel kiforgattak az

oltvanyokat.
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A konvencionalis, vagyis szabadfoldi iskolazas esetében az el6hajtatott oltvanyokat
bakhatba, az erre a célra létrehozott oltvanyfoliaban helyezik el. Az 6ntézést jellemzé modon
csepegtetd  berendezéssel oldjak meg. A bakhatas iskolazas jobban védi a novényeket a
kiszaradastol, az id6jaras eredményezte kartételtdl, a bakhatban 1évé, takart hajtasrészeket a késé
tavaszi fagyoktél. Azonban a talajban €16 kartevk karosithatjak az oltvanyokat példanak okaért a
bakhat alatt az oltécsapon rendszerint képzédnek harmatgyokerek, ezeket sziikséges eltavolitani,
ami toébblet munkaeré-koltséget jelent.

A konvencionalis technologia esetekor kiemelhetjiik, hogy sok, valamint koltséges
munkafolyamatra van szikség: iskolaforgé alkalmazasa, el6vetemény alkalmazasa, talaj-
fert6tlenités, talaj-el6készités, bakhat-hazas, foliazas, ontézéberendezés telepitése, oltdviaszos
kezelés, névényi anyagok kiszallitasa, zoldmunkak, tipanyag-visszapotlas, bakhat-bontas stb.

A szabadfoldi iskolazas technologiaja esetében az el6készitett talajon specialis munkagép
segitségével bakhatat készitiink. Az apré morzsalékos talajbol készitett bakhatakat szél6oltvanynak
el6készitett talajtakard foliaval lefedjiik, a folia ala egy csepegtet6 6nt6z6 csé is kertl. A fekete folia
célja, hogy megérizze a talaj nedvességtartalmat, ezen kivil a sz6l6oltvanynak kedvez6 3-4 C°
fokkal melegebbé teszi az alatta 1évé talajréteget. Kiemelten fontos, hogy gyommentesen tartsa a
letakart feliletet (Szabo, 2019).

Magyarorszagon aprilis végén, majus elején kezdSdik a kitltetés idGszaka, mikor a
hajtatéladabdl kiszedett Gjra-paraffinozott oltvanyokat az el6készitett, beontézott bakhat foliajaba
tzdelik 13-16 cm mélységhatarig.

Az oltvanyok rigyei kedvez6 id6jarasban egy hét mulva ujra kifakadnak, és a lombozat
névekedésnek indul. A gyokérképzédés 2-3 hét milva fog megindulni és a lombozattal aranyosan
fog névekedni. Az oltvanyok névényvédelmét két, harom leveles korban mar érdemes elkezdeni.
Atkaols, gombadls szerekkel, melyek kipermetezését id6jarastol fiiggben hetente el kell végezni
(Szabd, 2019).

Dr. Szabd Péter kutatasa szerint a széléoltvanyok legfontosabb szitkséglete a viz. Ha a
csapadék mennyisége nem éri el legalabb a havi 100 mm mennyiséget, a sz6l6oltvanyiskolat 6ntdzni
kell. A beépitett csopogtetSrendszer erre tokéletesen alkalmas, mivel csak az oltvanyok tévéhez
juttatja el a nedvességet, ezzel egyiitt vizet sporolunk, és nem taplaljuk a gyomnévényeket. A
gyommentesitést el lehet végezni permetezéssel, vagy kézimunkaerével (Szabo, 2019).

A foliak szélérdl sarabolo kapaval kell eltavolitani a gyomokat. Ha az oltvanyok bokrosodni,
néni kezdenek, a felesleges hajtasokat kézzel el kell tavolitani. Az alanyvesszén kifakadt hajtasokat
teljesen el kell tavolitani. Az iskolazas végéhez kozeledve altalaban szeptember elején el kell

tavolitani a takaréfoliakat. A sorok kézepén kettévagva le kell elbontani a bakhatrol. A vegetacio
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roviditése érdekében csokkentjitk a zoldfeliletet. Az oltvanyokat a bakhatbdl valé kiszedésiik el6tt
lelevelezik, azaz a leveleket levelezé géppel eltavolitjak.

Az utolso fazis az oltvanyok kiszedése az iskolabdl, melyet specialis ,,U” alaku ekét vontatd
munkagép hizza. A szerkezet a gyokérzetet kell6 hossznal elvagja, a gyokérzonat a talajjal egytitt
megemeli. Igy az oltvanyok konnyen kiemelhetSk a foldbél. Osztalyozasukat kovetSen az
oltvanyok kotegelésére, majd a kotegek felcimkézésére keriil sor. Minden egyes kéteg esetében

névényutlevél kiallitasa zarja a folyamatot (Szabo, 2019).

2.3 Az oltvanykészités jelenlegi helyzete Magyarorszagon

,»AA sz616- bor agazat sikerének egyik meghatérozé kulcsa a sz6l6ultetvények versenyképes
terméallapota. Ennek alapja a magas biologiai értékd, egészséges ultetési anyag felhasznalasa.” -
irta Dr. Szabo Péter a 2019-es Innovaci6 a sz6lStermesztésben cimd publikacidjaban.

A megfelel6 mennyiségi és kvalitasu sz6l6 szaporitéanyaganak biztositisa igen Osszetett
rendszer fenntartasat igényli. TObb alagazat, valamint a kutatdi szféra, tovabba az allamigazgatas
szoros egyuttmikodésével valdsithaté csupan meg a piac igényeit mindenben kielégité aru
megtermelése.

A gyokeres szaporitbanyagelballitasban a nemzetkozi trendeknek megfeleléen az utébbi
években jelentés koncentracid kévetkezett be. Az elmult 15 évben a kibocsatas nagysagrendjének
valtozatlansaga mellett a szaporitéanyag eléallitissal foglalkozé termelési egységek szama
harmadara csokkent (Szabo, 2019).

A nyitott eurépai piacon csak a legmodernebb technolégiaval, nagy hatékonysaggal, magas
kihozatali szazalékkal dolgozé termelSk tudnak versenyképesek maradni. A szaporitéanyag
eléallitasaval foglalkozo tizemekben az elmult két évtizedben technolégiai forradalom zajlik. Az
egyre kevésbé rendelkezésre allo szakképzett munkaer helyettesitésére a termelési folyamat mind
tobb elemét sikeriilt gépesiteni. Igy hatékony berendezések allnak rendelkezésre az alanyvesszé
tisztitasaban, az oltas, a faiskolai apolasi munkak, a szortirozas- csomagolas terén. Ezen
technolégiak magas bekertlési koltsége azonban megkivanja bizonyos tzemméret meglétét,
killonben a magas fajlagos koltségek miatt inkabb versenyhatranyt okoznak (Szabo, 2019).

Dr. Szabé Péter 2019-es publikalasa szerint szamos munkafolyamat (alanyvesszé- és
oltoriigydarabolas, kitiltetés) gépesitése a mai napig nem megoldott. A munkaerékinalat tovabbi
varhaté csokkenése miatt —kiilonos tekintettel a szezonalis munkaeré problematikdjara- ezen

folyamatok gépesitése megkertilhetetlen lesz (Szabd, 2019).
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A kistizemek tobbségében az alapveté technoldgiai feltételek (haGtéhaz, szabalyzott légterd
hajtatoberendezés) sem allnak rendelkezésre. Ilyen koértlmények kozott sem a versenyképesség,
sem a megfelel6 minéség nem biztosithato.

Sziikséges a szaporitbanyagtermesztés folyamatos innovacidja, 4j technolégiak (kézeg
nélkili hajtatds, tenyészedényes novények elGallitasa, magastorzsi oltvanyok) szélesebb koérben
val6 megismertetése, elfogadtatasa. Komoly valtozas tapasztalhatdé a szaporitéanyag el6allitd
tzemek tevékenységi korének béviilésében is. Széleskortivé valt a telepitéssel kapesolatos feladatok
atvallalasa a sz6l6termesztSktol.

A kartevok, korokozok ) megjelenése, valamint karokozasuk mértékének valtozasa mellett
a végfogyasztok részérdl egyértelmu elvaras a termesztéssel jard 6kologiai labnyom csékkentése.
Ennek nyoman évrél- évre csokken a sz6l6termesztésben alkalmazhaté hatéanyagok szama. Erre
a kérdésre 6 valasz lehet a tolerans fajtak, fajtahibridek térnyerése. Ez a folyamat nagy lendilettel
indult el az elmult években a vilag sz6l6termel6 orszagaiban, nemcsak a kutatds, hanem a
fajtahasznalat terén is. Ennek jol érzékelhet6 hazai bizonyitéka, hogy az elmult évek sz6l6-
szerkezetatalakitasi intézkedései utan a Bianca lett a legnagyobb felileten termesztett
fehérborsz6l6- fajta (Szabo, 2019).

Az alany torzsiltetvények tertlete az ezredfordulé 6ta folyamatosan csékken, a jelenleg

bejelentett Gltetvények Osszteriilete mar jéval 100 ha alatt van, alanyvessz6bdl netté importérok
vagyunk. Az alanytltetvények atlagéletkora igen magas. Ez nem csak gazdasagossagi kérdéseket vet
fel, hanem komoly novényegészségtigyi kockazatokat is hordoz magaban.
A 2000-es évek elhibazott nemzeti tamogatasi rendszere miatt nagy felileten létestltek
torzsultetvények, amelyek fajtaszerkezete mar akkor sem felelt meg a keresleti igényeknek. Ezeknek
az ultetvényeknek tovabbi problémaja, hogy koruknal fogva a névényegészséguigyi allapotuk is
er6sen megkérddjelezhets (Szabo, 2019).

Elkezd6dott a virusmentesités, a klénokbdl, a biologiailag hasznos egyedeket emelték ki,
azokat virusmentesitették. Most tartunk ott, hogy az orszagban toébb, mint 200-220 hektar
virusmentes alanyiltetvény lesz, ami mar 20 milli6 leoltast jelent. Ha a sziikséges igényeket nézzuk,
még nagyon kevés, mert a 20 milliébdl lesz maximum 10 millié sikeres oltvany. Ez évi 1500-2000
hektar telepitésére elegendé. Magyarorszagon az elméleti statisztikak szerint 130000 hektar sz616
van, a szakemberek ezt a szamot 80000-re becsilik. Ha azt nézziik, hogy 100000 hektarunk van, és
évente 1500 hektarnyit telepitiink, akkor konnyen kiszamithatjuk, hogy 70-80 évente tudjuk
lecserélni sz6l6nket. Ahhoz, hogy a szintet tartsuk, 4000-5000 hektart kellene tjra telepiteni. Ennyi

oltvany-elSallitasa jelen pillanatban nem lehetséges. Ezek azonban elméleti szamok, mert 50-60 %-
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os allami tamogatas mellett sem telepiil be az utébbi egy-két évben 1000 hektarnyi mennyiségnél
tobb (2 éve 700-800 hektart telepitettiink) (Szabo, 2019).

A Magyarorszagi Oltvany termeszték Szovetségének tagjai sziviigyként kezelik a hazai
oltvanytermesztés helyzetét. Az altaluk elallitott oltvanyok termesztése magas technoldgiai
szinvonalon valésul meg, amihez magas szakmai tudas és tapasztalat parosul. Fontosnak tartjak az
allandé megujulast és fejlédést, a termelSkkel, a hatésagokkal és a kutatdintézetekkel valé allando
kapcsolattartast és a kilféldi tanulmanyutak szervezését. A jové utjat jelenti, hogy egyre nagyobb
aranyban allitanak ¢él6 virusmentes oltvanyokat, melyek erételjesebb, vitalisabb, el6bb termére
fordulo, egységesebb tltetvényt produkalnak. Nagyobb anyagi befektetést igényel, de a telepitének

tObbszorésen visszatéril (Szabo, 2019).
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3 Anyag és modszer

3.1 Az interja helye és ideje

A korabbi kutatasaimat egy beledi oltvanyiskola tapasztalatain keresztil ultetjuk at a
gyakorlatba. Az irodalmi attekintés alapjan egy 27 kérdésbdl allo kérdéivet készitettem. A Teleki-
Kober Kft. tigyvezet6 igazgatéjaval. Molnar Akos marcius 22-én személyes interju keretein beliil
valaszolta meg a kérdéseimet. Az interjut diktafonnal rogzitettem. Az interju el6tt egy
tzemlatogatas kereteiben megnézhettem az oltvanykészités technoldgiai folyamatait, amit Zsolnai
Balazs és Zsolnai Marton mutatott meg. Az oltvanyiskolatol kapott valaszok, tapasztalatok

alatamasztjak az eddigi feltételezéseket, atlathatébba, kézzelfoghatobba teszik azokat.
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4  Eredmények

4.1 Interja a Teleki-Kober Kft.-nél

4.1.1 Teleki-Kober Kft. bemutatasa
A céget 1890-ben a méltan vilaghirG Teleki Zsigmond alapitotta. A Franz Kober féle céggel

az 1980-as években egyestltek. A térténelem viharosabb évtizedei utan, 1996-t6l vannak ujra jelen
Magyarorszagon.

A tarsasag fétevékenysége novényi szaporitdanyag termesztés, de ezen kiviil tébbek kozott
az alabbi mkodési tertletei vannak: alanytermesztés, sz6l6oltvany készités, gépi tltetvénytelepités
a modern lézer vezérelt technoldgiaval. Magyarorszag legnagyobb szaporitéanyag elballitassal
foglalkozo tarsasaga. Az éves termelési kapacitasa megkozelitSleg eléri a 4.000.000 db alanyvesszo,
1.000.000 db készoltvany, melyeket a belfoldi piacon, és a kérnyezé orszagokban is értékesitenek.

Az tuzem Beledben talalhato, itt torténik az oltvanyok készitése és a betarolasa is. A cégnél

koérilbelil harmine ember dolgozik, de ez a szam a kulénb6z6 munkafolyamatok soran valtozhat.

4.1.2 Interju Molnar Akossal

Az interju elején a szaporitdanyag megszedésével kapcsolatban tettem fel kérdéseket.
Kivancsi voltam tobbek kozott arra, hogy mennyire van gépesitve a folyamat, mindez mikor
torténik és magaba az egész technoldgiai lépésbe betekintést szerettem volna kapni.

Az alapszaporitéanyagok két részbol allnak 6ssze. Az interju folyaman megtudtam, hogy a
Teleki-Kober Kft. csak sz616 alany termeléssel foglalkozik, az oltérugyeket ugy vasaroljak. Az
alanyvesszé szedése évtdl fiigeben decemberben elindul, de legkésSbb januarban. Attdl fugg, hogy
milyen az év. Ha hidegebb a tél, akkor nem siirgds, mert akkor a t6kén j6 helyen van az alanyvesszo,
ha viszont meleg a tél és komolyabb felmelegedések vannak, akkor megprobaljak januar-februarban
legkésébb betakaritani az alanyvessz6t. Mivel a cég asztal-szerG muvelést alkalmaz, ezért a
betakaritas naluk kicsit fiiggetlenebb az id6jarastol. Kemény fagyokban nem szednek alanyvesszot,
mert a -5 °C alatti hémérséklet esetén, a szabadkézzel megfogott, atfagyott vesszé hirtelen
sejtolvadas miatt a sejtek roncsolédasahoz vezet. Egyébként barmilyen idében végezhetd a

munkafolyamat. A leszedett alanyvessz6t letakarva taroljak a htit6hazban.

cse s

alapjan a vakitas naluk teljesen gépesitett, a vessz6krdl el6szor eltavolitjak a kacsokat és az éretlen
részeket, utana pedig teljes hosszban vakitjak. A gép szinte tokéletesen mikodik, nem igényel utd

munkat. Haromféle rendszerd alany tisztité gépik van. A késes vakitégép, ami a nyiron nem
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mivelt honaljhajtasokkal és kacsokkal rendelkez6 vesszOk tisztitasara is alkalmas, illetve van a forgd
rendszerti kalapacsos és ennek az elédje a forgd kefés. Ezek gyakorlatilag ugyanazon az elven

mukodnek, a forgd rész ledorzsoli a riigyeket a vesszérdl.

3. abra alanyvessz6 vakitas el6tt és utan (Sajat)

A Teleki-Kober Kft. tigyvezetd igazgatéja, Molnar Akos hosszasan mesélt nekem a méretre
vagas, a mindsités és a fertStlenités minden részletérél.Ez a folyamat naluk teljes mértékben kézben
torténik. A vakitas utan kétegekbe rendezik az alanyvesszéket és kovetkezik a méretre vagas. Ez a
legfontosabb munkafolyamat, hiszen a vesszéket méretre kell vagni és mindsiteni is kell egy idében.
A méretre vagast metszéolloval végzik, egy jol betanitott munkds akar naponta 7-8 ezer db
alanyvessz6t is el tud késziteni. A méretre vagashoz egy szamlalét hasznalnak, ami alapjan tudjak,
hogy hany db alanyvessz6 készult el. Az alanyvesszéket 100 db-os kétegekbe rakjak, a kotegelés
utan a metszlapokat ellenérzik, a rosszakat kiveszik és potoljak, nagyon fontos a tObbszori
ellenérzés ennél a munkafolyamatnal, hiszen csak igy lehet mindségi oltvanyokat késziteni és jo

eredési szazalékot elérni. Mondhatjuk, hogy mar iparszerien végezhetd, ezért itt még gépesitésre
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nincs szitkség. A mindsités géppel nem végezhetd, a méretre vagasra van mar egy nem teljesen
kiforrott gépesitett technoldgia, elég sok a selejt arany, viszont nem olyan nagy a teljesitmény. A
rossz a munkaerd ellatottsag miatt a nagyobb cégek biztosan ra lesznek kényszerilve, (sziikségik

lesz) hogy vasaroljanak egy gépet.

Az interju folytatasaban a kotegelés, zsakolas és aztatds folyamatardl tettem fel a
kérdéseimet. Az oltértugyet beérkezés utan azonnal daraboljak, darabolas utan aztatjak, fert6tlenitik
¢és a fertGtlenités utin mdanyag zsakokban, hitéhazban taroljak. Az alanyvesszét folyamatosan
dolgozzak fel, én példaul marciusban latogattam el a céghez, akkor is éppen folyt a munka. Molnar
Akostél megtudtam, hogy az oltis el6tt célszerG némi tobbletet csinalni a  feldolgozott
alanyvessz6kbol, mert utina az olté6 embereknek a teljesitménye kiesik a darabolasnak a
teljesitményébdl. Nagyjabdl ugy van kiszamolva, hogy annyi tobblet van a feldarabolt

alanyvessz6bdl a hitéhazba, hogy folyamatos alanyvessz6 darabolas mellett kortlbelil az oltas

végére ér Ossze a két folyamat.

Az oltas el6tt a nemes vesszOk talpi részét hormonnal
kezelik, ami el6segiti a talpi gyokér névekedését, ez egy fehér

szinG, por allagu ,,Incit-8” nevd készitmény.

4. abra hormonnal kezelt alanyvesszok (Sajat)

Az oltast Omega-metszlapos pedalos oltégéppel végzik, szintén nagyon fontos
munkafolyamat, amit emberek végeznek. Itt is oda kell figyelni, hogy egy alanyvesszéhoz megfelel6
méretd oltécsapot valasszunk. Valamint az oltégépbe valé behelyezéskor megfelel6 helyzetbe
legyenek az alany-, illetve nemes vessz6ink. A munka gyors végzése miatt a tapasztalt oltoknak mar
nincs sziiksége a vesszGk atvizsgalasara, mar tapintas alapjan tudjak, hogy hogyan kell az oltégépbe
belehelyezni az alany-, illetve a nemes vessz6t. A gépesitése akkor lenne jobb, hogyha bele lehetne
onteni az alanyvessz6t és az oltdcsapot felil és alul kijonne a kész oltvany. A Celerina+ automata
oltogép mar képes erre, de ez a technologia még nagyon 1j és elég koltséges. A Teleki-Kober Kft.-

nél régebben két rugasos oltogépekkel dolgoztak, de most mar térnek at az egy rugasos gépekre.
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Tehat a gép egy rugassal teszi 6ssze az oltdcsapot és az alanyvessz6t. Az egy rugasos gépekkel

gyorsabban végezhetd az oltas.

5. abra Oltas folyamata Omega-metszlapos oltogéppel (Sajat)

A kovetkez6 kérdésem a paraffinozas munkafolyamatat érintette. Megtudtam, hogy a
cégnél norvég paraffinokat hasznalnak, illetve a kulonb6z6 munkafazisok soran is valtozik a
paraffin sszetétele. ,,Hasznalunk kiilon az oltasnal hormontartalmu paraffint, ami a kalluszosddast
el6segiti, kitltetés el6tt megint alkalmazunk egy specialis héttré paraffint, ami a kitiltetéskori
specialis korilményeknek megfelel6 és hasznalunk egy z6ld szinG paraffint, az pedig az tltetési
anyag, a készaru paraffinozasara alkalmas. Mindegyiknek kicsit masok a fizikai tulajdonsagai,
altalaban olvadaspontban térnek el egymastol. A paraffinal az a 1ényeg, hogy ezt nagyon pontosan
kell kimérni, hogy a forrésagban ne folyjon le, viszont ne legyen tal rideg hogyha htit6hazban vagy

hideg koriilmények kozott van a paraffin akkor ne peregjen le a ndvényrél.” — mondta Molnar Akos
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A paraffinozas egy része a cégnél gépesitett, az oltaskori az nem, de az amugy sehol sem a vilagon.
A készaru tekintetében viszont a szortirozégép, ami gyakorlatilag egy automata paraffinozoé is,
lehet6vé teszi azt, hogy minden egyes munkadarab azonos mélységben legyen és azonos paraffin

bevonattal legyen ellatva.

A kovetkezolépés a ladazas, ahol azt firtattam, hogy milyen ladat hasznalnak és milyen
el6hajtatasi kozeg valt be nekik a legjobban. Nagyrészben mtianyag ladat hasznalnak. T6bb fajta
kozeggel is probalkoztak mar, de a legjobban a rostalt feny$ flrész finom forgacs valt be nekik,

ezért ezt hasznaljak.

6. abra A paraffinozott oltvanyok flrészporos ladazasa (Sajat)

Az interjum tizenegyedik kérdése az elShajtatassal kapcsolatos volt, itt féként az
id6tartamara voltam kivancsi. Az elShajtatas naluk duplafald féliahazakban toérténik, ahol
gyakorlatilag az esetek nagy részében fhtés nélkil tudnak el6hajtatni, illetve nagyon fontos, hogy
hémérsékletet is tudjak szabalyozni.

Az el6hajtatas a szakirodalom szerint nagy atlagban husz-huszonnégy napig tart - ,,Erre
igazabol nincsen recept, gyakorlatilag évente valtozik az id6tartam, ugyanaz a kombinacié két évben
teljesen kilonbozE, tehat itt mindig vizualisan kell szemrevételezni, amikor kialakul a megfelel6
kallusz és megpattan a riigy és a talpi kallusz is megfelel6 allapotban van, akkor vége a hajtasnak.
Van olyan év amikor ez huszonnégy nap alatt vagy huszonkét nap alatt zajlik le meg, van olyan

amikor tizenhatodik napon készen van.” - mondta Molnar Akos.
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Az edzés folyamatanal azt csinaljak, hogy a foliahazbdl a kész ladakat, amelyeket mar ugy
itélnek meg, hogy megfelels fejlettségiiek, azokat kiviszik a féliahaz mogotti szabad tertiletre és ott
tartjak egész, addig mig nem bontjak meg a ladakat. Ez az edzés, esetleg, ha nagyon hideg van vagy
fagyveszély, akkor ezeket le tudjak takarni foéliaval, ami bdségesen elég, mert nagy a hé

tehetetlensége ezeknek a ladaknak.

A Teleki-Kober Kft.-nél az iskolazds tandem soros félia boritasu bakhitakban torténik,
amelyek csepegteté szalaggal vannak ellatva, illetve a vegetaciés periodus elsé idGszakaban
csindlnak felszin f6lott mikré 6ntozést is a paras mikroklima biztositasa miatt. Molnar Akostél
megtudhattam, a folyamat menetét és tobb apro lépésbe is betekintést nyertem az interju altal -
,Egyébként a klimavaltozas miatt erre egyre gyakrabban lesz majd sziikség. A foliat azt RTK
vezérlést automata kormanyzasu traktorral fektetjik le. Az 6nt6z6 rendszerbe £6 vezetékek, szarny
vezetékek, szektorok vannak, tehat nem egyszerre 6nt6ziink, hanem szektoronként” Az iskolazas
a cégnél kézben torténik, ebbe a folyamatba is betekintést nyerhettem az interjaban kitértiink az
iskolaban végzett munkafolyamatokra és névényvédelemre is.

Az iskola technolégiaja az apolasi munkakbdl all és a névényvédelmi munkakbol. Az
apolasi munka az esetlegesen el6toré vadhajtasok eltavolitisabol és a gyommentesség
megtartasabol all. Ezt agy érjik el, hogy a folia lehuzasa utan csindlunk egy preemergens alap
gyomirtast, a gyomirtas utin pedig mechanikailag kultivatorral mtveljik a sorkézoket. A sorok
clvileg a félia boritas miatt nem nagyon gazosodnak esetleg, ha lyukakbdl kibujik egy-egy
convulvulus vagy aprébb gyom, azt kézzel kell eltavolitani, de ez nem jelent kiilonosebb
munkafolyamatot. A fejl6dé hajtas rendszert évente harom-négyszer specialis géppel csonkazzuk,
majd visszavagjuk.” — mondta Molnar Akos

»Nagyon fontos, hogy nem okszerd, hanem tervszerd novényvédelmet végzink. A
vegetacio elején a kis lombfeltiletnél még szantéfoldi szérokeretet, amikor pedig mar nagyobb a
novényallomany akkor radial ventilatoros permetezégépet hasznalunk. Huszon6t harmine méterre
faj el és atforgatja a leveleket, sztatikus tobb ezer voltos pozitiv toltéssel latja el a permet cseppeket
¢s {gy a negativ toltést névényre ra is tapad. Ezenkivil még fontos része az apolasi munkaknak a
szelekcid amikor végig kell jarni a sorokat fajta azonossag fajta tisztasag tekintetébdl, megvizsgalni
az esetleges hibakat kijavitani és eltavolitani. Utana pedig a foliat eltavolitjuk valamikor
szeptemberben és utana valamikor oktober elsé dekadjaban attdl fiiggéen, hogy mikor itéljik ugy,
hogy a hajtas és a gyokérrendszer is érett, kezdjik meg a kitermelést. A kitermelés utan jon egy
szortirozas a szortirozasban van egy el6szortirozas, ahol az abszolat szabvanyon kiviili anyagokat

kivalogatjuk. Ezutan a szabvanyos anyagot fol rakjuk a szortirozé gépsorra, ahol egyrészt még egy
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mindségellendrzésen is atesik, masrészt megtorténik a hajtasok visszavagasa, a gyokérzet
visszavagasa, a paraffinozas, a szamolas. A muvelet végén pedig belsé félia boritasu karton dobozba

keriilnek a kész oltvanyok.” — mondta Molnar Akos.

A tarolas belsé folia boritasu karton dobozokban torténik a cégnél, ahol a kész oltvanyok
mar novényutlevéllel vannak ellatva. A tarolasuk htitéhazban torténik a kiszallitasig. Egy dobozban

300 db oltvany keriil.

Az interjuban kitértiink a technolégia azon részeire is, amit 6k hasznaltak legel6szor
Magyarorszagon. Tobb olyan technoldgia is van, amit a cég hasznalt els6ként Magyarorszagon,
példaul a GPS vezérlés iiltetd gépet, az asztal szerd alany mivelés médot. Ok hasznaltak el6szor

hazankban vakit6 gépet, szortirozégépet és termoterapias fertétlenitégépet.

Kivancsi voltam, hogy hany szazalékos eredést szoktak elérni, nagy atlagban kontra az
utobbi években. Megtudtam, hogy hossza évek ota 70 szazalék folott van az atlag tzemi

eredményiik, nem ritkdk mar a 80-85 szazalékos eredmények se.

A technoldgia fejlesztésével kapcsolatban megtudtam, hogy egyre inkabb a mechanizalas
iranyaba mennek, mivel a munkaeré rendelkezésre allasa az egyre korlatozottabb.

A technolégiai folyamat megismerése utan az aprobb részletekre és érdekességekre is
kivancsi voltam a céggel kapcsolatban, hogy még kerekebb képet kapjak a vallalkozas mkodésérél.
Az interjum ezen részén a munkacsucs is széba kertlt, ahol Molnar Akos elmondta, hogy:

A munkacsucs marcius kozepén kezdédik, mivel ilyenkor van az oltas, az alany
feldolgozas, aru kiszallitas és az tltetés. Majus honap folyaman oltast mar nem végziink, viszont
ilyenkor kezddédik a szélboltvanyiskola kitiltetése, széval elmondhatd, hogy marcius kdzepétdl

majus végéig van a munkacsucs.”

Kitértiink arra is, hogy milyen alany fajtdkat hasznalnak. Altaliban Berlandieri és Riparia
hibrideket alkalmaznak, az-az 5 BB-t, 125A-t és SO4-et. Hasznalnak még valamennyi Fercalt is és
specialis igények esetén pedig cserélnek vagy vasarolnak egyéb alanyokat. Jelenleg 12 hektaron van
alanytltetvénytk, a sz616 pedig 10 hektaron van. - A szakirodalom attekintésébdl megtudtam, hogy
Magyarorszagon alanyvessz6bdl hiany van — ,,igen alanyvessz6bdl netté importérok vagyunk.” —

mondta Molnar Akos.
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Az eléallitott oltvanyok mennyiségérdl is tettem fel kérdésekét, arra voltam kivancsi, hogy
az oltvany-el6allitas milyen tendenciat mutat. Normal esetben 6k maguk egymillié kész oltvanyt
allitanak el6, amibdl kértlbelul félmilliét forgalmaznak, de ez nagyon valtozé, ugyanis van, hogy
hétszazezer, a legjobb években pedig az is el6fordult, hogy kétmillié f6l6tt volt a forgalmazasuk.
,»Véleményem szerint, mivel ez is egy beruhazasi agazat, azért egy komolyabb visszaesés varhato.

Idén valészintleg csak egy hat - hétszazezer kész oltvanyunk lesz.” -mondta Molnar Akos.

Az interjum kozben az tzem kapacitasaval kapcsolatos kérdések is szoba kertiltek, ahol
megtudtam, hogy naluk az a filozo6fia, hogy tgynevezett kézép tizemi kapacitasuk van, ami azt
jelenti, hogy a hosszu évek soran Osszegytjtott adatokbol arra kévetkeztettek, hogy korilbelil arra
kell raallni, hogy egymilli6 kész oltvanyt tudjanak biztonsaggal el6allitani. Ha ennél kevesebbet kell
eléallitaniuk, akkor nem mehetnek lejjebb hétszazezer készoltvanynal, mert akkor a fix tzemi
koltségeik annyira megnévekednek, hogy gazdasagtalanna valik a termesztés. Ha viszont plusz
igény jelentkezik naluk, akkor inkabb van egy jol bevalt beszallitéi kollegialis kor, akivel
gyakorlatilag beszallitéi szerzédéseket kotve, megbizasokat kétve inkabb bér termeltetnek. ,,Mert,
ha csinalsz egy nagyon nagy tizemet fels6 kapacitasra, akkor az a cég életének a nagy részében nem

teljes kapacitassal tizemel és nem lesz elég hatékony.” — mondta Molnar Akos.

A cégnél kortlbelul 30 ember dolgozik, de a munkafazisok miatt ez folyamatosan valtozik.
Ezért is nehéz az agazat munkaeré-ellatottsaga, hiszen mindig valtozik, hogy hany emberre van
szitkséglik. Az oltvanykészitésen feliil csinalnak gépi telepitést, szaktanacsadast és segédanyagok

kereskedelmével is foglalkoznak.

A kérdés, ami mindenkit foglalkoztat és Gjra és Gjra felmeriil minden cég életében, hogy hol
adjak el a termékeiket, esetinkben az oltvanyokat. Kulféldon vagy belféldon? Kulfoldre és
belfoldre egyarant értékesitenek oltvanyokat, de a termelésiik nagy részét itthon értékesitik. Az

arutermé szoléoltvanyaik 0,90 Eurdba kertilnek.

Az interja lezarasaképpen Molnar Akost kérdeztem, miéta foglalkozik oltvanykészitéssel és
miért ezt a szakmat valasztotta. ,,Gyerekként is segitettem édesapamnak a szSl6ben, amikor &
szakcsoportos oltvanykészitést csinalt. Bzt a szakmat mar gyermekkorom ota ismerem.” — és a
csalad miatt kezdtél ezzel foglalkozni? — ,,Igazabdl én kertész mérndknek tanultam szélész-borasz

szakon és aztan a véletlen hozta igy, hogy a szaporitdéanyag alagazatba kertiltem.”
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4.1.3 Termoterapias fertétlenit6gép

Latogatasom soran volt szerencsém ezt a gépet él6ben is megnézni és el is magyaraztak,
hogyan mikodik és mik voltak vele a tapasztalatok.

Ez egy 0j technologias fertStlenité gép, amit a mar kész oltvanyok fertStlenitésére
hasznalnak. A gép egy fit6 rendszer és 4 darab nagy teljesitményd szivattyu segitségével nagyon
pontosan betudja allitani a fert6tlenité zonaban a hémérsékletet. A 4 db nagyteljesitmény szivattya
¢és a fert6tlenité zonaban 1évé 8 db hémérs, a hémérséklet egyenletesen tartasat segiti. Féként
Olaszorszagban és Franciaorszagban elterjedtebb ez a technoldgia, de igazabol még kisérleteznek
vele, hogy milyen hémérsékleten mennyi id6re lenne a legjobb az oltvanyokat aztatni a vizben,
hiszen ennél a kezelésnél az a cél, hogy megtalaljuk azt a hémérsékletet, ahol a gombabetegségeket
mar mego6ljik, de a ndvény még életbe marad.

Az ottani tapasztalatok alapjan a gép kilencvenkilenc szazalékosan eltavolitja a
gombabetegségeket, de ez sajnos nem elég hiszen, ha a 100 darabos oltvany kétegbdl 1 db

megfert6z6dik akkor utina az egész kotegre at terjed a betegsée.
g g gr ] gscg

7. abra Termoterapias fert6tlenit6gép (Sajat)
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5 Kovetkeztetések, javaslatok

Kutataisombol egyértelmien megallapithaté az oltvany-eléallitasi agazatrdl, hogy a
versenyképesség fenntartasa érdekében, folyamatosan fejleszteni kell a technolégiat. A nehézkes
munkaeré-ellatottsag miatt sziikség van miel6bbi gépesitésre, amelyre a legtobb technoldgiai
folyamatnal lehet6ség van. Az tzemlatogatasom soran kiderilt, hogy ezen gépek beruhazasi ara
nagyon magas, ebbdl kévetkezbleg hosszt a beruhazas megtériilésének az ideje, nem tudjak az
Osszes gépet egész évben hasznalni, szinte minden munkafolyamatnal mas-mas gépre van sziikség.

Megallapithat6, hogy az altalam vizsgalt oltvanyiskola termelése az idei évben a sokéves
atlag ala esett. Mindez betudhat6 annak, hogy ez egy beruhazasi agazat, ezért elég alaposan ki van
szolgaltatva a tobbi vallalkozasnak. Az Orosz-Ukran habora és a Covid-19 vilagjarvany utohatasai
miatt, egyre emelkednek az alapanyag és energia arak. Az oltvanyokat htit6hazban kell tarolni, egy
nagyuzemnél a hiitéhaz mérete tObb szaz négyzetméter is lehet, nagy az energia szitkséglet, nem
konnyd a megfelel6 héfok megtartasa. Ebbdl kifolydlag az oltvanyok ara is novekedett. Nem
elhanyagolhat6, hogy ha egy boraszat 4j ultetvényt szeretne telepiteni, akkor sziiksége van tam
rendszerre is. Most mar minden Ujtelepitést sz6l6t fém tam rendszerrel latnak el, aminek az ara
nagyon magas. Osszeségében elmondhat6, hogy az iiltetvény telepitési kéltségének jelentds
megemelkedése és a jelenlegi instabil gazdasagi helyzet miatt egyre kevesebb boraszat tudja ezt a
beruhazast bevallalni.

Az oltvanyiskolak technolégidjanak korszersitésére, fejlesztésére is sziikség lenne. Ehhez
egy jol atgondolt tamogatasi program kellene, ami a nagyobb és a kisebb oltvanyiskolakon is
segitene.

Véleményem szerint sziitkség lenne az oltvanyiskolak energia ellaitasanak korszerusitésére,
és a megujulé energiaforrasok koltséghatékony hasznalatira. Palyazati lehet6séget kellene
biztositani, hogy megfelel6 mértékben tudjak a hGtéhazakban a hémérsékletet tartani, gondolok itt
a napenergia alkalmazasara ¢és a hészivattyus rendszer kiépitésére.

Sziikség lenne a megemelkedett arak miatt a telepitési timogatasok mértékének névelésére,
illetve a timogatasi rendszer egyszertbbé tételére.

Céglatogatasom soran meglepetéskét ért, hogy a Teleki-Kober Kft. él6hajtatokézegként
rostalt feny6 flrész finom forgacsot hasznal, hiszen az elézetes internetes kutatisomra
tamaszkodva, arra szamitottam, hogy ezt a modszert csak a kisebb termel6k alkalmazzak és a
kozép- és nagy tizemek inkabb a perlitben t6rténd elShajtatast részesitik elényben. Molnar Akostdl
megtudtam, hogy 6k mar probaltak a vizesbazisu és a perlites el6hajtaté kézeget is, viszont nekik a

az el6bbiekben emlitett modszer valt be a legjobban.
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A kutatdsom soran szerzett tapasztalataim alapjan megallapithat6, hogy szinte évente
valtozik az el6hajtatas idétartama, ugyanaz a kombinacié két kulénb6z6 évben teljesen mas
eredményt hoz és a gyakorlatban a szemrevételezés alapjan ddl el, hogy melyik évben meddig tart
a hajtatas.

A kutatasombol megallapithaté, hogy a termoterapias fert6tlenitégép hasznalata
Magyarorszagon jelenleg még teszt fazisban van, hiszen még nem sikertilt megtalalni azt a
hémérsékletet és id6 intervallumot, ami a gombabetegségeket megfeleléen eltavolitja a
készoltvanyokrol. A Teleki-Kober Kft. altal hasznalt hémérséklet és aztatasi id6, csak 99%-ban
tavolitotta el az oltvanyokrdl a gombakat.

Véleményem szerint mivel egy Gj még nem elterjedt technoldgiardl beszéliink ezért tovabbi
kisérletekre van sziikség, illetve a kilfoldi cégekkel, akik ugyanigy rendelkeznek termoterapias

géppel egytitt a tapasztalatikat megosztva megkeresni a legjobb hémérsékletet és id6 intervallumot.
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6 Osszegzés

Szakdolgozatom {6 célja a magyarorszagi oltvanykészités technologidjanak elemzése és
vizsgalata volt. Dolgozatom legelején foglalkoztam a sz6l6termesztés torténetével globalisan, illetve
orszagos szinten is, a késébbiekben pedig az oltvany-készités torténetével. Bemutattam a
technolégiakat a nyomtatott irodalom és az internet segitségével.

A dolgozatom masodik felében Magyarorszag egyik legmeghatarozobb oltvanyiskolajaval
a Teleki-Kober Kft.-vel foglalkoztam. Az tizemlatogatas mellett az interjuban sok érdekes kérdésre
kaptunk valaszt. Betekintést nyertiink a technoldgia aprébb 1épéseibe is. Az oltvanyok
megszedésétdl egészen az eladasig sok mindenre kitértiink az interjuban. Tobb Magyarorszagon
el6szor hasznalt technoldgiat lattam a cégnél, amit a szakdolgozatomban le is {rtam.

Az interju kiértékelése kozben néhol eltérést tapasztaltam a cégtdl kapott valaszok és az
irodalmi attekintésben leirtak kozott, viszont Osszességében elmondhaté, hogy az irodalmi
attekintés fejezetet és a kutatasomat parhuzam jellemzi és nagyrészt egyezés figyelheté meg,.

Szamomra nagyon hasznos volt, hogy ellatogathattam a Teleki-Kober Kft.-hez. Nagy
segitség volt, hogy az elézetes internetes kutatasaim alkalmaval szerzett tudasomat a gyakorlatba
atultetve is lathattam és tapasztalhattam. Mig az irodalmi attekintés keretein belil altalanos
informaciok megszerzésére tettem szert, a céglatogatasom alatt sokkal mélyebb értékd és 6rokre
sz0l6 tudassal gazdagodtam.

Osszefoglaléan elmondhat6, hogy a Teleki-Kober Kft. dolgozéi nagyon segitékészek
voltak ¢és egy kérdésem sem maradt megvalaszolatlanul. A szakdolgozat elérte a céljat - tSbb

szempontbdl is atfogd képet, attekintést ad az oltvanykészités technologiai kérdéseirdl.
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7 Jegyzékek

7.1 Irodalomjegyzék

Szabé, P. (2019). mek.oszk.hu. Forras: https://mek.oszk.hu/19500/19573/19573.pdf
Garden, M. B. (2021). Forras: Missouri Botanical Garden:
https:/ /www.missouribotanicalgarden.org
Baglyas, F. (2016). Sz6l6termesztés. Kecskemét, Magyarorszag.
Bényei, F., Lérincz, A., Szendrédy, G., Sz. Nagy, L., & Zanathy, G. (1999). Sz6l6termesztés.
Budapest: Mez6gazda Kiado.
Korbuly, J. (2015. marcius 9.). Az Abasari sz6l6oltvany védettség ala helyezése. Abasar.
Ollat, N., Bordenave, L., Tandonnet, J., Boursiquot, J., & Marguerit, E. (2016). Forras:

International Society for Horticultural Science: https://www.ishs.org/ishs-article/1136_2

Rakonczas, N. (2014). Szél6termesztés. Debrecen: Debreceni Egyetemi Kiadé. Forras:
https://mek.oszk.hu/15400/15416/15416.pdf

7.2 Abrajegyzék
1. abra Géppel készithetd fontosabb oltasi médok (Kozma, 1993 kiegészitve)......ovvvvvuiiiirinins
. abra Vakitogép a Teleki-Kober Kft. — nél (Sajat) .....cccevvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiciiec,

. abra alanyvessz6 vakitas el6tt és utan (SAJAt)....cveviieiiiiiiiiiiiii i

. abra Oltas folyamata Omega metszlapos oltogéppel (Sajat) ....cccvvvvivuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiic,

2
3
4. abra hormonnal kezelt alanyvesszOk (SAJAt) c..eivviiviiiiiiiiiiiiiiiiiiici
5
6. abra A paraffinozott oltvanyok flrészporos ladazasa (Sajat) ......ccevvvrviviiiniiiininiiiicniecieee,
7

. abra Termoterapias fertGtlenitG@ép (SAJAt) ..uevreevrirvuiiiiiiiiiiicie e
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NYILATKOZAT

a zéroédolgozat/szakdolgozat/diplomadolgozat/portfélié' nyilvanos hozziférésérél és
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A Hallgaté Neptun kédja: QOC ZAT
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Kijelentem, hogy az éltalam benyujtott zér()dolgozaat/sz,akdolgozat/diplomadolgozm/portfélié2
egyéni, eredeti jellegli, sajat szellemi alkotasom. Azon részeket, melyeket mds szerzok
munkajabol vettem at, egyértelmiien megjeldltem, s az irodalomjegyzékben szerepeltettem.

Ha a fenti nyilatkozattal val6tlant allitottam, tudomésul veszem, hogy a Zarévizsga-bizottsig a
zardvizsgabol kizar és a zarévizsgat csak 0j dolgozat készitése utan tehetek.

A leadott dolgozat, mely PDF dokumentum, szerkesztését nem, megtekintését és nyomtatdsat
engedélyezem.

Tudomasul veszem, hogy az dltalam készitett dolgozatra, mint szellemi alkotés felhasznéldséra,
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Tudomasul veszem, hogy dolgozatom elektronikus valtozata feltéltésre keriil a Magyar Agrar-
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Hallgaté aldirasa

! A megfeleld dolgozattipus meghagyasa mellett a tobbi tipus torlendd.
? A megfeleld dolgozattipus meghagyésa mellett a tdbbi tipus torlendd.
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A dolgozat készitdjének konzulense nyilatkozom arrél, hogy a szakdolgozatot attekintettem, a
hallgatét az irodalmi forrasok korrekt kezelésének kovetelményeirdl, jogi €s etikai szabalyairol
tajékoztattam.

A Szakdolgozatot zarovizsgan torténd védésre javaslom / nem javaslom*.
A dolgozat allam- vagy szolgalati titkot tartalmaz: igen nem*

Kelt: Keszthely, 2023 év 05. ho 8. nap

" Dr. Szabo Péter
bels6 konzulens
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