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A szakdolgozat témaja, a Zsemberi Faipari Kft. egyik termékének a gyartasbol eredd
hibait vizsgalja és keres ra megoldast. A termék egy tomorfa parasztszék, aminek ives hattamla
alkatrészeit a jelenlegi gyartds modszerrel nehéz hibamentesen elkésziteni. Célkitlizésként
szerepel ennek a problémanak a megoldasa egy 0j célgép fejlesztéssel, mellyel pontosabban
lehet a hattamla alkatrészt gyartani. .

Az irodalmi feldolgozasban sz6 esik tobbek kozt a fa anyagismeretérdl, a termékhez
kotheté megmunkald technologidkrol, a ragasztastechnikarol és a gép miikodéséhez sziikséges
automatizalasrol.

A termék alkatrész eldgyartasi folyamatai bemutatdsra keriilnek, kiemelem azt a pontot,
amely 1épés soran a fejlesztést szeretném elvégezni. A probléma megoldéasara tobb lehetdség is
felmertilt, mérlegelve a gépek elonyeit €s hatranyait végiil egy 0j célgép 1étrehozasa bizonyosult
a legmegfeleldbbnek.

A célgép koncepcios terve szoftverrel keriilt megtervezésre, a gép egységeit funkcidjuk
alapjan kiilon fejezetekben taglaltam, az egységeket részleteztem muikodésiik, kialakitasuk,
technikai megoldasuk alapjan. Mindemelett figyelembe vettem olyan tényezdoket, mint
ergondmia, gépbiztonsag, egyszerli miikodtetés, precizitds, melyeket a gép PLC-vel
automatizalt miikddtetése biztosit.

A gazdasagi szamitasban egy koltségkalkulaciodt és egy megtériilési szamitast végeztem.
Szamitdsokat nézve a jelenlegi mennyiségli megrendelés miatt nem lehet egyértelmiien
szdmszerusiteni a megtériilést, viszont tdmeges gyartas esetén mindenképpen javasolndm a gép

legyartasat, mert ezzel a termék gyartas technologidja magasabb szintre emelkedne.



