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|. SZAKMAI ESETTANULMANY

1. BEVEZETES

A témam célja, hogy bemutassam a szO6l0 metszésének folyamatat. Azért esett erre a
szegmensre a valasztdsom, mert ez az egyik legfontosabb miivelet a sz0l6 gondozasa,
termesztése soran.

A metszés sordn megtudjuk hatarozni, hogy milyen mennyiségii és mindségii bort szeretnék
késziteni.

A legtobb szoldfajta, olyankor tudja visszaadni a fajtajelleget bor formdajaban, ha kisebb
toketerhelésre van metszve. Ha nagyobb mennyiségben hagyunk flirtoket a sz616n az jelentheti
azt is, hogy a borunk veszit az intenzitdsabol, de mint fentebb emlitettem ez fligg a termeld
céljatol és a fajta jellegétdl is.

A szakszerli metszés hozzajarul ahhoz is, hogy a téke minél tovabb termd tudjon maradni.
Minél precizebben és kisebb terhelést megcélozva metsziink, egyenesen aranyosan novelhetjiik
a szOlotokék életkorat. Ezenkiviil eddigi tapasztalataim alapjan a bor majdani mindsége a
sz6l6ben dol el, a metszés és a zoldmunkdk hozzaértd elvégzésével.

A pincében kiilonboz0 stilusokat, hordohasznalatot, érlelési eljarasokat kiprobalhatunk, de ha
a sz016 mindsége mar alapbol nem volt megfeleld, akkor ezen a pincében tortént eljarasok sem
fognak tudni segiteni. A kiilonféle sziird berendezésekkel, deritéssel csak enyhiteni tudunk a
felmeriil6 hibakon.

A metszés folyamat miota 1étezik a sz616 termesztése, fontos szerepet tolt be és aktualitasa is
allandé. Az 1d6k soran tobbféle metszésmoddot alakitottak ki, illeszkedve az adott fajtakhoz,
hémérsékleti viszonyokhoz.

Fontos innovacio volt a metszést megkonnyitendd, 0 szerszamok fejlesztése.

Az egyik leghatékonyabb eszkoz a kézi metszdollo, mert preciz munkét lehet vele végezni,
manapsag mar egyre kényelmesebb és praktikusabb a kialakitasuk, de ezen kiviil elektromos és
pneumatikus szerkezetek is léteznek, melyek segiteni tudnak abban, hogy a metszést végzo

személynek ne kelljen tul nagy és folyamatos erdt kifejtenie.



2. IRODALMI ATTEKINTES

2.1. Metszés fogalma

Az olyan beavatkozasokat, melyek a szdlére iranyulnak kozvetleniil, fitotechnikai miiveletnek
nevezziik. A metszés és a z0ldmunkak is ide tartoznak. A metszés hasznossdga mar régota
ismert. Mar az okori szakirok is megemlitik a jelent0ségét a mez6gazdasaggal kapcsolatban.
A metszésmodot a meghagyott riigyek elosztasa szerint szoktuk meghatdrozni a
legkonnyebben. Ezt megeldzi, hogy hagyunk-e a tékén vilagos riigyet vagy nem ¢€s eszerint

kiilonbséget tenni (Bardcsi, 2018).

2.2. A metszés célja
A metszés az egyik legfontosabb tevékenység a sz6ldmunkék sordban, amely sordn a sz6lo
alakjat probaljuk minden év soran ugyanolyan alakura formalni. A folyamat soran novelhetjiik
a szO6lo termoképességét, de szakszeriitlen beavatkozéassal akar ronthatjuk is (Fuchs és
Szathmary, 1929).
Varga (2012) a sz616 metszésének céljat a kovetkezokben hatdrozta meg:

e a fiatal tOke kialakitasa,

e acsucsdominancia, vagy polaritas hatasanak a csokkentése,

e atermés mennyiségének és mindségeének a szabalyozasa.
A metszés célja a ndvekedés szabalyozasa, ezaltal a kiilonb6z6 kezelési modok, (ideértve a kézi
¢és a gépi munkakat) lehetdvé tétele. A masik fontos szempont a kiegyenlitett termés biztositasa,
ezt a termdegyensuly fenntartasaval tudjuk elérni. A ndvények egyik jellegzetessége, hogy felsd
résziikon hajtasokat, also résziikon pedig gyokereket fejlesztenek. A sz6lére nagy mértékben
jellemz6 ez a folyamat, ami azt jelenti, hogy a felsd riigyek melyek a legtavolabb vannak a
gyokeértdl, fakadasnak indulnak (Lérincz-Bardcesi, 2010).
A hajtasok intenziven novekednek, az also riigyek egy része alvasban marad, ezaltal a
hajtasrendszer igymond felkopaszodik. A sz6l6, mint kuszondvény, leginkdbb a napfényes
részek felé torekedett, mivel arnyékos teriileteken helyezkedtek el. Emiatt volt, hogy a
vazrendszer felsd részén hozott hajtdsokat, vagyis az ott képz6dd hajtasok ndvekedtek a
legerésebben. Ezt a tulajdonsagot régen polaritdsnak a mai idékben pedig csticsdominancianak
hivjak.
Termdegyensulynak nevezziik a termésmennyiség €s a hajtandvekedés kozotti Gsszhangot.

Ezen folyamat soran a levagott vesszokkel és a rajtuk 1évo riigyekkel a termés nagy részét
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tudatosan csokkentjiik. Igy érjiik el, hogy a téke a terméshozam mellett a kovetkezd évben is
erdteljes hajtasokat és termoképes riigyeket fejlesszen. Termésszabalyozasnak azt nevezziik,
hogy a metszés altal mennyi termést tdvolitunk el és mennyit hagyunk meg. Ez az tigynevezett
y/n érték.

A sz016 kovetkezd €vi termése a hajtasokon 1évé riigyekben, juniustdl alakul ki. A riigyek
tobbségében terméskezdemények is 1étrejonnek. A riigydifferencialodas nagyban fligg a fajta
tipusatol, de ide tartozik az arnyékhatas, valamint tékeerésség fiiggvénye is. A metszésmodok
kiilonbozo hasznalataval a toke termékegyensulyat ugy érjik el, hogy mennyi riigyet hagyunk
meg €s azokat hogyan helyezziik, osztjuk el. A riigyek elhelyezkedési formajat a metszés és a
tokemtivelésmod hatdrozza meg.

A terhelés mértékét tobb tényez0 hatdrozza meg, ezek koziil az egyik legfontosabb a kdrnyezeti
viszonyok, mely a t6ke fejlddésének erdsségét hatdrozza meg. Nagyon fontos a terhelés helyes
beallitasa, mely altalaban 8-12 riigy/m2, amely 3 x 1,2 m tenyészteriiletli, magasmiivelésii tokén
28-44 db vilagos riigyet jelent (Rakonczés, 2014).

A téke forma is meghatarozo, ezek mellett maga a fajta, az alany ndovekedésre valo hatasa, a
flirtnagysag, novekedési erély és a termelés célja, hogy milyen mindségben, mekkora
mennyiséget szeretnénk termelni. Miel6tt metszeni kezdiink érdemes megvizsgalni a riigyek
egészségi allapotat és az el6zé évi riigydifferencidlodas mértékét, ezeket hajtassal vagy
atmetszéssel tudjuk véghez vinni.

A szakszerli metszés f6 célja, hogy olyan nagysagu és hosszlisagu termdképletet hagyjunk meg
amelyeken a riigyek nagyobb részének kihajtasa varhato.

A riigyeket ott és ugy kell meghagyni, hogy azok mindegyike biztonsadgos legyen a kihajtas, ezt
azok a metszésmodok teszik lehetdvé, melyekkel a termesztést biztositd, j6 mindségli, nagy
termések elérhetdek. A riigyek termékenységét laboratdriumban riigyboncolassal célszerli
ellendrizni a metszés megkezdése eldtt. A sz6lon melyet nem metszenek meg, leginkabb a
végsO allast riigyek hajtanak ki és az alsobb részeken 1évok alvod allapotban maradnak.
Metszéskor a vesszOk visszavagasa torténik, a tokén marado rész neve a csap, melyet hossza és

rendeltetése alapjan eltéréen neveziink (Rakonczas, 2014).

2.3. A metszés ideje
Magyarorszdgon nagy altalanossagban februar kozepétol, végétdl aprilis elejéig metssziik a

sz0l16t kora tavasszal.



Fuchs és Szathmary (1929) szerint kés6 Osszel vagy tavasszal is el lehet a metszést végezni,
azonban a legoptimalisabb a tavaszi idGszak ¢és Gsszel inkabb az elémetszés ajanlott. Kozma
(1993) és Varga (2014) a metszés lehetséges idejét a lombhullastol tavaszig, a riigyek
duzzadasaig datalja.

Az 6szi metszés elonyeként emlitik, hogy ekkor nem konnyezik a sz616, ezaltal a meghagyott
csapokon a riigyek nem vakulnak be, valamint a fakadas is korabban kezdddik

A tavaszi metszést a régebbi idokben a tokék téli takardsa, fedés és a téli nagyobb fagyok
karosito hatasa indokolta. A magasmiivelésii iiltetvényekben, ahol a tokék nincsenek takarva és
konnyen hozzajuk lehet férni, az egész nyugalmi idoben lehetséges a metszés. Bizonyos
esetekben a sziiret lezarulta utdn mar el is kezdhetjiik a metszés folyamatat.

Azonban, ha tél elején vagy kdzepén metsziink, szamolni kell a fagykéarokkal, ezért érdemes
rigytartalékokat hagyni, ami azt jelenti, hogy nagyjabol 20%-kal tobb riigyet hagyunk. Fontos,
hogy tavasszal eltavolitsuk a felesleges termdelemeket, ha nincs rajuk sziikség, vagyis, ha jo a
fakadas. A nyugalmi idében torténd metszés elonye, hogy korabbi a fakadas és hosszabb a

vegetacios iddszak is (Kocsis, 2019).

2.4. Metszési modok

A sz616tdkén levd vesszoket lehet metszeni kopaszra, csapra vagy széalvesszdore (Varga, 2012).

2.4.1. Kopaszmetszés

Kopaszmetszésnek nevezziik, ha a tokén nem marad vilagos riigy, tehat a vesszoket t6bol
eltavolitjuk vagy 1-2 sarriigyes csonk marad. Ez az alanytelepen jol alkalmazhato, mivel igy
nagyjabol azonos erdsségli és novekedésli hajtdsok keletkeznek (Rakonczéds, 2014). A
kopaszmetszés eldfeltétele a termdszOlon, ha a miivelt fajta alapi és rejtett riigyeiben is
flirtkezdemények vannak.

Moron a hagyomanyos Ezerj6 iiltetvényekben és még a filoxéravész eldtti idokben tokaji
szO0lokben a pontuszi fajtdk rejtett €s alapi riigyeinek termékenysége eredményezte, hogy a
kopaszmetszést alkalmazni lehessen. Magyarorszdgon példaul a soproni borvidéken
szalvesszOs metszést alkalmaznak, mig az alfoldi borvidéken csapos metszés a jellemzo.
Moron az Ezerjo szol6 leginkdbb feymuvelésti. A feymiivelés soran lehet alkalmazni kopasz,
szalvesszOs €s csapos metszest is, ezen belill a kopasz metszés volt a legelterjedtebb metszési

mod az Ezerj6 esetén (Lorincz és Bardcesi, 2010; Csetvei, 2021)



2.4.2. Csapra metszés

Csapra metszés esetén a vesszOn 1-4 riigyet hagynak meg, melyet a gyakorlat 1-2 riigy esetén
rovidcsapnak, 3-4 riigy esetén pedig hosszicsapnak nevez (Varga, 2012).

Révidcsapos metszés soran a kétrligyes csapokat alkalmazzak napjainkban, ilyenkor a felsd
vesszOt a csapjaval egyiitt levagjuk az alsot kétriigyes csapra metssziik. Igy a termbalapok gyors
felmagasodasara szamithatunk.

A rovidcsapos metszés masik valtozata a valtometszés. Ekkor a tokéken egy és kétriigyes
csapokat hagyunk. Kovetkezo metszéskor az egy riigybdl kifejlodott vesszot, két riigyre vagjuk
¢s a kétriigyes csapbol fejlodott vesszot levagjuk a csaprésszel egyiitt, az alsé vesszot pedig egy
csapra metssziik (Fiilop et al., 2011).

Hossziicsapos metszés esetén a termdcsapot 3-5 riigy hosszisagban hagyjak meg. Féleg olyan
nagyfurtl fajtdknal alkalmazzdk, amelyeknek az alsé riigyei kevésbé termékenyek A metszés
soran a toke ellentétes oldalan a kiindulasi alapot ado kétriigyes csapok felsé allasu vesszoibol
egy hosszu csapot hagyunk. Az alatta elhelyezkedd vesszot kétriigyes ugarcsapra metssziik. A
kovetkezd évben a hosszu termdcsapot a cserrel egyiitt eltdvolitjuk és az alatta meghagyott
ugarcsapbol fejlodott vesszok koziil a felsdket hiisszicsapra az alsokat kétriigyes ugarcsapra
metssziik. A toke ellentétes oldalan ezt a folyamatot évrdl évre valogatjuk. Ez a metszésmod
jol alkalmazkodik a sz6l6tdke biologiai tulajdonsdgaihoz €s j6 mindségli termést is biztosit

(Csaky, 1993).

2.4.3. Hosszumetszések

Ebbe a csoportba az 6t-hat rligynél hosszabb termodképleteket €s szalvesszoket tartalmazéd
metszésmodokat soroljuk. Kordbban megkiilonboztettek félszalvesszds és egészszalvesszos
metszésmodot is. Leginkabb a kisebb fiirtli fajtdkon alkalmazzak, melyek a felsd riigyeikben
voltak leginkabb termékenyek. A masik indok korabban az volt, hogy nagyobb
termésmennyiséget akartak elérni. A mai idOkben leggyakrabban a szalvessz0s metszésmodot
alkalmazzak, azonban a szalvesszok hosszisagat mar nem a riigyek szama alapjan, hanem cm-
ben fejezik ki. Magyarorszdgon a magas tokeformak miatt a szalvesszdk a kordonkaron 1évd
termdalapokrol kisebb vagy nagyobb ivben lehajlanak a hajtas és a termés terhelése miatt. A
szalvesszOs metszés elvégezhetd a mar emlitett ugarcsapos kombinacidban a csercsapos

metszés szabalyrendszere szerint.



A szalvessz0 hosszusaga fiigg a sz616fajtatol, vannak olyan szdlofajtak, amelyeknek az also
rigyei terméketlenek igy ezeknél hossziimetszést kell alkalmazni. A csemegeszdlokre jellemzd
leginkabb, ilyen példaul az Afaz Ali nevezetii sz616fajta is (Szilard, 1909; Anonym1, 2022).

Itt meg kell emlitenem a karikasmuvelést, amit egyenértékiinek tekintenek a szalvesszos
miuveléssel. Ennek soran nem vizszintesen, hanem koralakban keriilt hajlitasra a vesszo, ennek
elénye a nagy mennyiségl termés ¢és kivalo védekezés a fagy ellen. Ez a modszer leginkabb

Erdélyben volt elterjedt (Szilard, 1909).

2.4.4. Magyarorszagon legelterjedtebb metszésmodok

Rovidmetszéseken beliil a kopaszmetszés Moron terjedt el a leginkabb. A rovidcsapos metszés
Badacsonyon volt fellelheté a bakmiivelésti tokéken. Az alfoldon jellemzden fejmuivelesii
tokéken a Kadarka, Kovidinka fajtadknal hasznaltdk leginkdbb. Hosszumetszéseken beliil a
hosszl csapos metszés a legfontosabb. Ezen kiviil a szalvesszds metszés, ami az Alf6ldon és

Sopronban volt hasznalatos. Bizonyos esetekben kombinaljdk a rovid és hosszi metszést

(Bényei et al.,1999).

2.5. Leggyakrabban elkovetett metszési hibak
A metszéssel kapcsolatban is kovethetiink el hibakat, melyek kiilonb6z6 eredetiiek lehetnek.
o Az egyik f6 hiba lehet, ha rosszul véalasztjuk meg a metszés idépontjat.
o Tulterhelés vagy alul terhelés, de ezt a kondiciohoz kell viszonytani.
e A riigyek rossz elosztdsa, egy termdalapon tal sok metszeési elem hagyésa, a kar végén
vagy az elején tal nagy terhelés.
e Metszési elem nem megfeleld helyzete, példaul a torzson, torzs és a kar talalkozasanal.
e Nagyon megerdsodhetnek a metszési elemek, ha a kordonkar legelején helyezkednek el
e A vessz0 eltdvolitasakor meghagyott csonk.
o Tul mély vagasi feliilet vagy a sebzési feliilet az idealisnal nagyobb.
e Ha ariigyek irdnyéba lejt a metszlap.
o Metszési elemek nem megfeleld tisztitasa.
e Bevakulhatnak a riigyek, ha a riigyhoz tal kozeli a metszlap.
e (Csercsapos metszésnél, ha a hosszucsap alulra a rovidcsap felsé részre kertil

e A cserrészen meghagyott ugarcsap (Anonym2, N. a.).



2.6. A metszés eszkozei

A metszés legalapvet6bb és leghagyomanyosabb eszk6ze mar évszazadok ota a metsz6ollo. a
jO vagoszerkezetl, éles, tiszta pengéjii metszéolld (Varga, 2012).
A metszési munka gépesitése nem konnyi feladat, mert amellett, hogy nagy szakértelmet
igényel a végrehajtasa, a huzalokra kapaszkodd vesszoket kézzel kell eltavolitani a
tamrendszerrdl (Csaky, 1993).
A munka megkonnyitésére ma mar azonban ergonomiailag és technikailag egyarant széles
valaszték all rendelkezésre akar a kés- vagy mobiltelefon méretli, akkumulatorral miikodo
elektromos metsz6ollokbol. A nagylizemi szdlétermesztésben pedig olyan metszéollok is
rendelkezésre allnak, melyeket a traktor kardanjaval siritett levegdt eldallito kompresszorral
mikdodtetnek (Varga, 2012).
Loérincz és Barocsi (2010) még azt allitotta, hogy anyagi szempontbol nincs szamottevd
kiilonbség a gépi és a kézi metszés kozott. Napjainkban nagy segitséget nyujthat viszont az
eldmetszOgép, melyet azonban csak a preciz tamberendezéssel rendelkezd iiltetvényekben lehet
hasznélni, ahol rovidcsapos metszést alkalmaznak. Ezzel egész télen, valamint éjjel és nappal
is végezheté a munka, és a metszési koltség kb. 1/3 résszel csokkenthetd (Varga, 2012).
Fobb eszkozok, tehat melyeket a metszés soran hasznalunk:

e Metszdolld

e Agvagoolld

o Filirész

e Metszobalta.

2.6.1. Metszoollo

A metszdoll6 f6 miikodési elve, hogy surlddo €s nyird er0kon keresztiil jon 1étre a vagasi feliilet.
A két penge parhuzamosan helyezkedik el, de ellentétes iranyt elmozduld nyirderdt
eredményez. A pengén, az anyag elmozduldsa miatt a mozgassal ellentétesen surl6do erd 1ép
fel. A fas részeket és a hajtasokat vagas kozben a szalakra merdlegesen miikodd pengével és
passziv ellenéllel valasztjuk el. Metszéskor a pengeél hosszabb utat tesz meg, mint a vagas
soran, a vagasi munka pedig folyamatos, emiatt van, hogy a metszéshez nem olyan nagy erdre
van sziikség.

A kézi metszéollo manapsag is az egyik legfontosabb eszkdz, ha a metszési miiveletet

szakszerlien akarjuk végrehajtani, mivel, ha gépi metszéssel kezdjilk a munkat, a folyamat



végén mindenképpen a metszéollot is eld kell venni, mert sziikség van a képzett metszo
szaktudasara.

A kézi ollok altalaban jo ar-érték aranyuak, jol kézbe illenek és megfeleld metszést lehet veliik
végezni. Hatranya, hogy er6t kell kifejteni a hasznélatdhoz, ami igénybe veszi a csuklot és
terhelést is jelent. Ha kisebb teriileteket, birtokokat vesziink figyelembe, kézi metszdolloval
eredményes ¢és koltség hatékony munkat tudunk végezni.

Ha két pengével rendelkezik az ollo, akkor altalaban ezek a pengék azonos nagysaguak, de
ellentétes erd keletkezik koztiik. Ha tAmasztopengés az ollo, az megtamasztja az anyagot €s a
vagoél elmozduléasaval el is vagja. Igaz ilyen esetben egy iranybol torténik a nyiras, ezen okok
miatt tisztabb és egyenletesebb lesz a vagasi feliilet.

A ny¢lkialakitas, pengék kiképzése, rugozasa, zarszerkezetiik szerint sok valtozata terjedt el. A
nyél kialakitasakor figyelembe veszik az ergonomidt, hogy teljesen kézbe illjenek, ami
megkonnyiti, de hatékonyabba is teszi a munkat.

A mai korban mar készitenek direkt jobb vagy balkezes ollot és tobbféle méretben. Ez azért
fontos mert ha minél nagyobb ardnyban érintkezik a kéz az olloval annal a vagéashoz sziikséges
kifejtett er6 nem olyan nagy. A gordiilé6 markolatd, forgonyeles ollok, jobban illeszkednek a
tenyérhez és kevésbé torik fel és a csuklora is kisebb erdkifejtés esik.

Fontos a hdszigetelés is a nyelek kapcsan, mivel hidegebb idodben nem lesz annyira hiivos a
tapintasa ¢s igy kevésbé kellemetlen is, erre leginkabb a miianyag boritast nyelek alkalmasak
(Lérincz és Barocsi, 2010).

Az elektromos metszoollok a munkat valamelyest megkonnyitik, igaz szerepiik még nem
mérvado. Tobbféle gyartmanyban talalhatdak meg a piacon, de alapfelépitésiiket tekintve

azonosak (Lorincz és Barocsi, 2010).

2.6.2. Pneumatikus metszéberendezések

Miikodtetésiikhoz 5-7 bar nyomast levegdt szoktak felhasznalni. Ezt a bizonyos stiritett levegot
kompresszorokkal hozzdk létre. A levegd mindenhol rendelkezésre all, emiatt nem kell
visszavezetd csd, mert a munkakozeget ki lehet engedni a szabadba. Munkavédelmi
szempontokat figyelembe véve nem veszélyes, mert nem tliz- vagy robbanasveszélyes.
Eldnyei k6z¢ sorolhatd, hogy biztonsagosan lehet lizemeltetni €s ha tilterhelik sem karosodnak.
Tipusai:

-Alternalé mozgasu, dugattyis

-Forgodugattyts
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-Csuszolapatos
-Aramlastechnikai modon mikodo.

Ezek koziil a legelterjedtebb a forgattyus hajtomiivel mitkédtetett dugattyus légsiiritok. Zart
hengerben lengd mozgast végez a dugattyli, melyhez szivoszelepen keresztiil aramlik a levego
a hengertérbe. A dugattyu ezt Gsszesliriti és adott nyomassal a nyomoészelepeken keresztiil a
stritett levegot a tartalyba juttatja. Két dugattytja a forgddugattys kompresszornak egymassal
parhuzamos tengely kortil forog. A levegdt a forgédugattyu €s a haz fala kozott mozgatja.

A csuszolapatos kompresszor 10 elve, hogy egy hengeres hazban excentrikusan elhelyezett,
sugariranyban hornyokkal ellatott forgérész forog.

A lefuvatas az egyik egyszerii modja a tartalyban 1étrejovo nyomas szabalyozéasanak, mert itt a
nyomashatérold szelep a levegdt a tartaly haldzati nyomasanak elérésekor a szabadba engedi.
Vizleereszt szelepet és nyomasmérdt is szerelnek a siiritett levegd tartdlyokra. A stiritett
levegd tisztitasa soran, a levegdbdl kivalasztjak a szennyezddéseket és a vizkondenzatumot.
Nagyon fontos a vizkondenzatum eltavolitasa, mert a szabad levegén mikodo stritett levegds
berendezéseknél a levegdben 1évd viz megfagyhat és igy a berendezésnél eldfordulhat, hogy
nem megfelelden miikodik. Automata leeresztd szerkezetet vagy leeresztd csavart hasznalnak
a viz eltavolitasara. Vannak olyan berendezések is, ahol a leveg6t melegitik a fagy miatt

keletkezett karok elkeriilésére és ezt erd6gép végzi (Lorincz és Bardcesi, 2010).

2.7. Metszés utani munkak
Metszés utan a vegetacios iddszak eldtt el kell végezni par fontos feladatot a sz6l6ben, ezek

elofeltételei a gépiesitett tovabbi folyamatoknak.

2.7.1. Venyige eltavolitasa

Régebben a metszés utan a levagott vesszoket, fas részeket kézzel hordtak ki a sork6zokbdl a
tabla szélére és ott kévébe kototték, elszallitottdk. 2-3 évig komposztaltdk és ezutan
visszahordtak a szO6lébe, talajjavitas céljabol, de leginkdbb a venyigét eltlizelték. A széles
sorkozli sz6l0kben elkezdték hasznalni a rotacids venyigezuzd gépet, mely miatt nem kell
kihordani és elszallitani a feleslegessé valt venyigét.

Metszéskor minden levagott vessz6t a masodik sorkdzbe dobjak, ezeket felapritjdk a
venyigezuzd géppel €és a kovetkezd talajmiivelések sordn bedolgozzak a talajba. A homoki
szO0lokben ugy védekeznek a deflacio ellen és talajjavitas céljabol minden masodik sorban

rozsvetést alkalmaznak és a levagott venyigét a vetési savokra dobjak.
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Aprilis végén, majus elején a nagyjabol 25-35 cm magas zoldtomeggel egyiitt a venyige
bedolgozasara is sor keriil. Az elmult években megint fontossa valt a venyige eltavolitasa a
sork6zokbdl és a szoloteriiletrdl. A legfobb indok a virusfertdzések elkeriilése és a vesszokon
attelel6 gombak. A gyiimo6lcsosokben mar bevalt nyesedéktold megfeleld modszernek tiinik a
szoélovel kapcsolatban, ahol sziikséges a venyige eltavolitasa (Csaky, 1993; Varga, 2012;
Rakonczas, 2014).

2.7.2. Torzs-és karkotozés, tisztitas

A tokék megfeleld fejlodése érdekében és a sériilésmentes gépi munkak egyik elofeltétele a
torzsek €s karok rendszeres kotozése. A tékealakitas idején lekotozziik a karokat, torzseket, de
sok olyan dolog torténhet, hogy ezek a kotések elszakadnak, sériilnek, ezért rendszeresen
ellendrizni kell és a fellazult kotéseket minden évben potolni.

A tlkealapon, torzsben, karokon a fakadds utdn majus végéig még egy miveletet el kell
végezni, a felesleges hajtasokat el kell tavolitani. Ezt a riigyfakadas idején ledorzsoléssel, majd
késobb levagassal végezziik el. Kutatés alatt all a torzs vegyszeres vagy gépi tisztitasa is, de ez

még kisérletezés alatt 4116 miivelet napjainkban is (Csaky, 1993).

2.7.3. Szalvesszok lekotése

Azokon a tabldkon, fajtdkon, ahol a szalvesszok lekotését el kell végezni a miiveletet a fakadas
el6tti iddszakra kell litemezni. Ahol tavaszi nagy mértékli fagyok varhatoak, célszeri ezt a
miiveletet a fakadas utani id6szakra optimalizalni.

A szalvesszOk lekdtésére még nem talaltak teljesen megfeleld technikat. A kézi erdvel,
zsineggel torténd hagyomanyos kotdzés termelékenysége nagyon alacsony. A kotdzdgépek
szalagfolidval, lagy drottal végzik a miiveletet, azonban még ez a modszer is fejlesztésre szorul.
A nagy teljesitményll kotozogépekre sziiks€ég van, mert a szalvesszdlekotés a hajtasok

karosodasa nélkiil megfeleld koriilmények kozott is csak rovid ideig végezhetd.

2.8. A sz0l6 zoldmunkai

A sz0l0 hajtasainak és a rajtuk 1évo levelek, filirtok kezelésével kapcsolatos miiveleteket,
Osszefoglald néven zoldmunkénak nevezziik. A vegetacios idészakban a zoldmunkak sokasagat
kell elvégezni a sikeres terméssziiret elérése céljabol, melyek koz¢ soroljuk a csonkdzast és a
honaljhajtasok mellett a riigy- és hajtasvalogatast, a kotozést, a lombfal kialakitasat, a levelezést

és a flirt- vagy viragritkitast.
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Z06ldmunkéaval a fiatal szOloben a fas metszéssel azonos céllal iranyitjuk a tokeforma
A termd szOlében a hajtdsok megfeleld helyzete és nagysdga, a lombfeliilet kialakitasa
hatarozza meg a fény szerepének érvényesiilését. Ezaltal lesz a flirt €s a vesszdtermés megfeleld
mennyiségli és mindségli. A hajtaskezelés nagyban hozzajarul a sz616 egészséges allapotahoz
a novényvédelem hatékonysagahoz ¢és ez hatarozza meg a fiirtok hozzaférhetéségét is.

Ez a féle novényvédelem nagyban befolyasolja a beérés folyamatat és a gépi betakaritas
konnyebbé tételét. Korabban a z6ldmunkéaban nagy szerepe volt tobb eljarasnak is, ilyen volt a
honaljazas, levelezés, gylriuzés, fiirtritkitds. Ezek koziil van olyan, amely a modernkori
technikai eljarasok altal ujra elétérbe kertilhet, példaul a fiirtritkitas. A termés mennyisége €s
mindsége nagyban fiigg a lombfeldlet nagysagatol.

A lombozat terjedelmét meghatdrozzdk a kornyezeti viszonyok, a tenyész-teriilet, a
tokemiivelésmod és a tdke kondicidja. Az adott lombfeliilet jelentdsége, hogy nagy
mennyiségben termel szervesanyagot, mely elengedhetetlen a j6 mindségli termés
kialakulasdhoz. Az egészséges tapanyaggal rendelkezé lombfeliilet, akkor tudja ezt a szerepét
hasznositani, ha a levelek nagy mennyiségii napfényt kapnak és hajtasok szelldsen, ritkan
allnak.

Az 0sszes lombfeliilet és az aktiv lombfeliilet aranyanak kozelitését kell megoldani. A termd
sz6loben a z6ldmunkdk nagy mennyisége erre a feladatra 6sszpontosit. Olyan hajtasallomanyt
kell 1étrehozni, hogy a fiirtok nagyjabol 60-70%-a kozvetleniil megvilagitott legyen. Ennek
eredménye nemcsak a szinezOdésben, hanem a megtermékenyiilésben, teltségben,
flirttomegben, cukortartalomban érzékelhetd.

A termdhajtasok viragzas elotti visszavagasaval a kotddést fokozhato.

Fontos eltavolitani a honaljhajtasokat is, mely alatt a méasod-, esetleg harmadrendii hajtasokat
értjiik. Eltavolitasuk fontos, mert nagy mennyiségli vizet és tdpanyagot hasznalnak fel, ha
azonban ezt megeldzziikk a fohajtasok kevésbé fognak oregedni €s a lombozaton beliil a
mikroklima is idealis lesz. Emellett ndvényvédelmi szempontbdl is javasolt a honaljhajtasok
eltavolitasa, mivel azok a korokozok, kartevok megjelenési helyéiil szolgalnak. (Csorba, 2020)
Junius elsd felében kovetkezik a masodik kotozés, a hajtas ekkor 110-130 cm nagysagot is
elérheti. A harmadik kotozést junius végén kell megejteni, ekkor a hajtasok mar tilnének a
karok magassagan. A karok tetején kell kotozni és lehetdleg szorosan. Mostanaban a kotozéshez

muanyag lancokat, miianyag fonalakat hasznalnak, a hagyomanyos anyaga pedig a rafia.
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3. A TEMA KIFEJTESE

Osszefiiggd szakmai gyakorlatomat a Vértes pincészetnél teljesitettem. A Gyakorlat iddpontja:
2023.03.08.- 2023.05.04.

Szeretném megjegyezni, hogy engedélyt kaptam, hogy a Gazdasagi gyakorlatokat és a Nyari
gyakorlatot is a Vértes pincészetnél teljesithessem és igy keriiljon beszamitasra, mivel a
tanulmanyaim soran, mikor a szervezett gyakorlatok zajlottak, egészségiigyi problémam miatt

nem tudtam azokon részt venni.

3.1. A gyakorlati hely bemutatasa

A Vértes pincészet Etyeken talalhaté nagyjabol 20 km tavolsagra Budapesttdl. Friss, tide
borokat készitenek, érett sz6l6kbol sziiretelve. 3,8 ha teriilettel rendelkeznek jelenleg, de
vannak tervek a birtok bévitésére. Tobbféle sz616fajtakkal rendelkeznek melyeket fajtaborként

¢s hazasitasok formajaban is forgalomba hoznak.

Sz616fajtaik:

e Chardonnay

e Sauvignon Blanc
e Syrah

e Pinot Noir

e Kiralyleanyka.

Leginkabb természetkozeli gazdalkodast folytatnak, melynek egyik bazisa a kén és a réz
hasznalatanak modja, mindsége. Ezzel 6sszefliggden fontos a biodiverzitas fenntartasa is, mivel
ez az, ami garanciat jelent a hosszatavli szOl6termesztésre, gazdalkodasra. Minden sor
flivesitett, mert ez az egyik alapfeltétele az elébb emlitett koncepcionak. Nagyon fontos
szamukra a ndvényvédelem mar a kezdetek ota ilyen szellemiségében miivelik a szdlot.
Folyamatosan figyelik az eldrejelzéseket, hogy milyen id6 varhaté és ez alapjan allapitjak meg,
hogy milyen permetszert hasznaljanak. A mar emlitett réz, kén permetszerek helyett, ha a

helyzet megkivanja szisztematikus permetszereket hasznalnak, de erre még nem volt sok példa.
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A birtok Etyeken beliil az Oreghegyen taldlhato (1. tdblazat). Az Gj modern valtozata a
pincészetnek 2020-ra késziilt el. A torténetiik 200 éves pincehelyiségbdl indult Patyon és a

Matrai borvidéken is voltak szoldterileteik.

1. tablazat: Vértes Birtok sz016fajtai és a metszésre vonatkozé adatok

(Forrés: Sajat munka, 2024)

Szolofajta Hozamkorlatozas Metszési mod Teriilet

Chardonnay 1,8-2 kg Csercsapos 1 ha
valtometszés

Pinot Noir 1,8-2 kg Csercsapos 1,2 ha
valtometszés

Syrah 1,8-2 kg Csercsapos 0,6 ha
valtometszés

Sauvingon Blanc 1,8-2 kg Csercsapos 0,6 ha
valtometszés

Kiralyleanyka 1,8-2 kg Csercsapos 0,4 ha
valtometszés

A Chardonnay, Pinot Noir, Sauvignon Blanc fajtakat erny6miiveléssel termesztik, ami azt
jelenti, hogy két szalvesszOt hagynak egy tokén és egy szalvesszOn altalaban 8-10 riigy
talalhato. A Syrah és a Kirdlylednyka sz616 esetében kozépmagas kordon miivelést folytatnak,

itt tékénként 4-5 termdalap és 2 riigyes csapok talalhatoak.

3.2. Valasztott tevékenység

Valasztott témam a metszés a Vértes Birtokon.

Altalanossagban csercsapos valtometszést alkalmaznak, mivel az eddigi tapasztalataik alapjan
ez a legmegfelelobb modszer a sz6l6k kezelésére. Ahogy az 1. tablazatban is feltiintettem,
atlagosan 2 kg kortil van a sz616 mennyisége egy tokén. Ez a mennyiség mar nagyjabol allando,
mivel mikor elkezdték a sz616t miivelni €s még nem allt be a termdegyensuly ez volt a cél a
hozamkorlatozast illetden. Ez 6sszefligg a fajtak sajatossagaival és azzal, hogy ugy itélték meg,

ebbdl még koncentralt borokat tudnak késziteni.
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Extrémebb esetekben Magyarorszagon vannak borészatok, akik 1 kg alatti hozamkorlatozassal
dolgoznak, azonban itt a mennyiség is joval alacsonyabb még, ha a bor mindsége magasabb is
lesz. Tomegborok esetében ez a szam pedig, akar joval 2 kg felett van, de ez érzddik is a bor

mindségén.

A pincészet ugy itélte meg, hogy ilyen hozamkorlatozasanal, olyan jellegi bort tudnak
késziteni, ami megfelel az igényeiknek, céljaiknak. Itt fontos megjegyezni, hogy ehhez
szorosan kotédik, hogy a sz616t teljes érettségében sziiretelik, emiatt szamukra nagyon fontos
a szilireti idopont kivalasztasa. Ez a két szempont nagyban meghatarozzak a pincészet

szellemiségét.

Egyik alapelviik a hozamkorlatozas, mely a bor magas mindségét eredményezi és a témammal
is Osszefligg, melyet alabb ki fogok fejteni. A termés kivalogatasa mar a sz616ben megtorténik
igy a pincébe egészséges €s €p szO0l6k kertilnek. Iranyitott erjesztést végeznek, tartdlyban a
zUzast-bogydzast kdvetden. Mint minden boraszatnal az évjarat nagyban befolyasolja a sz616
min6ségét ¢s hogy az adott évben milyen modon torténik egyes borok érlelése, de ez a fajtatol

is fligg. A vordsborokat kivétel nélkiil fahordoban érlelik.

3.2.1. A metszés eszkozei

A pincészetnél hagyomanyos kézi metszéolloval végzik a munkalatokat, azonban a munkalatok
konnyitése veégett legtobbszor gépi elometszést szoktak igénybe venni, igy maga a kézimetszés
mar egyszeriibben megoldhat6. Ezek mellett hasznalnak még a folyamat soran, bizonyos

esetekben dke fiirészt, illetve dgvdgot, attol fiiggden, hogy mit kivan meg az adott sz616toke.

3.2.2. Humanerdoéforras

Nagyjabol 3,8 hektarnyi teriilettel rendelkeznek és emiatt el6fordul, hogy nagyobb brigadot
felbérelnek a metszési munkalatok elvégzéséhez. Sajnos bizonyos esetekben, nem eldképzettek
ilyen iranyl munkat illetden igy elézetes betanitas sziikséges, mivel ezen munkalatok nagyban

kihatnak a sz016 és a bor mindségére.

A munkaer6hidny mar régota fennall6 probléma, amely az évek soran csak romlott.
Elmondasuk szerint magyar munkaer6t egyre inkabb nehezebb talalni, igy sokszor csak kiilfoldi
munkaerdt tudnak alkalmazni. Az egyik probléma itt a kommunikacio, ami fdleg a

szakmunkanal és fontosabb feladatoknal a sz616ben nagy karokat tud okozni.
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A masik probléma, hogy nagyon magas orabért kell kifizetni, ami megfelel6 munka esetében
altalanos, azonban ezekben az esetekben nem tudnak megfeleld szaktudést biztositani a magas

bér ellenében sem.

A humaneréforras viszont ezek ellenére is nagyon fontos, mivel kordonmiivelés esetén egy
ember egy nap alatt masfél sor sz616t tud megmetszeni, ami 225 tokét jelent. Az ernyOmiivelés
esetén két sort tud egy ember megmetszeni, azonban ezek is csak akkor érvényesek, ha
szakszerli munkaer6t alkalmaznak. Ha ez nem teljesiil, maga a munkafolyamat is egyenesen

aranyosan novekszik idoben, ami hatraltatja az egyéb munkafolyamatokat is.

A hatékonysag novelése érdekében tervben van, hogy beszereznek egy elektromos metszdollot,
amivel egyszerlibb lenne a metszés folyamata. Itt is felmeriil a szakértelem problémdja, féleg,
ha olyan ember dolgozik vele, akinek nincs még ilyen irdnyu tapasztalata. A borasz és a fia
végzik a f6 miiveleteket, azonban minden egyéb mas munkat is, ideértve a vendéglatast, ami a
pincészeten beliil zajlik és kiilfoldi csoportok érkeznek hozzajuk kostolasokra, ami nagyon sok
energiat felemészt. Budapesten borszakiizletet is iizemeltetnek és borokat szallitanak a
nagykereskedelmi, Horeca partnereik szamara. Ezek segitik a pince fennmaradésat, de sok id6t

¢s energiat igényel.

Ez a probléma tobb bordszatnal is felmeriil Magyarorszagon, tapasztalataim és egyéb
beszamolok alapjan. A nagyobb teriilettel rendelkezd pincészeteknek nem elengedd a meglévo
huméaneréforrasa ennek a probléma megoldasdhoz. Kisebb szdldteriileteken ez a helyzet

konnyebben kikiiszobdlhetd, de ott is eléfordulhatnak ilyen esetek.

Emiatt 1ényegi szempont, hogy legyen elérhetd olyan szakmai humaneréforras, aki az egyéni

feladatokat koordinélni tudja.

3.2.3. Alkalmazott metszésmod

A pincészet tobb sz6lofajtaval is dolgozik és ezek mindegyike a Vitis vinifera convarietas
occidentalis fajtakorhoz tartozik. Ezeket s sz6loket érdemes szalvesszore metszeni (1. abra).
Azért fontos a szalvesszds metszes, mert az elsd két riigyben nem mindig van termés. Ha rovid
csapra metszenénk, akkor ott kett6 riigy marad és amennyiben abban nincs terméskezdemény,

akkor a varhat6 termés mennyisége nem olyan mértékii, amivel el6zetesen szamoltunk.
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1. abra: SzalvesszOs metszést tokék

(Forras: sajat készités, 2023.03.)

Ez a metszésmod elterjedt hazédnkban is, midta megtortént az Ugynevezett masodik
sz6lorekonstrukcio a 60-as években, akkor terjedt el a kordonmiivelés és mindegy, hogy
kozépmagas, alacsony vagy magas a miivelés. Ez amiatt van, hogy a kordonra huzzak ki a sz616t
¢és nem bakmiivelés vagy fejmiivelést alkalmaznak. Azota terjedtek el leginkabb azok a fajtak,

melyeket szalvesszOkre kell metszeni.
Ilyen példaul:

e Pinot Noir
e Chardonnay

e Sauvignon Blanc
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A metszés soran arra kellett figyelniink, hogy a tokeformat fenntartsuk, elégséges riigy
meghagyasa mellett és a tokéket egyenletes mértékben metssziik, hogy a toketerhelés azonos
mennyiségli legyen, hogy a sz6l6 azonos mindséget tudjon képviselni. A metszési

munkalatoknak ez az egyik f0 szempontja.

Elézetes tervek alapjan eldonti a bordsz, boraszat, hogy milyen téketerheléssel szeretne
dolgozni és ezaltal milyen stilust bort szeretne késziteni. A metszési folyamatokban aktivan
részt vettem, de a pincénél altaldnossagban, ha van ra mod és humanerdforrds, van egy
eldmetsz0, aki a szakmunkat elvégzi €s csak ott metszi a szO16t, ahol a legsziikségesebbek.
Ezutan jonnek a sz6l0metszé munkdasok, akik mér csak letakaritjak a sz016t. A pincészet ugy is
végzi ezen munkalatokat, hogy szaporité anyagokat gylijtenek a metszés eldtt, ha példaul

atoltasra szaporitd anyagot gytijt.
3.2.4. Metszés utani munkak

A metszést kovetden 0sszegylijtottiik a venyigét és kihordtuk a sork6zokbdl. Ahol nagy vagasi
feliilet volt, azt érdemes fa sebkezelével kezelni, annak érdekében, hogy ne keletkezzen fert6zés
¢s ne szaradjon el a sz616. Minél nagyobb a feliilet anndl nagyobb a fert6zés esélye ¢és a
konnyezés is nagyobb mértékii lehet, ami azért nem jo, mert sok vizet veszit a sz616, ami nem
idealis, mivel ez is szaradast okozhat. Ha kozel van a nekiink sziikséges riigyh6z a metszési
feliilet, akkor konnyen rafolyhat a konny és kivakithatja azt a riigyet, mely igy, majd nem fog

kihajtani.

A metszés utan ellendriztiik a tamrendszert, a karokat ellendrizni kell, hogy egyenesen allnak,
ami fontos mivel, ha egy karo elddl hiaba hajtjuk le a szalvesszot, kozelebb lesz a masik tékéhez
¢és emiatt a tokék riigyterhelése se lesz azonos és a lombfal se egyenletes. A sziireti idépontnal
is ezek a problémak megmutatkoznak, mivel igy lehet, hogy a sz616nek kiillonboz6 lesz az érési
ideje, ami nagyban befolyasolja a sziireti idopontot is, fontos ezeket hangsulyba hozni, hogy

egyenletesen torténjen az érés.

Ha tortént tokepusztulas, azt onnan lehet tudni, hogy el van halva a téke, nem zoldiil és a
toketorzs se €16. Mindig az €16 részekig kell visszametszeni. [lyenkor ezeket ki kell vagni, el
kell tavolitani a talajbol és ilyenkor érdemes potlast végezni. Eliiltetjik a sz6l6t, mint
telepitéskor és a potlas vizellatottsagat biztositani kell, amit ugy végziink, hogy visszajarunk

ontdzni, hogy a tavaszi aszalyban ne szaradjon ki.
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Metszés utdn minden alkalommal érdemes fertOtleniteni az ollot, hogy ne vigyiink egy
fertdzodést egyik tokérdl a masikra. Karozassal egylitt rogziteni kell a sz616t a karéhoz vagy a

palcahoz.
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4. SZAKMAI OSSZEGZES

Megallapitasom szerint a pincészet az adott koriilményeikhez mérten megfeleld
eszkozallomannyal és szaktudéssal rendelkezik. Az évek alatt folyamatosan fejlesztették az
eszkoz allomanyt, amiben nagy segitségiikre voltak kiilonboz6 fejlesztési palyazatok és a

meglévo forrasokat, bevételeket visszaforgattak a novekedés érdekében.

A problémat leginkdbb az jelenti, hogy a fejlodés mértékéhez képest mar ujabb fejlesztések
kellenének, amik még nagyobb befektetést igényelnek. Jelenleg is folyamatban vannak
palyazatok, aminek sikere nagyban befolydsolhatja a pincészet tovabbi miikodését.
Ertesiiléseim szerint bizonyos eszkozok beszerzése mar a végéhez kozeledik, amelyeket a

legfontosabbaknak itéltek meg a jelenlegi igények szerint.

Pér éve pezsgokészitéssel is foglalkoznak, ami a sz6lében nem kdvetel meg 0j eszkdzoket,
csupan a sziiret idopontja valtozik, a pince munka soran viszont segitené¢ a munka mindségét és
hatékonysagat, ha palydzat utjan be tudnanak szerezni degorzsald-likérozo-szintretoltd és
pezsgd koronazo-kosarazd gépet. Az ilyen jellegli Gjitdsok bovitik a pincészet lehetdségeit,
azonban 0j kihivasok elé is allitja dket. Az egyik ezek koziil a mar emlitett huménerdforras

problémaja.

Gyakorlatom sordn megfeleld szakmai képzést kaptam és sokat tanultam a kiilonbozd
pincemunkakkal kapcsolatban is. Uj informéciokat kaptam a miivelésmédok és metszési
formak tekintetében is. Pontrol pontra haladtunk a munkafolyamatok sordn €s minden 1épés
precizen zajlott. Ez nehezebb feladat, ha nagyobb csoportrdl beszéliink, akiknek nincs ilyen
jellegli eléképzettsége €s adott esetekben nem a hibatlan munka elsésorban a cél. Ha a
bérmunkara jelentkezOk csak minél el6bb be szeretnék fejezni a munkat, jelentds karokat is
okozhatnak a sz6l6ben. A pincészet allando jelleggel keres szakképzett munkaer6t, de ahogy
emlitettem ez még a szezonalis munkafolyamatokkal kapcsolatban is nehéz feladat. Ez a
probléma tapasztalataim szerint orszagos jellegli, ami sok bordszatot érint és nagy kihivast
jelent. A borészati-sz6lészeti képzések évrdl-évre biztositanak szakképzett munkaerdt, de a
gyakorlatban ez csak kevés esetben mutatkozik meg a kisebb boraszatok ¢letében. Ez amiatt is
lehet, hogy fejlodd statuszuk miatt még nem tudnak olyan feltételeket, munkabért biztositani,
amit egy szakképzett munkaerd elvarna, ha teljes évi allandd6 munkarél beszéliink. Az
idénymunkasok fizetési igénye is magas a mar emlitett szakképzettség nélkiil. Olyan javaslatom

lenne, hogy bizonyos pincészeteknek érdemes lenne egylittmiikddni, olyan emberekkel, akik
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boraszati jellegli tanulmanyokat folytatnak, folytattak és egy olyan rendszert kialakitani,
amelyen belill, akar csak bizonyos feladatokat, munkafolyamatokat kell elvégezni. Ez
gordiilékenyebben tudna miikddni, ha akar ez nem csak pincészetekre korlatozoddna, hanem
teljes borvidékek részt vennének egy ilyen jellegii projektben. Ertek ezalatt akar egy adatbazist,
ami a munkaadok és munkavallalok szdmara is hasznos €s lehetdséget nyujt a tajékozodasra.
Ez érdemben tudna segiteni, azt is, aki frissen végezte tanulmanyait, vagy didkokat, akik akar

nyari, didk munka keretein beliil tudnanak j tapasztalatot, gyakorlatot szerezni.
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II. GYAKORLATOK BESZAMOLOJA

Amint azt mar a Szakmai esettanulmany Téma kifejtése részében jeleztem, a Gazdasagi
gyakorlatokat és a Nyari gyakorlatot is a Vértes Birtokon teljesitettem az Osszefiiggd szakmai
gyakorlattal egyiitt, mivel egészségiigyi problémam miatt a szervezett gyakorlatokon nem
tudtam részt venni.

A Vértes Birtok bemutatasa a Szakmai esettanulmany Gyakorlati hely bemutatasa fejezetben

megtortént.

1. Gazdasagi gyakorlat 1.

1.1. Bevezeto rész

A palackozas folyamata rendkiviil fontos a borkészitésben, mivel ez megkonnyiti a
kereskedelmi értékesitést és az elmult évtizedek soran sok borvidéknek lett jellegzetes, csak az
adott teriiletre vonatkoz¢ stilusa. llyen példaul a Tokaji Aszus palack. Azon szempontbol is
fontos, hogy ha egy bort fahorddban érleliink, azonban elérte a kivant jelleget, révid idon beliil

palackozni érdemes.

1.2. A téma Kkifejtése

A palackozas szakszerli munkat igényel, amely a célnak megfeleld gépeket és szakértelmet
kovetel. Attol fiigg a palackozas ideje, hogy milyen jellegli bort szeretnénk letdlteni. A friss,
reduktiv borokat hamarabb, mig az érlelt pezsgot, fehér vagy legfoképpen vordsborokat késdbbi
idépontban szoktak palackozni. Alapvetd, hogy nem hibas, stabil borok essenek a folyamat ala.
Altalanossagban kisebb boraszatokban atmoszférikus toltét, nagyobb boraszatokban vakuum

vagy ellennyomasos toltoket hasznalnak.

Elsédleges szempont, hogy a helyszint, ahol palackozunk sterilizalni kell, a gépeket meg kell
tisztitani, a miiveletet végzd embereknek biztos kdrnyezetet kell kialakitani és balesetvédelmi
oktatast kell biztositani.

Fontosak az el0késziiletek a palackozas soran, a palacknak minden esetben, tisztanak, sterilnek
kell lennie, ez amiatt sziikséges mert akar a szallitas soran, vagy ha raklapon érkezik a palack
szennyezddések, nem oda illd anyagok keriilhetnek a palackba. Visszarus palackoknal

eléfordulhat, hogy a kupakbodl, dugdébol szarmazd maradvanyokat is el kell tavolitani. A
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palackokat szelektalni kell, annak fliggvényében, hogy valamelyik sériilt, erre vannak korszerii
gépek, melyek optikai szempontok alapjan ezt a folyamatot végre tudjak hajtani. Ha
megtorténik az eljaras a palackok nagyobb lizemekben a szalagra keriilnek és vizsugarmosoval
tisztitjak Oket. A palacktartok biztositjak, hogy a palackok megfeleld helyzetben legyenek a

tisztitas soran.

A palackszallito szerkezetek segitik a palackok mozgatéasat, ezek altaldban lancos szerkezetiiek.
Villanymotor miikddteti €s a fohajtomu altal szabalyozhatoak. A leginkabb felhasznalt gépek
az Oblitévizhiito, vizlagyitd berendezés, kozombositd berendezések, palackoblitd gépek, kefés

mosok, kénsavas palack sterilizalo gépek, vakuumtolté gépek, ellennyomasos toltdgépek.

1.3. Gyakorlati tevékenység

A gyakorlat soran a palackozasban vettem részt (1. abra). A megadott szempontok szerint
elokészitettiik a teriiletet a pincén beliil, ahol a palackozas torténni fog. Ellendriztiik, hogy
minden alkatrész €p allapotban van ¢és a palackozas zavartalanul mikodhet.

4 fejes gravitacios palackozd géppel dolgoztunk, amely sziird berendezéssel is rendelkezik.
Elmostuk a szerkezetet, ami minden palackozas utan megtorténik. A palackokat leszedtiik a
raklaprol és rekeszekbe rakva az el6készitett helyiségbe vittiik. A pincészet toltésre hasznalt
gépe egyszerre négy palackot tud megtolteni, kozben biztositani kell a palackok nyakanal az
iiveget, hogy ne mozduljon el és igy ne keletkezzen borveszteség, mivel, ha nem megfeleld
helyzetben van, kifuthat a palack nyaka mellett a bor.

A miivelet sordn valtdsban dolgoztunk és a masik ember a csavarzard gépet kezelte, mig a
harmadik elpakolta a helylikre a mar let61tott palackokat. Erre még egy masik gyakorlat kapcsan
kifogok térni.
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1. abra: Palackozas

(Forrds: sajat készités, 2023. 04.)

1.4. Szakmai 0sszegzés

A gyakorlat soran azt allapitottam meg, hogy nagyobb teljesitményli, modernebb gépekkel
rovidebb idén beliil tobb palackot lehetne letdlteni, ami id6ét biztositana mas feladatok
elvégzésére. Olyan palackozo gép lehetne idedlis, ami el is mossa a palackokat és tobb palack
letoltésére alkalmas. A pincészet kisebb tertilettel rendelkezik, de meglatdsom szerint a fent
emlitett gépek megkonnyitenék a munkafolyamatot is és ilyen mennyiségnél is eldnyt
jelentenének.

A humaéneréforras hiany ennél a folyamatnal is felmeriil, mivel egy embernek tobb feladatot is
el kell végeznie egy egésznapos munka soran, mivel, ha egy adott tétel palackozasra keriil, azt
még aznap be kell fejezni, igy felmeriilhetnek koncentraciés hianyok. A pincészet nehezen talal
megfelelé szakembereket, akik ezt a folyamatot eltudjak végezni és akik eddig segitségiikre
voltak mar nem elérhetdek. Megfeleld lehetne egy program az adott borvidékeken, ahol ilyen

képzéseket lehetne szervezni az érdekldddknek.
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2. GAZDASAGI GYAKORLAT II.

2.1. Bevezeto rész

Ebben a részben kifejtem a palackzard gép jelentoségét. A fO tevékenységiik, hogy a
palackszédjat zarjak. Legismertebbek a parafa, koronazar, csavarzard technologiak.
Alkalmazasuk fiigg a bor jellegétél. Altalanossagban fahordoban érlelt borokat parafaval, mig
a friss, reduktiv borokat csavarzarral zarjak le, de vannak kivételek, amely akar orszag fiiggd is
lehet, hol milyen stilus terjedt el. Jelentdsége igen nagy mivel, ha nem megfelelden torténik a
folyamat a bor mindsége hamar romldsnak indul és a fogyaszté is rossz élményt fog szerezni.
A megfeleld lezaras biztositja a megfeleld mindséget, azonban féleg a parafanal el6fordulhat,

hogy dugo6s lesz a bor, de ez jo mindségi fa felhasznalasaval minimalisra csokkenthetd.

2.2. A téma Kkifejtése

A parafadugaszologépek a leginkabb hasznélatosak, a parafas zaras sordn. Egyik {6 eleme a
dugdszoritd szerkezet, ami segit a parafadugot a palack szdjdba helyezni. Masik {6 eleme a
palackemeld szerkezet, ez emeli a palackot a dugdszoritbhoz. Masik f6 szerkezet a koronazard
gép. FO eleme a dugdtartaly. A tartaly nagyjabol 1000 db dugét tud befogadni. A zarofej egy
henger alaku, rugds szerkezet. A csavarzard gépek jelentésége az elmult években egyre inkabb
novekszik. Két f6 szerkezete az adagolodob és a zarofej. A kupakologépek soran a kupaknak
mar a palackon kell lennie, egyszeriibb gépeknél elbtte kézzel kell felhelyezni, de vannak olyan
gépek, amik megoldjak ezt a feladatot. Vannak gérgds, pneumatikus, hdvel zsugoritd kupakolo

gépek (Bacskay et al., 2010).

2.3. Gyakorlati tevékenység

A gyakorlat soran a palackozéas folyamata soran tortént meg a palackok csavarzarral vald
lezérasa. Félautomata csavarzard géppel rendelkeznek, amely sordn mindent kézi irdnyitassal
miikodtettem. A letoltott palackokra rdhelyeztem a kupakokat majd a csavarzard gép ala
helyeztem ¢és a palackokat egy érzékeld szerkezethez tartva automatikusan megemelte a
palackot és rakeriilt a csavarzar. A folyamat utan ellendriztem, hogy megfelelden kertilt e ra a
csavarzar, ezutan rekeszekbe raktam. Egyszerre egy palackot tudunk igy lezarni igy a folyamat

hosszabb ideig tart.
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2.4. Szakmai 0sszegzés

Tapasztalataim alapjan a pincészet megfelelé mindséggel végzi ezt a folyamatot €s hibatlanul
keriilnek lezarasra a palackok, azonban nagyobb mennyiségnél, hasonl6an mas feladatokhoz
érdemes lenne nagyobb teljesitményli gépet beszerezni, amellyel rovidebb idon beliil t6bb
palackra lehetne csavarzarat helyezni, valamint maga a folyamat is gordiilékenyebb lenne. A

félautomata gép helyett idedlis lenne egy nagyobb teljesitményii. automata gép.
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3. GAZDASAGI GYAKORLAT II1.

3.1. Bevezeto rész

A sziirés nagy jelentdséggel bir a technoldgiai folyamatok soran. Stabilitast biztosit a bor
szdmara ¢és megsziinteti a zavarossagot, eltavolitja a szennyezddéseket. Tobbféle

szlir6berendezés 1étezik, amelyeket a kovetkezd pontban részletesebben kifejtek.

3.2. A téma Kkifejtése

A mechanizmus lényege, hogy hajtoerd keletkezik a szliranyag két oldalan kivaltott
nyomaskiilonbség miatt. A sziirési irany frontalis, amihez sziirési segédanyagokat hasznalnak.
Ilyen a celluléz vagy a kovafold. A 1ényege, hogy a kivalasztott sziirbanyaggal a sziir6feliileten
keresztiil hajtjuk at a szlirendé anyagot, igy megtisztul és a szilard részecskék nem jutnak at a
szurofeliileten. A sziirégépek kozill a legfontosabbak a szerelvényszlrdk, lapsziirdk,

kovafoldszlir6k, membranszirdk, vakuum-dobsziirdk, tangencialis sziirdk.

3.3. Gyakorlati tevékenység

A pincészet egy 20 X 20-as lapszliré berendezéssel rendelkezik, amely a jelenlegi mennyiség
sziiréséhez megfeleld. Atmostuk a sziirét, ellendriztik az alkatrészeket és mindent
beéllitottunk, ami a munka megkezdéséhez sziikséges, majd megkezdtiik a sziirés folyamatat,
ami alatt végig kontrollaltuk a folyamatot, ameddig a gép dolgozott. Vizzel végeztiink egy
probasziirést mellyel a lapokat is atmostuk. Mikor a teljes bor mennyiséget atsziirtiik, jra
atmostuk a gépet alaposan, majd a helyére visszaraktuk, mivel nem olyan tagas a pincerész, igy
mindennek megvan a helye, ez amiatt fontos, mert minden munkavégzés a felszabaditott helyen

torténik.

3.4. Szakmai 0sszegzés

A pincészetnél fenndll az a helyzet ennél a folyamatnal is, mint az eddig részletezetteknél.
Tervben van, hogy fejlesztéseket eszkdzolnek és beszereznek egy 40x40-es lapsziirét, amely
nagyobb teljesitményre és mindségibb sziirésre képes. Meglatasom szerint a pincészet iitemes

fejlodését latva, mindenképp fejleszteni kell a berendezések allomanyat. A mindségi elvarasok
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tekintetében most sem all fent hiba, azonban a hatékonyabb ¢és gyorsabb munkavégzés

szempontjabol elengedhetetlen a beruhazas.
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Kijelentem, hogy az altalam benydjtott poitflic egyéni, eredeti jellegl, sajat szellemi
alkotasom. Azon részeket, melyeket mas szerzék munkdjabdl vettem at, egyértelmien
megjeloltem, és az irodalomjegyzékben szerepeltettem.

Ha a fenti nyilatkozattal valétlant allitottam, tudomasul veszem, hogy a zardvizsga-bizottsag a
zardvizsgabol kizar és a zardvizsgat csak Uj dolgozat készitése utan tehetek.

A leadott dolgozat, mely PDF dokumentum, szerkesztését nem, megtekintését és
nyomtatasat engedélyezem.

Tudomasul veszem, hogy az 4&ltalam készitett dolgozatra, mint szellemi alkotas
felhasznaldsara, hasznositasara a Magyar Agrar- és Elettudomanyi Egyetem mindenkori
szellemitulajdon-kezelési szabalyzataban megfogalmazottak érvényesek.

Tudomasul veszem, hogy dolgozatom elektronikus valtozata feltoltésre keriil a Magyar Agrar-
és Elettudomanyi Egyetem MATER Hallgatéi Dolgozatok repozitoriumdba. Tudomasul veszem,
hogy a megvédett és

- nem titkositott dolgozat a védést kbvetden

- titkositasra engedélyezett dolgozat a benyujtasatol szamitott 5 év eltelte utan
nyilvdnosan elérheté és kereshetdé lesz az Egyetem MATER Hallgatéi Dolgozatok
repozitoriumaban.

a A9 -~ \, a1t
Kelt: _ L O \ év 2 hé [ nap

A on N

Hallgato alairdsa
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Krutiak Zsolt (hallgaté Neptun azonositéja: Z4P6GS) konzulenseként nyilatkozom arrél, hogy
a portfoliot attekintettem, a hallgatét az irodalmi forrasok korrekt kezelésének
kévetelményeirol, jogi és etikai szabalyairol tajékoztattam.

A portf6liét a zardvizsgan torténd védésre javaslom / nem javaslom.
A dolgozat allam- vagy szolgalati titkot tartalmaz: ijgen nem

Kelt: Gyongyos, 2024.04.22.
)
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