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A diplomamunka feladat kiirasom alapjan a szakirodalmi kutatas soran megismerkedtem
a vasuti sinpalya fektetéséhez hasznalt gépsor mikddésével és a sinek alapvetd tipusaival.
Ismertettem az acélgyartas alapvet6 folyamatait. Bemutattam az acélok 6tvozoit és az acélra
gyakorolt hatasait, emellett ismertettem a szennyezdanyagokat negativ hatasaikkal egy(tt.

A szakdolgozat kiirdsom értelmében ismertettem a fogyoelektrodas védégazas
ivhegesztést, valamint a dolgozatomban szereplé acélminéségek tulajdonsagait.

A dolgozatom alapjaul szolgalé meghajto tengelyt miiszaki rajzat atvizsgaltam hegesztési
szempontok szerint. Ertelmeztem és bemutattam a hegesztési jeloléseket. Ismertettem a
beépitett anyagok hegeszthetdségi feltételeit S355J2H-t és 24CrMo4 anyagmindség valtozas
miatt 42CrMo4-et, illetve ezen anyagok egymassal vald hegesztési lehetGségeit. A hegesztési
paraméterek meghatarozasa sordn megismertem WPQR fogalmat, amely segitségével
megalkottam a hegesztés technoldgia utasitast a munkadarabomhoz.

A dolgozat folytatadsaként elkészitettem a hegesztési tervet, amely sor&n ismertettem a
hegesztett termékek gyartasa soran fellép6 vetemedés fogalmat és annak elkeriilési lehetdségeit.
A munka eredményeként megalkotasra kertlt a gyartdsi terv, amely alapjan a
szakdolgozatomban feldolgozott munkadarab legyartasra kertlt. A gyartasi folyamatot
hegesztés technikai és roncsoldsmentes vizsgalati részét végig kovettem, dolgozatomban
dokumentaltam.

Ennek a munkafolyamatnak az eredményekeént a kovetkezé megallapitasokra jutottam:

e Eltérd alapanyagok hegesztése nagyfoku fegyelmet kivan a termelésben résztvevo
munkatarsaktol.

e Hegesztés technologia kidolgozdsa soran sokszor egymassal ellentétes vagy
kismértékben atfedéssel jelentkez6 kivanalmaknak kell megfelelni, ami neheziti a
technol6gia megalkotésat.

e A hegesztés kozben és utan fellép6 torzulasok elkerllése gondos miiszaki tervezést
igényel, sokszor korabbi tapasztalatokra hagyatkozva.

e A hegesztési technologiat feltétleniil sziukseges roncsolasos vizsgalatokkal is
alatamasztani.

A cég szempontjabol javaslom a hegesztés soran fellépd zsugorodasok egzakt
meghatarozasahoz egy Kisérlet sorozat végrehajtasat, amely altal a gyartott termékeik méret

pontossaga még jobba valhat.



