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1:1

- 2 Stud A4 EN 10278 6x16 0,00
- 1 Nut for insulating mounting X5CrNi18-10 (1.4301) EN 10060 30x10 0,05

QTY ITEM DRAWING NO DESCRIPTION MATERIAL STANDARD SIZE WEIGHT (Kg)

0 First issue 2018.06. Binder - Viszkok
REV DESCRIPTION DATE DRAWN CHECKED APPROVED
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Alkalmazandó szabványok a
tűrésezetlen méretekre:
For not specified tolerances use:

ISO 2768-1-m, ISO 2768-2-k

ISO 13920:2000 A/E
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B Chamfer note added for item 8. 2021.04.29. Gerbely Kanev V. Viszkok T.
A Diameter of item 8 modified 2021.01.29. Basa D. Kanev V. Viszkok T.
0 First issue 2020.01.31. Kanev V. Basa D. Viszkok T.

REV DESCRIPTION DATE DRAWN CHECKED APPROVED

1  1

*   A jelölt felület festetlen!
    Do not paint marked surface!

**  A jelölt hegesztés helyettesíthető csaphegesztéssel is.
    Marked weld can be made with stud welding as well.

X = 30; Y = 5

Antimágneses pálcával hegeszteni!

Amennyiben a meghívó rajzon nincs a földelőszem pozíciója beméretezve, 
akkor ezen rajz szerinti pozícióknak megfelelően kell elhelyezni.

Weld with antimagnetic welding rod!

If the position of the earthing nut is not given in the parent drawing, 
then the earthing nut shall be placed in the position shown in this drawing.
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- 16 Earthing nut M16 X5CrNi18-10 (1.4301) EN 10060 40x30 0,26

- 12 Earthing nut M12 X5CrNi18-10 (1.4301) EN 10060 30x25 0,12

- 8 Earthing nut M8 X5CrNi18-10 (1.4301) EN 10060 16x20 0,03
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Alkalmazandó szabványok a
tűrésezetlen méretekre:
For not specified tolerances use:

ISO 2768-1-m
ISO 2768-2-K
ISO 13920:2000 A/E

Do not chamfer!
Nincs élletörés! /B
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Fájlnév: 2906162_1_380 karima darabolt

 1 / 1 A4 
Méretarány:

1:40
Revízió:Tömeg [kg]:

-

Anyagminőség:

S235JR (1.0038)
Méret:Profil:

Bef.:D380/D135Lv 12

Művelet végzés helye: Művelet: Műveleti azonosító:

Lézervágógép 2906161/1 -10

Lapszám

Előgyártmányt darabol 2906162/1 szerint

Rajzszám:

Kódszám:

2906162/1

2906162/1
Jóváhagyta:

Tácsik Ferenc József
Dátum:

2025.08.13.

Felületi bevonat:

Dátum:Készítette:
Gazda Izabella 2025.08.13.

Natúr

Megnevezés:

D380 karima 
előgyártmány           
(ETI SM2-S)

Sorjázva, 
éles élek 
letörve!

Jelöletlen tűrések:

Felület:

MSZ ISO 2768-mK

MSZ ISO 1302

Ellenőrizte: Dátum:
2025.08.13.Takács Péter

Jel
0

DátumMódosítottaMódosítás tartalma

A A

B B

C C

D D

E E

F F

4

4

3

3

2

2

1

1

Darabszám:

1db / karima

Ra
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Fájlnév: 2906161_1_Karima SM2-S dobozhoz darabolt

 1 / 1 A4 
Méretarány:

1:20
Revízió:Tömeg [kg]:

-

Anyagminőség:

S235JR (1.0038)
Méret:Profil:

Bef.:160x160/d115Lv 25

Művelet végzés helye: Művelet: Műveleti azonosító:

Plazmavágógép 2905160/1 -10

Lapszám

Előgyártmányt darabol 2905160/1 szerint

Rajzszám:

Kódszám:

2905160/1

2905160/1Jóváhagyta:
Tácsik Ferenc József

Dátum:
2025.08.13.

Felületi bevonat:

Dátum:Készítette:
Gazda Izabella 2025.08.13.

Natúr

Megnevezés:

Karima előgyártmány 
SM2-S dobozhoz

Sorjázva, 
éles élek 
letörve!

Jelöletlen tűrések:

Felület:

MSZ ISO 2768-mK

MSZ ISO 1302

Ellenőrizte: Dátum:
2025.08.13.Takács Péter

Jel
0

DátumMódosítottaMódosítás tartalma

A A

B B

C C

D D

E E

F F
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2

1

1

Darabszám:

1db / karima

Ra
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Fájlnév: 2906574_1_BKT táblatartó darabolt

 1 / 1 A4 
Méretarány:

1:10
Revízió:Tömeg [kg]:

-

Anyagminőség:

1.4301
Méret:Profil:

Bef.:110x50Lv 8

Művelet végzés helye: Művelet: Műveleti azonosító:

Lézervágógép 2906574/1 -10

Lapszám

Előgyártmányt darabol 2906574/1 szerint

Rajzszám:

Kódszám:

2906574/1

2906574/1
Jóváhagyta:

Tácsik Ferenc József
Dátum:

2025.08.13.

Felületi bevonat:

Dátum:Készítette:
Gazda Izabella 2025.08.13.

Natúr

Megnevezés:

BKT tábla tartó 
előgyártmány           
(ETI SM2-S)

Sorjázva, 
éles élek 
letörve!

Jelöletlen tűrések:

Felület:

MSZ ISO 2768-mK

MSZ ISO 1302

Ellenőrizte: Dátum:
2025.08.13.Takács Péter

Jel
0

DátumMódosítottaMódosítás tartalma
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Darabszám:

2db / karima

Ra



Sorsz

ám
Felület

Szerszám, mérőeszköz, 

készülék

v   

[m/perc]

n 

[ford/perc]

s         

[mm]

a         

[mm]

i  

fogásszám

1 Mágnesasztal

2 a Ø 20 mm szármaró 40 650 0,2 1 1

3 b Ø 20 mm NC befúró 30 500 0,15 2 1

4 c Ø 20 mm NC befúró 40 650 0,2 4 1

5 Mágnesasztal

6 d Ø 20 mm NC befúró 40 650 0,2 1,5 1

7

8 Tolómérő

Főidő:

4 perc 

Darabszám:

1 db

Dátum:

2025.10.01.

Darabidő:

7 perc

Géptípus:

CNC marógép

Név:

Gazda Izabella

1,5x45° élletörés marása

Munkadarab kifogása

Méretellenőrzés

Műveletelem

Munkadarab befogása

Ø290 mm lépcső marása

2x45° furatok süllyesztése

4x45° élletörés marása

Mdb. fordítása, újra befogása

Anyag:

             S235 JR

Nyersméret:

       Ø380x12

Művelet megnevezése:

                     Marás

Művelet jele:

                1

Műveletterv száma:

               1

Vázlat:

MŰVELETI UTASÍTÁS
Műv. utasítás szám:

                1

Lapszám:

               1

Gyártási jel:
Rajszám: 

      2906162/1

Munkadarab megnevezése:

              Ø380 mm karima
Munkadarab jele:

a
c

d

b



Sorsz

ám
Felület

Szerszám, mérőeszköz, 

készülék

v   

[m/perc]

n 

[ford/perc]

s         

[mm]

a         

[mm]

i  

fogásszám

1 Mágnesasztal

2 a Ø 12 mm NC befúró 40 1070 0,5 3 1

3 b Ø 12 mm NC befúró 30 800 0,15 2 1

4 b Ø 14 mm csigafúró 30 700 0,15 2 9

5 b M16 x 1.5 menetfúró 30 600 0,15 16 1

6 c Ø 4 mm gömbvégű maró 25 2000 0,5 2 spirál

7 Mágnesasztal

8 d Ø 4 mm gömbvégű maró 25 2000 0,5 2 spirál

9

10 Tolómérő

Főidő:

5 perc

Darabszám:

1 db

Dátum:
Darabidő:

9 perc

Géptípus:

CNC marógép

Név:

R2 lekerekítés marása

Mdb. fordítása, újra befogása

R2 lekerekítés marása

Munkadarab kifogása

Méretellenőrzés

Műveletelem

Munkadarab befogása

3x45° élletörés marása

Központfurat fúrása

Ø14 előfúrás

M16 menetfúrás

Anyag:

             S235 JR

Nyersméret:

     160x160x25

Művelet megnevezése:

                     Marás

Művelet jele:

                1

Műveletterv száma:

               1

Vázlat:

MŰVELETI UTASÍTÁS
Műv. utasítás szám:

                2

Lapszám:

               1

Gyártási jel:
Rajszám:

      2905160/1

Munkadarab megnevezése:

          Karima SM2-S dobozhoz
Munkadarab jele:

b

a

c

d



Sorsz

ám
Felület

Szerszám, mérőeszköz, 

készülék

v   

[m/perc]

n 

[ford/perc]

s         

[mm]

a         

[mm]

i  

fogásszám

1 Tokmány

2 a Oldalélű esztergakés 95 1000 0,2 1 1

3 b Hajlított esztergakés 95 1000 0,3 1 1

4 a Ø 12 mm NC befúró 25 670 0,15 3,5 1

5 a Ø 5 mm csigafúró 25 1600 0,15 2 5

6 c Leszúró esztergakés 95 1000 0,2 15 1

7 Tokmány

8 d Hajlított esztergakés 95 1000 0,3 1 1

9 c Ø 12 mm NC befúró 25 670 0,15 1 1

10 c M6 x 1.0 menetfúró 25 1350 0,15 10 1

11

12 Tolómérő

Főidő:

1 perc

Darabszám:

1 db

Dátum:

2025.10.01.

Darabidő:

4 perc

Géptípus:

CNC esztergagép

Méretellenőrzés

Név:

Gazda Izabella

Leszúrás 10 mm-re

Mdb. fordítása, újra befogása

1x45° élletörés esztergálása

1x45°furat süllyesztés

M6 menetfúrás

Munkadarab kifogása

Műveletelem

Munkadarab befogása

Homlokfelület esztergálása

1x45° élletörés esztergálása

Központfurat, süllyesztés fúrása

Ø5 előfúrás

Anyag:

          X5CrNi18-10

Nyersméret:

       Ø30x10

Művelet megnevezése:

                  Esztergálás

Művelet jele:

                1

Műveletterv száma:

               1

Vázlat:

MŰVELETI UTASÍTÁS
Műv. utasítás szám:

               4

Lapszám:

               1

Gyártási jel:
Rajszám: 

     2906655/1

Munkadarab megnevezése:

                Szigetelő anya 
Munkadarab jele:

a

b

c

d



Sorsz

ám
Felület

Szerszám, mérőeszköz, 

készülék

v   

[m/perc]

n 

[ford/perc]

s         

[mm]

a         

[mm]

i  

fogásszám

1 Mágnesasztal

2 a Ø 12 mm NC befúró 20 600 0,2 2 1

3 a Ø 3,3 mm csigafúró 20 1950 0,15 2 4

4 a M4 x 0.7 menetfúró 20 1600 0,15 8 1

5

6 Tolómérő

Főidő:

0,5 perc

Darabszám:

2 db

Dátum:

2025.10.01.

Darabidő:

2 perc

Géptípus:

CNC marógép

Név:

Gazda Izabella

Méretellenőrzés

Műveletelem

Munkadarab befogása

Központfurat fúrása

Ø3,3 előfúrás

M4 menetfúrás

Munkadarab kifogása

Anyag:

          X5CrNi18-10

Nyersméret:

      110x50x8

Művelet megnevezése:

                     Marás

Művelet jele:

                1

Műveletterv száma:

               1

Vázlat:

MŰVELETI UTASÍTÁS
Műv. utasítás szám:

                3

Lapszám:

               1

Gyártási jel:
Rajszám: 

       2906574

Munkadarab megnevezése:

                BKT táblatartó
Munkadarab jele:

a



Sorsz

ám
Felület

Szerszám, mérőeszköz, 

készülék

v   

[m/perc]

n 

[ford/perc]

s         

[mm]

a         

[mm]

i  

fogásszám

1 Tokmány

2 a Oldalélű esztergakés 60 1200 0,2 1 1

3 a Ø 12 mm NC befúró 25 700 0,2 4,5 1

4 a Ø 6,8 mm csigafúró 25 1170 0,15 2 7

5 a M8 x 1.25 menetfúró 25 1170 0,15 12 1

6 b Leszúró esztergakés 60 1200 0,2 8 1

7

8 Tolómérő

Főidő:

1 perc

Darabszám:

1 db

Dátum:

2025.10.01.

Darabidő:

2 perc

Géptípus:

CNC esztergagép

Név:

Gazda Izabella

Leszúrás 20 mm-re

Munkadarab kifogása

Méretellenőrzés

Műveletelem

Munkadarab befogása

Homlokfelület esztergálása

Központfurat, süllyesztés fúrása

Ø6,8 előfúrás

M8 menetfúrás

Anyag:

          X5CrNi18-10

Nyersméret:

       Ø16x20

Művelet megnevezése:

                  Esztergálás

Művelet jele:

                1

Műveletterv száma:

               1

Vázlat:

MŰVELETI UTASÍTÁS
Műv. utasítás szám:

               5

Lapszám:

               1

Gyártási jel:
Rajszám: 

     2906660/8

Munkadarab megnevezése:

                Földelő szem
Munkadarab jele:

a

b



MATE, Műszaki Intézet, 
Anyagtudományi és Gépipari 
folyamatok Tanszék 

Hegesztési terv:  Hegesztési terv 

száma: TR11 

Gyártmány megnevezése: 

          ETI-SM2-S csatlakozó karima 

Gyártmány jele: Rajzszám:  

          2906162 

Lapszám:  1/1 

 

Vázlat:  

 

Alapanyagok: méretek:  

S235JR – 12 mm 
S235JR – 25 mm 

Hegesztő gép: 

Kemppi X8 Power Source 
500 

Technológiai vizs-

gálat (MSZ 6442) 

Gyártásellenőrző 

vizsgálat (MSZ 6442) 

Gyártmány 

ellenőrzési utasítás 

  Szemrevételezés 

100 %-ban. 

Hegesztendő alkatrész  

Munkavédelmi 

előírások:  

 

Az érvényben 

lévő szabályok 

szerint. 

Rajzszám Védőgéz/fedőpor 

2906162/1 – 2905160/1 

 

Kevert gáz 

OK AristoRod 12.50 

Sor-

szám 

Művelet 

megnevezése: 

Élkikép-

zés 

Gyök-

hézag 

Készülékek, 

rögzítés 

Fűző varrat 

méret 

 mm/m és db 

Hegesztő 

anyagok és 

mérete 

Technológiai paraméterek Varrat 

mérete 

mm 

Varrat 

minősé-

ge 

Heg. 

helyzet 

Elő ill. 

utó-

hőkezelés 

Megjegyzés: 

I (A) U (V) vheg 

(m/min) 

vhuz 

(m/min) 

gáz 

(l/min) 
1 

 

 

2 

Rögzítés  

 

 

1-es jelű varrat 

hegesztése 

 

  Rögzítő készülék 

 

 

 

 

 

 

 

 

G 42 4 M21 

3Si1 Ø1 
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PB 

  

Készítette: 

Gazda Izabella 

Kelt: 

2025 

Ellenőrizte: Kelt: Javítások Javítások Javítások 

Kelt: 

 Kelt:  

Jel:  
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