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A dolgozat célja a hegesztési technoldgidk vizsgélata és ellendrzése volt egy hidrogéntartaly
szerkezeti elemein, kiilondsen az eltérd anyagmindségli és falvastagsdgi alkatrészek
Osszekapcsolasanak szempontjabol. A tartaly testje P355GH, a csonkok pedig S355J2 acélbol
késziiltek, igy a hegesztési eljaras helyes megvalasztasa alapvetd jelent0ségt volt. A munka
soran attekintettem a hazai és nemzetkdzi szakirodalmat, amely a fedett ivii (SAW) és az argon
véddgazas volframelektrodas ivhegesztés (AWI) elméleti alapjait és az alkalmazhat6 vizsgalati
modszereket mutatta be. Ezt kovetden technologiai szdmitdsokat végeztem: meghataroztam a
széntartalom-egyenértéket, a varrat térfogatat ¢és tomegét, a szikséges huzal- ¢&s
porfelhasznalast, valamint a hegesztési 1d6t és energiaigényt. Ezek szolgaltak alapul a
mellékletben talalhatdo WPS-ek elkészitéséhez.A kivitelezett kotések ellendrzésére
laboratoriumi vizsgalatokat végeztem. Keménység-, szakito- és folyashatar-vizsgalatok mellett
kontrakcios szilardsagot, titdmunkat, hajlitoprobat és rontgenvizsgalatot is alkalmaztam. Az
eredmények minden esetben megfeleltek a szabvanyokban eldirt
kovetelményeknek.Osszességében megallapithatd, hogy a CW1, CW9 és CWI12 varratok
SAW, mig az L5 és P2 varratok AWI technologidval késziiltek megfeleld mindségben, és
biztonsagosan ellenéllnak a hidrogéntartaly lizemi igénybevételeinek.ellendriztem, mig a belso
szerkezeti hibdk kimutatdsara rontgenvizsgalat szolgédlt. Az 0Osszes mérési eredmény ¢&s
jegyzokonyv a dolgozat mellékletében kapott helyet. A vizsgalatok eredményei igazoltdk, hogy
a valasztott hegesztési eljarasok minden esetben megfeleltek az eldirt kovetelményeknek. A
mért értékek teljesitették, st tobb esetben meghaladtdk a vonatkozd szabvanyokban rogzitett
hatarértékeket. Megallapithato, hogy a CWI1, CW9 ¢és CWI2 jeli varratok SAW
technologiaval, mig az L5 és P2 jelii varratok AWI eljarassal késziiltek megfeleld mindségben,

¢s biztonsdgosan ellenéllnak a hidrogéntartaly lizemi igénybevételeinek.



