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A szakdolgozatom 6 témaja egy CNC karusszel eszterga hajtomithazdhoz tartozo6 alkatrész
az alkatrészhez sziikséges dokumentaciokat és miiveleti utasitaslapokat elkészitettem, illetve a
teljes gyartasi folyamatot megterveztem.

A munkadarab alakja és az elkészitend6 mennyiség alapjan a sziikséges dntési mod a
homokformazasos 6ntés, amihez terveztem egy mintadarabot és a nagyobb atmérd;jt furatokhoz
egy magot is. Az Ontés utdn le kell tisztitani az elégyartmanyt és ez utan kovetkeznek a
forgacsolasi eljarasok.

Az elsé miivelet a maras lesz, amivel az elégyartmanyon 1évé megmunkalasi rahagyast
kell sikban lemarni, csak a fels6 oldalan. A kovetkez6 miivelet a furatesztergalas, amivel a
slllyesztékes furatot kell megmunkalni a sziikséges atmérére. A folyamat végrehajtasa 3
lépcsében torténik. Eloszor egy atmend lyukkéssel leesztergaljuk az atmend furatrészt, majd
egy fenéklyukkéssel munkaljuk meg a slllyesztékes részt és a végén egy simitdkéssel
leforgacsoljuk a végsé atmérdre és a kiilsé és belsé lekerekitéseket is kialakitjuk vele. A
kovetkezd forgacsolasi folyamat a furds, ahol a siillyesztékes furatokat és a menetes
zsakfuratokat készitjiik el a munkadarab feltletén. A harom kiilonb6z6 furattipushoz fardlapot
terveztem szabvanyos furoperselyekkel, illetve a farasi folyamat megkdnnyitéshez készuléket
is terveztem. A legvégén pedig készitettem egy gazdasagi szamitast a gyartashoz sziikséges

koltségekrol.



