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Dolgozatomban az InnovaSter-Trade Kft. altal gyartott berendezésében hasznalt gérgbslanc
gyartasahoz hasznalt szegecsel6 berendezés léptetd késziilékének tervezését dolgozom fel. Az

eddig haszndlt berendezés nem elégiti ki az igényeket, mert csak 75mm |éptetésére alkalmas.

Célul tliztem ki, hogy a tervezett |éptets késziilék alkalmas legyen a 75mm és a 125mm osztasu
gorgdslanc gyartdsara is. A tervezés sordn fontos szempont volt a késziilék egyszerd
karbantarthatdsdga, valamint a meglévé vaz méretei miatt adott volt a berendezés maximalis

meérete.

A szakirodalom feldolgozdsakor bemutattam a goérgls lanc felépitését, 6sszefoglaltam a
szerepét. Kitértem a lanc gyartastechnoldgidjara, megmutattam a multban hasznalt
szegecselési technoldgia és a jelenleg hasznalt kozti kilonbségeket. Bemutattam az ipari

automatizdalas soran hasznalt fontosabb alkatrészeket, egységeket.

Dolgozatom érdemi részében leirtam a tervezési szempontokat, és bemutattam a tervezett
készliléket, amelynek soran kitértem a szerkezet egységeinek felépitésére és funkciojara.
Meghataroztam a szerkezetre hato f6 terheld erét, és ez alapjan kivalasztottam a vonszold
munkahengert, amihez elvégeztem a szikséges szamitdsokat. Kiszamitottam a megfogd
munkahenger altal kifejtett erét, amit felhasznaltam a linearis vezeték ellenérzése soran. A
véges elem moddszer segitségével ellen6riztem két fontos alkatrészt az ezeket éré

terhelésekre. Végiil elvégeztem a megvaldsitashoz sziikséges gazdasagi szamitasokat.

Megallapitottam, hogy a tervezett szerkezet megfelel az elvardasoknak, valamint javaslatokat

tettem az (izemeltetésével kapcsolatban.



