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1. Bevezetés

A bevezetés soran bemutatom a szakdolgozatomban targyalt problémat, annak elozményét és

jelentdségét. A célkitiizés fejezetben megfogalmazom jelen dolgozat céljat.
1.1.  Probléma bemutatésa

Munkam soran rendszeresen talalkozom az iparban gyakran el6forduld problémaval, hogy a
frissen vasarolt, belizemelni kivant, sok esetben a mar a termelésben iizemeld gépekrol,
berendezésekrdl kideriil, hogy nem rendelkeznek megfeleld dokumentécioval, CE jel6léssel.
Jelenlegi munkahelyemen is napi szinten okoznak problémat a gépek lzembehelyezésével
kapcsolatos anomalidk. A megfelel6 dokumentacidval jeldléssel biro jellemzden Uj gépek
mellett a berendezések nagyrészének a fellilvizsgalatok soran vagy a gépek atmozgatasakor
szllkséges Ujralizembehelyezések alkalmaval deril fény a hianyossagokra. Aktudlis
poziciomban egy 6tven gépbdl allo forgacsoldiizemben dolgozom ahol a gépek atlagéletkora
kb 25-30 év igy a berendezések jellemzben sosem rendelkeztek CE jeldléssel, vagy olyan
atalakitasok, modositasok torténtek utdlag, a gyartd jovahagyasa nélkil, amelyek miatt az
eredeti EK megfeleldségi nyilatkozat érvényét vesztette. Az lizemben 50 kiilonb6z6 forgacsolo
berendezés talalhat6 az oszlopos furétél az 6ttengelyes megmunkalokdzpontig. A cég 2015-0s
koltozeésekor az lizembehelyezéseket sajnos nem kell6 gondossaggal végeztek igy a késdbbi
gépvizsgalatokon jelentds szami NEM MEGFELELT jegyzOkonyv sziiletett. A vezetdség
tobbszoér nekifutott mar a nem megfeleld gépek hianypodtlasanak és a bels6 ESH igények
Kielégitésének. Sajnalatos modon a helyi vezetdk elvarasai sincsenek Osszhangban az
érvényben 1évo jogszabalyokkal és a vonatkozo szabvanyokkal, sokkal inkabb a tulajdonosi

hattér igenyeinek a kiszolgalasa a cél!

Sajnalatos modon a vezetdség egy CE jeloléssel rendelkezd burkolat vasarlasaval és

felszerelésével prébaljak a problémat megoldani.
1.2. Célkitizés

A miihelyben talalhaté PBR TM30 tipust esztergagép példajan keresztiil szeretném bemutatni
milyen miuszaki megoldassal lehetséges egy burkolattal nem rendelkez6 hagyoményos
esztergagépet a szabvanyoknak megfelelé tokmanyvédelemmel ellatni, hogy az a késébbiekben

CE jel6léssel rendelkezhessen, és a szabalyoknak megfelelen tizemeltethetd legyen.
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A dolgozat terjedelmi korlatai miatt CE jel6lés teljes folyamatanak bemutatdsra nincs

lehetdség igy az egyéb sziikséges miiszaki megoldasokat sem targyalja.

2. Szakirodalom feldolgozasa

A dolgozat targya PBR TM30 tipusu esztergagép tokmanyvédelemmel valo ellatasa. Ebben a
fejezetben bemutatom a hagyomanyos esztergagépek felépitését, miikodését, valamint a

felhasznalt szabvanyokat.
2.1. Hagyomanyos esztergagépek f6 elemei és felépitése:

Az esztergagépen valosul meg az a forgacsold f6- és a mellékmozgas, amely a gépre erdsitett
szerszam altal a féorsoban rogzitett munkadarabbdl forgacs formajaban eltavolitja a felesleges
anyagmennyiséget. A forgacsolas folyaméan az esztergagépekben a forgd fémozgast féorsoba

befogott munkadarab a mellékmozgast a szerszam végzi [1]

Az 1. dbra Egyetemes esztergagép axonometrikus képe az egyetemes esztergagép fébb
szerkezeti egységei lathatdak

Orsoszekrény  Foorso  Kestartoszan

Keresztszan

Hossz-szan

_Szegnvereg

Vezérerso
—— Vonoorso

—— Gepagy

1. dbra Egyetemes esztergagép axonometrikus képe [1]

A kovetkez6 2. abra Esztergagép kinematikai felépitése segit a hagyomanyos esztergagépek

felépitését és mozgasviszonyait megérteni
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2. bra Esztergagép kinematikai felépitése [1]

Hagyomanyos esztergagépek fobb elemei:

Gépéagy: Az 6sszes rogzitett és mozgo szerkezeti egység hordozéja. Kévetelmény a
nagy merevseg, a szanok biztos vezetése, a jo rezgéscsillapitas és az akadalytalan
forgacselvezetés. Az egyetemes esztergagép-agyaknal parba a lapos és prizmatikus
vezetékek hasznalatosak.

OrsbOhéaz: A f6hajtomii és a féors6 hordozdja, valamint magaba foglalja a hozzatartozo
kezeld- és vezérldelemeket. Az orsdszekrényt az eszterga agyszerkezetére illesztik és
csavarokkal rogzitik. A meghajtas talpas motorral, ékszijas atvitellel, vagy peremes
motorral torténik. Egyetemes esztergaknal ritkan talalkozhatunk fokozatnélkdli
féhajtomiivel felszerelt szerszamgéppel is. A féorso két helyen csapagyazott, merev
csOtengely. A csapagyazdsnak radidlis (sugdriranyu) és axidlis (tengelyiranyu)
terheléseket is fel kell vennie. Az orsdfej szabvanyos kialakitasu (hengeres illesztd
feliiletli, peremes, vagy rovid kupos illesztéssel késziil. Az orsofurat vége
morzekuppal készul, hogy fogadni tudja a csucsokat.

Elotolomii (mellékhajtomii): A szerszam el6told mozgésat a hosszanti horonnyal
kialakitott vonoorsdval vagy — menetvdgaskor — a trapézmenetli vezérorsoval

biztositja Ugy, hogy az egész szanszerkezetet mozgatja.
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e Szanszerkezet: feladata az egyenes vonall mozgas biztositasa és a szerszambefogas.
e Nyereg (szegnyereg): a munkadarab megtdmasztdsdhoz sziikséges szerkezeti
elemeket tartalmazza. A gépagy nyeregvezetésében elcsusztathatd és a szlikséges
helyzetben rogzithetd. A hiively eliilsé Morse-kipos furatdba a munkadarab

megtamasztasahoz sziikséges csucs vagy példaul csigafuro helyezheto.
2.2. Esztergagépek Uzembehelyezésének kdvetelményei
Torveényi eléirasok:

A torvényi eldirdsok kotelezd érvényliek, a be nem tartdsuk feleldsségre vondssal jar.
Magyarorszag Alaptorvénye altalanosan fogalmaz, konkrétabb meghatarozasok szerepelnek az
1993. évi XCIII. torvényben a munkavédelemrdl. Ez a torvény foglalkozik tobbek kozott a
munkavédelemmel kapcsolatos Allami feladatokkal, a biztonsagos munkavégzés feltételeivel,
a munkabalesetek és foglalkozasi megbetegedések bejelentésével, Kkivizsgalasaval és
nyilvantartasdval, a munkavédelmi erdekképviseletekkel, hatdsagi felugyelettel. [2] A
magyarorszagi torvények mellett az Eurdpai Unié is kiemelten foglalkozik a gépek
biztonsagtechnikajaval, a munkavallalok biztonsagaval. [3]

Az EK (Europai K9z0sség) — a Maastrichti szerzédés 1992. februar 7-i alairasat kovetd uj
néven, EU (Europai Uni0) — tagjai mar a kezdetekt6l egyhangulag egyetértettek abban, hogy a
szamos termék biztonsagi eldirasait 6sszhangba kell hozni a tagallamokban, illetve az EGT
(Eurdpai Gazdasagi Térséghez) tartoz6 mas allamokban is. A nyolcvanas évek végén
megerds0dd eurdpai szabalyozasi torekvések egyik fontos teriilete volt a gépipar. Az erre a
tertletre vonatkozd EK-irdnyelvek elsé valtozatat (gépek irdnyelvei) a Tanacs 1989 kdzepén
fogadta el és adta ki. A 2006/42/EK iranyelv a gépekrol szolo iranyelv feliilvizsgalt valtozata,
legutdébbi valtozata 2009. december 29-én l1épett hatalyba.

A 2006/42/EK gépdirektiva meghatarozza az alapvetd egészségvédelmi és biztonsagi
kdvetelményeket gépek tervezéséhez és gyartdsahoz. Hogyan lehet megfelelni ezeknek a
kovetelményeknek? A legegyszeriibben tigy, ha a gépet a harmonizalt szabvanyok alapjan
tervezzik és gyartjuk. Az alapvetd biztonsagi kovetelményeknek vald megfeleléséghez
sziikséges miiszaki kovetelményeket a harmonizalt szabvanyok fogalmazzak meg. Az Europai
Uni6 a gépdirektivan kivul tobbféle direktivat is Iétrehozott. A honlapjukon megtalalhat6 a

kiilonboz6 direktivakhoz kapcsol6do harmonizalt szabvanyok jegyzéke.

9
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,»Az olyan géprél, amelyet az Eurdpai Uniéo Hivatalos Lapjaban kodzzétett hivatkozassal
rendelkez6 harmonizalt szabvanyoknak megfeleléen gyartottak, vélelmezni kell, hogy az ilyen
harmonizalt szabvany altal eldirt alapveté egészségvédelmi és biztonsagi kdvetelményeknek
megfelel.”. [4]

A 16/2008. (VI1II. 30.) NFGM (Nemzeti Fejlesztési és Gazdasagi Minisztérium) rendelet a
gépek biztonsagi kovetelményeir6l és megfeleléségének tanusitasardl pontosan meghatarozza

mi az a biztonsagi berendezés és milyen eszkdzok tartoznak ebbe a termékcsoportba.
1993. évi XCIII. torvény a munkavédelemrol:

Az egészséget nem veszélyeztetd és biztonsagos munkavégzés személyi, targyi és szervezeti
feltételeit a szervezetten munkat végzok egészségének, munkavégzd képességének megovasa
¢és a munkakoriilmények humanizalasa érdekében, megel6zve ezzel a munkabaleseteket €s a
foglalkozassal 0sszefliggd megbetegedéseket, az allam, a munkaltatok és a munkavallalok

feladatait, jogait és kotelességeit meghatarozva az Orszaggytlés a kovetkez6 torvényt alkotja:
A torvény Ill.fejezet 18. 8§ (3) bekezdése szerint:

Munkaeszkdzt Gzembe helyezni, valamint hasznalatba venni csak abban az esetben szabad,
ha az egészséget nem veszélyeztetd és biztonsagos munkavégzés kovetelményeit kielégiti, és
rendelkezik az adott munkaeszkozre, mint termékre, kilon jogszabalyban meghatarozott EK-
megfeleloségi nyilatkozattal, illetve a megfeleloséget tantsitd egyéb dokumentummal (pl.

tanusitvany). [5]
Szabvanyok

A szabvanyok betartdsa nem kotelezd, csak ajanlott, de alkalmazasuk esetén vélhetden
megfeleliink a torvényi eldirasoknak. ,,A szabvéany elismert szervezet altal alkotott vagy
jovahagyott, kozmegegyezéssel elfogadotta olyan miiszaki (technikai) dokumentum, amely
tevékenységre vagy azok eredményére vonatkozik, és olyan Aaltalanos és ismételten
alkalmazhat6 szabalyokat, utmutatdkat vagy jellemzéket tartalmaz, amelyek alkalmazésaval a

rendezd hatas az adott feltételek kozott a legkedvezobb.”  [6]

,,Harmonizalt szabvany: egy szabvanyugyi testllet — nevezetesen az Eurdpai Szabvanygyi
Bizottsag (CEN), az Eurdpai Elektrotechnikai Szabvanyigyi Bizottsdg (CENELEC) vagy az
Eurdpai Tavkozlési Szabvéanyligyi Intézet (ETSI) — Altal elfogadott, nem kételezd erejii

10
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miszaki eldirds, amelyet a Bizottsdg a miszaki szabvanyok és szabalyok terén torténd
informéacid szolgaltatasi eljaras megallapitasardl sz6l6, 1998. janius 22-i 98/34/EK eurdpai

parlamenti és tanacsi iranyelvnek (1) megfeleléen kiadott megbizés alapjan fogadott el.” [7]

A biztonsagi szabvéanyok tobb csoportra oszthatéak, megkilonboztetiink A, B1, B2 és C

tipusu szabvanyokat.

A tipust szabvanyok: Ezek alapveté biztonsagi szabvanyok, amelyek minden géptipusra

vonatkozo altalanos szempontokat, alapvetd tervezési és iranyelveket fogalmaznak meg.

B tipust szabvanyok: Ezek csoportszintii biztonsagi szabvanyok, amelyek egyetlen biztonségi
szemponttal, illetve egyetlen biztonsagi berendezéssel foglalkoznak és a gépek, berendezések

széles skalajan alkalmazhatdak. Ez a csoport tovabbi két részre bonthato:

Bl tipusu szabvanyok: Bizonyos biztonsagi szempontokra vonatkoznak (példaul zaj,

biztonsagi tavolsag, feliileti hémérséklet).

B2 tipust szabvanyok: Bizonyos biztonsagi eszkdzokre vonatkoznak (példaul biztonsagi

zarak, kétkezes vezérlések, nyomas erzékeny készllékek, reteszelési eszkdzok)

C tipusu szabvanyok: Ezek biztonsagi termékszabvanyok, amelyek az egyes géptipusokra

vonatkozo konkrét kovetelményeket és biztonsagi intézkedéseket rogzitik az Gsszes jelentds

veszélyre vonatkozdan, amely egy-egy géptipuson vagy gép csoporton eléfordulhat

A C tipusu szabvanyok hivatkozhatnak A, vagy B tipusu szabvanyokra megjeldlve azt, hogy
az A, vagy B tipusu szabvany melyik el6irasait kell alkalmazni az adott gépkategoriara. Ha egy
C tipusu szabvény eldirasai egy adott szempontbol eltérnek az A, vagy B tipusi szabvany
eldirasaitol, akkor a C tipust szabvany el6irasai eldnyt élveznek az A, vagy B tipusu szabvany
eldirasaival szemben. Az eltérés lehet enyhébb, vagy szigorubb kovetelmény az A, vagy B

tipust szabvany el6irasaihoz képest, de az utobbi a gyakoribb, fokozva a biztonsagot.

Egyes C tipusti szabvanyok tobb részbdl allo sorozatok, amelyben az elsd rész egy adott
gépcsaladra vonatkozo 4altalanos eldirasokat tartalmazza, tobbi részei pedig az adott
gépcsaladhoz tartoz6 gépkategodridkra vonatkozo eldirasokat tartalmaznak, kiegészitve az els6

rész altalanos eldirasait.
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3. dbra Biztonsagi szabvanyok kapcsolata

A tervezés folyaméan figyelembe vett harmonizalt szabvanyok a teljesség igénye nelkil:
A tipusu szabvany:

MSZ EN I1SO 12100:2011: Gépek biztonsaga. A kialakitas altalanos elvei. Kockazatértékelés

és kockazatcsokkentés
B1 tipusu szabvanyok:

MSZ EN 60204-1:2019: Gépek biztonsdga. Gépek villamos szerkezetei. 1. rész: &ltalanos

kdvetelmények

MSZ EN ISO 13857:2020: Gépek biztonsaga. Biztonsagi tavolsagok a veszélyes terek felsd

¢s also végtagokkal valo elérésének megakadalyozasara/megeldzésére

MSZ EN ISO 13849-1:2023: Gépek biztonsaga. Vezérlérendszerek biztonsaggal dsszefiiggd

részei. 1. rész: A tervezés altalanos alapelvei
B2 tipusu szabvanyok:
MSZ EN ISO 13850:2016: Gépek biztonsaga. Vészleallitas. Tervezési alapelvek

MSZ EN ISO 14120:2016: Gépek biztonsaga. Véddburkolatok. A rogzitett és a nyithatd

véddburkolatok tervezésének €s kialakitasanak altaldnos kdvetelményei
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MSZ EN ISO 14119:2014: Gépek biztonsaga. Védoéburkolatokkal Osszekapcsolt

reteszeloberendezések. kialakitasi és kivalasztasi iranyelvek
C tipusu szabvany:
EN 1SO 23125:2015 Szerszdmgeépek Biztonséag. Esztergagépek
2.2.1. Kockézatkezelés [8]

Ahhoz, hogy egy berendezéssel kapcsolatos kockazatokat kezelni tudjuk elészor azonositani
kell a felmeriild kockézatokat a gép teljes €letciklusanak figyelembevételével. Ezutan fel kell
mérni az azonositott kockéazattok mértékét. Ezeket az eredmeényeket ki kell értékelni, hogy a
kockézatok elfogadhato mértékiiek, vagy tovabbi intézkedést igényelnek. A kovetkez6 1épés a
nem elfogadhat6é mértékli kockazatok csokkentése. Ezt a folyamatot addig kell ismételni, amig

minden felmeriil6 kockazat elfogadhatdo mértékiire csdkkentheto.
2.2.2. Kockazat azonositas

A kockézatok azonositasa a teljes kockazatkezelési folyamat els6 eleme. Ahhoz, hogy a
fennallo veszélyeket azonositani tudjuk, el6szor pontosan fel kell mérni a gép hatérait. Kisebb
gépeknél ez viszonylag egyszerii, de nagyobb kiterjedésii, tobb mas berendezéshez kapcsolodd

gép esetén mar nehezebb.
A gép hatérainak rogzitése:

A kockéazafelmérést a gép hatarainak rogzitésével kell kezdeni, amely sorén figyelembe kell

venni a gép 0sszes életszakaszat. Tobbféle hatarrdl beszéliink:

Hasznalati hatarok: magaba foglaljdk a rendeltetésszerli és az észszerlien elére lathato
rendellenes hasznalatot. Meg kell vizsgalni a gép kiilonb6zd lizemmodjait, valamint a gépet
hasznalo személyek kiilonb6z6 beavatkozasi modjait, beleértve a karbantartast, az lizemszeri
¢és a hibas miikodést is. Ezek alapjan figyelembe kell venni a felhasznalok nemét, korat,
dominans kdzhasznalatat, korlatozott fizikai képességeiket. Szamolni kell a felhasznalok
kiilonboz6 gyakorlati, tapasztalati szintjeivel, példaul kezelOk, karbantartok, gyakornokok,
nagykozonség. A géppel kapcsolatba keriild személyek kozott kiilonbséget lehet tenni az
alapjan is, hogy mennyire ismerik a gép sajatos veszélyeit. A hasonld gépek kezeldi
valdsziniileg jol ismerik ezeket. De van olyan csoport is, aki ezeket nem ismeri, de a helyi

biztonsagi eljarasokkal tisztaban van, ilyen lehet példaul az adminisztrativ allomany. Vannak
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olyanok is, akik sem a gép sajatos veszélyeit, sem a helyi biztonsagi eljardsokat nem ismerik,

ilyenek lehetnek a latogatok, a kbzonség tagjai, a gyerekek.

Térbeli hatarok: A térbeli hatarok figyelembevételéhez tartozik elsésorban a gép

mozgastartomanya, a térbeli kovetelmények lizemszerli, észszerlien elére lathatdé nem
tizemszer(i miikodés és karbantartas alatt. De ide tartozik az ember-gép kapcsolat kialakitasa és

a gép energiaellatasa is.

Iddbeli hatdrok: Az iddébeli hatarokhoz tartoznak a teljes gép, vagy annak részegységeinek

(szerszamok, kopésra hajlamos alkatrészek, elektromechanikus alkatrészek stb.) élettartama
rendeltetésszerti és az észszerlien eldre lathatd rendellenes hasznélat figyelembevételével,

beleértve az ajanlott szervizelési idoket.

Egyéb hatdrok: Ide tartoznak az el6z6 csoportokba nem tartozd dolgok, példaul a

megmunkalandé alkatrészek tulajdonsagai, a berendezés miikodtetésének hdmérsékleti hatarai,

oo

szaraz, nedves kornyezet hatasai, porral és nedvességgel szembeni tliroképesség.
Veszélyek azonositasa

A gép hatarainak rogzitése utan fel kell mérni a rendeltetésszerti, valamint az észszeriien eldre
lathaté rendellenes hasznalat és a vészhelyzetek kovetkeztében kialakuld lehetséges
veszélyforrasokat, eseményeket a gép teljes életciklusa alatt. Ide tartoznak az alland6 veszélyek
és azok is, amelyek vératlanul léphetnek fel, a veszélyhelyzetek es veszélyes események
kovetkezetes azonositasa. Mindezt a gép életciklusanak teljes szakasza alatt figyelembe kell
venni. Ez alatt értendd a szallitas, az Osszeszerelés és a telepités, az lizembe helyezés, a
hasznélat, a le- és szétszerelés, az lizemen kivil helyezés és a selejtezés. A veszélyek

kiklszdbolése, vagy kockazatainak csokkentése csak azok azonositasa utan lehetséges.

A tervezdknek meg kell vizsgalni az emberi kolcsonhatasokat a gép teljes életciklusa soran.
Figyelembe kell venni a feladatok azonositasa soran a beallitast, tanitast, programozast, atallast,
inditast, az adagolast, a késztermék elvételét, a leallitast és veszleallitast, ujrainditast,
hibakeresést, karbantartast, tisztitast, de nem korlatozédhat csak ezekre. A gep allapot
alapvetden két csoportra oszthatd. Az egyik, amikor a gép rendeltetésszertien miikodik és ellatja
tervezett funkcidjat, a méasik, amikor a gép hibasan, vagyis részben mitkodik. Ennek tobbféle
oka lehet, példaul alapanyag tulajdonsdganak megvaltozasa, @ép részegységenek
meghibasodasa, kiils6 zavarok, tervezési hibak, energiaellatasi zavar. Veszélyhelyzet adddhat
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a kezel6 akaratlan viselkedése, vagy a gép észszeriien elére lathatd rendellenes hasznélata
esetén is. llyen lehet a gép feletti uralom elvesztése, koncentracié hianybdl adodo viselkedés, a

gép hasznalata kozbeni meghibasodas, reflexszerii cselekvés, pszichés nyomas.
2.2.3. Kockéazat felmérés

A veszélyforrasok azonositasa utdn minden egyes veszélyhelyzetre el kell végezni a

kockazatbecslést.

Egy adott veszélyhelyzettel kapcsolatos kockazat két dologtol fligg, a karosodas sulyossagatol
¢s a karosodas elfordulasanak valoszintiségétol. Az elfordulas valdszinliségét befolyasolja a
személy(ek) veszélyexpozicidja, a veszélyes esemény elfordulasa és a k&rosodas elkeriilésének,

vagy korlatozasanak lehetdsége.
2.2.4. Kockazatértekelés

A kockazatok felmérése €s rogzitése utan a kdvetkezd 1épés a felmért kockézattok értékelése.
Ennek célja a dontéshozatal, hogy szlikséges-e az adott kockézatot csokkenteni. Ha igen, akkor
fel kell mérni a lehetséges véddintézkedéseket, majd kivalasztani a legmegfeleldbbet ¢és
alkalmazni azt. Ezutan meg kell vizsgalni, hogy a kivalasztott véddintézkedés milyen hatdssal
van a tobbi kockazatra, valamint jelent-e Gjabb kockazatokat. Ha igen, akkor ezekre Gjabb
védobintézkedések megtétele Valik sziikségessé. Lehetéség szerint torekedni kell az olyan
megoldasok kivalasztasara, amelyek alkalmazéasa soran nem merilnek fel Gjabb kockézatok,

esetleg a tobbi kockazatot is csdkkentheti.
2.2.5. Kockéazat csokkentés

A kockazatcsokkentési stratégia célja a veszélyek Kkikiiszobolése. Ezek sokszor nem
lehetségesek teljes mértékben, de torekedni kell a minél hatékonyabb lehetdségekre. Ennek

megoldasara az an. harom lépéses technika a hasznélatos:

e beépitett biztonsagot add tervezdi intézkedések
e miiszaki védelem és kiegészitd véddintézkedések

e hasznélati informéaciok

15



TR - Szent Istvan Campus, Godollé
M/A\ I | E Cim: 2100 G6dollo, Pater Karoly utca 1.
MAGYAR AGRAR- £S Tel.: +36-28/522-000
BLETUBOMANYIEGYETEM Honlap: https://godollo.uni-mate.hu

Inditas Kockazatcsokkentés biztonsagos Vége, ill. ki:':vetkezt’i
kialakitassal veszely

N

Megfeleloen
csokkentettéek
a veszeélyt?

lgen

Kockazatcsokkentés
muszaki védointézkedes

Nem

Keletkeztek
Uj veszélyek?

Megfeleloen
csokkentették
a veszeélyt?

Igen
Kockazatcsokkentés a
felhasznalo tajékoztatasaval
v
Megfeleléen lggn Ismétlés:
csokkentették a kockazatértékelés
a veszelyt? folyamata

y \

4. abra A kockazatcsokkentés folyamata

Beépitett biztonsagot ado tervezoi intézkedések

Ezek az intézkedések dnmagukban, és/vagy a gép és az exponalt személy kozotti kapcsolat
révén kiszobolik ki a veszélyeket, vagy legalabb csdkkentik azokat. Ezt a gép tervezése soran
annak tulajdonsagainak megfeleld megvalasztasaval érhetjik el. Ezek az intézkedések a
legfontosabbak és leghatékonyabbak a kockazatcsokkentés folyamataban, mivel
elvalaszthatatlanul hozzatartoznak a gép jellemzdihez, mig a j61 megtervezett miiszaki védelem
is meghibasodhat, vagy megkeriilhetd, a hasznalati utasitast pedig nem biztos, hogy kovetik. A

tervezés folyaman ugy kell kialakitani a gép kodrvonalait, hogy a kezeld személyzet a kezel6 e,
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példaul megfeleld tikrok alkalmazasaval. A mozgd részek kozotti térkozoket ugy kell
kialakitani, hogy a vizsgalt testrész biztonsdgosan beférhessen, vagy egyaltalan ne férhessen be
az adott térkozbe. Kerulni kell az éles élek, sarkok, kialld részek kialakitasat, mert ezek
valoszintileg sériilést okozhatnak. A gép korvonalat ugy kell kialakitani, hogy biztositsa a
megfeleld munkahelyzetet és a kezeldelemek hozzaférhetdségét. Csokkenteni kell a miikodtetd
erOket oly mértékben, hogy azok lehetéleg ne okozzanak veszélyt. A mozgo elemek kinetikai
energidjanak korlatozasa azok sulyanak, vagy sebességének megfelel0 megvalasztasaval
lehetséges. A gép Altali kibocsatasokat példaul zaj, rezgés, sugarzas, stb. a leheté legkisebb
szintre kell korlatozni példaul védo, elnyeld berendezések alkalmazaséaval, vagy a sugarforras
¢és a kezeld kozotti tavolsdg megnovelésével. Tervezésnél figyelembe kell venni az éltalanos
miszaki eldirdsokat, amelyeknek ki kell terjednie a mechanikai igénybevételek méretezésére,
a megfeleld szilardsagi igénybevételekre helyes szerkezeti egységek, kotésmodok,
csavarozasok, hegesztések megvalasztasaval. Ahol sziikséges a tulterhelés megeldzésére
hatarol6 elemeket kell beépiteni, példaul hasadotarcsakat, tordelemeket, nyoméashatarolo
szelepeket. Szamolni kell az anyagok kiilonb6z6 tulajdonsagaival, a korrozidallosaggal, a
keménységgel, alakithatosaggal, ridegseggel, mennyire kockazatos az alkalmazasuk, példaul
mérgezbek, vagy gyulékonyak lehetnek, esetleg sugarzast bocsajtanak ki magukbdl. A
biztonsdg szempontjabol kritikus szerkezeti elemek, részegységek esetén az igénybevételi
hatarokat egy megfelelé ilizemtényezével meg kell szorozni. A veszélyek egy része
kikiiszobolhetd, vagy legalabbis csokkenthetd a kockazatuk a megfeleldé technologia

alkalmazasaval.

A gépeket ugy kell kialakitani, hogy megfelel6 legyen a stabilitdsuk, ami biztonsagossa teszi
a hasznalatukat. Ezt figyelembe kell venni a gép életciklusdnak minden szakaszaban, mint a
mozgatas, szallitds, Uzembe helyezés, hasznalat, le-és szétszerelés, Gzemen kivil helyezés,
selejtezés. Szamolni kell a karbantarthatdsaggal is. Biztositani kell a részegységekhez valo
hozzéférést figyelembe véve az emberi test, a ruhdzat és a hasznalt szerszdmok méreteit.
Torekedni kell a specidlis eszk6zok, szerszamok szdmanak csokkentésére. A gép tervezésekor
figyelni kell az ergondémiai elvek betartasara, hogy csokkentség a kezeld lelki és fizikai
megterhelését, mérlegelve az automatizalasi fok meghatarozésat. A meghatarozasnal
figyelembe kell venni a kezel6k testi adottsagait, eréket, testhelyzeteket. A gép-ember interfész

minden elemét ugy kell megtervezni, hogy konnyen megérthetd, egyértelmii és vilagos legyen.
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A kezel6 és miikddtetd elemek elhelyezésénél, kivalasztasanal torekedni kell az egyértelmdi,
konnyt kezelhetdségre, figyelembe véve a kar és 1ab anatémidjat és ne okozzanak jarulékos
kockazatot. Amennyire lehetséges korlatozni kell a zajt, rezgest és az extrém héhatasokat.
Biztositani kell megfeleld helyi vilagitast a munkateriiletre és a gyakori karbantartasi helyekre,
keriilve a stroboszkép hatast, arnyékokat, kaprazast. A kezeldszervek elhelyezésénél
figyelembe kell venni a személyi véddeszkozok esetleges korlatozo hatasat. A muikdodtetd
energidkkal kapcsolatosan a villamos veszélyeket illetéen — példaul villamos Aramkorok
levalasztasa, Aramiités elleni védelem — az MSZ EN 60204-1:2010 szabvany ad Gtmutatést. A
hidraulikus és pneumatikus egységek tervezéseével, alkalmazéasaval kapcsolatban az MSZ EN
ISO 4413:2011 és az MSZ EN ISO 4414:2011 szabvanyok adnak utmutatast. Figyelembe kell

venni a miikodtetd energidk kimaradasa esetén fellépd esetleges veszélyhelyzeteket.
Miiszaki védelem és kiegészité védointézkedések

Ha egy veszély kikiiszobolése, vagy a vele kapcsolatos kockazata kell6 mértékii csokkentése
nem lehetséges, vagy nem célszerli a beépitett biztonsadgot ado tervezdi intézkedésekkel, akkor
megfelelden kivalasztott miiszaki védelmet és kiegészité védéintézkedéseket kell alkalmazni a
rendeltetésszerli hasznédlata ¢és az észszerlien eldre lathatd rendellenes haszndlat
figyelembevételével. Egy ilyen kiegészitd véddintézkedés adott esetben nem csak egy, hanem
tobb funkciot is ellathat. Példaul egy rogzitett védoburkolat nem csak a védendd térhez térténd
hozzéférest akadalyozza meg, hanem csokkentheti a zajszintet és a mérgez6 anyagok kijutasat
is. Figyelmet kell forditani a kezel6helyek védelmére. Az ilyen terek védelme lehetdleg
kombinalt védelmet nyujtson olyan veszélyek ellen, mint példaul leesd, kiesd targyak,

kibocsatasi veszélyek, kdrnyezeti veszélyek, gép atbillenése, atfordulasa
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A veszélyes térhez vald hozzaférés sziikségessége alapjan harom csoportot kiillénbdztethetiink

meg:

A

Mozgé hajtasatviteli részek
altal okozott veszély

A munkaban részt vevd mozgd részek altal okozott veszély
(kbzvetlen részvétellel a folyamatban — példaul, szerszamok)

v

Igen

|

Ezek
az elemek teljesen
hozzaférhetetlenné teheték
a munka alatt?

Nem

!

— rogzitett védéburkolatok
(lasd a 6.3.3.2.2. szakaszt),

vagy

— reteszelt nyithaté
véddburkolatok zérral
vagy zar nelkil,
onmuikodsd ellendrzéssel
(lasd a 6.3.3.2.3. szakaszt)

— rdgzitett védéburkolatok
(lasd a 6.3.3.2.2.
szakaszt)

vagy

— reteszelt nyithatd
véddburkolatok
zarralvagy zar nélkdl,
6nmukodod ellenérzéssel
(lasd 2 6.3.3.2.3.
szakaszt)

vagy

— véddberendezések
(lasd a 8.3.3.3. szakaszt)

a veszélyes térhez vald

hozzaférés és a veszély

jellemzéinek figgvényében
kivalasztva (lasd a 6.3.2.2.
és 6.3.2.3. szakaszt)

— rogzitett védéburkolatok

(lasd a 6.3.3.2.2. szakaszt)
vagy nyithaté védébur-
kolatok (lésd a 6.3.3.2.3.
szakaszt), amelyek megaka-
dalyozzék a hozzaférést a
mozgo részekhez az olyan a
tereken beliil, ahol azok nem
vesznek részt a munkaban

és
— beallithato véddéburkolatok

(lasd a 6.3.3.2.4. szakaszt)
korlatozott hozzaféréssel a
mozg6 részekhez az olyan
tereken belil, ahol szlikséges
a hozzaférés a folyamathoz

5. abra Iranyelvek a mozgo részek altal okozott veszélyek elleni biztonsagi berendezések

nem sziikséges a hozzaférés a veszélyes térhez a szokdsos miikodés soran

sziikséges a hozzaférés a veszelyes térhez a szokdsos mitkddés soran

a veszélyes térhez vald hozzaférés karbantartas, hibakereses, tanitds, programozas,

tisztitas, beallitas soran sziikséges

szabvany ezen kategoridk szerint javasol védoberendezés megoldasokat, illetve

szabvanyokat a tervezéshez, kivitelezéshez.
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Ha nem sziikséges a hozzaférés a veszélyes térhez a szokdsos miikodés soran, az alabbi

megoldasok kozil kell valasztani:

e rogzitett véddburkolatok (ISO 14119)
e reteszelt védéburkolatok zarral, vagy zar nélkiil (ISO 14119)
e Onmiikodden zarddod védoburkolatok

e villamosan ¢érzékeld védokésziilekek (IEC  61496), nyomdsra érzékeny

védokésziilékek (ISO 13856)

Ha sziikséges a hozzaférés a veszélyes térhez a szokasos miikodés soran, az aldbbi

megoldasok kozil kell valasztani:

e reteszelt véddburkolatok zarral, vagy zar nélkiil (ISO 14119)
e villamosan érzékeld véddkésziilekek (IEC 61496)

e Allithaté védéburkolatok

e Onmikddden zar6dod védéburkolatok

o kétkezes védoberendezések (MSZ EN 574)

e reteszelt védoburkolatok inditasi funkcidval (ISO 12100)

Ha a veszélyes térhez vald hozzaférés karbantartds, hibakeresés, tanitds, programozas,
tisztitas, bedllitas sorén szlikseges, akkor amennyire lehetséges ugy kell a gépet megtervezni,
hogy a kezel6 védelmére kialakitott megoldasok a karbantartast, hibakeresést, tanitast,
programozast, tisztitast, beallitast végzd személyeknek is megfeleld védelmet nyujtson anélkiil,

hogy akadalyoznak dket a munkajuk elvégzésében.

A véddburkolatokkal szembeni fobb kovetelmények, hogy szilardak legyenek, ne okozzanak
jarulékos veszélyeket, ne legyenek konnyen megkeriilhetéek, hatdstalanithatoaik, legyenek
megfeleld tdvolsdgban a veszélyes tértdl, a legkevésbé akadalyozza a munkafolyamatot. A
véddburkolatokat tigy kell kialakitani, hogy lehetdleg ne okozzanak jarulékos veszélyeket,
példaul ¢les ¢lek, sarkok, nem megfeleld anyagmindség, tal nehéz burkolat esetén leesés

veszély.

Kiegészitd véddintézkedéseket kell alkalmazni abban az esetben is, ha sziikséges a

kibocsatasok csokkentése, de ez a forrdsokon nem val6sithatd meg. Ezekre is talalhat6
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szabvanyok Altali javaslat, példaul zaj elleni hangtompitok (ISO 14163), rezgésszigetelési
intézkedések (EN 1299).

Bizonyos esetekben, példaul energiaellatdst nem igényld feladatok elvégzése folyaman
sziikség lehet nemcsak a gép kikapcsolasara, hanem a mukddtetd energidk levalasztasara,
szakaszolaséra is. A gépeket fel kell szerelni olyan berendezésekkel, amellyel levélaszthatok a
miikddtetd energiakrol és a gépben keletkezett tarolt energidk levezetését is meg kell oldani.

Hasznalati informaciok

A hasznélati informéacidk elkészitése a tervezési folyamat része. A haszndlati informéciok
szovegek, szavak, jelzések jelek, szimbdlumok, diagramok és ezek kombinaci6i annak
érdekében, hogy informéciot adjanak a felhaszndlonak a berendezést illetden. Tartalmaznia kell
minden informacidt a gép rendeltetésszerii és biztonsdgos miikodtetéséhez, a betanitashoz, a
személyes védoeszkozokhoz és  lehetséges igényt kiegészitdé  véddburkolatokra,
védbéberendezésekre. Ha maradnak kockdazatok a beépitett tervezéi intézkedések, a miiszaki
veédelem és a kiegészit védoéintézkedések ellenére is, akkor ezeket a kockazatokat azonositani
kell és fel kell tlintetni a hasznalati utasitdsban. Emellett fel kell hivni a kezel6 figyelmét az
észszerlien eldre lathatd rendellenes hasznélat kockazataira. A hasznélati informécioknak
tartalmaznia kell a gép széllitasaval, dsszeszerelésével, telepitésével, izembe helyezésével,
mitkodtetésével, karbantartasaval, szétszerelésével, leselejtezésével kapcsolatos informaciokat.
A hasznalati informaciok elhelyezése és jellege fiigg az id6t6l, amikor a hasznalo igényli azt és
a gép kialakitasatdl is. Elhelyezhet6 a gépben, a kiséré dokumentumokban, a csomagolason,
vagy megadhatd mas eszkozokkel, mint a gépen kiviili jelek és figyelmeztetések. Kozelgd
veszélyes eseményekre vald figyelmeztetésre hasznalhatéak olyan lathaté jelek, mint a villogd
fények és olyan hallhatd jelek, mint a sziréndk. Fontos, hogy ezek a jelek legyenek
egyértelmuiek, tisztan érzékelhetoek, jol elkiilonithetoek egyéb jelektdl és a veszélyes esemény
fellépése elott kertiljenek kiadasra. Konnyen ellendrizhetonek kell lenniiik és el6 is kell irni a
rendszeres ellendrzésiiket. Figyelni kell az érzéki telitddés lehetdségére, vagyis a tul sok latasi,
vagy hallasi jel van egy csoportban, akkor fennéll a melldzés veszélye a kezel6k részérél. A
gépen fel kell tlintetni a gyartd neveét és cimét, a tipus jelet, sorozatszamot, ha van, a kotelez6
kovetelményeknek vald megfelelés jelét és kiegészitd adatokat, amik a biztonsagos

hasznalathoz kellenek. Ilyenek lehetnek példaul a forgo részek legnagyobb fordulatszama,
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szerszamok legnagyobb Atmérbje, a gép tomege, a személyi védéeszkoz hasznalatanak

sziikségességét, az ellenérzések gyakorisagat.

Csak a ,,Veszély” szobol Allo jelzéseket, vagy irott figyelmeztetéseket nem szabad hasznalni.

A jol érthetd figyelmeztetd jelzéseket, piktogramokat elényben kell részesiteni az irott

figyelmeztetésekkel szemben. Az irott figyelmeztetéseket eldszér mindig annak az orszagnak

a nyelvén kell elkésziteni, ahol az adott berendezest hasznalni fogjak. A megjeldlésekre

célszerii az alabbi szabvanyokat alkalmazni: piktogramok, szimbolumok szinek (ISO 2972 és

ISO 7000), a villamos szerkezetek megjeldlése (IEC 60204-1), hidraulikus és pneumatikus
szerkezetek megjeldlése (ISO 4413 és ISO 4414).

A hasznalati utasitasnak, vagy egyeéb irott utasitasnak tartalmaznia kell:

a geép szallitasara, mozgatdsara, tarolasara vonatkozé informécidkat (tarolasi
korilmények, méret, tdmeg, sulypont, mozgatasra vonatkozo utasitasok)

a gép felallitasara és lizembe helyezésére szolgal6 informéacidkat (rogzitési, zaj- és
rezgéscsillapitasi kovetelmeények, dsszeallitasi és szerelési feltételek, a hasznalathoz
¢s karbantartashoz sziikséges terek, megengedett kornyezeti koriilmények, miikodtetd
energiak csatlakoztatdsahoz szilkseéges Utmutatasok)

a gépre vonatkozé informaciokat (a gép és alkatrészeinek részletes leirasa, alkalmazasi
tertlet, tiltott hasznalat, diagramok, kibocsatasok adatai, villamos tervek,
megfeleldségi igazolas a kotelezd kovetelmények teljesitésérol)

a gép hasznalatara vonatkoz6 informaciok (rendeltetésszeri hasznalat, kezeldelemek,
beallitas, kikapcsoldsi modok, kockéazatok, észszerlien elére lathatdo rendellenes
hasznalat, hibaazonositas, javitas €és Ujrainditas, hasznalathoz szlkséges
véddeszkozok)

karbantartdsra vonatkozo informaciokat (biztonsdgi funkciok ellendrzése, tartalék
alkatrészek, kiilonos szakértelmet igényld karbantartasi miiveletek utasitasai, kezeld
Altal is elvégezhetd karbantartasok utasitasai, karbantartishoz sziikséges rajzok,
diagramok)

a szétszerelésre, tizemen Kivil helyezésre és leselejtezésre vonatkoz6 informaciokat
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e a vészhelyzetekre vonatkozo informacidkat (teenddk baleset és lizemzavar esetén, a
hasznélhato tlizoltd felszerelés tipusat, veszélyes anyagok lehetséges kibocsatasara

vonatkoz6 figyelmeztetések €s a teendok ezek elleni védekezéshez)
3. PBR TM30 esztergagép tokmanyvédelem...
3.1. Elézmények

Ahogyan a BevezetOben emlitettem a forgacsold Gzemiinkben a gépek &tlagéletkora igen
magas igy a gépek nagy része nem rendelkezik CE jeldléssel €s a gépvizsgalati jegyzokonyvek
nagy resze is NEM MEGFELELT értékelést tartalmaz 2021.09.27-én az ESH osztaly az
1.szamu mellékletben talalhaté GESHP 23 Szamu globalis munkavédelmi utasitast adott ki,
amely szerint a cégcsoport minden telephelyén minden esztergagépet tokmanyvédelemmel és

forgacsvédo burkolattal kell ellatni.

A Vezetdség a mar tobb alkalommal kért fel alvallalkozdkat a problémak megoldasara. Ezen
akciok soran tobb célgépépitd és vallalkozd probalkozott az esztergagépekre eldirt
tokmanyvédo burkolatok elhelyezésével de sem a miiszaki megoldasok nem voltak kielégitoek
(instabil alulméretezett burkolatok) sem az ezzel jaro dokumentécids, és jogi feleléséget amik
a jelentds atalakitas eredményez nem vallaltak a kivitelezé cégek. Sajndlatos modon a helyi
vezeték elvarasai sincsenek Osszhangban az érvényben 1év6 jogszabalyokkal és a vonatkozd
szabvanyokkal, sokkal inkabb a tulajdonosi hattér igényeinek a kiszolgalasa a cél. Ezen
szemlélet folyomanyaként beszerzésre kertlt egy TecnoPiu PTO 01 tipust CE jel6léssel
rendelkezé tokmanyvédd burkolat aminek PBR TM30 tipusu gépre torténd felhelyezésérdl
dontott a forgacsold lizem vezetdsége. Ezen burkolat szabvanynak megfeleld elhelyezését
targyalom a tovabbiakban. A magyarorszagi vezetés elsédleges célja hogy a GESHP 23 -ban

eloirt feltételeket teljesitse a burkolat felszerelésével és ezzel a gépet tovabb Gzemeltethesse.
3.2. A PBR TM3O0 tipusu eszterga bemutatasa

A miihelyben megtalalhatdé ¢és a munkavédelem altal tobbszor vizsgalt esztergagép
azonositasat nagyban nehezitette az a tény hogy jelenleg gyart6 és tipusnéven kivil a gép
burkolatan semmilyen az azonositast segitd adattabla nem talalhatd. A gép gyartdja megsziint

igy hozza sem fordulhatok segitsegért a gép azonositasaban és a dokumentacids hianyok
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potlasaert. A karbantartasi osztaly dokumentumtaraban minddssze egy villamos kapcsolési rajz

¢és egy hianyos német nyelvii gépkonyv allt rendelkezésemre a gép azonositasahoz.

A gép gyartasi idejérdl hitelt érdemlden nem sikeriilt semmilyen adathoz hozzajutnom, de a
gépkonyv fedapjan szerepel egy 1977-es gyartasra utald bejegyzes. Az internetes keresések
segitségével sikertlt olyan kataloguslapokat talalnom amin tisztan latszik hogy eredetileg a gép
egyik kivitele sem rendelkezett tokmanyvédd burkolattal és a gyartas idejébdl adddoan
természetesen CE jel6léssel sem. A 6. dbra Kataldgus fotd szemlélteti a gép gyartaskori eredeti

allapotat tokmanyvédo burkolat forgacsvédo burkolat és vészleallitd nélkiil.

6. dbra Katalogus foto

Adattabla hianyaban a gép miiszaki paramétereit mérésekkel kellett ellendrizni €s a
burkolatok megbontdsa utan tovabbi azonositok felkutatasaval valt lehetségesse azok
azonositasa. Példaul a harom fazisu fomotor adattablajan leolvashatova valt a fémotor

teljesitménye amelyet a gyart6 15.000W-ban hatarozott meg.

A 7. &bra Kapcsoldszekrény jelenlegi allapota szemrevételezése soran lathatova valt, hogy a
szekrény tartalma az id6k soran valdsziniileg tobbszor modositasra keriilt tobbek kozott az
alvéllalkozok sikertelen tokméanyvédelem kialakitasai soran. igy a mellékletben megtalalhatd

kapcsolasi rajz sem segitette tovabb a munkamat.

24



el . Szent Istvan Campus, G6dollé
M/A\ | | E Cim: 2100 G6dollo, Pater Karoly utca 1.
MAGYAR AGRAR- £S Tel.: +36-28/522-000
BLETUBOMANYIEGYETEM Honlap: https://godollo.uni-mate.hu

7. &bra Kapcsoldszekrény jelenlegi allapota

3.2.1. A berendezés szabvany szerinti azonositasa
EN ISO 23125:2015 Szerszamgeépek Biztonsag. Esztergagépek

Az EN 1SO 23125:2015 ( C-tipusu szabvany) atfogd irdnymutatast nyljt az esztergagépek és
eszterga-kozpontok biztonsagos miikodtetéséhez. Célja, hogy minimalizalja a baleseteket és
biztositsa a gépek megfeleld miikodését a tervezés, gyartas és karbantartas soran. A szabvany

betartasa elengedhetetlen a hatékony és biztonsagos munkakdrnyezet fenntartasahoz.

Az EN ISO 23125:2015 szabvany tobb mas szabvanyra hivatkozik annak érdekében, hogy
atfogoan szabalyozza az esztergagépek és eszterga-kdzpontok biztonsagat. Ezek a szabvanyok
kiilonboz6 teriileteket érintenek, példaul a gépbiztonsag altalanos elveit, az elektromos
berendezések biztonsagat, a vezérlorendszerek miikodését, valamint a zaj- és
rezgéscsokkentésre vonatkozd kovetelményeket. Az aldbbiakban néhany kulcsfontossagu
hivatkozott szabvanyt emlitek:

EN ISO 12100 — Gépek biztonsaga — Altalanos tervezési alapelvek — Kockazatértékelés és
kockézatcsokkentés:
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Ez a szabvany az éltalanos gépbiztonséagot targyalja, kilonds tekintettel a kockézatértékelésre
és a kockazatcsOkkentési stratégidkra. Az 1SO 23125:2015 ezt a szabvanyt koveti az

esztergagépek biztonsaganak alapveto tervezési elveiben.

EN ISO 13849-1 — Gépek biztonsdga — Biztonsaggal kapcsolatos vezérlérendszerek — 1. rész:
Tervezési alapelvek:

Ez a szabvany a biztonsagi vezérlorendszerek tervezésére vonatkozé elveket hatarozza meg,
amelyek nélkiilozhetetlenek a vészleallitd rendszerek és a vezérloegységek miikddésének

kialakitasaban.
EN ISO 13850 — Gépek biztonsaga — Vészleallito funkcid — Tervezési alapelvek
EN 1SO 13732-1 — Ergondmia — Az emberi bér hémérsékleti hatasokkal szembeni reakcioja

Ez a szabvany a hohatasok és az emberi bor kozotti interakcidkat szabalyozza, kiilondsen a

gépmelegedésbil ered6 kockazatokra vonatkozoan.

ISO 14120 — Gépek biztonsaga — Védéburkolatok — Altalanos kovetelmények tervezésre és

kivitelezésre:

Ez a szabvany a gépek véddburkolataira vonatkozo6 kdvetelményeket hatdrozza meg, amelyek

alapvetdek az ISO 23125 4ltal eldirt biztonsagi rendszerek kialakitasaban.

A fenti szabvanyhivatkozasokon kivil a C-tipusi szabvany egyértelmiien definialja a

kovetkezd kotelezd védOberendezéseket a hagyomanyos esztergagépek szamara.

Tokmanyvédd, amely megakadalyozza vagy korlatozza a forgé tokmanyhoz val6 hozzéferést,

¢s minimalizalja a tokmanypofa kilokddésének hatasat. A tervezéshez és kivitelezéshez lasd az

5.13.
Ezt a mozgathat6 véddburkolatot reteszelni kell [lasd 5.11 b) 1)] az orsohajtashoz:

1) a véddburkolat szélessége fedje le a tokmany testének teljes hosszat. A védéburkolatnak el
kell érnie a normdl tokmanypofak legkiilsd részeit. A munkadarabnak a tokméanybdl kialld

részét nem szabad letakarni.

2) a véddéburkolatnak legaldbb a forgd munkadarab-rogzitd szerkezet kdézépvonalanak

kozelébe kell érnie.
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Hatsé forgacsvédd, amely a gép hatuljan talalhatd, hogy terelje a hiitéfolyadékot és a
forgacsot, és a gyljtési teriilet felé iranyitsa azokat. A véddburkolatot vagy a géphez kell
rogziteni, és a megmunkalasi terulet hosszaban végig kell nydlni, vagy nagy esztergagepeknél
a nyereghez kell rogziteni, és legalabb a nyereg szélessége legyen. A héatsd fix védelem
alternativajaként keruleti kerités is megadhato.

Eliils6 forgacsvédo, amely megakadalyozza a hiitéfolyadék €s a forgacs kozvetlen kiomlését
a kezeld helye fel¢, és ebbdl a pozicidbol a munkateriilethez vald kozvetlen hozzaférést. A

forgacsvédo szélessége legalabb a nyereg szélessége legyen.

A Dbiztonsagi funkcioknak meg kell felelnilk az ebben az alpontban meghatéarozott
kovetelményeknek. A gyartdé az aldbbi tablazatban felsorolt biztonsagi funkciokhoz két

referenciaszabvany kozil valaszthat:

1. tablazat PLr

Megkovetelt PLr
Reteszelt Mozgathatd teljesitményszint az 1ISO Kotelezé kategdria az EN
védbburkolattal 13849-1:2006 szerint 954-1:1996 szerint
Munkatér az operator szamara d, kategodria 3 3

Ha az ISO 13849-1:2006 szabvanyt alkalmazzak, akkor az eldirt teljesitményszintet (PLr)
teljesiteni kell [9]

Tehat a tokméanyvédo burkolatra eldirt minimalis teljesitményszint: PLr d Cat3

Az EN ISO 23125:2015 Szerszdmgépek Biztonsdg. Esztergagépek cimii szabvany az

esztergagépeket négy 6 csoportra osztja:

e Group 1 Hagyomanyos esztergagépek szamvezérlés nélkdil
e Group 2 Hagyomanyos esztergagépek korlatozott szamvezérlési (NC) képességgel
e Group 3 Szamvezérelt (NC) esztergagépek és megmunkald kdzpontok

e Group 4 Egy és tébborsds automata esztergagépek
A szabvany a Group 1 -es tipusu esztergagépeket tovabbi két csoportra osztja, gy mint

o Kis esztergagépek: Horizontalis foorsd, Maximum 500mm atmérdji munkadarab

megfogasara alkalmas, Maximum 2000mm csucstavolsaggal
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e Nagy esztergagépek: Horizontalis féorsd, S00mm meghaladd atmérdjii munkadarab

megfogésara alkalmas, 2000mm-t meghaladé csucstavolsaggal

Mivel a dolgozat targyat képez6 PBR TM30 tipusti esztergagép horizontalis féorsoval
rendelkezik és a tokmanyaban a maximalis elfordul6 4&tméré 600mm igy ez a gép a Group 1-es

csoport, nagy esztergagepei kdzé sorolhato.
3.2.2. A gép miikodésének vizsgalata.

Mivel a gép, gyérilag nem rendelkezett sem tokmanyvédelemmel sem vészkorrel igy ennek a

késobbi kiépitésének a tervezéséhez sziikséges volt megérteni a gép jelenlegi mikodését.

A gép fokapcsoldjanak bekacsolasat kovetden a motorinditd gombjadnak megnyoméasaval
lehetséges a fomotor inditasa. Erre akkor van lehet6ség, ha az féorsoinditokar alaphelyzetben

all. A kar egy¢éb poziciojaban a fémotor inditasara nincs lehetéség.

A miikodési probakat kovetden a burkolatok eltavolitasaval meggy6z6dtem arrol, hogy az
allandoan forgd fomotorrdl a féorsod hajtdsanak inditasarol és ledllitasarol egy mechanikus
kuplung gondoskodik a segitségével hozza mozgasba a féorsot. A 8. dbra Gépkdnyv részlet.
irdnyvaté inditd berendezés. mutatja be az ezstergagép féorsdjanak inditasaért felelGss

mechanikus kuplungszerkezetet.
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8. Abra Gépkonyv részlet. irdnyvatd inditod berendezeés.

Az abrabol jol kivehet6 hogy a kapcsologyliri mozgatasaval a kiipos gytirik vagy az egyik
vagy a masik kuplungszerkezetet zarjak igy biztositva, hogy a megfeleld iranyu hajtas jojjon
létre a hajtomii attételein keresztiil. Az inditokar pozicidjarol egy elektromos jel all
rendelkezésiinkre a villamosszekrényben. Fontos megjegyezni, hogy a gyartoi szandék szerint
a normal miikodés soran a fdmotor a gép miikodése alatt akar az egész miiszakon keresztiil
folyamatosan tzemel. A f6orsd inditasat, leallitasat a szakképzett dolgozo az inditokar
segitségével végzi a mechanikus kuplung miikddtetésével. Normal itizem melett a fémotor
leallitasa és ujrainditdsa nem sziikséges st ellentétes az eredeti tervezdi szandékkal a

haromfazisu aszinkron motorok inditasi problémai miatt.
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3.2.3. Esztergagép inditasi folyamata:

A kovetkez6 9. abra a gép inditasi folyamatat mutatja be. Ez az abra szemlélteti, hogy az
inditokar helyzetét a gép jelenlegi allapotdban is érzékeli és nem engedi a fémotort inditani
abban az esetben ha az inditokar munkapozicioban van. Abban az esetben, ha ez nem igy lenne
az inditas a gép vératlan indulasat eredményezhetné ami komoly veszélyt jelente a gépen

dolgozora.

Fékapcsol6 Be

: Inditokar
Alaphelyzet—— poziciéja

Munkapozicié

v

Motor Nem indul

Motor indul

-
[

\—>

9. &bra Inditéasi folyamat

3.2.4. Haromfazisu aszinkron motorok inditasi problémai

A motorok Gizemének legkényesebb része az inditasuk. Problémat jelent a nagy aramfelvétel,
melyet a halézat nem minden esetben képes elviselni. Az alabbiakban felsorolok néhany

jellemzd inditasi modot:
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e Kozvetlen (direkt) inditas:

Kisebb teljesitményli motorokndl ez a szokdsos megoldds. A hdalozatra kapcsolaskor

16késszerti mechanikai és villamos igénybevételek 1épnek fel.
e Csillag-delta inditas:

Inditdskor a motor tekercselését csillag kapcsolasba kapcsoljuk, majd a motor elinditasa utan
A-ba. Ennél a mddszernél alapfeltétel, hogy a motor lizemszertien A kapcsoldsban tizemeljen.
A modszer az inditasi aramlokeést és az inditonyomatékot is a gyok-harmadara csokkenti, ezért
csak olyan esetekben hasznalhat6, amikor nincs sziikség nagy inditonyomatékra. Ellenben - és
ez indokolja a hasznalatat - az inditasi arama a harmadara csokken.

e Frekvenciavalto:

Korszerii, koltséges, de jo megoldas, a motort inverteren (frekvenciavalton) keresztil
Uzemeltetni. A berendezés széles hatarok kozotti fordulatszam-szabalyzast tesz lehetveé,
szamos ellendrzd, és védelmi funkcidt tartalmazhatnak beépitve. Ipari buszrendszerekre

csatlakoztathatoak, nagyon leegyszertsitve bonyolult hajtasok megvalositasat.

A Berendezésiink a gyartési idejébdl adoddan az akkori jellemzd miiszaki megoldasok koziil a
csillag-delta inditasi moddal lett ellatva. Ebbél adoddan az inditas folyamata, az lizemi
nyomaték elérése id6t vesz igénybe igy a féorsd gyakori lizemszeri ledllitasa és Ujrainditasa

nem kothetd 6ssze a motor leallitasaval €s Gjrainditasaval.
3.2.5. A megvasarolt TecnoPiu PTO 01 tipust burkolat bemutatasa

A tokmanyvédd burkolat az esztergagép méreteinek megfelelden lett kivalasztva. A
kereskedelmi forgalomban fellelhetd burkolatok koziil az olasz Techno Piu gyartmanyéara esett
a valasztds mivel 0k tudtak megfeleld dokumentaciot is biztositani a termékiik mellé. Ezt

mutatja be a 10. abra TecnoPiu PTO 01.
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10. abra TecnoPiu PTO 01

A csomag tartalmazza a dokumentéciot, a tokmanyvédo burkolatot és annak felfogatasahoz

szlikséges alkatrészeket valamint a burkolat nyitasanak érzékeléséhez sziikséges Pizzato
Elettrica NA GO20AB-DN2 tipust kapcsol6t is.

=77

valamint a 3-as 4-es labakhoz 1-1 NC azaz Normali Close tehat bont6 érintkez6 par tartozik.

Mivel a vasarolt eszkéz nem részben kész gép hanem biztonsagi burkolat ezért rendelkezik a

mellékletben talalhatd CE jeldléssel és megfeleldségi nyilatkozattal.

4. A szabvany altal megkovetelt mitkodés

Az EN ISO 23125:2015 szabvany 5.2.1.1 pontja eldirja hogy a tokmanyvéd6 burkolat
reteszelve legyen a fOorsd hajtasahoz. All. &bra Inditdsi folyamat reteszelt burkolattal

szemlélteti a kivant inditasi folyamatot.
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11. abra Inditési folyamat reteszelt burkolattal
A EN ISO 23125:2015 szabvany altal a nyithaté tokmanyvédelem szdmara meghatarozott PLr
d Cat 3 teljesitményszint. Eléréséhez a MSZ EN ISO 13849-1 szabvany 6.2-es pontja
meghatarozza hogy a 3-as kategoria eléréséhez az alabbi kdvetelményeket kell alkalmazni. Az
SRP/CS-t, minimumként, a vonatkoz6 szabvanyok szerint és az alapvetd biztonsagi elvek
alkalmazéasaval ugy kell megtervezni, megszerkeszteni, kivalasztani, 6sszeallitani és

kombinalni, hogy ellenalljon

e a varhatdé Uzemi igénybevételeknek, pl. hibamentesség a kapcsolasi képességre és
gyakorisagra vonatkozoéan,

e amunkafolyamat anyagainak, pl. egy mosdgépben a tisztitoszerek, és

e mas Iényeges kiilsd behatdsoknak, pl. mechanikai rezgés, -elektromagneses

interferencia, az energiaellatds megszakadasai vagy zavarai.

Az SRP/CS-t jol bevalt alkatrészek és jol bevalt biztonsagi alapelvek (lasd az ISO 13849-2-
1) alkalmazasaval kell megtervezni és megszerkeszteni. Biztonsaggal 6sszefiiggd alkalmazésra

az olyan alkatrész ,,jol bevalt alkatrész”, amelyet vagy

a) a multban igen elterjedten hasznaltak sikeres eredménnyel hasonlé alkalmazéasokban, vagy
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b) olyan elvek alkalmazésaval gyartottak és verifikéltak, amelyek alkalmassigot és

megbizhatosagot mutatnak a biztonsaggal 6sszefliggd alkalmazasok esetén.

Ujonnan kifejlesztett alkatrészeket és biztonsagi elveket akkor lehet a .,jol bevalt’-tal

egyenértékiinek tekinteni, ha azok teljesitik a b) bekezdes feltételeit.

Az a dontes, hogy egy meghatérozott alkatrészt jol bevalt -kent elfogadjanak, az alkalmazastol
flgg.
1 MEGJEGYZES Komplex elektronikus alkatrészek (pl. PLC, mikroprocesszor,

alkalmazasspecifikus integralt dramkor nem tekinthetd a ,,jél bevall”- tal egyenértékiinek
Az egyes csatornak MTTFD-je nagy legyen.

Fontos, hogy vilagos kildnbséget kell tenni a ,,jol beval”t alkatrész és a hibakizaras kozott
(lasd a 7. fejezetet). Egy alkatrész ,,jol bevalt”-ként valo mindsitése az alkalmazastol fugg
Példaul, egy helyzetkapcsold hatarozott nyitasi miivelettel mérlegelhetd jol bevaltnak egy
szerszamgeép esetén, mikozben ugyanebben az idében nem megfeleld az élelmiszeriparban valo
alkalmazasra példaul a tejiparban ezt a kapcsolot néhany honap utan tonkreteszi a tejsav. A
hibakizaras nagyon magas PL-hez vezethet, de célszerii megfeleld intézkedéseket alkalmazni,
hogy lehetdvé tegyek ezt a hibakizarast a berendezés teljes élettartama soran. Rendszerint, hogy
ezt biztositsdk, a vezéridrendszeren kiviili kiegészitd intézkedésekre lehet sziikseég Egy

helyzetkapcsolo eseteben az intézkedések e fajtainak bizonyos példai

e akapcsold rogzitéset annak beéallitasa utan biztosité eszkdzok

e abltyok rogzitését biztosito eszk6zok.

3. kategoria esetén alkalmazni kell az elézéekben leirtakat. Kiegészitésiil a kovetkezOket
alkalmazzak. A 3. kategorias SRP/CS-t ugy kell megtervezni, hogy e részek barmelyikében az
egyetlen hiba ne vezessen a biztonsagi funkcid elvesztéséhez. Mindig, amikor ez észszerlien
megvalosithatd, az egyetlen hibat fel kell ismerni a biztonsagi funkcio kovetkezd

igénybevételekor, vagy még annak eldtte.

A teljes SRP/CS, beleértve a hibafelismerést, diagnosztikai lefedettsége (DCavg) legalabb
alacsony legyen. Redundans csatorndk mindegyikének MTTFD-je kicsi-vagy nagy legyen, a
PL,-t6] fiiggden. Alkalmazni kell a CCF intézkedéseket (lasd az F mellékletet).
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1 MEGJEGYZES: Az egyetlen hiba felismerésére vonatkoz6 kovetelmény nem azt jelenti,
hogy az 0sszes hibat felismerik. Kévetkezesképpen, a nem felismert hibak halmozddasa egy
nem szandekolt kimenethez és a gépen veszélyhelyzethez vezethet. A hibafelismerésre
vonatkoz6 gyakorlati intézkedések tipikus példai a kényszermiikodtetésti reléérintkezOk

visszacsatolasa, és a redundans villamos kimenetek ellenérzése/monitorozasa.

2. MEGJEGYZES: Ha a technoldgia és az alkalmazas miatt szilkséges, akkor a C tipust

szabvany készitdinek tovabbi részleteket kell megadniuk a hibdk felismerésére.
3. MEGJEGYZES A 3 kategorias rendszer viselkedését az jellemzi, hogy
amikor egy hiba fellép, akkor a biztonségi funkcidt mindig teljesitik,
néhany hibat felismernek, de nem az dsszeset,
a nem felismert hibak halmozddasa miatt lehetséges a biztonsagi funkcid elvesztése

4. MEGJEGYZES Az alkalmazott technoldgia befolyasolja a hibafelismerés megvaldsitasara

vonatkozo lehetdségeket

o1

m

02

12. &bra Blokkdiagramm

35



e Szent Istvan Campus, Godollé
M/l\ | | E Cim: 2100 G6dollo, Pater Karoly utca 1.
MAGYAR AGRAR- £S Tel.: +36-28/522-000
BLETUBOMANYIEGYETEM Honlap: https://godollo.uni-mate.hu

Jelmagyarazat:

e Im csatlakozdeszkdzok

e C keresztellenOrzés/keresztmonitorozas
e 11,12 bemeneti késziilék, pl. érzékeld

e L1,L2 logika

e m ellendrzés/monitorozas

e 01,02 kimeneti késziilék, pl. fovédokapcsolo

A szaggatott vonalak az észszerlien megvaldsithatd hibafelismerést mutatjak.
4.1. Burkolat felszerelésének feltételei:

A kialakult helyzet miatt a burkolatot nem a tervezés folyamataként valasztottuk ki, hanem a

megvasarolt termék felhasznalhatosagat kell elsésorban ellendrizniink.

Els6ésorban meg kell vizsgalnunk, hogy a kereskedelemi forgalomban beszerzésre kertilt

tokmanyvédé burkolat fizikailag felszerelheté-e a berendezésre.

Az eldzetes ellendrzések alapjan a burkolat felszerelhetd, de mindenképp jelent6s modositast

eredményez.
4.1.1. Jelentés modositas jelentosége:

A ,jelentds moddositas” fogalma sajnos a jogszabalyokban nincs kell6 pontossaggal
meghatarozva, de a direktiva sorai k6zott fellelhet6 harom olyan eset, amikor biztosak lehetiink

benne hogy a modositas jelentds.

1. A gép funkcidjanak megvaltoztatasa jelentés modositdsnak mindsiil
2. Az alapkovetelmények teljesitési modjanak valtoztatdsa jelentés modositasnak
mindsiil
3. A kockazatok valtozasa jelentés modositasnak mindsiil.
Az eredeti gyartonak kockazatertékelést kellett végeznie a 2006/42/EK 1. melléklet szerint.
Az 1. 4ltalanos alapelv elsé bekezdésének masodik mondata kimondja, hogy a gépet ezt
kovetden a kockazatelemzés eredményeinek figyelembevételével kell megtervezni és gyartani.

Tehat, ha a kockéazatok megvaltoznak, akkor azt az eredeti gyartd altal végzett
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kockézatértékelés értelemszeriien mar nem fogja lefedni, és nem is vehette ezeket figyelembe
a gép tervezése, gyartasa soran, tehat az eredeti gyart6 altal adott megfeleldségi nyilatkozat mar
nem vonatkoztathatd a megvaltozott kockazati szintre. Ervényes megfeleléségi nyilatkozat

nélkiil pedig nem helyezhetd iizembe/hozhatéforgalomba a berendez.

Tehat ha a berendezés minden szlikséges dokumentummal rendelkezne és megfelelne az
eldirasoknak de a belsd utasitds miatt egy a dolgozatban targyalt kiegészités kiépitése
szlikségessé valik akkor a teljes CE-jeldléssel kapcsolatos folyamaton végig kell mennie a

berendezésnek.

4.1.2. Jelenleg alkalmazott biztosagi funkcidékhoz kapcsolodo elemek
Euchner esm ba2: 2 csatornas, 24V dc, Biztonsagi rele:
Ezeket a kapcsolokat

13. &bra Euchner esm ba2 (gy tervezték, hogy figyeljék a védoburkolat helyzetét, és a
védoburkolat kinyitasakor olyan jelet generaljanak, amely biztonsdgosan megszakitja a
berendezés potencialisan veszélyes részeinek aramellatasat, vagy biztositja a biztonsagi
aramkorok biztonsdgos megszakitasat. Az EUCHNER ESM sorozatl biztonsagi relék
gondoskodnak a biztonsagi &ramkorok megszakitasardl. Egyrészt biztonsdgosan kiértékelik a
csatlakoztatott alkatrészeket, mint pl

e mechanikus biztonsagi kapcsolok véddzarral és anélkiil,
e érintésmentes biztonsagi kapcsoldk,

o vészleallito vezérlok,
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Mésrészt biztonsagosan ledllitjak a veszélyes gépfunkcidkat. A biztonsagi relék 4-es

kategoriaig terjed6en alkalmazhatoak. [10]

!

T S

Deq !

13. &bra Euchner esm ba2

Siemens sirius 3RT20251AP00 Méagneskapcsolo:

7,5KwW/17A (400V, AC3), 230V AC 50 Hz vezérlés, 1Z+1Ny segédérintkezOvel, csavaros

csatlakozassal teljesitménykontaktor, motorok kapcsolasahoz.

A 3RT2 kontaktorok a modularis SIRIUS rendszer részét képezik annak optimalisan
0sszehangolt termékeivel. A 14. abra Siemens sirius 3RT20251AP00 Maéagneskapcsolok
meggy0zd teljesitményt nyujtanak a kompakt kialakitdsnak koszonhetden, nagy érintkezési
megbizhatosaggal. Az integralt segédkapcsolok csokkentik a tervezés bonyolultsagat. Az eldlap
csatlakozoi leegyszeriisitik a vezetékezést. A 3RT2 kontaktorok, vilagszerte hasznalhatok (pl.
IEC és UL/CSA), és IE3/IE4-kompatibilisek.

14. abra Siemens sirius 3RT20251AP00 Magneskapcsolo
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Kiilonféle méretekben ¢és széles teljesitménytartomanyban kaphatok AC ¢s DC mukodéssel.
A csavaros sorkapcsokon kiviil az 6sszes késziilék rugos csatlakozokkal is elérhetd a gyors,

karbantartdsmentes és rezgésmentes csatlakozas erdekében. [11]

Elan SEN 23

A burkolatok megbontasa utan elérhetévé valt a 15. abra Gyartd altal beépitett
vegallaskapcsolo.

15. dbra Gyartd altal beépitett végallaskapcsold
Az eszkdz beépitési mddjabol és 16. dbra Kapcsold oldalan feltiintetett adatok alapjan
feltételezhetd hogy a kapcsold a gép eredeti alkatrésze tehat jelenleg koriilbeliil 47 éves. A

szemrevételezés alapjan az is jol lathaté hogy jelenleg a kapcsolonak csak az egyik kontaktusa
van hasznélatban.
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0A 380V~

VDE 0660

Samp 150v ac

" amp pliot duty

Wiring must be same polarity

16. dbra Kapcsolo oldalan feltiintetett adatok

4.2. A burkolat felszerelésével létrejové Biztonsagi Funkciok (Safety

Function) azonositasa és a Safety Requirement specification (SRS)

4.2.1. SF1 Vészleéllitas

A berendezésiinket el kell latnunk veészleallitd berendezéssel jelen esetben egy vészleallitd

nyomaogombbal.

1.A biztonsagi funkciot kivalté esemény a vészleallitd nyomégomb megnyomasa.
2.Biztonsagi funkcid leirdsa Veszélyes hajtas leallitasa.

3.Szlkséges PLr szint Az MSZ EN ISO 13850:2016 4.1.5.1 pontja szerint a biztonsagi
vezérlés minimalis, megkovetelt teljesitményszintje: PLr ¢

4.A szikséges leallitasi kategoria 0-as kategoria a hajtoelemek energiajanak azonnali
levalasztasaval. 0. kat (STO)

5.A biztonsagi funkcid gyakorisiga a miiszakonkénti probakat figyelembe véve
Td=28800s

6.A Valaszidd tervezési fazisban nehezen meghatarozhatd Becslés alapjan 2000ms

7. A biztonsagi funkcio az egész gép leallitasat eredményezi

8. Csak egy lizemmodja van a berendezésnek N/A

9. Csak egy lizemmodja van a berendezésnek N/A

10. Nem alkalmazunk némitas funkciot N/A

11. Nem alkalmazunk némitas funkciot N/A
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12.A zbdnéban varhato kornyezeti feltételek:
Kornyezeti homérséklet T=10-300C
Paratartalom:10-80%
13.Biztonsagi funkcid vizsgalati idékoze:
14.A gép viselkedése hibadllapotban, energiakimaradas esetén.
Hajtonyomaték megsziinik. Energiamentes allapot.
15. Prioritas a berendezés esetében nem értelmezhetd. N/A

16. A gép biztonsagos allapota az energiamentes allapot, nincs veszelyes mozgas.

4.2.2. SF2 Tokmanyvédo burkolat ellenérzés

1.A biztonsagi funkciot kivalté esemény a tokmanyveédd burkolat nyitésa.
2.Biztonsagi funkcid leirdsa Veszélyes hajtas leallitasa.
3.Sziikséges PLr szint EN 1SO 23125:2015 szabvany altal a nyithat6 tokmanyvédelem
szamara meghatarozott PLr d Cat 3 teljesitményszint.
4.A szikséges leallitasi kategdria 0-as kategdria a hajtéelemek energigjanak azonnali
levalasztasaval. 0. kat (STO)
5.A biztonsagi funkci6 gyakorisaga a technolégia fuggvényében de atlagosan Td=60s
6.A Valaszido tervezési fazisban nehezen meghatarozhatd Becslés alapjan 2000ms
7. A biztonsagi funkcid az egész gép leallitasat eredményezi
8. Csak egy Gizemmodja van a berendezésnek N/A
9. Csak egy lizemmadja van a berendezésnek N/A
10. Nem alkalmazunk némitas funkciot N/A
11. Nem alkalmazunk némitas funkciot N/A
12.A zbnaban varhato kornyezeti feltételek:
Kornyezeti hémérséklet T=10-30°C
Paratartalom:10-80%
13.Biztonsagi funkcid vizsgalati idékoze:
14.A gép viselkedése hibaallapotban, energiakimaradas esetén.
Hajtonyomaték megsziinik. Energiamentes allapot.
15. Prioritas a berendezés esetében nem értelmezhetd. N/A

16. A gép biztonsagos allapota az energiamentes allapot, nincs veszélyes mozgas.
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A megfeleld biztonsagi funkcidkat igyekeztem a meglévd mar ismert a gépben megtalalhatd
elemekbdl felépiteni igy kertilt a blokkdiagramba a villamos kapcsoloszekrényben jelenleg is
megtalalhaté Euchner esm ba2 2 csatornés biztonsagi relé mint logika és az Output oldalra a
Siemens SIRIUS 3RT20251AP00 méagneskapcsolo és az Elan SEN 23 végallaskapcsolo. Ezt
egésziti ki az Gjonnan felszerelésre keriild burkolatba épitett Pizzato Elettrica NA G020AB-
kontaktus van hasznalatban és az azonositast kdvetéen megallapitottam, hogy az eszkodz
miuszaki adatlapja mar nem fellelhetd igy a miikodéssel kapcsolatos informaciok sem érhetéek
el ezért ide mindenképp egy Uj eszkdz beépitése sziikséges Ezt szemlélteti a 17. abra Eredeti

alkatrészeket felhasznalé Blokkdiagramm

Input Logika Output

K1 K2

Siemens sirius
3RT20251AP00

PLe PLe

crcr

GO020AB-DNZ2 kapcsold is alkalmas. Karbantartasi szempontbdl is kivanatos hogy a gép azonos
elemekbdl épiiljon fel ezért a tovabbi ellenérzéseket is ezzel a tipussal fogom elvégezni. Ezt a

konfiguracidt a 18. abra Blokkdiagramm szemlélteti.
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Input

S4 S3

Pizzato Elettrica NA
G020AB-DN2

S2 S1

Pizzato Elettrica NA
G020AB-DN2

PLe

Logika

PLe

18. abra Blokkdiagramm

Output

K1

K2

Siemens sirius
3RT20251AP00

PLe

4.3. Az elérhetd PL szint ellenérzése SISTEMA segitségével:

Az osszedllitott Safety Requirement specification (SRS) felhasznalasaval a SISTEMA
rendszerben ellendrizhetd az elérhetd PL teljesitményszint a felhasznalni kivant elemek

segitségével. Az el6z6ekben bemutatott elemekb6l SISTAMA programban modelleztem a

biztonsagi funkcidkat. Ezt mutatja be a 19. abra SISTEMA modell.
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S R - Safety function YIFA

v ©F Tokmanyvéds burkolat STO Siemens D PLr |PL Subsystems
v 5B Techno Pio PTO 01 Burkolat
4 ~
¥ CH Channel 1 Name of safety function Tokmanyvédd burkolat STO Siemens kontaktorokkal

¥ BL Pizzato Elettrica position switch S1

¥ EL Position switch S1 (NC contact)

¥ CH Channel 2 Type of safety function Safety-related stop function initiated by safeguard
= # BL Pizzato Elettrica Position switch S2

Identifier of the Safety function

v EL Position switch S2 (NC contact) Triggering event Opening the protective device
v 5B Inditokar pozicio
¥ CH Channel 1
v BL Inditékar pozicié kapcsolé Pizzato Elettrica position ¢ G
« EL Position switch S3 (NC contact)
v CH Channel 2 g ]
¥ BL Inditékar pozicié kapcsolé Pizzato Elettrica position ¢ + CH Channel 1 The channels MTTFD has been cut from originally 1488 to 100 a. For a channel 100 a is the A
v EL Position switch S4 (NC contact) v i maximum acceptable mean time to a dangerous failure
< > For the designated architectures a typical mission time of 20 years is assumed. This element
Context a|| ¥ EL Position switch S3 (NC contact) has a T10D of 14,9 years (see tab MTTFD), which falls below this value. Please assure to
P T STO Si change this element in time
PLr 'd v CH Channel 2 The channels MTTFD has been cut from originally 1488 to 100 a. For a channel 100 a is the
maximum acceptable mean time to a dangerous failure
i d For the designated architectures a typical mission time of 20 years is assumed. This element
PFHD [1/h] 1E-7 || EL Position switch S4 (NC contact) has a T10D of 14,9 years (see tab MTTFD), which falls below this value. Please assure to
BB - change this element in time
» For the designated architectures a typical mission time of 20 years is assumed. This block has
ITI;HD 1h v BL SIRIUS Contactors / Motor Starters aT10D of 591 years (see tab MTTFDy)piwhlch falls below this v;Iue Please assure to change this
e (1] - | Contactor 3RT | 3RT20 K1 block in time.
at

For the designated architectures a typical mission time of 20 years is assumed. This block has

v Dfa] - v BL SIRIUS Contachovg /TM°'°'15‘3"”5 aT10D of 5,1 years (see tab MTTFD), which falls below this value. Please assure to change this
DCavg [%] - | Contactor 3RT | 3RT20 K block in time

19. dbra SISTEMA modell

A modellezéshez a felhasznalt eszkdzok paramétereit a gyartok altal biztositott library-bol
illesztettem be és a termékek adatlapjaiban ellendriztem. A modell segitségével megallapithato
hogy a kivant PLr d teljesitményszint kategoria 3 elérhetd a beépitett elemekkel sot eléri a d
teljesitényszintet. A program segitségével az is megéallapithato hogy a gép jelenlegi felhasznéléi
profiljaval a kontaktorok élettartama 5,1 év a kapcsoldk élettarama pedig 14,9 év. Mivel a mar
kordbban beépitett kontaktorok pontos életkora ismeretlen igy azoknak a  cseréje
mindenképpen sziikséges valamit a késObbiekben gondoskodni kell a kontaktorok és a

kapcsolok megfeleld 1ddben torténd cseréjérol.

4.4. Tovabbi fejlesztési lehetdségek

Ha a gép hajtasat ma terveznénk meg akkor valdszintileg frekvenciavaltoval szerelnénk. A
megfelelen kivalasztott frekvenciavaltd tobb elénnyel jar. A korszer( kiviteliiek az alabbi

beépitett funkcidkkal is rendelkezhetnek:

e Gyorsitasi rampa
e Lassitasi rampa
e STO

e Hovédelem
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e Tuldram a kimeneti fazisok és a fold kozott

e Rovidzarlat elleni védelem

A frekvenciavaltd ezen hasznos funkcidit kihasznalva elhagyhatdak a csillag-delta inditashoz

hasznat elemek és annak minden negativ tulajdonsdga. Ezt a 20. abra Blokkdiagramm

frekvenciavaltoval mutatja be.

Input

S4 S3

Pizzato Elettrica NA
G020AB-DN2

S2 S1

Pizzato Elettrica NA
G020AB-DN2

PLe

Logika

PLe

Output

Siemens
Frekvenciavaltd

PLe

20. &bra Blokkdiagramm frekvenciavaltéval

Ennek a konfiguracionak is elkeszitettem a SISTEMA modelljet. A modell abban kilénbdzik

az elézéekben bemutatottaktol, hogy inditasat és leallitasat végzd kontaktorok sziikségtelenné

valnak a frekvenciavaltd beépitését kovetéen. A SISTEMA modellt a 21. dbra SISTEMA

modell Frekvenciavaltoval mutatja be.
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5@ a3 | vL | 8
= Projects A
< PR PBR TM-30 Kontaktor
# W 5F Tokmanyvédé burkolat STO Siemens kontaktorokkal
= « PR PBR TM-30 Frekvenciavalté
v ©F Tokmanyvédd burkolat STO frekvenciavaltéval
¥ 5B Techno Pio PTO 01 Burkolat
v CH Channel 1
#  BL Pizzato Elettrica position switch S1
¥ CH Channel 2
#  BL Pizzato Elettrica Position switch S2
¥ 5B Inditkar pozicio
v CH Channel 1
# « BL Pizzato Elettrica position switch S3

Documentation |PLr PL
Name of safety function
Identifier of the Safety function

Type of safety function
Triggering event

Safety function

WIFA

I Subsystems

Tokmanyvédd burkolat STO frekvenciavaltéval

Safety-related stop function initiated by safeguard

Opening the protective device

¥ « CH Channel 2 2

v 5B ESM-BA2..., <= 2A, <= 17,000 cycles per year, safety v
¥ SB Freouency inverters T1 1

H Channel 1

< >
Context || ¥ EL Position switch B1 (NC contact)
Snyvedo STO freky
PLr d ||+ ©H Channel 2
PL e
PFHD [1/h] 8. 1E-8 ¥ EL Position switch B2 (NC contact)
BE -
PL 8 ¥ CH Channel 1
PFHD [1/h] -
Cat
¥ EL Position switch S3 (NC contact)
MTTFD [a] -
DCavg [%] - "
o ¥ CH Channel 2

The channels MTTFD has been cut from originally 148,8 to 100 a. For a channel 100 a is the
maximum acceptable mean time to a dangerous failure

For the designated architectures a typical mission time of 20 years is assumed. This element
has a T10D of 14,9 years (see tab MTTFD), which falls below this value. Please assure to
change this element in time

The channels MTTFD has been cut from originally 148,8 to 100 a. For a channel 100 a is the
maximum acceptable mean time to a dangerous failure

For the designated architectures a typical mission time of 20 years is assumed. This element
has a T10D of 14,9 years (see tab MTTFD), which falls below this value. Please assure to
change this element in time

The channels MTTFD has been cut from originally 148,8 to 100 a. For a channel 100 a is the
maximum acceptable mean time to a dangerous failure

For the designated architectures a typical mission time of 20 years is assumed. This element
has a T10D of 14,9 years (see tab MTTFD), which falls below this value. Please assure to
change this element in time

The channels MTTFD has been cut from originally 148,8 to 100 a. For a channel 100 a is the
maximum acceotable mean time to a danaerous failure

21. &bra SISTEMA modell Frekvenciavaltéval

4.5. CE tovabbi feltételei

Az eddigickben csak a tokmanyvédd burkolathoz tartozé biztonsdggal 0Osszefliggd

modositasokkal foglalkoztam. Fontos kiemelni hogy a tokményvédelem szakszerii kiépitése a

gép szabvanyos kialakitasanak egy fontos része de messze nem elégséges ahhoz hogy a gépet

Uzembe helyezhessiik. A EN ISO 23125:2015 Szerszamgépek Biztonsag. Esztergagépek cimii

C-tipusu szabvany sok egyéb mellett pontosan definiélja a szlikséges biztonsagi burkolatokat

ugy mit els6 és hatsd forgacsvéd6é vagy példaul a gyorsjaratra vonatkozd sebesség

paramétereket. Amir6l ez a szabvany nem rendelkezik ott a MSZ EN ISO 12100 alapjan kell

eljarni. Mivel az eredeti gép dokumentacidja olyan mértékben hianyos hogy lényegében az

atépitést kovetden a meglévé kapcsolasi rajz és gépkonyv részlet teljesen hasznalhatatlanna

valik. Ennek kovetkeztében az atépités folyaman gép teljes dokumentacidjat Gjra el kell

késziteni.

A muszaki dokumentacio tartalmazza az alabbiakat:

a) a gyartasi dokumentaciot, amely magaban foglalja:

- a gép altalanos leirasat,
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- a gép miikodésének megértéséhez sziikséges atfogod rajzot, a vezérlokorok rajzait, valamint
a vonatkozo leirasokat ¢és magyarazatokat, amelyek sziikségesek a gép milkddésének

megértéséhez,

- teljes részletességli terveket, a kapcsolodd szamitasokkal, vizsgélati eredményekkel,
tanusitvanyokkal stb., amelyek sziikségesek annak ellenérzéséhez, hogy a gép megfelel-e az

alapvetd egészségvédelmi €s biztonsagi kovetelményeknek,

==z

I. ezen irdnyelvnek a szoban forgd gépre vonatkozo alapvetd egészségvédelmi €s biztonsagi

kovetelmények listajat;

Il. az azonositott veszélyek kikuszobolésére vagy a kockazatok csokkentésére iranyulo
véddintézkedések leirdsat, és ahol indokolt, a géppel kapcsolatos fennmaradd veszélyek

feltlintetését,

- az alkalmazott szabvanyokat €s egyéb miiszaki eldirasokat, megjeldlve az e szabvanyok altal

eldirt alapvetd egészségvédelmi és biztonsagi kdvetelményeket,

- minden, a gyarto, vagy a gyarto, illetve meghatalmazott képviseldje részérdl kivalasztott

testiilet altal elvégzett vizsgalatok eredményeirdl szol6 miiszaki jelentést,
- a gép hasznélati utasitasanak egy masolatat,

- ahol indokolt, a beépitett, részben kész gép beépitési nyilatkozatat és az ehhez kapcsol6dd

0sszeszerelési utasitasokat,

- ahol indokolt, a gép és az egyéb beépitett termékek EK-megfeleldségi nyilatkozatanak
masolatét,

- az EK-megfeleldségi nyilatkozat egy masolata;

Azt gondolom, hogy a dolgozatom egyértelmiien ravilagit arra hogy jelenleg Magyarorszagon
a cégvezetok, dontéshozok CE jel6léssel kapcsolatos hidnyos ismereteik miatt irredlis

elvarasokat tamasztanak egy gép lizemeltetése kapcsan.

Alltalanos problémara hogy egy dokumentacioval nem vagy alig rendelkezd kelléen koros
berendezés biztonsagi berendezéseiben torténd valtoztatast kovetéen a vezetés azt gondolja,

hogy az minden tovabbi nélkiil tovabb lizemeltethet6. A berendezés hidnyossagait az sem

47



e Szent Istvan Campus, Godollé
M/l\ | | E Cim: 2100 G6dollo, Pater Karoly utca 1.
MAGYAR AGRAR- £S Tel.: +36-28/522-000
BLETUBOMANYIEGYETEM Honlap: https://godollo.uni-mate.hu

poétolja, ha beépitésre keriild biztonsagi burkolat rendelkezik megfeleld dokumentacidval és CE
jeloléssel. Ezen a konkrét peldan keresztul mutattam be, hogy egy egyszerlinek tiiné modositas
mennyire komplex feladat elé allit egy mérndk csapatot. A vezetOség részérdl érkezd ,,csak
szereljiink fel egy burkolatot” jellegli kérések 1ényegében a gép minden részletre kiterjedd ujra
tervezését eredményezi az adott idOpontban érvényes jogszabalyok és szabvanyoknak
megfeleléen. Ha egy cég dontéshozoi ezzel nincsenek tisztdban és olyan gépeket tizemeltetnek
amelyek megfelelosége nem igazolhaté akkor az konnyen eredményezheti egy esetleges
birdsagi eljaras soran a Foglalkozas kdrében elkdvetett veszélyeztetés vétségenek targyalasat

amit a torvény a kdvetkezéképpen definial.
45.1. 2012. évi C. torveny a Biinteté Torvénykonyvrol
Foglalkozas korében elkdvetett veszélyeztetes

165. § (1) Aki foglalkozési szabaly megszegésével méas vagy masok életét, testi épségét vagy
egészségét gondatlansaghdl kdzvetlen veszélynek teszi ki, vagy testi sértést okoz, vétség miatt
egy évig terjedd szabadsagvesztéssel bilintetendd.

(2) A blintetés

a) harom évig terjedd szabadsagvesztés, ha a blincselekmény maradando fogyatékossagot,

stlyos egészségromlast vagy tdmegszerencsétlenseget,
b) egy évtdl 6t évig terjedd szabadsagvesztés, ha a biincselekmény halalt,

c) két évtdl nyolc évig terjedd szabadsagvesztés, ha a biincselekmény ketténél tobb ember

halalat okozza, vagy halalos tomegszerencsétlenséget okoz.

(3) Ha az elkovetd a kozvetlen veszélyt szandékosan idézi eld, biuintett miatt az (1)
bekezdésben meghatérozott esetben harom évig, a (2) bekezdésben meghatarozott esetben — az
ott tett megkulonboztetés szerint — egy évtdl 6t évig, két évtdl nyolc évig, illetve 6t évtdl tiz

évig terjedd szabadsagvesztéssel biintetendé. [12]
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5. Gazdasagi szamitas

A gép atalakitasara két célgépépitd cégtdl kértem arajanlatot. Az arajanlatuk magéban foglalta
a gép elektromos rendszerének Ujratervezését és a megvasarolt burkolat rendszerbe illesztését,
a kapcsoloszekrenyben felhasznalt anyagok koltsegét annak dsszeszerelését. Kiils6 alvallalkozo
bevonasaval az egyéb szabvany altal megkovetelt atalakitasokat, beleértve a burkolat és
véghelyzet iitk6zok gyartasat valamint egy masik alvallalkozo bevonasaval a gép mechanikus
felujitasat beleértve az agy koszorulését a szanok vezetékeinek és orsdinak felujitasat. Ezzel a
komplex atalakitassal és felUjitassal a berendezes allapota és hasznalhatosaga versenyképes
lehet egy Uj berendezéssel Ezzel egyutt a gép biztonsagi berendezései és annak
dokumentaltsagai is megegyeznek egy Uj termékével, ami lehetové teszi a gép szabalyos
belizemelését és biztonsagos Uzemeltetését. A célgépépitdktol kapott ajanlatokat az alabbi 2.
tablazatban foglaltam Gssze.

2. tablazat Atalakitas

Gép

atalakitas "A" Célgépépits "B" Célgépépitd

Megvasarolt
Tokmanyvédelem
Tervezés
Kivitelezés

Anyag

Egyéb
szabvanynak
megfeleld
atalakitas

Mechanikus
felujitas

Osszesen:

Ha vezetés nem vallalja a gép atalakitasaval és felujitasaval jard kockazatot és esetlegesen
felmeriild varatlan koltségeket valamint az atalakitas alatt elszenvedett kapacitaskiesést akkor
Uj gép vésarlasa is jo megoldas lehet. Uj gépekre harom forgalmazotdl kértem ajanlatot, amit
az alabbi 3. tblazat Uj gépbeszerzés mutat be.
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3. tablazat Uj gépbeszerzés

Optimum
BERNARDO | OptiTurnTH
Titan 560 x 6620D
UJ gép 3000 Pro "(utmérével) CU500MT
e nagyipari | Ontvényagyas | hagyomanyos
vasarlas esztergagép | esztergagép eszterga
Listaar 26013,49€ | 30000,00€ | 45880,00€

Jol lathat6 hogy a két megoldas kdzétt nincs hatalmas arkiilénbség. Dolgozatom témajat add
PBR TM30 tipusu esztergagép esetében a vezetdség az atalakitas mellett dontétt, de a
beruhazast még nem kezdték meg. Az arajanlatokbol az is kivehetd hogy a mithelyben
talalhato biztonsagtechnikai hidnyossadgokkal kiizd6 ,,NEM MEGFELELT” mindsitésii
hagyomanyos esztergagépek esetében minden alkalommal egyedileg kell mérlegelni az
esetleges 0j gép vasarlasanak a lehet6ségét, mert bizonyos kortilmények kozott az atalakitas

magasabb koltséggel jarhat.
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6. Osszefoglalas

A szakdolgozatom témdjanak egy hagyomanyos esztergagép tokmanyvédelemmel torténd
ellatasat valasztottam. Azért esett erre a valasztasom, mert a munkahelyemen tébb olyan
esztergagépet iizemeltetnek, amely nem rendelkezik tokméanyvédelemmel de egy belso eljaras
kotelezové tette minden gépre ennek a felszerelését. Ebben az esetben egy koros hidnyos
berendezést kellett atalakitani egy a vezetdség altal megvasarolt tokmanyvéddbutrkolattal
koltséghatékonyan ugy, hogy megfeleljen a hatalyos jogszabalyok kovetelmenyeinek.
Fontosnak tartottam bemutatni, hogy 6nmagaban a fizikai atalakitds nem elégséges a gép

Uzembehelyezéséhez.

A dolgozatom elsé részében bemutattam a hagyomanyos esztergagépek altalanos felépitését,
majd ismertettem a kockazat kezelés menetét a szabvany szerint. Ezutan bemutattam a
vezetdség altal atalakitasra kijelolt berendezést és a felszerelni kivant kereskedelemben kaphato
tokmanyvédd burkolatot. Ellendriztem az esztergagépekre vonatkozo szabvanyokat és a
tokméanyvédelemre vonatkoz6 specialis szabalyokat. Ismertettem a tokmanyvédelemre elGirt
szlikséges teljesitményszintet. Ezutan felmértem a gépbe jelenleg beépitett biztonsagi
funkciokkal kapcsolatos elemeket és ellenériztem, hogy azok felhasznalasaval megoldhaté-e a
feladat. A vizsgalat eredményeként javaslatot tettem a cserélend6 eszkozokre azutan fejlesztési
lehetoségként egy korszeriibb kialakitasra is elkészitettem a teljesitményszint ellenOrzését és
felhivtam a figyelmet arra, hogy az atalakitas eredményeképp a gép teljes Ujratervezése
sziikséges minden dokumentacio elGallitasaval egyiitt. Végul elvégeztem a gazdasagi

szamitasokat.

Az atalakitdas a dolgozatom leadasdig nem tortént meg a cég vezetOsége a gazdasagi

megfontolasok miatt az atalakitdsokat késdbbre litemezte.
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7. Summary

The topic of my thesis is the addition of chuck protection to a traditional lathe. I chose this
topic because my workplace operates several lathes that lack chuck protection, though an
internal procedure has mandated the installation of this safety feature on all machines. In this
case, an older piece of equipment needed to be retrofitted with a chuck guard purchased by
management in a cost-effective way that also meets current legal requirements. | considered it
important to demonstrate that physical modification alone is insufficient for commissioning the

machine.

In the first part of my thesis, | introduced the general structure of traditional lathes, followed
by an overview of the risk management process according to standards. Next, | presented the
equipment selected by management for modification and the commercially available chuck
guard intended for installation. | reviewed the standards applicable to lathes and the specific
regulations related to chuck protection, outlining the required performance level for the chuck
protection. Subsequently, | assessed the machine’s existing safety functions and components to
determine whether they could be utilized to complete the task. Based on my findings, I
suggested components for replacement and explored a more modern design as a development
option, performing a performance level check and emphasizing that a full redesign of the
machine and all related documentation would be necessary. Finally, | conducted economic

calculations.

As of the submission of my thesis, the modification had not been completed, as the company’s

management postponed it due to economic considerations.
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8. Nyilatkozat

NYILATKOZAT

rrrrrr

eredetiségérol
A hallgato neve: Téth Gergely
A Hallgat6 Neptun kodja: ZATC86
A dolgozat cime: Egyetemes eszterga tokmanyvédelemmel torténé kiegészitése
A megjelenés éve: 2024
A tanszek neve: Mechatronika

Kijelentem, hogy az altalam benyujtott szakdolgozat egyéni, eredeti jellegi, sajat szellemi
alkotdsom. Azon részeket, melyeket mas szerzOk munkajabol vettem at, egyértelmiien
megjel6ltem, s az irodalomjegyzékben szerepeltettem.

Ha a fenti nyilatkozattal val6tlant allitottam, tudomasul veszem, hogy a Zardvizsga-bizottsag
a zarovizsgabol kizar és a zardvizsgat csak Uj dolgozat készitése utan tehetek.

A leadott dolgozat, mely PDF dokumentum, szerkesztéset nem, megtekintéset s nyomtatasat
engedélyezem.

Tudomasul veszem, hogy az altalam keszitett dolgozatra, mint szellemi alkotas
felhasznélaséara, hasznositdsara a Magyar Agrar- és Elettudoméanyi Egyetem mindenkori
szellemitulajdon-kezelési szabalyzataban megfogalmazottak érvényesek.

Tudomasul veszem, hogy dolgozatom elektronikus valtozata feltéltésre kertil a Magyar Agrar-
és Elettudomanyi Egyetem konyvtari repozitori rendszerébe.

Hallgato alairasa

Kelt: 2024 év Oktdéber ho 30 nap

1 A megfelel$ dolgozattipus meghagyasa mellett a tobbi tipus térlends.
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KONZULTACIOS
NYILATEOZAT

A Toth Gergely(név) [_'ha]l%ztér Neptun azonositéja: ZATCS6) konzulenseként nyilatkozom
arral, hogy a szakdolgozatot® attelintettem a hallgatdt az irodalmi forrasok komrelt kezelésénel
kivetelménvewrdl, jozi éz etibai szabdlvairg] tajekoztattam.

A zarodolzgozatot/szakdolzozatot/diplomadolgozatot ‘portfoliot a zardvizsgan tdrténd védésre
. . bl
javaslom / nem javaslom-.

A dolgozat allam- vagy szelgalati titkot tartalmaz: igen pem*’

Kelt: 2024 év Oktober ho 30 nap

' A megfelald dolgozattipus meghagzvasa mellstt a tobb tipus torlends.
* A megfeleld alibfizands.
¥ A megfelald alibizands.
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Szent Istvin Campus, Godallo
A Ciny 2100 (sadallo, Pater Kirol L
M:’W Tel: +36-28/522-000 v
BLETTULCRAANT ECTETER, Hoalap: bitps:gododio. umi-nate hn
NYILATEOZAT

Allirott Toth Gergely, a Magyar Agrar- és Elermdnma'n}ri Egyvetem, Szent Istvan Campus,
Ipart Geépek Bizfomsaga szakmémdk szak nappalilevelezd® tagozat veégzos hallgatdja
nyilatkozom, hogy a dolgozat sajat nmnkam  melynek ellészitése soran a felhasznalt irodalmat
komrekt modon, a jogi es etikai szabdlyok betartasaval kezeltem. Hozzajarulok ahhoz, hogy
Zarodolgozatom'Szakdolgozatom/Diplomadolgozatom egyoldalas Ssszefoglaldja felkeriiljdn
az Egyetemn honlapjara €s hogy a digitalis verzioban (pdf formatumban) leadott dolgozatom
eléthetd legyen a témat wvezetd TanszékenTntézetben, illetve az Egyetem kbzpoot
nyilvintartasaban, a jogi és etikai szabalyol: teljes ko betartasa mellett.

A dolgezat allam- vagy szelgalati titkot tartalmaz: igen pem®

Eelt: 2024 év Oktober ho 30 nap

Hallgatd

NYILATEKOZAT

A dolgozat készitdyéne=k kenzulense ayilatkozom arrdl, hogy a
Zarddolgozatot'Szakdolgozatot Diplomadolgozatot  attelantetten, a hallgatét az irodalou
forrasok korrelt kezelésének kfvetelményendl, jogi és etikai szabdlyaird] tajékoztattam.

A Zarédolgozatot/'Szakdelgozatot Diplemadolgozatot zérdvizsgan torténd védésre javaslom /
nem javaslom®.
A dolgozat allam- vagy szolgalati tiflot tartalmaz: igen pem®

Eelt: 2024 év Oltober ho 30 nap

j — |
Belzd konrulens

*Eerjiik a megfelelot alahnzni!
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10.Mellékletek
1.szamu melléklet:
GESHP23
2.szamu melléklet:
Eredeti gépkonyv
3.szamu melléklet:
Katalogus
4.szamu melléklet:
SISTEMA Riport kontaktorokkal
5.szamu melléklet:
SISTEMA Riport Frekvenciavaltdval
6.szamu melléklet:

Ellenérz6 felulvizsgalati jegyz6konyv
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1.szamua melléklet:

Flow Controls Confidential

1. Purpose

GESHP 23

Approved by Ramiro Pesina

Flow Controls Issued: 8/27/21; Revised: NA
Machining Safety Fev A 1
Page 1 of 12

This procedure sets minimum mandatory requirements to be included into site safety and health

procedures.

2_Scope

This procedure applies to all Flow Controls operations.

3. Definitions

4_Training

Chuck — a revolving clamp-like device used for gripping and driving the work piece.

Master Jaws —a member formed to fit the jaw slots in the chuck body and
serves as a base on which a top jaw of any required form maybe mounted.

Top Jaws —a work holding member intended to be mounted on a master jaw.
T-nut — attachment accessory for attaching a serrated top jaw to a serrated master jaw.

Hard Jaws — heat treated top jaws to provide hardness for wear, etc. Hard jaws
are not tobe welded on.

Soft Jaws — non heat-treated top jaw which can be modified or machined
to fit various part configurations.

Swing Diameter — maximum diameter of the work piece (including chuck jaws
or otherholding devices) that can be turned on the machine without contacting
the machine bed, ways, etc.

Chuck Guard — cover which prevents incidental contact with the chucking device.

CQualified Machinist — one who through training, experience, and that has
demonstrated the ability to consistently produce a wide variety of different types
of parts without the use of set up sheets, programs, etc. Sites must have a formal
documented training/progression program that certifies the proficiency of
individuals in writing by the Plant Manager (or equivalent) to meet this definition.
Machinists must be qualified for each type of machine tool they are expected to
Lse,

Machine Operator — one who has been trained in the function and limitations
of the machine tool(s) they are to operate but requires the support of set up
sheets, operations sheets, programs, and/for instruction from qualified
machinists or engineers, etc. Sites must have a formal documented training
program on the functions and limitations of the machine tool(s) operators
are expected to use.
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) GESHP 23

Flow Controls Confidential Apgroved by Ramiro Pesing
Flow Controls Issued: 9127/21; Revised: MA

Machining Safety Rev A 1

Page 2 of 12

Documented machine training programs must include at a minimum the following
elements;
Machine features, operation, and limitations.
How to use emergency stops and where they are located.
How to set feeds and speeds.
How to change chucks and chuck jaws.
How to balance/true a chuck and work piece using a dial indicator.
Set ups where the master jaws/T-bolts extend outside the diameter of
the chuck must be approved by a qualified engineer prior to starting the
machine.
# Check clearances and balance for chucks and chuck jaws by hand turning the
chuck.
Reguirement to stop the spindle before cleaning, adjusting, gauging, etc.
Recognizing when dull tooling needs to be changed.
Depth of cut variables, guidelines, and limitations.
The hazards of running unsupported work pieces.
How to properly use tail stocks, live centers, steady rests, and lathe dogs to
support longer work pieces.
PPE requirements.
+« Mot to wear jewelry (e.g.: watches and rings), loose or baggy clothing around
machine tools. Long sleeves must be rolled up past the elbow. Long hair past
the shoulder must be tied back.
* The correct position to stand when starting a machine tool (i.e.; out of the line of
fire).
* How to use and inspect master jaws, top jaws, T-bolts, and T-
nuts, etc. and that unauthorized modifications are not allowed.
#  Use of proper length bolts that provides master jaw thread engagement
of 1.5 times the diameter of the bolts. Caution must be taken to assure
bolts are not bottomed out.
* Top jaws must have a minimum of two bolts of the proper length to
attach them to the master jaws.
+ Removal of hand tools, eye bolts, and chuck keys prior to starting eguipment.

5. Best Management Practices

A full documented investigation must be conducted for any machine tocl accident involving
escaped parts, bar stock, or chuck/chuck jaw failure even if no injuries result. Inaddition to
a full documented investigation, chucks and chuck jaws that have been stressed due to
being hit by a tool, cross slide, tool post, etc., must be taken out of service immediately and
inspected. Inspection must include a penetrant dye test of chuck jaws, master jaws, and/or
T-nuts prior to being put back into service. Any damaged parts must be discarded
immediately

When possible, operation manuals must be readily available to machine operators and be
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] GESHF 23
Flow Controls Confidential Apgroved by Ramiro Pesina
Flow Controls Issues: 927/21; Revised: NA

Machining Safety Rev A 1

Page 3 of 12

Wi

Wil

wiii

Xi.

in their native language.

Operations/Set-up Sheets for manual machining operations or CNC programs must be
developed by a qualified engineer and kept up to date for each machining job which
includes feeds and speeds, maximum work piece RPM, type of chuck, chuck jaws, and
tooling to be used (jobs run by Qualified Machinists are exempt from this requirement —
see Qualified Machinist definitionabowve).

i. Chuck master jaws must never extend more than ¥ of their total
length outside of the chuck diameter for any set up unless approved
im writing by a gualified engineer.

Chuck jaws or other accessories must not be welded to chucks including the master jaws
unless a qualified chuck repair service is used for this purpose.

All top jaws must have a minimum of two bolts that provides master jaw or T-
nut thread engagement which is 1.5 times the diameter of the bolt.

Amytime a fabricated chuck jaw is designed to be used where the chucking point on a part
exceeds the outside diameter of the chuck, a documented failure analysis must be
completed.

Manual lathes must be fitted with interlocked chuck guards (see example of chuck guard below).

Doors for CNC lathes must have functioning interlocks so the spindle can’t turn when the
machine is in run or auto mode. Windows must have shatter resistant glass or bars in order
to contain parts in the event of a release.

Documented procedures must be in place that requires running the machine line by line
the first time a new CMC program is used or when any portion of a CNC program has
been modified.

When possible, tooling must hawve chip breakers to prevent the forming of long “stringer
type™ metal chips which present a cutting hazard to the operator. In addition, chip hooks
and chip rakes must be provided for each machine or each machine operator to use when
removing metal shavings from machine tools. Operatorsfclean out employees must also
wear cut resistant gloves (e.g.; Kevlar) when removing metal shavings/chips/swarth.

Sharp tooling stored in tool racks such as drill bits, boring bars, reamers, etc. should be
covered when stored to prevent hand and arm cut injuries (see examples below).

*  Based on manufacturers recommendations, each machine tool must have a
documented preventive maintenance schedule established and followed which
may include (these items may also be added to a daily operator’s checklist);
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CHIP GUARD

CHUCK GUARD

e =

T-BOLT T-NUT
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2.szamu melléklet:

: FOGLIO
PARALLELDREHBANK TYRI " T 25 /30" N T

BEDIENUNG-UND WARTUNGSANWEISUNG

PARALLELDREHBANK:

TYPE 7& a; .{0;\' J_@ G¢  43Lo- o2
MATRIKEL_ M..‘- 8

GELIEFERT AN

ausGRLIEFERT ANV__ PO =S ~B8

MASCHINE ANGESCHLOSSEN AN VOLT J'QQ_,W. Y4

ABGENOMNMEN AN __GEPAUTIM JAHRE

DER KOLLAUDATOR GEGENGRZRFICHNET
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1 — PR FOGLIO
— @ PARALLELDREHBANK TYPE" T™M 25 /30 " N &

AUFSTELLUNG DER MITGELF:FERTEN THLE

~Planscheibe mit 4 voneinander unabh8ngigen Greifern
~Flansch ftir Ausgleichspannfutter

-Mitnehme rdrehscheibe

-Spindelreduzierhiilse

-2 K8rnerspitzen fir Morse Konus n,5 '

-Ltinette auf dem Untersatz

-Ltnette auf dem Schlitten

-Spanneisen der Werkzeuge

-Hauptmotor

- Elektropumpe

~-Rtlckktihlanlage

- Elektroanlage

-Bedienungshandbuch

-Sechskantschllissel: mm 10!13-17119-22/24-27/30-36141-

~-Sehraubenschitissel flir Sechskantkopfschrauben:mmg,5-3-4-5-6-8
10-12-14

-Ringschllissel flir Ringe mm: 155/165 - 180/195

L
SPEZIALZUBEHOR ( Auf Anfrage)

Ausgleichspannfutter
Revolverstahlhalter

Hinterer Revolverstahlhalter
Spindelschutzkappe
Kegeligdrehap.panat
Hydraulischer Kopierdrehapparat
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P — FOGLIO
—— IARATLELDREHPBANK Type " TN 25/30 *
— P AT [ Ve / 3 NT

TRANSPORT

Die I aschine wird von uns normalerweise vor Absendung vollstindig
montiert,

WHhrend der Bef8rderung und Anhebung mflssen alle beweglichen Teile
gut blockiert sein, sodass sie nicht auf demn Bett entlang gleiten  k8nnen,
Falls ein flaches Aufsetzen auf dem FRussboden ausgeffihrt werden soll,
ampfiehlt es sich der Eisenroller und dep im Untersatz befindlichen

geeinneten Hebellager zu bedienen,
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FOGLIO
=1PRRE==" _PARULLELOREHBADE Tyoe " T1-25/50" N6

FUNDAMENT UND AUPFSTELLUNG

F&r Maschinen mit einem Spitzenabstand von mehr
als 3000 mm, empfehlen wir an der Seite der
Fundamentbolzen flache Stahlplatten anzubringen
mit einem Eichstift versehen und einer lutter

zur eventuellen Nivellierung der Schlittonf;hrungen.

" "
In diesem Falle mussen die Bohrlocher eime Abmessung

von 250x200 mm, haben
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cm— — ’ FOGLIO
— — 3L 7 TYPE " T™M 25
c— _PARALLELDREHBANK TYPF, ™ )/39 N T2

"
SCHEMA FUR SCHMIERUNG

"
- Olrtillung am Spindel-und Nortonkasten ( hinteren Schutz abnehmén)
"
- Verschluss f#ir Olentnahme
"
Kontrolle Olstand

"
Kleine Kontrollkuppel des Olumlaufs,

m O Qo >
'

n L
Verschiuss Olfflllung in der Schurze,

"
Verschluss Olentnahme der Schiirzh,

Q 7
1

Handpumpe ftir Schmierung der Schiirze und der L&ngs-und Quer
bettfthrungsbahnen,

H - Kontrolle (';Iatand in der Schilrze

I - (';Ien ftir Kugellager der Querschlittenschraube

L - ®ler fr Kugellager der Kreuzschlittenschraube

M - Slfﬂlluna des Schwanzsupportes (Schmierhelm abnehmen)
N - (;ler ftr Reitstockpinole

"
O - Oler f#r Kugellager der Reitstoclspindel

L
Bt - Olsammler des Spindelkastens

Po,~ Zahnradpumpe flir Oldrficker.
Fa - Selbstreinigender Filter des Ols ( die Schllissel periodisch
jeden achten Tag drehen),
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s IPR A} = PARALLELDREHBANK TYPEYTM 25/30
——— @ crie e : N. ,;

"
GEWINDESCHNEIDEN UND VORSCHUBTR

Die Auswahl der Gewindeschneiden und Vorschiibe ist sehp einfach und

gibt keinen Anlass zu Schwierigkeiten, da die Naschine mit einem put
entworfenen und modernstem Nortongetriebekasten ausgestattet ist,

Mit Hilfe eines IKnopfes(A) kann man von Gewindeschneiden und Vorschliban

im decimal System zum Scghneiden und zu Vorschfiben in Zollsystem

#!bergehen, R

Die obgenannten Systeme unterteilen sich wie folgt:
Decimal Systemn enthaltend: .
-METRISCHE GEWINDE

-MODUT, GEWINDE

"
-DECINVAL VORSCHUBRE

Zoll System enthaltend:
~WHITWORTH GEWINDE
-DIAMETRAL-PITCH GEWINDE
-VORS-",H;.IF‘.". IN ZEHNTEL ZOLL

Flir Sinnbilder siehe Blatt n, 18
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2 FOGLIO
m— — PARALLELDRBHBANK Type " TM 254 30r N T8
Y Q
L )
»l '
£ :
® . L ] LI

"
BESCHREIBUNG FUR DIT AUSWAMT, DER VO ?'—'.C”'.‘."F’." UND

GEWINDESOHUNTID TN
e S e i N sl

W § Weail = dary ? p

4en‘n der Pfeil auf dem Knopf ( A ) nach links zeigt, ist das Norton

getriebe f8r Gewinde und Voprschitbe Oit metrischeim Systam ge ‘S—Ir
L »Chnein (SLOM: gewalllt,

wenn er nach rechits gewendet ist, ist es ffip Gm-'inria.ur.'l Vorschiibhe
mit Zollsystem geschalret, Ausserdem erlaubt dep Habel{B) die
Auswsahl unter: i

1 Position Gewinded\ierrisc! -Whitworgs-—

2 Position Gewinde

3 Positi ¢ Modul Diametrral Pitch
Position Gewindes Vnr:chﬂho

ie Vorw A
Die Vorw8hler (C) erlauben dic \uswahl der Gewindesteiounaswenrt
= 1 JSLelgunaswerto
oder des gevillnschten Vorscl ubs,
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SICHERHEITSSTIFT
oder unvorhergesehenen St8ssen zu schiitzen, wurde die Maschine mit

Sicherheitsstift versehen,

Dieser Sicherheitsstift verbindert das Zahnrad, das den Nortonkasten

antriebt, mit einer vorkeilten Nabe auf der Kopfspindel,

|
Die Ersetzung dieser Sicherheitsstift ist sehr einfach,

"
KUPPLUNG DER SCHURZE

Wenn man die Belastung der Kupplung steigern oder vermindern will,

gentigt es, nur den Knopf in die gewlinschte Richtung zu drehen,

Fiir Bohrungen, die mit Bohrern mit grossem Durchmesser ausgeffihrt
werden sollen, ist es n8tig, den obengenannttlan Knopf 5 oder 6 Umdrehungen
= in Richtung + zu drehen.

wenn diese Bohrungen vollendet sind, den Knopf in seine ursprdngliche

Position zurdickdrehen, \
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3.szamu melléklet:

PERICO BARONI RAIMONDI
present
the new “TM 25-30, Centre Lathe

Long experience in the manufacture of precision machine tools has resulted in
this highly successful design giving a compact heavy duty Centre Lathe with
minimum overall dimensions when compared with its capacity and robust con-
struction.

The outstanding technical features of this design ensure maximum efficiency,
high accuracy and great durability.

THE BED with double walls has been carefully designed to ensure absolute
rigidity under the most severe working conditions. Meehanite cast iron is
used throughout, fully stressed relieved and aged to eliminate any possibility of
distortion during service. The substantial central support column is flanked by
two removable swarf collecting trays. The bed slideways are induction hardened
to approximately 450 Brinnel hardness and are precision ground to close limits,
the alignment being checked by optical instruments.

THE MAIN DRIVE is from a powerful totally enclosed motor in the base
of the headstock throug multiple wee belts. The tension of the belts is varied
simply by adjusting the position of the pivoted motor cradle.

THE HAEDSTOCK is a single casting heavily ribbed to give great mecha-
nical strength. The main drive shaft rotates in one direction only, forward and
reverse drive to the spindle being through a double multi-disc clutch.

On disengaging the clutch an electr ic brake autc ically

rapidly bringing the spindle to rest. Should this not be required it is possible to
eliminate the brake by a selector switch on the control panel.

All shafts and gears are of nickel-chrome-molybdenum alloy steel, case harde-
ned and ground. The gear and shaft splines are profile ground.

All shafts and gears are mounted on either roller or ball bearings of large dia-
meter and are oil rain lubricated.
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THE HEADSTOCK CONTROLS have
been designed and positioned after a long and
careful study to give ease of operation and
eliminate any possible confusion by the ope-
rator. The 16 spindle speeds are selected by
a hand wheel placed on the front of the head-
stock. Two hand wheels select the 1:1 8:1 ratio
of either the screwcuttings or feeds and their
reverse motion.

The electrical control panel is adjacent to the
speed selectors at the right hand upper corner
of the headstock face.

The following controls are included:

— Motor power ammeter

— Main motor « On/off » switch

— Main « Stop » push button

— Signal lamp (Red) « Motor Running »

— Coolant pump Motor On/Off switch

— Electro-magnetic brake On/Off switch.

THE SPINDLE of nickel-chrome-molybde-
num steel case hardened and ground throug-
hout its length is dynamically balanced. It is
extremely well proportioned and has an unu-
sually large bore of 4.1/8" with Cam-Lock Tyvpe
D1 8" spindle nose. All bearings are of the
precision type and of high quality manufacture
specially designed for use in machine tools.
The 16 speeds have a range ratio of 1:100 in
perfect geometric progression, the index factor
being 1,36.

THE FEED AND SCREWCUTTING
GEARBOX is an outstanding feature of the
design; in addition to the wide range of pitches
available (326) it is possible simply by the
movement of one selector lever to cut metric,

6 ! i
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Whitworth, module or diametral pitches or to choose a required feed rate without
substitution of change gears. This arrangement enables all types and pitches of
thread to be selected quickly and without difficulty.

All gears and shafts are of nickel-chrome-molybdenum steel case hardened and
ground and all spline shafts are profile ground to UNI standards. All rotating
shafts and gears are carried in ball bearings with oil rain lubrication.

To protect the gears from possible damage an idler gear fitted with an accurately
calculated shear pin is interposed in the gear train, thus isolating the feed gear-
box from any overload or accidental shock load.

THE APRON has been specially developped to offer the best solution for any
turning operation and it is of double walled box section incorporating oil bath
lubrication.

The mechanisms for the automatic longitudinal and cross feeds are all contained
in the apron.

Owing to a completely new design in this apron only one lever intuitionally
controls feeds of the four longitudinal and cross traverses of the carriage. The
control lever is situated to the right of the apron, in such a position as to be
protected from chip projection. A protection device guarantees that the interlock
between lever position and motion is never lost.

T™ - 25 ™ - 30 T™ - 25 T™ - 30

HEIGTH OF CENTRES . . . . . mm. 250 300 10" 12

Max. swing over be S St T mm 530 620 A 24.1/2"

Ma. swing over cross slide . . mm. 300 400 i 16"

Max. swing ingap . . . . . . mm 780 860 30.3/4” 34
WIDTH OF BED (induction harden-

ed bedways) . . . . . . . . mm. 440 440 17.3/8" 17.3/8"
GAP LENGTH . . . - . . . . mm. 350 350 14" 14"

In front of spindle nose . . . mm. 320 320 12.5/8" 12.5/8"
SPINDLE

Cam-Lock nose size Type D1 . iz 8" 8" 8"

Bore diameter . . . . . . . mm. 105 105 4.1/8" 4.1/8"

Dia. of front bearing NN . A mm. 140x210x53

Dia. of rear bearing . . . . . mm.

Morse Taper in headstock sleeve No. 5 5 5 5

Number of speds . . . . . . No. 16 16 16 16
SPEED RANGE . . . . . . WAl r.p.m. 15+1500 151500 151500 15+-1500

On demand . . . . . . « . r.p.m 2+1200 12+1200 12+ 1200 121200
TAILSTOCK

Dia, of spindle . . . . . . . mm, 80 80 3.1/8" 31/8'

Morse Taper . . . . + + « - No.

Feed of spindle . . . . . . . mm. 200 200 8” 8"
THREADS (without substitution of

change gears) . . . . . . . No. 326 326 3

Metric Pitches . . . . . . . mm 05+112 0,5+112 05112

Module Pitches . . . . . . . mod. 0,2 0,25+56 0,25+

Whitworth Pitches . . . . . . t.p.i. 56—1/4 56-+1/4 56-+1/4

Diametral Pitches . . . . . . DP 112+1/2 112+1/2 112+:1/2
FEEDS (for each group) . . . . No. 90 90 90 90

Longitudinal feed range . . . . mm. 0,05+11,2  0,05+11,2 .0018''+-.40"" .0018 * +.40

Cross feed range . . . . . . mm. 0,025+5,6 0,025+56 0009 +.20" .0009” .20
POWER OF MOTOR . . . . . . HP 15 15 15 15
WEIGHTS Kg. Kg. Ibs. Ibs.

Approx. net weight for centre

distance mm. 1500 (59"') . 3750 3900 8280 8610

Approx. net weight for centre

distance mm. 200( 3900 4050 8610 8940

Approx. net weight for centre

distance mm. 30 4300 4450 9490 9820

Approx. net weight for centre

distance mm. 4 4700 4850 10370 10700

Approx. net weight for centre

distance mm. 5t 5000 5150 11030 11360

® Main electric drive motor ® Electric coolant pump and fitting ® Electrical
control gear ® 4-jaw independent chuck ® Backpl ® C p Longitu-
dinal stop ® Cross slide dead stop ® Thread indicator dial ® Headstock slee-
ve ® Centres ® Stationary steady ® Travelling steady ® Operating spanners
and keys ® Operator's handbook.

® 3-jaw self centring chuck ® Rapid quick change toolpost ® Rapid traverse
to saddle ® Centralized apron with rapid traverse ready to control a hydraulic
copying device ® Rear toolpost @ Taper turning attachment @ Hydraulic
copying equipment ® Spindle perspex protective hood.

In the case of wrong-setting of the gear-box, couplings can not be engaged. All
gears, wormshafts, spline shafts and dog clutches are of nickel-chrome-molyb-
denum steel, case hardened and ground.

Another important feature is represented by the centralized and compact posi-
tion of the three main control levers (spindle clutch- lead screw engagement
and feed engagement), thus ensuring an easier and intuitional operation.

By request it is possible to improve the apron services ulteriorly, by using rapid
traverses.

The handgrip’s built-in push-button controls rapid traverses always moving in
the direction as indicated by the control lever. In this way the tool is brought
rapidly into turning, starting position without the handwheels having to be turned.
A proper chain holds up feed and control cables of rapid traverses motor.
Suitable safety devices are set up in electrical equipment.

THE SADDLE is of sturdy construction adequately proportioned and with
large bearing surfaces of special wear resistant cast iron alloy to withstand
heavy working stresses. All slideways are accurately ground and pressure lu-
bricated by a separate hand pump fitted at the front of the apron.

The top slide can be freely rotated 360°.

The cross slide and top slide guideways are fitted with adjustable taper gib
strips. The cross slide screw is mounted in two taper roller bearings, giving
smooth operation and easy adjustment to axial clearance.
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The cross slide and top slide nuts are in two halves to permit easy and accurate
taking up of backlash due to wear after long service.

Large diameter micrometer dials are provided giving easy reading of the slide
movements to 0.002 ins. The top slide base ring is of large diameter clearly gra-
duated in degrees.

The cross slide is of the production type thus allowing a rear tool-post, hydraulic
copying slide or other special equipment to be easily fitted.

An adjustable quick action clamping lever securely locks the apron and saddle
assembly to the bed.

THE TAILSTOCK is extremely well proportioned giving great stability and
rigidity. The main body has cross adjustment to allow long taper turning. The
spindle is of high tensile steel case hardened, precision ground, and fitted into
a honed and mirror finished bore. The clamping of the spindle is by a quick

action lever. The main body is clamped to the bed by two bolts. The longitudinal
traverse of the tailstock is by a geared hand lever.

THE TRAVELLING AND STATIONARY STEADIES of robust design

and large capacity are supplied as standard.

LUBRICATION is by an oil rain system, the oil reservoir being located in
the base of the headstock. Oil is drawn from the reservoir by a rotary gear pump
and passes through a self cleaning filter before being delivered to the headstock
and feed gearbox. On returning to the reservoir the oil is again filtered and cla-
rified. This carefully designed system ensures adequate lubrication to all vital
points and prevents emulsifying of the oil and consequent overheating.

PRINCIPAL DIMENSIONS

outiside the machine. High quality components are used throughout and cabinets

to meet British, European, American, Canadian, South African and omeJ specifi-
cations can be readily supplied. All operator controls are located on the head-

stock panel. A flexible support cradle at the rear of the bed allows the cables
for the rapid traverse motor to follow the saddle movement without risk of
trapping or undue wear.

THE COOLANT SYSTEM is supplied by a separate electric motor driven
pump of the immersed type located at the rear of the right hand bed support

column.
The twin coolant reservoirs are of ample proportions and are interconnected to
allow the clarified coolant to circulate. The swarf collecting trays above the

T 280 61" 1550 131" 3335 o OB s ms
IMs a0 81" 2050 151" 3835 AN Y SR E
M- 28 %3000 120" 3050 100" 4835 21 13 sy 1ess
M- 2xdon 160" 4050 230" 5835 o I 53" 1355
- asx o000 199" 5050 269" 6835 oh.  1o00  sgn 1355

tanks are not fixed in position and can be easily removed for swarf clearance.

TESTING of ach lathe is carried out strictly in accordance with Schlesinger
rules.

Our continual aim is to supply machines which represent the latest development in lathe design
and the i and ificati contained herein must not
be considered binding ad are liable to alteration without notice.
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THE SADDLE is of adequate proportions to
withstand arduous working conditions. An
extended cross slide is supplied with pro-
vision for mounting a rear toolpost (extra).
Taper gib strips are provided for adjustment
of clearances on the cross slide and top
slide. Large diameter graduated dials are
provided on both cross slide and top slide
lead screws, giving easy reading of di-

M)

mensions to .001".

THE TAILSTOCK is a sturdy unit giving extra
stability: crosswise adjustment is provided
for turning long tapers. The tailstock spin-
dle is of high tensile steel, case hardened
and fine ground. It slides in a honed and

\\\\\\\V\mmm

mirror finished barrel. Quick-acting locking
levers are provided both for the tailstock
barrel and the tailstock base and the spindle
hand wheel is-provided with a large gra-
duated dial.

THE STEADIES are both of the three-bear-

80

ing type, the stationary steady being de-
signed with a hinged top bearing.

THE COOLING SYSTEM consists of a motor
-driven immersed pump mounted in the
coolant tank incorporated in the right hand
end of the base and with the usual piping,
fitting and control valves.

The return flow of coolant passes through
a filter to remove swarf before being re-

i
turned to the coolant tank for re-use.

THE ELECTRICAL CONTROL EQUIPMENT
is mounted in the rear of the base, beneath
the headstock, and is totally enclosed. The
equipment is assembled on a sub-frame and
consists of a terminal board, a set of fuses,
a transformer for low-voltage supply to the
control circuits incorporating fuses and a
set of contactor units controlling the 2-
speed motor, a contactor unit for the coolant
pump motor and overload and no-volt re-
leases.

The contactors are operated by push-but-
tons and a selector mounted on the front of
the headstock.

EVERY LATHE IS TESTED strictly in ac-
cordance with the Schlesinger system.
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DIMENSIONAL SPECIFICATION

Heightofcentres . . . . . . . . 6.7/8" 175 mm
Max. swing:

over bed . e W owe WY w8 @ 14.3/8" 365 mm

over cross sllde = W OB A W % 8.7/8" 225 mm

ingap . . s0 B we S ¥ F o4 20.7/8" 530 mm
Total length of glp c IR 8.1/2" 215 mm

in front of spindle nose . & ¢ ow A 8.1/2" 215 mm
Diameter of 4-jaw chuck . . . "o 280 mm
Width of bed (induction hardened bedways) S 10.3/4” 275 mm
Spindle:

Cam-Lock nose size type DT . . . . 4" 4"

bore diameter . 5 oE owm 1.9/16" 40 mm

Morse Taper in headstock sleeve @ 3 3 No

Speeds % w W 12 12 No
Speedrange . .. . . . . . . 33--1500 33-+1500 rpm
Tailstock:

outside diameter of splndle SR 197" 50 mm

Morse Taper . . @ oa o® b 3 3 No

feed of spindle . . . . . . . 4.3/4" mm

Number of threads
66 metric pitches .

47 module pitches . . mod
72 Whitworth pitches t.p.i
72 diametral pitches d.p
Number of feeds (for each group)
longitudinal feed range . 0,05 mm
surfacing feed range 0,025+1,5 mm
Traverse of cross slide 240 mm
Traverse of top siide . 140 mm
Power of motor = 4/5 HF
Overall dimensions for cen!re dluance 500 750 1000 mm
length* 1640 1890 2140 mm
width 685 685 685 mm
height . . ¥ OF w8 me s 1165 1165 1165 mm
approx. net wexght & & % % J[hs; 1020 1070 1120 Kgs
Dimensions packnd for shlpmenl centre dist. 500 750 1000 mm
length . 1770 2020 2270 mm
width . 820 820 820 mm
height . X 1365 1365 1365 mm
volume in cubic feet s B 0§ B 82 198 226 254 ' cm
approx. gross weight . . . Lbs. 2650 2870 3090 1200 1300 1400 Kgs.
STANDARD EQUIPMENT
4-jaw independent

Electric motor B Coolant pump motor I Eleclrlcal control geav -
chuck L} for t

Coolant tank and Piping B Sp and keys W book.
EXTRA EQUIPMENT

Self-centring chuck M Quick change toolpost M Low voltage lighting M Taper turning

attachment M Rear toolpost M Hydraulic copying equipment.

5200084!
ouogauag

|-p]e]=3]=]sl=§
0080889
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el

chu sleeve W 2 har-
dened and ground centres M Single toolpost L Parspsx Chuckguard M Stationary steady
(only for 30" and 40" centre distances) .Ml Travelling steady B Thread dial indicator M
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PERICO BARONI & RAIMONDI
present
the “TM 200/P,, Centre Lathe

Long experience in the manufacture of machine
tools has resulted in this highly successful design
giving a compact heavy duty Centre Lathe with
minimum overall dimensions when compared with
its capacity and robust construction. The outstand-
inQ technical features of this design ensure maxi-
mum efficiency, high accuracy and great durability.

THE BASE is a one-piece unit, adequately ribbed
and incorporating the main motor compartment,
a large chip-tray specially shaped for free fall of
swarf and easy swarf removal and a coolant tank
with ducting and filters.

THE BED with double walls has been carefully
designed to ensure absolute rigidity under the
most severe working conditions. Meehanite cast
iron is used throughout, fully stressed relieved and
aged to eliminate any possibility of distortion dur-
ing service. In the central part large openings faci-
litate swarf clearance. The bed slide-ways are in-
duction hardened to approximately 450 Brinnel
hardness and are precision ground to close limits.

THE SADDLE is of sturdy construction
| adequately proportioned and with large
bearing surfaces of special wear resi-

and top slide guideways are fitted with
adujstable taper

THE MAIN DRIVE is from a powerful totally en-
closed motor in the base of the headstock through
multiple vee belts. The tension of the belts is
varied simply by adjusting the position of the
pivoted motor cradle.

THE HEADSTOCK s a single casting heavily ribbed
to give great mechanical strength. The main drive
shaft rotates in one direction only, forward and
reverse drive to the spindle being through a double
multi-disc  clutch. On  disengaging the clutch a
electromagnetic brake automatically engages ra-
pidly bringing the spindle to rest. All shafts and
gears are of nickel-chrome-molybdenum alloy steel
case hardened and ground on the gear teeth pro-
files, and on the spline flanks of spline shafts. All
shafts and gears are mounted on either roller or
ball bearings of large diameter and are oil rain
and oil bath lubricated.

THE SPINDLE of sturdy construction, is of nickel-
chrome-molybdenum alloy steel, case hardened
and ground over its whole length and dynamically
balanced. Twelve speeds in each direction are
provided in true geometric progression as follows:
33-47-67-95-132-190-265-375-530-750-1060-1500.

THE HEADSTOCK CONTROLS have been designed
and positioned after a long and careful study to
give ease of operation and eliminate any possible
confusion by the operator.

both cross slide and top

gib strips. The top

slide lead
screw, giving easy reading of dimen—

THE FEED AND SCREWCUTTING GEARBOX is a
totally enclosed unit of highly developed design,
capable of very high performance and giving a very
wide selection of feed rates (257) and screw
pitches in metric, module, Whitworth and diame-
tral pitch system. The change from one system to
another is made instantly without altering the drive
gear train. The operation of the gearbox is fool-
proof and the feed orpitch selected can be instantly
checked.

The feed and screwcutting gearbox is protected
from accidental damage through overloading by
means of a carefully calculated safety shear pin
incorporated in the drive gear train so that the
feed gearbox will stop without damage when over-
loaded.

The feed shaft is also provided with an adjustable
slipping clutch for prevention of overload to the
saddle apron mechanism and which may also be
used in conjunction with a bed stop for power feed
up to a pre-set length without damage to the feed
drive. All working parts in the feed and screw-
cutting gearbox are mounted on either ball or
roller bearings and the whole unit runs in an oil

bath giving adequate lubrication.
THE APRON is totally enclosed, with oil bath lubri-

cation. It contains the mechanism for automatic
longitudinal and cross feed engagement and screw-
cutting h | interlock, pre-
venting engagement of screwcutting simultaneously
with automatic feed. A hand-pump provides pres-
sure lubrication to saddle slideways and upper
part of apron.

nent with mec

tensile steel case hardened, precision
ground; and fitted into a honed and mir-
ror finished bore. The stroke of the
spindle is controlled by a vernier-dial
situated on the hand-wheel.

THE TRAVELLING AND STATIONARY
STEADIES of robust design and large

capacity are supplied as standard.

THE COOLING SYSTEM consists -of a
motor-driven immersed pump mounted
in the coolant tank incorporated in the
right hand end of the base and with the
usual piping, fitting and control valves.
The return flow of coolant passes through
a filter to remove swarf before being
returned to the coolant tank for re-use.

THE ELECTRICALEQUIPMENTis located
inside the bed. High quality components
are used throughout and cabinets to
meet British, European, American, Cana-
dian, South African and other specifica-

stant cast iron alloy to withstand heavy

working stresses. All slideways are
accurately ground and pressure lubri-
cated by a separate hand-pump fitted at
the front of the -apron. The cross slide

slide can be freely rotated 360°.

The cross slide is of the production
type thus allowing a rear tool-post,
hydraulic copying slide or other special
equipment to be easily fitted. Large
diameter graduated dials are provided on

sions to .001".

THE TAILSTOCKIis well proportioned giv-
ing great stability and rigidity. The main
body has cross adjustment to allow long
taper turning. The spindle is of high

82

tions can be readily supplied. All ope-
rator controls are located on the head-
stock panel.

EVERY LATHE IS TESTED strictly in ac-
cordance with the Schlesinger system.
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DIMENSIONAL SPECIFICATION

Height of centres . . . . . . . . 7.7/8” 200
Max. swing: 8
over bed . 2 Hrs W B & 16.3/8” 415
over cross sllde © W om o %o 9.5/8” 245
in gap . 23.5/8” 600
Width of bed (lnductmn hardenad bedways) 12.3/8” 315
Total lenght of gap . 5 A 10.1/2” 265
in front of spindle nose . . . . . 9.5/8” 245
Spindle: :
Cam-Lock nose size type D 1. . . . 6” 6"
bore diameter " 2.3/16" 56
Morse Taper in headstock sleeve 5 4 4
Speeds 2 w B & 12 12
Speed range . . . . . . . . . 331500 331500

Tailstock:
outside diameter of spindle
Morse Taper .
feed of spindle
Number of threads
66 metric pitches .
47 module pitches . .
72 Whitworth pitches .
72 diametral pitches
Number of feeds (for each group]

longitudinal feed range . bu ol B .002+-.104
surfacing feed range . . . . . . .001 +.052

Power of motor . . ¢ 75

Overall dlmenslons lor centve dlsunce . .37 48" 59”7 900
length . . .89” 1017 113” 2260
width . . . . . = = o » a80% 377 87 945
height . L. ... .49" 497 49" 1230
approx. net welght . . . . Lbs3530 3750 3970 1600

STANDARD EQUIPMENT

Electric motor @ -Coolant pump motor . Electrical control gear @ 4-jaw independent
chuck @ C: [ tring chuck @ Headstock sleeve @ 2 har-
dened and ground centres @ 6 posmon Iong:tudmal stop @ Single toolpost @ Stationary
steady @ Travelling steady @ Thread dial indicator @ Coolant tank and Piping @
Spanners and keys @ Instruction book.

EXTRA EQUIPMENT

Sell-centring chuck ® Quick change toolpost @ Low voltage lighting @ Taper turning
attachment @ Rear toolpost @ Hydraulic copying equipment.

WIDDOWSONS

CANAL STREET WORKS, NOTTINGHAM - Phone 51.891
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LATHES

type TM 210 TM 230 TM 250

"~ 17”swing 181” swing 20” swing
This Model of Lathe has been thoroughly designed to
achieve a Machine Tool which is modern in all details,
with lasting high precision, ease of operation, remar-
kable robustness and maximum durability.
Some of the more important features are:
THE SPINDLE - i.e., the most vital component of the
machine, is of larger dimensions than that of any
comparable machine. The speeds are in a perfect

geometric progression.

THE CONTROLS are remarkably simple, fully interlo-
cked, and are located in the most convenient position
for the operator.

THE NORTON GEAR BOX enables both Metric and
Whitworth threads to be cut without having to replace
any change gears.

LUBRICATION of all moving parts is abundant and po-
sitive. All important points are pressure lubricated by
means of built-in pumps.

THE GENERAL DESIGN of this machine is outstan-
dingly well proportioned, both from an aesthetical
viewpoint, as it shows a balanced modern outline, and
from a technical viewpoint, which results in smooth
running even under the most severe working condi-
tions. The outstanding quality of design and manufac-
ture of this machine result in an unusually high degree
of precision and efficiency. This is a basic requirement
of both small and large engineering shops which, to
keep pace with technical progress, constantly require
more and more powerful, accurate and fast machines.

THE BED is of double-wall box section, of rigid
design, with adequate central space for swarf clea-
rance. The walls and cross ribs are ingeniously desi-
gned without sharp corners, thereby ensuring a fault-
less casting, free from piping and porosity, and of
optimum micro-structure. The casting, of Meehanite
Type GC iron, is submitted to a stabilizing and ageing
process, thereby excluding any possibility of subse-
quent distortion. In perfection of this first-class design,
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the bed slideways are induction hardened and pre-
cision ground to ensure maximum accuracy and long
wearing life.

THE HEADSTOCK consists of a special high-
strength iron casting. Perfect stability and freedom
from vibration are ensured, even under the most severe
working conditions, by the accurately designed unit
construction. A double multi-disc clutch oil immersed,
is provided to engage forward or reverse motion to
the spindle without affecting the driving motor. A
brake, which is automatically operated when the clutch
lever is in the neutral position, stops the spindle

-:e».mwm Am:az, s IR
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smoothly. All shafts and gears are of nickel-chrome-
molybdenum alloy steel, case hardened and ground
on the teeth profiles, and on the spline flanks of splined
shafts for sliding speed change gears. All shafts are
mounted on large dimensioned roller bearings, to
ensure long life. Headstock lubrication is provided by
means of a mechanical pump, by which the oil is
delivered through pipes and distributors, to all shafts,
bearings and gears. Oil sight glasses are provided to
check the oil level and circulation.

THE SPINDLE is of Nickel Chrome Molybdenum
Steel, case hardened and ground. It is of unusually

)
1.. X_ %o ced
=, m
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type

™™ 210 T™M 230

™™ 250

17”swing 181" swing 20’ swing

>
i

MAIN DIMENSIONS

HEIGHT ‘OF CENTRES

MAX. turning diameter
swing over bed
swing over saddle
swing in gap .

GAP LENGTH in front of spindle nose .

DIAMETER of 4-jaw chuck
WIDTH OF BED

SPINDLE
Camlock nose size
Bore diameter .
Dia. of front bearmg
Spindle taper bore size .

Morse taper in spindle nose bush .

Number of speeds .

SPEED RANGES
Normal
High .
Special

—

8/ 9" 9
17 18)" 20"

162 11y" 129,

25" 267, 28),"

oy oy oy

139" 139 159

13y 13y 159"

D1-8" D1-8” D1-8"

2%, 2%n 2%..

105 mm. 105 mm. 105 mm.
Metric 80 Metric 80 Metric 80

No. 5. No. 5. No. 5.

12 12 12

20 to 1050 rpm 20 to 1050 rpm 20 to 1050 rpm
28 to 1500 rpm 28 to 1500 rpm 28 to 1500 rpm
40 to 2150 rpm 40 to 2150 rpm 40 to 2150 rpm
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TAILSTOCK

Outside dia. of tailstock Spindle .

Morse taper . . . .
Feed of tailstock spindle .

THREADS (without substitution of
Metric pitches SR
Module pitches
Whitworth pitches
Diametral pitches

FEEDS (for each group) .
Longitudinal feeds
Cross feeds

POWER OF MOTOR

APPROXIMATE NEET WEIGHT
Distance between centres 40
Distance between centres 60’
Distance between centres 78"

- 75 mm.
. No. 5.
m

o m w148
- 0,5 to 14 mm.
. 0,25 to 7 mod.
. .56 to 2 tp.i
. .112 to 4 D.P.

. - 10
0.002"” to 0.052"

. 0.0008” to 0.021"

- 67 H.P.

4750 Ibs.
4960 Ibs.
5600 Ibs.

75 mm.
No. 5.
7

148

0,5 to 14 mm.
0,25 to 7 mod.
56 to 2 t.p.i.
112 to 4 D.P.

10
0.002” to 0.052”
0.0008” to 0.021”

6-7 H.P.

5000 Ibs.
5200 Ibs.
5840 Ibs.

87

75 mm.
No. 5.
Pt

148

0,5 to 14 mm.
0,25 to 7 mod.
56 to 2 t.p.i.
112 to 4 D.P.

10
0.002" to 0.052"
0.0008" to 0.021""

7-8 H.P.
5230 Ibs.

5430 Ibs.
6000 Ibs.

STANDARD EQUIPMENT SUPPLIED:

Electric motor

Motor-driven pump

Electrical control gear

4-jaw independent chuck
Backplate for camlock spindle nose
Catchplate

Thread indicator

Quick change toolpost

Automatic stops for longitudinal traverse
Cross slide dead stops

Spindle sleeve

Centres

Three-point stationary steady
Two-point travelling steady

Coolant equipment

Set of spanners and keys

Chip and water tray

Operator's handbook
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LATHES

™™ 210 TM 230 TM 250

type ‘
17”swing 181 swing 20” swing

generous dimensions for a Lathe of this size and is
bored to pass bar material up to 23" diameter. The
rigidity of such spindle is such as to minimise de-
flection under any possible working condition. The
spindle front bearing is an adjustable double row
parallel roller bearing, and the rear bearing is a single
row roller bearing. The axial thrust is absorbed by
two adjustable thrust ball bearings. In the lathes with
special high speed range, the axial thrust is taken
by a pre-loaded double angular contact bearing. All
bearings are of the high precision type, and with a
large overload allowance. 12 spindle speeds are pro-
vided, in a perfect geometric progression, from 20 to
1050 r.p.m., or from 28 to 1500 r.p.m., or on special
request from 40 up to 2150 r.p.m. The spindle nose
is of the CAMLOCK Type D1 8” diameter. This system
gives great accuracy, perfect balance, and faster
chuck changing.

THE CONTROLS have been simplified and cen-
tralized, to ensure rapid and easy operation. The
spindle speeds are selected by a dial and a coaxial
lever, on the front of the headstock. Another lever
gives feed reversal. Above the feed reverse lever is
the control panel with pushbuttons for the main motor

and coolant pump, and the related pilot lamps, indi-
cating when each motor is running.

THE FEED AND SCREWCUTTING GEAR-
BOX s an outstandingly advanced feature. It is totally
enclosed, and all gears and shafts are of Nickel
Chrome Molybdenum Steel, case hardened and ground.
All spline shafts for sliding gears are profile-ground.
All shafts and gears are mounted on ball or needle
bearings with oil bath lubrication. As can readily be
appreciated, this results in a long trouble free life.

SISTEMA METRICO : , SISTEMA INCH
|l MC WHITWORTH DIAMETRAL PITCH

viviiefbwfu]w]v [ wfm|w|v

4| 8 05 | 1 2| 4 1 32 16| 8 | 4
, 45 225 | 45 1| 3 1389 [41n
, 475 415 3 3 19 |9 17204 3/
4 |oes|12s] 25 | s 125 25] 5 4 | 4 0|10 5
5000 275 | 55 | 275 | 55 5 | 4 n |5
6 2815|515 | 115 51501 6 | 4 B |15 3/
17 Jois|1s] 3|6 3|6 1 | s uln|s
8 35| 65 325 65 g % | 13 |61
9 |osis|115] 35| 7 35 | 1 9 | 56 Bl

AVANZAMENTI N m L

‘:? 005 | 01 | 021 | 042 066 | 1.3 —:@' 0,002 | 0,004 { 0,008 | 0,016 | 0,033 | 0,003 lo. 5] 0013 | 0,026 0,052,
~— - 4 i

4 o 0,044 0088 0,17 | 035 027 | 055 ﬁ 0,0008(0,0017{0,0034{0,0067 0,0131| 0,0013{0,0027}0,0053] 0,010 | 0
PASSO DELLA VITE MADRE m/m 6 LEGNANO ‘E:PB = ™
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The screwcutting gearbox is exceptionally versatile
in that, in addition to the very wide range of pitches
available of each type, it is possible to cut Metric,
Module, Whitworth or diametral threads without substi-
tution of change gears, by merely shifting a lever loca-
ted on the front of the gearbox. All threads can be
selected very simply, and no difficulty is encountered

in the selection of required pitch. To protect the gears
from possible breakage an idler gear fitted with an
accurately calculated shear pin is interposed in the
train of gears, so as to isolate the feed gearbox if
subjected to overload or accidental shock.

THE APRON is of box section, totally enclosed,
incorporating oil bath lubrication. All mechanisms for
the automatic longitudinal and transverse feeds, the
screwcutting mechanism, the feed interlock device,
and the feed trip mechanism, are assembled in the
apron. All gears, dog clutches, wormshafts and spline
shafts are of Nickel Chrome Molybdenum steel, case
hardened and ground. The following controls are
mounted on the front of the apron:

— Handwheel for longitudinal hand feed

— Selecting mechanism for longitudinal and transverse
feeds

89

— Lever for engaging the automatic feeds

— Screwcutting engaging lever

— Screwcutting indicator dial

—- Oil sight glass

— Hand pump for pressure lubrication of saddle
— Feed trip lever

— Clutch and brake control lever

THE SADDLE is of sturdy construction, of ade-
quate proportions to withstand heavy working stresses.
The longitudinal slideways and the cross slideways
are pressure lubricated by the pump fitted on the front
of the apron. All castings in the saddle assembly are
of Meehanite cast-iron and are submitted to a special
ageing process. The cross slide screw is mounted
on two taper roller bearings, giving smooth operation
and easy adjustment of axial clearance. The cross
slide and top slide nuts are in two halves, to permit
accurate taking-up of backlash due to wear after very
long service. The cross slide is of the production
type, thus allowing a rear toolpost hydraulic copying
equipment, or other special equipment, to be fitted.
Taper gibs are provided for the adjustment of guide-
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type TM 210 TM 230 ™™ 250
- 17”swing
ways of the cross slide and of top slide. Large dia-
meter micrometer dials are provided, enabling easy
reading of cross slide and top slide movements to
0.001”’. The top slide can be freely rotated 360°, thus
enabling steep taper turning operations. The top slide
base ring is of large diameter, clearly graduated in
degrees.
THE TAILSTOCK is also of unusually sturdy con-
struction, and of great stability. The tailstock spindle,
made of a high-tensile steel, case hardened and fine
ground, is fitted in a honed and mirror-finished cylin-
drical bore. The tailstock body is adjustable crosswise,
for turning long tapers. Two clamping devices are pro-
vided for locking the tailstock in position: a lever
operated quick-action clamp for general use and a
heavy auxiliary clamp for resisting extra heavy thrusts.
THE COOLANT SYSTEM comprises an immer-
sed motor-pump unit, fitted in the leg at the tailstock
end, which also incorporates the coolant tank. The
coolant is delivered through suitable pipes and is
directed toward the tool and workpiece by means
of an articulated nozzle, whence it flows down intd

” swing 20’ swing

the chip pan, and is returned to the tank through a
filter. The' chip pan is readily removable for cleaning,
as it is not fixed in position by any piping.

THE ELECTRICAL EQUIPMENT is fitted in a

compartment at the rear of the leg under the head-
stock, where it is completely sealed and protected
from. ingress of dust and dirt. It is mounted on a
frame, and comprises: a contactor for the main motor,
a contactor for the motor-pump unit, three fuses in
the connection to mains, a transformer for the supply
of low voltage control circuits, together with the requi-
red fuses, and finally a three-phase thermal overload
cut-out, to protect the main motor against overloads
and single-phasing. The start-stop pushbuttons are
fitted on the front of the headstock.

TESTING of each Lathe is conducted strictly in
accordance with Schlesinger rules.

Our continual aim is to supply machines that represent in all detail the
latest developments in lathe design and manufacture, consequently the
descriptions and specifications contained herein must not be considered

binding and are liable to alteration without notice.

TM 210-40"| 40" | 104" | 48" | 35§ TM 230-40"| 4

104" 49" | 35"

TM 210-60"| 60" [ 124" 48" | 35"

TM 230-60"| 60" | 124"| 49" | 35"

TM 250-40"| 40" |105"| 50" | 37"

TM 250-60"| 60" [125"| 50" | 37"

TM 210-78" | 78” 143"| 48”] 35"

TM 230-78"| 78" |143”| 49" | 35"

TM 250-78"| 78" [144"| 50" | 37"
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4.szamU melléklet:

SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation of Machine ﬁ
DEE

Project name: PBR TM-30 Kontaktor

File date: 31.10.2024 23:13:40 Report date: 2024. 11. 022 Checksum: 2cedb1bfb46b4412384c24180d2fa58G

FF Project name: PER TM-30 Kontaktor

Project file name: C:\Users\DittalCnelrive\Dokumentumoki SISTEMA\ Projects\PBR. TM-30
Kontaktor.ssm

Creafion date: 27.10.2024 11:20:14

Project status:

Project number:

Aufhors; Tath Gergely

Project managers: Tath Gergely

Inspectars:

Dangerous pointimachine:

Dacumentation: Far futrher information see IFA Report 04/2018

Document:

Version of software: 2.1.1 build 2

Version of standard: IS0 13848-1:2015, IS0 13848-2:2012

Checksum: 2cedb1bfo40b44 12384024 160422588

Options: [¥lUse DC intermediate levels for calculation of PFFHD [more precise)
[CIMTTFD capping for category 4 lower from 2500 to 100 years.

Status ' green

Nate: There are no wamings listed for this project (or it's subordinate basic
elements).

Print options

[#] Show Safety functions [[Jalso show Subsystems

[ also show Blocks [[Jalsa show Elements

Contained safety functions

“F Mame: Tokmanmyvedd burkolat STO Siemens kontaktorokkal

Required: PLr d Reached: PL d PFHD [1h} 1E7 Status: green

List of devices with a permissible operation time (T100) of less than 20 years:
I

EL Mame: Name: Position switch 51 (MC contact)
Location: Safety function: Tokmanywedd burkolat STO Siemens kontaktorokkal |
Subsystem: Techno Pio PTO 01 Burkolat | Channel: Channel 1 | Block:
Pizzato Elettrica position switch 51
T10D [a]: 14,9
Message: For the designated architectures a typical mission time of 20 years is
assumed. This element has a T10D of 14,9 years (see tab MTTFD), which
| falls below this value. Flease assure to change this element in ime.
I
EL Mame: Name: Position switch 52 (MC contact)
Location: Safety function: Tokmanywedd burkolat STO Siemens kontaktorokkal |

Subsystem: Techno Pic PTO 01 Burkolat | Channel: Channel 2 | Block:
Pizzato Elettrica Posifion switch 52

SISTEMA a free of charge tool from IFA

Page 1/3
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SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation of Machine LH |
af

Project name: PER TM-30 Kontaktor

e

File date: 31.10.2024 23:13:40 Report date: 2024. 11. 02. Checksum: Zeedb1bfb48b441238dc24 160d2fa585

FR Project name: PBR TM-30 Kontaktor

T10D [a]: 14,9
Message: For the designated architectures a typical mission tinne of 20 years is
assumed. This element has a T10D of 14,8 years (s=e tab MTTFD), which
| falls below this value. Please assure to change this element in time.
I
EL Name: Mame: Position switch 52 (NC contact)
Location: Safety fumction: Tokmanywadd burkolat STC Siemens kontaktorokkal |
Subsystern: Inditokar pozicio | Channel: Channel 1 | Block: Inditdkar
pozicié kaposold Pizzato Eletirica position switch 53
T10D [a]: 148
Message: For the designated architectures a typical mission tinne of 20 years is
assumed. This element has a T10D of 14.8 years (see tab MTTFD), which
| falls below this valus. Flease assure to change this element in time.
EL Mame: Mame: Position switch 54 (NC contact)
Location: Safety fumction: Tokmanywadd burkolat STO Siemens kontaktorokkal |
Subsystern: Inditékar pozicid | Channel: Channel 2 | Block: Inditokar
pozicio kapesold Pizzato Eletiica position switch 54
T10D [a]: 4.8
Message: For the designated architectures a typical mission time of 20 years is
assumed. This element has a T10D of 14,8 years (s=e tab MTTFD), which
falls below this value. Please assure to change this element in time.
I
BL Name: Mame: SIRIUS Contactors ! Motor Starters | Contactor 3RT | 3RT20 K1
Location: Safety fumction: Tokmanywadd burkolat STC Siemens kontaktorokkal |
Subsystemn: SIRIUS Contactors | Channel: Channel 1
T10D [a]: 5.1
Message: For the designated architectures a typical mission time of 20 years is
assumed. This bloeck has a T10D of 5,1 years (see tab MTTFDY), which falls
| below this value. Please assure o change this block in time.
BL Name: Mame: SIRIUS Contactors ! Motor Starters | Contactor 3RT | 3RT20 K1
Location: Safety fumction: Tokmanywadd burkolat STC Siemens kontaktorokkal |
Subsystemn: SIRIUS Contactors | Channel: Channel 2
T10D [a]: 5.1
Message: For the designated architectures a typical mission time of 20 years is

assumed. This bloeck has a T10D of 5,1 years (see tab MTTFDY), which falls
below this value. Please assure o change this block in time.

SISTEMA a free of charge tool from IFA

Page 2/3
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SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation w& |FA
of Machine Applications sestibut fir Arbeitsschutz der

Neidwrhem eedalich mn |Infaluervirbenng
Project name: PEBR TM-30 Kontaktor

File date: 31.10.2024 23:13:40 Report date: 2024, 11.02.  Checksum: 2cedb1bfh-48b4412384:24160d2f2586

EXCLUSION OF LIABILITY

Care has been taken in production of the software SISTEMA, which comesponds o the state of the ant. It is made
available to users free of change.

Die Haftung des Institut fur Arbeitsschutz der DGUW (IFA) ist damnit auf Vorsatz und grobe Fahrdassigkeit (§ 521 BGB)
bzw. bei Sach- und Rechismangel auf arglistig verschwiegene Fehler beschrankt (523, 524 BGB).

The Institute for Occupational Safety and Health of the German Social Accident Insurance undertakes to keep its
website free of viruses; nevertheless, no guarantse can be given that the software and information provided are
vinus-free. The user is therefore advised to take appropriate security precautions and to use a virus scanner prior to
downloading software, documentation or information.

NOTE

This document is not a complete technical documentation according to EN 150 13848-1:2015, clause 10.

CONTACT

Institute for Occupational Health and Safety of Geman Social Accident Insurance (IFA)
Division &: Accident Prevention: Digitalisation - Techmologies

Alte Hearstr. 111, 53757 Sankt Augustin

E-mail: sistema@dguv_de

wnw dguv.delifa (Webcode 2581582)

SISTEMA a free of charge tool from IFA Page 3/3
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5.szamu melléklet:

SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation of Machine ﬁ
DHE

Project name: PER TM-30 Frekvenciavaltd

File date: 01.11.2024 08:07:16 Report date: 2024, 11.02.  Checksum: 1087623fab2a2342fa13163aadc445da

FR Project name: PER TM-30 Frekvenciavalto

Project file name: C:'-Users\Dm:aﬁl?nemre\DokuwenmnDh\SISTEhm'ﬁtgemiPER T™-30
Frekvenciavalto.ssm

Creation date: -

Project status:

Project number:

Aufhors: Tath Gergely

Project managers: Tath Gergely

Inspesctars:

Dangerous point'machine

Documentation: For futrher information see IFA Report 04/2018

Docurnent:

Version of software: 2.1.1 build 2

Version of standard: IS0 13840-1:2015, 150 13848-2:2012

Checksum: 186T823fab2a234 2fa13163aa4c445da

Oetions: Fluse DG intermediate levels for calculation of PEHD (more precise)

— [CIMTTFD capping for categary 4 lower from 2500 to 100 years.

Status: + green

Nate: There are mo wamings listed for this project (or it's subordinate basic
alemeantis).

Print options

[#] Show Safety functions [ also show Subsystems

[Jalso show Blocks [Jalso show Elements

Contained safety functions

“F Mame: Tokmanyvédd burkolat STO frekvenciavaltoval.
I
Required: PLr d Reached: PL & PFHD [1Mh] & 1E-8 Simtus: green

List of devices with a permissible operation time (T100) of less than 20 years:
I

EL Mame: MName: Position switch B1 (MC contact)
Location: Safety function: Tokmanywédt burkolat STO frekvenciavaltoval. |
Subsystem: Techno Pio PTO 01 Burkolat | Channel: Channel 1 | Block:
Pizzato Elettrica position switch 51
T10D [a]: 148
Message: For the designated anchitectures a typical mission time of 20 years is
assumed. This element has a T10D of 14,8 years (s=e tab MTTFD), which
| falls below this value. Flease assure to change this element in time.
I
EL Mame: MName: Position switch B2 (MC contact)
Location: Safety function: Tokmanywédt burkolat STO frekvenciavaltoval. |

Subsystem: Techno Pio PFTO 01 Burkolat | Channel: Channel 2 | Block:
Pizzato Eleftrica Position switch 52

SISTEMA a free of charge tool from IFA

Page 1/3
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SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation of Machine LH -
of

L

Project name: PBR TM-30 Frekvenciavaltd

File date: 01.11.2024 08:07:16 Report date: 2024, 11.02.  Checksum: 1867623fab2a2342a213183aa40445da

FR Project name: PBR TM-30 Frekvenciavalta

T10D [a]: 148
Message: For the designated architectures a typical mission time of 20 years is
assumed. This element has a T10D of 14,9 years (see tab MTTFDY), which
| falls below this value. Please assure to change this element in time.
I
EL Name Mame: Position switch 53 (NC contact)
Location: Safety function: Tokmanywadd burkolat STO frekvenciavaltoval. |
Subsyster: Inditkar pozicio | Channel: Channel 1 | Block: Pizzato Eletrica
position switch 53
T10D [a]: 148
Message: For the designated anchitectures a typical mission time of 20 years is
assumed. This element has a T10D of 14,9 years (see tab MTTFDY), which
| falls below this value. Please assure to change this element in time.
EL Name: Mamne: Position switch 54 (NC contact)
Location: Safety function: Tokmanywadd burkolat STO frekvenciavaltoval. |
Subsystem: Inditkar pozicic | Channel: Channel 2 | Block: Pizzato Eletrics
Paosition switch 54
T10D [a]: 148
Message: For the designated anchitectures a typical mission time of 20 years is

assumed. This element has a T10D of 14,8 years (see tab MTTFDY), which
falls below this value. Please assure to change this element in time.

SISTEMA a free of charge tool from IFA
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SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation & |FA
of Machine Applications mestibut flr Arbeitsschutz der

Nedwrhes Gemedzlichen HnfaBuerirbenng
Project name:  PER TM-30 Frekvenciavalta

File date: 0.11.2024 08:07:16 Report date: 2024. 11.02.  Checksum: 1087623fab2a2342fa13162aadc445da

EXCLUSION OF LIABILITY

Care has been taken in production of the software SISTEMA, which comesponds to the state of the art. It is made
available to users free of charge.

Die Haftung des Institut fur Arbeitsschutz der DGUV (IFA) ist damit auf Vorsatz und grobe Fahrdassigkeit (§ 521 BGB)
bzw. bei Sach- und Rechtsmangel auf arglistig verschwiegene Fehler beschrankt (523, 524 BGB).

The Institute for Occupational Safety and Health of the German Social Accident Insurance undertakes to keep its
website free of viruses; nevertheless, no guarantee can be given that the software and information provided are
virus-free. The user is therefore advised o take appropriate security precautions and to use a virus scanner prior to
downloading software, documentation or information.

NOTE

This docurment is not a complete technical docunnentation according to EN 150 13848-1:2015, clause 10.

CONTACT

Institute for Cocupational Health and Safety of Gemnan Social Accident Insurance (IFA)
Division & Accident Prevention: Digitalisation - Technologies

Alte Hearstr. 111, 53757 Sankt Augustin

E-mail: sistemai@dguv.de

wanw. dguv.delifa (Webcode e581582)

SISTEMA a free of charge tool from IFA Page3/3
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6.szamu melléklet:

ELLENORZO FE’!.UL\!IZSGIZLATI
JEGYZOKONYV

Megbizo
Vizsgalatot végzo Safety Shield Merndki Tanacsado Kft.
Datum 2023.02.23.
Jegyzokényv szama 16/2/2023
Munkaeszkioz Eszterga PBR TM30
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MUNKAVEDELMI GEPVIZSGALATI JEGYZOKONYV

3ep tipusjele PBR TM30
GEp megnevezsse Eszterga

Gep gyartasi szama | GU 4340-0042
Gyartas idéponta -
Telepités helye Magyarorszag Kft.
Megmunkald teriilet

& munkavedelemidl szald 1993, evi XCII torvény 21, § (2) | O Veszélyes™®

ponta szerint a munkaeszkiz = Mem veszélyes

Vizsgdlat megnevezése _

11 Egyedigep vizsgalat 01 Uzembe helyezést megeldzd ellendrzd felilvizsgalat®

= Telepitettodp vizsogdlat 01 Idfszakos biztonsagi felilvizsgdlat®

01 Alap gépvizsgalat 11 Hasmalatbavetel eldtti ellendrzd felllvizsgalat

01 Kiegészitd gépvizsgalat = Idfdszakos ellendrzd felllvizsgalat

11 Soron kiviili ellendrzd felilvizsgalat

Vizsgdlat kezdetének Vizsgalat

]dﬁponl:_ia Z2023.02.23. lezarasanak 2023.02.24.
iddpontja

Vizsgalatot végzd személysk neve Vizsgalat jellege szerint (Munkevsdslem, villames,
sth.)

Fehér Csaba Munkavédelem

Vizsgalat : Magyarorszag Kft. 8000 Székesfehérvar,

helye Megmunkalo teriilet

Vizsgdlat madja = Szemrevetelezes; = Miikddesi proba; = Mérgs

Vizsgalat eszkizei -

Vizsgdlat . R .

kbrillmenyei Uzemi karllmeénysk kizdtt

Kavetelmény jegyzek |

1963, dnd WOOIL. trwdrey & rnunkavécdelenret] | ovdbliakban MyL)

LE2008. (VIIL 30.) NFGM rendeiet 3 pépek birtonsiol kivetelményeirtl d mepfsalfaiodne: anistiin (ovabbiskhan MFGH r.)
10v2016. (T¥. 5.) MGM rendset & munissesrinti & hasmalstuk bitonsagl & egdarsdg gyl iveteimdryeinek miniméls seintiénd
[orwdbliakian NGM r.)

MEZ EN 150 23156 7015 Srercrdmginel. Birtonsdy. Esderpapdpek.

Masok dltal tanusitott és elfogadott vizsgalat |

g ey AZONOSEDI
Eltérési engedély |

az eldirdstdl valo ehérés madjz aZONOSEDI

Ertékelés

Bémiteme: Fehér Csaba

MST £3: 1525 srabwdiny saerint
fehersabaBsafetyshieid. hu
#3ET0436TTOR
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| Megfelelt: + ;  Nem felelt meg: 0;  Nem értelmezhetd: x ;  Adathiany: - |

Ssz Kivetelmeény Erték | Javaslat hibaclharitasra

1. Dokumenticid gép azonositas

1.1. Hasmalati (karbantartasi) utasitas (2009/104/EK 8. cld;

2006/42/B 1.7.4.; §; NFGM r. L mell. 1.7.4.

1.2. Kockazaterbekelés (2006/92/8K L mell, 1.; Mut, 54.5: NGM 1. 26. §)

1.3. EK. megfelelisSgi nyilatkozat (2006/42/B 5. cikk 1. 2 M. 18.5
(3): NFGM . 6. §)

1.4, Dktatdsi napld (2009/104/EK 8. clk; M55, §: NGM 1. 24, §:)

1.5. Villamos szabvanyossagi feliilvizegalat (NGM r. 19, 5 (3))

1.6. Tovabbi tervezdi, kivitelezdi nyilatkozat (M. 21, 5 (4))

1.7. Adattabla, oéparonositas (NFGM . 1. mell. 1.7.3.)

2. MSZ EN IS0 23125:2015 Szerszamgepek. Biztonsag.

2.1.1. Burkolat van a tokmany és megfogd szerkezet felett:

2.1.2, Burkolat van a nagymeérebl mozgd részek kil a gép teljes hosszan

2.1.3. Ha a hatsd orsdnal hozza lehet fémi a valtchoz akkor az ajténak

reteszelinek vagy zarhatonak kell lennie,

2.1.4. A kézi orst inditasanal kizart a wéletlen inditas (pl. fedett gomb,

vagy kethds inditas)

2.1.5. Konstans felilet sebesség nem allithatd hasznalhatd kivéve ha a

maximalis Gzemi orsd fordulatszama bt megadva és az bejegyzett

MNemet niyehal & dokumentum

Oitat=sokat potaini kel
E01/2021VBF

Mem voit Slenarzhes
ergagépek.

a gépen
2.1.6. | Abiztonsagos maximalis orsdsebesség jeldlve van a gépan.
2.1.7. | Agyorsjarat ke van korlatozva (6 m/perc kis gépekngl, 10 myperc
nagy gépeknl}

2.1.8 Meg van akadalyozva, hogy a nyereg bilfusson és lesssen Leesast meg kell skadshyoeni

2.1.9. Minden villamos berendezés TP 54 védelemmel védett

2.2.1. | AhiEd folyadsbokat ol kell vezetni a gravitacic seg'tsegevel a gepral
a gyljhdbe anglkiil, hogy pangd helyvek alakulnanak ki a gépen
2,2.2. | Ah&d-kend folyadék kifrbocsenése, szivargasa vagy hilfolyasa
megakadahyozott

2.2.3. Folyadektartalyok és rendszerek (cstvek, tomick) obyan kiviteliek,
anyaguak, melyek biztosiak a rendszer épsdget, és jelilizk 2
hasznak hikd-kend fobyadékra vonatkozo informacick

2.2.4, Hiitd-kend folyadek elossttrend=ere & a kifolyocso-vegek olyan
kialakdtasiiak, hogy a porlasstas a lehett legkissbb.

2.2.5. | Ahol artalmas finom eloszlas) kidok és para vagy fiist keletkezik,
okt a kiszikeést megakadalyozo eszhiz van, valamint bedpitett vagy
kiilss elsaive berendezss.

2.2.6. | Hitd-kend folyadekrendszer befogaddkepessige megfeleld

alegendd a hilmelegedés és ar elparclgas elkerilésére, Elllenlmzu} +
essthen kildn hitd.

Fedyadgkra vonathoes informacidk

kitehezése

= [+ = [+ |+ [+]o]+ |+]| = ++++Ecx+cx+c

2.2.7. | Hitd-kend folyadékrendszer a veszelyes pardk kelethezssensk
megakadalyozdsara képes a forgacslevalis helyére megfelels +
folyadékmennyiseget szallitani.
2.2.8. | Ahol a kezeld=emély a munkatérhez hozmaférhatnek, a hitd-kand n
folyadék automatikusan el van alitva vagy at van iranyitva.
2.2.9, | Tartalyokon vizualis szinjelzc 25 tokesi hely, melyek kinnyen 0 Srintjelef fedhehmaios
hoezaferhettek.
2.2.10, | Rendszerelemek olyan kialakitasiak, hogy csikkent=sk a hito-kend +

folyadek shtal a ssemélyekre kifejtett hatast karbantartas soran.
2.2.11, | Eszkazdk, s=iirck a fémtirmelék/forgacs, mas a fémforgacsols
mitveletbdl szarmazd anyagok a gépben és a hitd-kend
folyadektartalyban vald fethalmozddisanak és a keményfémeknek a +
folyadekokban vald oldédasa megakadalyozassra

2.3.1. | Biologiai és mikrobiclégiai veszehyek lehetd legkisebbre cstkkentsse
a hitd-kend folyadékokban

Edaieme: Fehdr Cab,
MET £3: 1925 Lrabwidng 53
Teherciabas afet
#3ET0436TT08
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2.3.2. Hitd-kend folyadékrendszar teljes tartalma cirkulaltatva van, nincs

obyan t2r ahol a folyadek nyugalmi allapotba kenilhet, kiveve ha a +

tervezes szikségesse teffe az llepitest,
2.3.3. | A gépen belil 2 hita-kend folyadék a géptal a tartaly fels

graviticiéval kenil ehwezebisra, +
2.3.4. | Hibd-kend folyadékrendszer solirése megoldott +
2.3.5. A tisztitas mem igényli a teljes rendser ledntésst, +
2.3.6. | Atartalyok belssjénsk kislalitisa sima, festetlen felileti. +
2.3.7. | Van intézkedés 2 hiko-kend folyadélktartalyok teljes ledintéssre, +
2.3.8. Hitd-kand folyadéktartahyok fedeleinek kialakitasa kizarja az idegen +

anyagok bejutasat,

2.3.9. Hitd-kend folyadékok kilsd forrasokbdl eredd olaj- vagy

rarszennyezodései elkeriitzk, mint ami a gépi kendrendszer
vesztesdgebal szamazik, vagy eszhizik biztoatjak a +

szennyezddéssk rendszeres eltavolitasat,

2.3.10. | A folyadek mintavetel, az Glepitok &s a csoveretek tiszhitasa, &5 a

sziirck cserdje (melyek a lehets legkizebbre cstkkentik a fobyadekok +

altal a kezeldszemeélyekre kifejtett hatast) ehvégerhetd,
2.4.1. E;Eﬂegtelen testartas vagy tilozott testi megerdietés (ismetldda

megierhelés),
2.4.2. | Akezfkar vagy labfej/lab anatomiai felepiesensk figyelembevetele
2.4.3, Hehyi megvilagitas (szersdmesicenal mérve legalabb 200 ) - MNem volt ellencrizhetd, memi kel

+

+

2.4.4, Kezeldelemek kialakitasa, elhelyerdse, azonostasa +
2.4.5, | vizualis kijel=t egysegek kialakitisa, elhelyeresa +
2.5.1. | Vezérdrendszer meghibasodasa (waratlan gépmozgasck) +
2.5.2. | Az enemgizellatas kimaradas utani helyreallasa +
2.5.3. | Villamos berendezédsre gyakorol kilss hatasok (elekiromagneses +
. L oem x
2.5.4. | Az energiaellatis meghibasodasa +
2.5.5, Barmeby aramkirben a vonalszakadas (pl. tordtt huzal, csd vagy i
tEmild) nem idézi eld semmilyen biztonsagi funkeid elvesziSsat,
2.5.6. Barmely energiacllatas mengukad.ﬁu vagy meghibasodasa nem
idéz 2ld semmilyen veszéht, Erzékeli a nem megfeleld mpomast +
vagy fessuliseget, s a gepi ciklust megs=akilja vagy letilga.
2.5.7. | Emergizellatis levalasstasira és a tarolt energia lovezatésére vagy n

annak visszatartasara eszhizik biztoatotiak,

2.5.8. | vesdealits O kategdriajl, kiveve 2 somendi kikaposolast igemyia
szerkensteket (ot 1. kategdridji). +
2.5.9, | Hibas szerelés kivedase (pl. dugds/hivelyes csstlakozasok,

aszimmetrikus elrenderds, &s/vagy géprések jeldlése a smerelési +
utasitas szerint)
2.6.1. Feldolgozoit anyagok és folyadekok megtartasa +
2.6.2. | Szerszam megtartasa T
2.6.3. Gep allékonys=ga, elborulas elleni védelem (pl. alaphoz vald i
CSavarozas — gepkdnyv szerint)
2.7.1. Szemelyek elcaiszasa, botlasa, esése dhtalanos kivetelmenyes +
2.7.2 Padlck szenmyestdése (folyadekok megtartasa) +

2.7.3. GEp magas részei, melyek hozzaférhetaknek kall lenniik a
karbantartas vagy hibakeresds celjabdl (helyhez kititt feljanck,
|epcsck, lStrak; rogatett kezeldallasok rigatett korlatokkal &s +
labdeszkakkal a leesési weszély ellen; rigztesi helyek a biztonsagi
v szamara; eszkizok a mozgathats trak horzakaposolasara)

Edaiette: Fehdr Csaba

BAST &3 195 srabwvidny saerink
fehercsaba@safetyshieid. hu
#3ET043ETTOE
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Korabbi vizsgalati jegyzokonyvek eltérésel

Leirds Statusz
EGY-008 — Gep azonosito lzemi szam hianyzik. Pétolni kell
Eltérés jegyzék
Kép Leirgs

- 1.1.A hasmalati utasitas angol nyehi. A
hasznalati utasitast a dologzok alal eértett
nyelven (Magyar) kell biztositani.

{2009/ 104/EK B, cikd 2006/42/EK 1.7.4.; MFGM r. I mell 1.7.4.)

- 1.4.A munkaeszkiz biztonsagos hasznalataral
tirtént oktatas igazolhato modon nem tdrtént
meg. Az oktatast és az azt igazolo
dokumentumot pdtolni sziikséges.

(2009/104/EK B, ik Mvi5E, §: NGM . 24, §2)

- 1.7. A gép adattablaja nem volt ellendrizhetd. A
hianyzo adattablat potolni kell.
{MFGM r, L mell, 1.7.3., M5Z EN IS0 160930-1 6.2.)

2.1.8. A nyereg tul tud fulmi és le tud esni.
Muszaki megoldassal kell biztositani, hogy a
nyereq ne tudjon talfutni s leesnil

(MSZ EN IS0 23125:2015 2.1.8.)

2.2.3. A folyadéktartalyon és annak nyilasan
nincs jelilve a felhasznalhato folyadék tipusa
és annak CLP szerinti jeldlései. A felhasznalt,
vaqgy hasznalhato anyagokat jeldlni kell a CLP
szerinti jelilésekkel.

(MSZ EN IS0 23125:2015 2.1.8.)

2.2.9.A tartalyokon nincs vizualis szintjelzo, A
vizualis szintjelzot potolni kell.

(MSZ EN IS0 23125:2015 2.2.9,)

243. A helyi megvilagitas nem volt
ellendrizhetd. Méerés sziikséges, a
- szerszamcsticsnal mérve legalabb 500 Jux
biztositando.

(MSZ EN IS0 23125:2015 2.4.1.)

Edoitette: Fehdr Csaba

MET E3: 1S srabwding s2erink

fehircsabaBsabetvahiald. hi
#36T0436TTOE
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Osszefoglalo értékelés:
A gép, berendezés a vizsgalt idopontban, rendeltetésszeri hasznalat mellett az alabbiak szerint elégiti
ki az egészséget nem veszélyeztetd biztonsdgos munkavégzés feltételeit:

O Megfelel X Nem felel meg
A fentiek figyelembe vételével a vizsgalt gep:
[0 Hasznalatba vehetd. [J Nem vehetd haszndlatba.

® Hibak kijavitasa utan hasznalatba vehetd.

Kelt Szekesfehérvar, 2023.02.24.

Vizsgalatot végzo

Kéxhtette: Fehér Csaba

MS2 £3:138S srabwdny s2erint
fehercsaba@safetyshield. hy
+36704357708
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