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1. Bevezetés 

1.1. Gépbiztonság fontossága 

Amikor egy gép vagy gépegyüttes abból a célból kerül be egy telephelyre, hogy azzal munkát 

végezzenek egy folyamat veszi kezdetét. Ezen gépekkel naponta munkavállalók kerülnek 

közvetett vagy közvetlen kapcsolatba, akikre a gépek meghibásodása, vagy nem meg

használata veszélyt jelenthet. Világos tehát, hogy a berendezésgyártás- és üzemeltetés terén 

. [1] [2] 

1.2.  

A gyártó vagy a gyártó általa meghatározott személy a gépet a telepítés után üzemelésre, 

munkavállalóra jelentett további veszélyek azonosíthatóak, az Üzemeltet

tartozik. Továbbá a géphasználói nyelven bevezetett  szabvány- jogszabályi- - 

 

a kockázatok feltárásában az üzemeltetési próba alatt. [1] 

1.3.  

val, a gyártói-  

javító intézkedések ismertetésével, figyelembe véve a vonatkozó szabályozásokat. 

 

2. Gépbiztonság: gépek üzembehelyezésének és használatának 
szabályai 

- értékelési eljárás elvégzése, a CE jelölés. A CE jelölés teljesítésével kapcsolatos 

 

érint. A gépek e -jelölés egy, a 
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következménye, elhelyezésével 

a gyártó kijelenti, hogy a termék megfelel az uniós harmonizációs jogszabályoknak. [3] [4] 

-külön is egy 

komplex folyamat. Számos lépést kell megtenni annak érdekében, hogy mindez valóban 

 CE jelölés 

követelményeit. [3] [5] 

 

-s és hazai jogszabály: 

 

 a 

 [13] [14] 

 a 2006/42/EK direktíva 

felszerelt vagy felszerelni szándékozott, összekapcsolt  

együttes, amelyeknek legalább egyike mozog, és amelyeket meghatározott alkalmazás 

céljából kapcsoltak össze. [6] [13] 

Ahhoz, hogy egy gépet üzembe lehessen helyezni szükség van: 

- - 

tanusítványok, részben kész gép beípítés nyilatkozat- rajzok (ha indokolt), gépre vonatkozó 

- vizsgálatok, EK 

- 

dokumentációja, különös tekintettel a fennmaradó kockázatokra 

-  

- A gép kockázatértékelésére/ veszélyek azonosítására [7] 

2.1. Az üzemeltetés és a környezet 

Nem csak a gép, de a környezet biztonsága is fontos. Magyarországon az 1993. évi XCIII. 

munkavédelmi és a 2000. évi XXV. kémiai biztonságról szóló törvény mellett, az egyik  
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vonatkozó szabályozás a 10/2016 (IV.5) NGM rendelet. Ez a szabályozás az Európai Parlamant 

és a Tanács 2009/104/EK irányelve alapján készült.  

A 2006/42/EK direktíva alapján fontos meghatározni, hogy mit értünk gép, és részben kész gép 

kifejezés alatt. [7] [12] [16] [17] 

2.2. A gép elhelyezése és beszerelése 

A gépet úgy kell elhelyezni, 

élettelelen dologtól, amelyben kárt tehet. Mindent meg kell tenni, hogy a gép alkatrészei egy 

biztonságos területen belül maradjanak. A rendelet arra is kitér, hogy a gép szerelése, beállítása, 

karbantartása során is ügyelni kell a biztons

alkatrészek szerelése közben jól, biztonságosan megközelí

személy védelme biztosított legyen. Jól láthatóan jelezni kell a kockázatos terület határát, és 

külön felhívni a figyelmet a mozgó alkatrészekre és egyéb veszélyekre is. [7] 

2.3.  

hanem több kapcsolóval, vagy kulcsos kapcsolóval indíthatóan. [7] 

2.4. A gépek biztonsátechnkia céljai 

A gépek biztonságtechnikai céljait a szabványok tartalmazzák, illetve adnak megoldásokat: 

- Közvetlen biztonságtechika (beépített biztonság) A biztonsági és környezeti szempontokat 

úgy kell figyelembe venni a tervezésnél, hogy ne legyen szükség  

- 

megoldások nem alkalmazhatóak, vagy csak részlegesen, akkor kiegészítésképpen külön 

biztonsági berendezéseket kell alkalmazni. 

-  Ha a közvetlen, vagy a közvetett biztonságtechnikai 

intézkedések nem vezetnek el a célhoz, vagy csak részlegesen, akkor rögzíteni kell, hogy 

milyen körülmények között lehetséges a biztonságos használat. [8] 
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2.5.  (MSZ EN ISO 

12100:2011) 

1. ábra: Veszélyek az EN ISO 1200-1 szerint 

(Forrás: MATE, ) 

 

2.5.1 Mechanikai veszélyek: 

- zúzódás, nyíródás, vágás vagy levágás  

- beakadás, behúzás vagy befogás  

- ütés, ütközés  

- átszúrás, beszúrás  

- súrlódás vagy dörzsölés  

- nagynyomású folyadék kifröccsenése  

2.5.2 Villamos veszély  

- személyek érintkezése aktív részekkel, ez lehet közvetlen vagy közvetett  

-  

-  

- elektrosztatikus jelenségek  

- a veszély 
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2.5.3  

-  

- meleg vagy hideg munkakörnyezet miatti egészségkárosodás 

2.5.4 Zaj okozta veszély  

- maradandó halláskárosodás veszélye  

- fülcsengés, fülzúgás, fáradékonyság, stressz fellépésének veszélye  

- egyensúlyvesztés, tudatvesztés  

- munkahelyi akusztikai jelek érzékelésének gyengülése 

2.5.5 Rezgés okozta veszély  

- egésztestre ható rezgés  

- kézre és karra ható rezgés 

2.5.6 Sugárzás okozta veszély  

- elektromágneses sugárzás, lézer és röntgen sugárzás, stb [9]  

2.6. A gép és az ember 

 

- . 

- 

 is (munkatárs, takarító, 

látogató, stb).  

- vonatkozó szabályozás 

esetén. [7] 

2.7. Kockázatértékelés és kockázat csökkentés 

A törvény által nevezett kockázatértékelési szempontok csak egy része a gépdirektíva szerinti 

teljes kockázatfelmérés folyamatnak (tervezés, tárolás, kicsomagolás, beállítás, beépítés, 

 

zembe 
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egészségkárosodást okozna. [3] [18]  

Azonosítani kell a nem közvetelenül a feladatokhoz kapcsolódó veszélyeket is (pl. villámlás, 

 szakadás, stb) [9] 

 

 A gép használatának meghatározása, határainak rögzítése 

 Lehetséges veszélyek azonosítása 

 Kockázat becslése külön, minden azonosított veszély esetében 

 Minden egyes kockázat értékelése, a csökkentés szükségessége 

  

1.  

2.  

3.  [10] 

i és biztonsági követelmények minden direktíva hatálya alá 

által megfogalmazott céloknak nem lehet eleget tenni  

hogy a di

lecsökkentette az értékelés során azonosított kockázatokat. A gépek teljes élettartalmára 

vonatkozó részletes leírás és útmutatót az MSZ EN ISO 12100-1 5.3 fejezete fogalmazza meg.  

maghatározni és értekelni az alkalmazandó szabványok, és szabályozások figyelembevételével.  

2. ábra: Kockázati szint meghatározása 

(Forrás: Gépek biztonsága kockázatértékelés, AGROVÉD Kft [9]) 

 



   

Tel.: +36-28/522-000
  Honlap: https://godollo.uni-mate.hu 
 

 

11 
 

 

kockázatfelmérést szükséges dokumentálni. A feltárt kockázatok/ vészélyek kiértékelése során 

hatók-e, vagy 

további kockázatcsökkentés szükséges. [3] 

2.8. A gép rendszeres és azonnali felülvizsgálata 

- vagy a 

zsgálat szükséges rendkívüli 

esemény (baleset, elakadás, javítás) esetén. [7] 

3.  

Az Alumetal Group Hungary Kft. telephelyén öntödei tevékenységet végeznek, melynek célja 

az alumínium ötvözetek gyártása hulladék alapanyagok felhasználásával. 

. A víz és 

10%-ot. A szárítás után a héjazat ilyen 

rostély területére kell eljuttatni. A héjazat a rostélyra lapátok, vagy hajlított 

villák segítségével adagolh

mehcanikusan markoló segítségével. A szárítóba az alumínium forgács alumínium 

golt anyagot 400  500 °C  ra melegíti fel. Ezen a 

kibocsátásra a környezetbe. 

A szárítás után a héjazat beömlik a csúszda alatti, a kiégett héjazatot fogadó szállítóberendezés 

szállító szalagjára. A szállító szalag a forgácsot a serleges agagoló segítségével juttatja el a 

tányéros puffer tartályba, ahonnan egy rázó pályán keresztül jut be az égéstérbe. A forgódobos 

 olajok és víz elpárologtatása, (3. ábra). 
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3. ábra: Forgácsszárító berendezés 

(Forrás: Saját kép, 2017) 

 

forgácsot egy a 

másik serleges adagoló segítségével juttatjuk el a mágneses szeparátor berendezésbe, további 

osztályozásokat végez, (4. ábra).  

4. ábra: Mágneses szeparátor 

(Forrás: Saját kép, 2017) 

 

°C 

. A 

kiégetett héjazat fogadó futószalagja 3 x  Egy 180 -os szögben 
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elfordítható forgó talpra van felszerelve. A szalagok mozgásának és a szállítószalag forgásának 

közelében, a padlón megjelölt helyekre beállított konténerekbe (8 m3) , (5. ábra). 

5. ábra: F  szállító szalag 

(Forrás: Saját kép, 2017) 

 

 

3.1. Üzembehelyezés folyamata 

Üzembehelyezéshez szükséges gyártói dokumentumok: 

- Forgácsszárító EK nyilatkozat (1. sz. melléklet) 

- (2. sz. melléklet) 

- sz. melléklet) 

- Forgácsszárító üzem anyagáram rajzok 2 db (4. sz. melléklet) 

- Forgácsszárító üzem alaprajz (5. sz. melléklet) 

A munkáltatónak írásban kell elrendelnie a gép üzembe helyezését. Forgácsszárító berendezés 

üzemeltetés elrendelés dokumentumai: 

- Villamos biztonsági mérés (6. sz. melléklet) 

- sz. melléklet) 

- Próbaüzem elrendelés (8. sz. melléklet) 

- Üzemeltetés elrendelés (9. sz. melléklet) 
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4.  

A munkáltató a kockázatértékelést, a kockázatkezelést és a javító intézkedések 

meghatározását a te . § (3). [15]  

 

4.1. Kockázat menedzsment folyamata 

6. ábra: Kockázatértékelés folyamata 

(Forrás: Saját szerkesztés, 2024) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.2. Kockázatértékelés folyamata 

  

fémforgácsszárító berendezés kezelése és az ezzel kapcsolatos további munkák, mint a 

forgács mennyiség szabályzása 

rácsokon. Minden munkát a dolgozó a forgácsszárító 

Folyamatok elemzése során 

a kockázatok azonosítása 

A kockázatok következ- 

ményeinek meghatározása 

A kockázati szint meghatározása     

 

Kockázati érték, mely alapján 

besorolható a kockázat 

intézkedések meghatározása 

Intézkedések végrehajtása után a 

kockázatok újra értékelése 
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csarnokban ta , amelyeket a dolgozó a rakodógép 

, majd nyeles kézi eszközökkel a rácsozatra mozgat. Ezután a 

forgács egy berendezésbe áramlik, ahol szárítják és leválasztják a vas frakciót. A szárítás utáni 

tisztított fém hulladék kihordó szalagon kerül mozgatásra egy 8 m3 

 Ezenkívül a dolgozó feladatai közé tartozik: 

 kiszárított fémforgács (égetett) rekeszekben való szállítása a tárolási helyre, targoncával 

  

  

  

 takarítási munkák (seprés) 

 porelszívók  

 egyéb munkahelyi   

4.3. Kockázati szint meghatározása és intézkedések meghatározása 

jelen s konkrét eszközeinek kiválasztásában.  

kockázati szintek megállapítására és elfogadására vonatkozó szabályokat kialakítani és 

alkalmazni. [11] 

4.4. Kockázati érték meghatározása 

A kockázatértékelés a munkavégzés körülményeinek, a munkakörnyezet kialakításának, az 

ott lezajló technológiai és irányítási folyamatoknak az áttekintése, elemzése és értékelése. A 

kockázatértékelés egy adott rendszer szerkezetének és funkcióinak szisztematikus vizsgálata, a 

potenciális veszélyek azonosítására, annak érdekében, hogy a 

legyen. [12] 
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4.4.1 A kockázatértékelés során alkalmazott mátrix 

A bemutatott kockázatértékelési mátrix saját, munkahelyi alkalmazott módszer, elvégzett 

értékelés,  

 

 Visszafordítható Visszafordíthatatlan 

 

Következmény  

 

 

 

 

 

 

Valószínüség 

Kisebb 

sérülés 

Horzsolás, 

zúzott seb, 

kisfokú 

múló 

egészségkár

osodás, stb 

Visszafor-

dít ható 

sérülés vagy 

betegség, 

törés, 

átmeneti 

egészségká- 

rosodás, stb 

Vissza-

fordít - 

hatatlan 

sérülés 

vagy 

betegség, 

stb 

Zúzódás, 

csonko-

lás, tartós 

meg-

maradó 

(krónikus) 

egészség-

károsodás, 

stb 

Halálos 

baleset

   A B C D E F

 0 A0 B0 C0 D0 E0 F0

Lehetséges, de nem 

 
1 A1 B1 C1 D1 E1 F1

 2 A2 B2 C2 D2 E2 F2

Szinte elkerülhetetlen 3 A3 B3 C3 D3 E3 F3

 

4.4.2 A kockázati mátrix értelmezése 
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alapján az esemény elvileg bekövetkezhet, de a bekövetkezéshez több egy

és/ vagy  

mény 

bekövetkezhet, és az esemény bekövetkezéséhez egy meghibásodás és/ vagy egy cselekedet 

szükséges. 

Szinte elkerülhetetlen: a

esemény helytelen cselekedet nélkül is bármikor bekövetkezhet. 

 

4.5. A kockázat értékelése 

 Javasolt intézkedés 

0. Intézkedés nem szükséges 

1. hosszútávú 
folytatása szükséges. Ajánlott 

 

2. középtávú 

Javító intézkedéseket kell tenni a kockázat 

kell kötni. 

3. rövidtávú 
csökkentésére. Tervezett munkákat addig megzdeni 

szintre nem csökkentik. 

4. azonnali 

Azonnali intézkedés szükséges a kockázat 

csökkentésére / megszüntetésére. A munkavégzést meg 

kell tiltani. 
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4.6. A veszélyforrások listája és intézkedések meghatározása 

 Veszély 
Kockázati 

szint 

A kockázati 

intézkedések 

Kockázat 

értékelése 
Intézkedések 

           Kockázatok melyek balesetet okozhatnak 

1. 
Botlás és esés sík felületen 

(csúszós, nedves felület, 

közlekedés a tárolt anyagok 

között, amit égetni kell 

(szárítás)  zúzódások, 

ficamok, törések 

C1 

A munkahelyek és 

közlekedési útvonalak 

rendben tartása. 

Munkaruha és 

 

szerinti használata  

1 bejárások/ 

 

2. 

- 

targoncából, közlekedés 

állványokon)  zúzódások, 

törések, ficamok, halál 

C1 

A munkavédelmi 

betartása, 

korlát használata, a 

fogódzkodó stb. 

minden szerkezeti 

hibájának jelentése a 

karbantartási vagy 

 

1 

bejárások/ 

 

Oktatás, 

 

3. 
Hegyes, durva élek és felületek 

(szárításra kijelölt forgács, 

mindenféle éles anyag a 

beérkeztetett anyagokban 

(forgács)  kézi sebek, 

vágások, szúrások, mechanikai 

szem sérülések  

B1 

használata, különös 

óvatosság az éles 

tárgyak, eszközök 

érintkezésekor, 

használatkor, amelyek 

sérülést okozhatnak. 

0 

bejárások/ 

 

Oktatás, 
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Veszély 
Kockázati 

szint 

A kockázati 

intézkedések 

Kockázat 

értékelése 
Intézkedések

4. 

nyomódás (szabálytalanul 

elhelyezett anyagok, 

targoncával, rakodógéppel 

mozgatott anyagok, daru 

dolgozók által, teherautók 

kirakodása)  fej-, kéz-, láb 

sérülések, törések, zúzódások 

C1 

Közlekedési szabályok 

betartása, 

anyagmozgatás és 

teherautó letárolás alatti 

fokozott figyelem 

szerkezeti felül- 

által 

1 

bejárások/ 

, 

felülvizsgálatok 

Oktatás, 

 

5. 

Forgó, mozgó, védelem 

nélküli géprészek mint pl.: 

 szalaghajtás  

sérülés veszély véletlen 

megfogással (zúzódás, törés) 

D3 

V

használata, szabályos 

közlekedés, az üzemi 

biztonsági jelölések 

figyelembe vétele, 

alkalmazás 

3 

bejárások/ 

 

biztonsági 

kötélkapcsoló 

Oktatás, 

 

6. 

Mozgó gépek ütközése 

(targonca, rakodógép, daruk, 

teherautók)  zúzódás, törés, 

káreset 

C1 

Közlekedési szabályok 

betartása, 

anyagmozgatás és 

teherautó letárolás alatti 

fokozott figyelem 

1 

bejárások/ 

 

Oktatás, 
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Veszély 
Kockázati 

szint 

A kockázati 

intézkedések 

Kockázat 

értékelése 
Intézkedések 

7. 

Targoncának, rakodógép nem 

felborulása, magasból esés, 

teher, túlterhelés)  lehetséges 

sérülések: zúzódás, 

rokkantság, halál, káreset 

D1 

Fokozott figyelem, 

k 

szabályok betartása/ 

betartatása 

2 

darukötél 

szerkezeti 

vizsgálat 

biztonsági 

szabályzat 

8. 

a rakomány mozgatására és 

emelésére, (balesetveszély a 

gépek és berendezések 

mozgásából)  zúzódások, 

törések, halál 

C1 

szabályok betartása/ 

betartatása, fokozott 

közlekedési terület 

biztosítása a munkagép 

részére 

1 

bejárások/ 

 

Oktatás, 

 

9. 

Elektromos energia 

(elektromos energiával 

üzemeltetett gépek használata) 

 áramütés, halál 

D1 

Az elektromos hálózat 

és berendezések 

felülvizsgálata, az 

elektromos vezetékek 

felülviszgálata 

2 

Rendszeres 

karbantartás 

 

Érintésvédelmi 

felülvizsgálatok 

10. Gépek forró felülete, 

érintkezés forró gázzal (napi 

felhevült motorrészek 

 gáz vagy olaj 

égetés,  kisebb égési 

sérülések 

C1 

Biztonsági jelölések 

figyelembe vétele, 

kezelési utasítások 

betartása/ betartatása 

1 

bejárások/ 

 

Oktatás, 
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Veszély 
Kockázati 

szint 

A kockázati 

intézkedések 

Kockázat 

értékelése 
Intézkedések 

11. 

berendezések károsodása, 

berendezés 

okozás, gépi baleset, elektromos 

rövidzárlat)  súlyos balesetek, 

égések, halál 

D1 

Munka- 

betartása/ betartatása, 

rendszeres gép

 

Munkautasátások 

követése 

Jogosultsággal 

 

2 

bejárások/ 

 

Rendszeres 

karbantartás 

Képzés, oktatás 

  

12. 
Zaj (gépcsarnokban való 

munkavégzés, közlekedési 

eszközök, gépsor, portalanítás) 

 tartós halláskárosodás, 

részleges halláscsökkenés 

vagy más hallásprobléma a 

zajhatások által. 

C3 

minimalizálása, 

terhelés 

mérés, egyéni 

 szabályzat, 

használata 

3 

zajexpozíció 

mérés (mért érték: 

81,1 dB) 

H

használat 

, oktatás

13. Helyi rezgések hatással 

vannak az emberi szervezet 

közlekedési eszközök, pl.: 

targoncák, rakodógépek) 

Alacsonyabb mint 30 Hz. 

Ízület torzulás, izületi 

meszesedés, csonthártya 

leválás, csontszövet változás. 

B1 

felületen 

0 
Rendszeres 

karbantartás 
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Veszély 
Kockázati 

szint 

A kockázati 

intézkedések 

Kockázat 

értékelése 
Intézkedések 

14. Zaj és rezgés kölcsönhatása 

gépsor, portalanítás, mozgó 

közlekedési eszközök, pl.: 

targoncák, rakodógépek)  Zaj 

csökkenti a hallásküszöböt. 

Idegrendszeri betegségek  

valamint zsibbadást vagy 

problémák a kézben Általános 

tünetek, gyengeség, szédülés. 

Érrendszeri problémák. 

B1 
használata  

0 

zajexpozíció 

mérés  

Szabályzat 

Oktatás, 

 

15. 

Világítás berendezések 

(armattúrák) telepítése a 

csarnokba, mesterséges 

megvilágítás 

C1 

Mesterséges 

megvílágítás 

 

 

2 

Mesterséges 

megvilágítás érték 

78 m lux, 

Világítótestek 

fényteljesítmény 

növelése 

16. Forgácstovábbítás, mozgatás 

kézi segedészközzel adagoló 

berendezésbe. Fizikai 

megterhelés, hát- és derékfájás 

 

B1 
Váltott 

munkafolyamatok 
0 

Szervezés 

Oktatás 

17. 

(munkavégzés változó 

körülmények között. 

Megfázás, influenza, 

mandulagyulladás, 

 

C1 használata. 

 

1 
monitorozás, 

Szabályzat 
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Veszély 
Kockázati 

szint 

A kockázati 

intézkedések 

Kockázat 

értékelése 
Intézkedések 

 Kémiai kóroki   

18. Technológiai folyamatok során 

-

monoxid, nitrogén-oxidok) - 

fejfájás, émelygés, hányás, 

izomgyengeség, fásultság, 

összeomlás, eszméletvesztél 

C1 

Rendszeres 

karbantartás, 

gépvizsgálat, 

kész  

1 

frakció mérés (mért 

érték: 4,27 mg/m3)

Gázkoncentráció 

üzemeltetés, szakcég 

felülvizsgálat 

üzemorvosi 

vizsgálatok 

Oktatás 

19. 

 

forgácstároló csarnokban, 

géptakarítás  irritációk, 

 

D1 

Rendszeres takarítás, 

munkaterület rendben 

tartása, porterhelés 

mérés 

1 

 

20. 

idegrendszeri betegségek, 

keríngés, stroke 

C1 

- 

tervezés, logisztika, 

munkavállalói 

létszám 

1 

Logisztika / 

Termelés 

egyeztetés, tervezés 

szakváltás 

átadás, gyártási 

tervezet, 

információk 

átadása 
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5. Kockázatok csökkentése 

A kockázatcsökkentés célja az azonosított veszélyek kiküszöbölése vagy a kockázati elemek 

együttes, illetve külön- , hogy a kockázatcsökkentés eredményeként 

fennmaradó kockázat elfogadható legyen. A modell világosan mutatja, hogy a kisebb 

események hogyan kapcsolódnak súlyos balesetekhez. 

kimeneteli eseményeket a kockázati piramis vázolja, (7. ábra). 

7. ábra: Kockázati piramis 

 (Forrás: Munkavédelmi oktatási anyag) 

 

5.1. Gépindítás biztonsága 

szándékos cselekedetre történhet. Alapelv, hogy egy személy 

biztonsága se függjön a másik személy esetleges, vagy akaratlagos cselekedetén. 

a rendszer automatikusan, (8. sz. ábra).  

  

Munkanap 
kiesés

Orvosi kezelés

Majdnem balesetek

Nem biztonságos cselekedetek
Nem biztonságos körülmények
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8. ábra: Kulcsos kapcsoló 

 (Forrás: Saját kép, 2017) 

 

képesítéssel) és oktatásban részesült munkavállaló végezheti. 

(9. 

sz. ábra). 

9. ábra:  

 (Forrás: Saját kép, 2017) 
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Ha a  

Normál módban a választókapcsoló csoport kulcsos kapcsoló jobb oldalra van kapcsolva, 

 

Ha a  állásban van, az a manual mód. Manual módban, minden 

 Ha a kulcsos kapcsoló bal oldali 

állásban van, az a karbantartási mód. Karbantartási módban minden paramétert be/ki lehet 

kapcsolni, meg lehet változtatni. Termelésben ezt a két üzemeltetési módot tilos használni az 

operátoroknak. 

i  

5.2. Gépleállítás biztonsága 

 - normál leállítás 

    - vészkikapcsolás 

gép teljes biztonságos leállítását. 

Vészleállítás (MSZ EN 13850): Minden gépet fel kell szerelni egy vagy több vészkikapcsoló 

t 

szüntetni. [19] 

Vészkikapcsoló berendezés legyen: 

-   

- 

 

einek típusai: 

- gombafej típusú nyomógomb, 

- huzalok/acélsodronyok, rudak, kötelek, 

- foganytyúk. [7] 
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A tisztított forgácsot kihordó szalag mentén biztonsági kötélkapcsolók kerültek bekötésre, 

(10. sz. ábra). 

10. ábra: Biztonsági kötélkapcsoló 

 (Forrás: Saját kép, 2017) 

 

Vészkikapcsoló berendezést alkalmazni lehet villamos pneumatikus hidraulikus 

berendezéseken. Szerkezeti elemeit úgy kell kiválasztani szerelni és egymással összekötni, 

hogy azok megfeleljenek a várható üzemviszonyoknak  [7] 

5.3.  

Kiegészító intézkedésként a tisztított forgácsot szállító szalag hajtás két oldalára rácsos 

(11. sz. ábra). 

11. ábra: Biztonsági rács 

 (Forrás: Saját kép, 2017) 
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5.4.  

 átvételi eljárás kapcsán minden világítási berendezés paraméterét 

-

1:2012) kell figyelembe venni. A forgácsszárító csarnokban mért mesterséges megvilágítás 

érték 78 m lux, ami a szabvány szerinti határértéket (200 m lux) nem éri el, azaz nem 

(12. sz. ábra). [20] 

12. ábra: Csarnok mesterséges világítás 

 (Forrás: Saját kép, 2017) 
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5.5. Kockázatcsökkentés kollektív védelemmel 

-UNI K2 típusú gázkoncentráció 

(13. sz. ábra). 

 

13. ábra: G  

 (Forrás: Saját kép, 2017) 

 

 

5.6. Kockázatcsökkentés egyéni védelemmel 

 - új munkahely létesítésével - zajexpozíciós mérés során mért zajszint 

80 dBA  85 dBA között van. 

kiválasztása, ha annak viselése javasolt vagy indokolt a mért érték szerint, (14. sz. ábra). A 

területen mért zajszint (81,1 dB) a jogszabályban [66/2005. (XII. 22.) EüM rendelet] 

meghatározott intézkedési határértéket (80 dBA) meghaladja, azaz  eszköz viselése 

javasolt. Az Üzemeltet öket 

határozza meg Mvt. 54. §. [15] [21] 
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14. ábra: H  

 (Forrás: Saját kép, 2017) 

 

 

5.7. Használati információ 

A használati információban a gyártó nyilatkozik, hogy a veszélyazonosítás, kockázatbecslés, 

kockázatértékelés után, milyen fennmaradó kockázatok vannak még jelen, amelyeket nem 

ennek fennmaradására: 

- ha a leggyorsabb kockázati vizsgálatok során arra a következtetésre jut, hogy nincs 

olyan további technológiai és biztonsági megoldás, amellyel a nevesített kockázat 

mértékben, szükségtelenül, a nem kívánt módon csökkentené, 

- a fennmaradó kockázatot oly módon tudná kiküszöbölni, hogy az további, újabb 

kockázatot eredményezne, 

- 

által a gép ára megnövekedik, eladhatósága csökken, a versenyképesség alapelve nem 

érvényesül. 

Annak az országnak a nyelvén kell elkészíteni, amely országban a berendezést használni fogják. 

[7] 
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A vibrációs rács elektrovibrációs motorral van meghajtva, a motor burkolatán található a 

(15. sz. ábra).  

15. ábra: V  

 (Forrás: Saját kép, 2017) 

 

 

6. Gazdasági számítás 

folyamatos üzemmódban  (maximális) 

termelési hatékonyság elérése. A technológia akra (2016.05  2017.06) 

vonatkozó, munkáltató által foglalkoztatott munkabiztonsági szakember, szaktevékenység 

végzésre kifizetett bérköltség az alábbi táblázatban került összesítésre: 

Bruttó havi munkabér 

Munkaadó 

összes havi 

költsége 

Összesen az 

államnak 

 adók 

Nettó havi 

munkabér 

790 115 Ft 975 792 Ft 450 365 Ft 525 427 Ft 

Bruttó jövedelem a létesítési 

, 12 hó 
9 481 380 Ft 
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7. Következtetések és javaslatok 

munkabiztonsági és 

környezetvédelmi e - 

mind munkavállalói oldalról a és a biztonsági 

feltételek fentartása. Az üzemeltetés során a meghibásodás 

kiemelve a munkabiztonsági- 

sek végrehajtásával. További 

- és 

 betartása/ betartatása. 

8. Összefoglalás 

A szakdolgozatom céja a forgácsszárító gép - mint új berendezés létesítés - 

üzembehelyezésének bemutatása volt, figyelembe véve az eljáráshoz szükséges gyártói 

dokumentációkat. További cél volt a tevékenység megkezdésekor az általam, mint 

munkabiztonsági szakemberként 

tevékenységeket, környezeti hatásokat-  

A tervezett sra kerültek

intézkedéseken keresztül. 

Összesítve, dleges cél, az üzemeltetés megkezdésekor az 

és biztonságos munkavégzés követelményeinek megvalósítása volt, megel

munkabaleseteteket, és a foglalkozá

, az általam bemutatott példák ismertetésével. 

9. Summary 

The target of the diploma thesis was that to present the safety installation procedure of the 

chip dryer machine  as a new device  considering the requi

documentations. Further target was that to present the risk assessement and analysis prepared 
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by me, as a safety expert, focusing on the machine operation, the related work stations, 

activities, environmental effects.  

The planned risk evalution and mitigation had been presented through the corrective actions. 

The processes were presented with following the relavant standards and legal requirements. 

In summary, the priority was that to present the machine installaiton process, highlighting the 

achieved safety- and healthy work environement, preventing the occurance of any work related 

accidents, and/or occupational illnesses. 
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12.  Mellékletek 

1. sz. melléklet: Forgácsszárító EK nyilatkozat 

 

 

4. sz. melléklet: Forgácsszárító üzem anyagáram rajzok 2 db 

5. sz. melléklet: Forgácsszárító üzem alaprajz 

6. sz. melléklet: Villamos biztonsági mérés 

 

8. sz. melléklet: Próbaüzem elrendelés 

9. sz. melléklet: Üzemeltetés elrendelés 
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1. sz. melléklet: , 2016.05 
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2. sz. melléklet:  
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3. sz. melléklet:  
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4. sz. melléklet: Forgácsszárító üzem anyagáram rajzok 2 db 
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5. sz. melléklet: Forgácsszárító üzem alaprajz 
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6. sz. melléklet: Villamos biztonsági mérés, 4 oldal, 2016.08 
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7. sz. melléklet:  
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8. sz. melléklet: Próbaüzem elrendelés, 2017.01 
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9. sz. melléklet: Üzemeltetés elrendelés, 2017.05 

 


