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Dolgozatom elején ismertettem a céget, amely biztositotta a kovacsdarabhoz az alkatrészt. A
cégbemutatds utan kifejtettem a siillyesztékes kovacsolds elméleti hatterét, amelyben
targyaltam az eljaras jellegzetességeit, a technoldgiai elméletet, kitértem a kenési elméletre is.
Dolgozatom érdemi része maga a tervezési folyamat kidolgozasa. A tervezés részeként
eldszor 1s kiilonbozo tulajdonsagok szerinti csoportba vald besorolasi szamitasokat hajtottam
végre. A szamitasok kitértek a bonyolultsdgra, az anyagmindségre €s az alkatrész
pontossagara is. Ezen meghatarozasok segitségével tudtam megadni tablazatok segitségével a
stillyesztek elcsuszast €s egyenesség tiirést. A két adatbol meghataroztam a kovacsdarab
hozzaadésait. A hozzdadasok utdn mar meg tudtam hatarozni az oldalferdeségeket és
lekerekitéseket. Az ellendrzések azt mutattak, hogy a szamitasaim megfeleldek voltak. Utolso
1épésként meghataroztam a sorjacsatorna tipusat és méretét. A mérndkinformatikai részben a
Solid Edge szoftverrel 1étrehoztam a kovéacsdarab 3D modelljét. Ebbdl a kovacsdarabbol
szarmaztattam a két kovacsszerszamfelek modelljét. A kovacsszerszamokon modositassal
raépitettem még a sorjacsatornat is. Végeselem szimuldciéval meghataroztam és ellendriztem
a kovacsszerszamra hato az alkatrész kovacsolasa kozben keletkezd hatasokat. A szimulacid
megfeleld adatokkal szolgalt a gyarthatosag szempontjabol. Szakdolgozatom végén gazdasagi
szamitast; végeztem, amely megmutatta, hogy az alapanyagtol a kész munkadarabig
feltehetden milyen kiadasok meriilhetnek fel, és feltételezhetéen mennyibe kertil 1 és 1600

darab homogenizator lezaro fedél gyartésa.



