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A szakdolgozatomban egy napraforgd adapterre szerelhet6 szarapritd hengert terveztem meg,
méreteztem és elkészitettem annak 3D-es dbrdit. Ezt a témat azért tartottam szdamomra érdekesnek
mivel a csalddomban és ismerGsi koromben tébben is szantéféldi novénytermesztéssel foglalkoznak,
és a velik folytatott beszélgetések folyaman realizaltam azt, hogy a vilag véltozasaval a mez6gazdasag
is valtozik és Uj alternativ technoldgidk megismerése és haszndlata sziikséges. Ez az eszkoz is egy U]
alternativat nyujt a napraforgd szarkezelésben. Mivel Magyarorszagon a napraforgét jelentGs
terlileten vetik, ez azzal magyarazhatd, hogy a repcével egyetemben az egyik legfontosabb olaj
hasznositasu novény hazankban. Elvetett teriilet nagysagdban 2023-ban ez a szam koriilbeliil 700.000
hektart jelentett, igy annak a teljes kor(i termesztés technoldgidja nagy precizitdst és figyelmet igényel.
Ennek a technoldgidnak a bemutatasara tértem ki b6vebben a szakirodalom feldolgozasomban ahova
a termelésben szerzett sajat tapasztalatokra is kitértem. Itt nagyobb terjedelemben a betakaritasra és
a szarkezelés fontossagdra és annak végre hajtasanak maddjaira tértem ki. A szarkezelés torténhet a
betakaritdssal egymenetben vagy egy kiilon mdveletként is. Mind a kett6 eljdrasnak megvannak az
elényei és hatranyi ahogy arra ki is térek. Az altalam megalmodott szerkezet egy betakaritdssal
egymenetben torténd szarkezelést tesz lehetévé, ahol, a szarapritast nem a kombajn dltal szolgaltatott
energia befektetésével és atalakitasaval meghajtott mechanikus szarzizé szerkezet végzi, hanem egy
késekkel felszerelt henger, ami a hajtast a foldrél kapja. Ennek a hengernek a munkasebessége
megegyezik a betakaritogépével, hiszen az adapterre csatlakoztatva a kombajn szinte ,tolja maga
el6tt” am a keriileti sebessége nagyobb igy a s(iribb névényallomanynal is képes a megfelel6 munka
elvégzésre. A vagasi hosszusdg megfelel a mai piacon kaphaté mas gyartmanyl hengerek
vagashosszaval. Az eszkdz két darab tengelybdl all, ez a kombdjn szerkezetébdl is adédik hiszen egy

tengellyel nem lehetett volna kivitelezni a mélységallitast a betakaritégép ferdefelhorddja miatt. A



tengely 3 darab nagy teherbirasu SKF daltal gyartott csapaggyal van felszerelve, ezekhez egyenként egy
gumibakos rezgéscsillapitdssal ellatott oldalsd tartd kapcsolddik. A gumibakos felfogatdsnak az a célja,
hogy a munka kdzben foldrdl kapott hirtelen kisebb nagysagu rezgéseket kiegyenlitse és elnyelje, hogy
az ne tudjon az adapterre és a betakaritdgépre negativ hatdssal lenni. Ezek a gumibakok egy vizszintes
zartszelvény tengelyre vannak felfogatva, aminek a tartds mellett az a szerepe, hogy a szarat eldontse
a henger el6tt, igy garantdlva a megfelel6 vagdsi min6séget. Ezen a tengelyen helyezkedik el egy
fliggllegesen felszerelt zartszelvény tengely, amin a munkamélység bedllitas torténik, ezt egy csappal
oldottam meg ami a beallitott értéktSl nagyobb iranyba nem tud valtozni, mint példaul a tabla végi
forduldénadl is tartja a mélységet, de ha esetleg arra keriilne a sor, hogy hirtelen kisebb munkamélység
sziikséges akkor abba az irdnyba tud valtozni, ez biztonsagi okbdl kerilt igy megtervezésre. Az
adapterhez vald csatlakozds 2 darab zartszelvénnyel térténik, amiket egy-egy darab csap fog az adapter
hatfaldhoz kotni. Az el6zetesen, a bevezetésben feltett célokat elértem, azaz a hengert méreteztem és

megterveztem, a 3D-s modelljét elkészitettem és az adapterhez valé kapcsolatat elkészitettem.



