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Absztrakt

A szakdolgozatomban targyalt probléma egy palcikas hajtomiiben talalhato csigatengely-
csigakerékpar rekonstrukcios tervezésérdl szol. A dolgozat soran attekintettem a hazai €s
nemzetkdzi szakirodalmat, kiilonds figyelmet forditva a fogaskerékhajtasok ismertetésére, a
gyartastechnologiai tervezésre, a forgacsolasi eljarasokra, a hiit6-ken6 folyadékokra, valamint

a késziilékekre.

Ezutan bemutattam az el6z6ekben alkalmazott csigatengely-csigakerékpart, ahol kitértem
a hajtopar rossz anyagmindségére €s a rossz edzési technologia alkalmazéasara. Az ilyesfajta
gyartasi hibak miatt konnyen sériiltek €s tortek a fogak, €lettartamuk jelentsen rovidiilt. A
hajtas tal lassu volt a csigan talalhat6 egy bekezdés miatt. Ahhoz, hogy ezeket a hibakat
kikiiszoboljiik, valasztottam egy jobb anyagmindséget, megndveltem a csigan 1€vo bekezdések
szamat, illetve megfeleld edzési technologiat alkalmaztam. A hdkezelési technologia

megtalalhat6 a mellékletek kozott.

Kovetkezo 1épésben az eldgyartmany kivalasztasa volt a feladatom. Itt figyelembe vettem
a munkadarab alakjat, méreteit és sulyat, valamit az alkatrészre eldirt elvarasokat.

Meghataroztam minden megmunkalando feliiletre a rahagyasokat.

crer

ismertettem az alkalmazott forgacsoloberendezéseket az esztergalashoz, a mardshoz ¢és
koszoriiléshez, valamint ezek forgacsold szerszamait. Meghataroztam a forgacsolasi
paramétereket ( eldtolds, forgacsold sebesség, fordulatszam, fogasmélység, forgacsolo erd,
teljesitmény sziikséglet, asztal eldtolds, munkadarab keriileti sebesség, levalasztott
anyagtérfogat). A szamitott ¢s a CNC gépek konvertalt értékeibdl elkészitettem miveleti

utasitasi lapokat, melyek a mellékletek kozott talalhatoak.

Ezutan a sorozatgyartas idejének csokkentése érdekében terveztem egy megfeleld befogd

késziiléket. Mivel a csigatengely egy Morse kupos patronban van megfogva a marasi fazis ideje



alatt, ezért megoldast kellett talalni, hogy a patron €s a kup megfelelden legyen rogzitve a CNC
marogép asztaldhoz. F6 nézépontom a biztonsagos megmunkalas €s a konnyl kivitelezés volt.
A késziilékemrdl elkészitettem a sziikséges alkatrészrajzot, mely megtalalhaté a mellékletek

kozott.

A dolgozat utols6 fejezetében elvégeztem a sziikséges gazdasagi szdmitdsokat a
késziiléktervezés soran. A gazdasagi szamitdsok soran tablazatba foglalva ismertettem a
késziilék koltségeit és alkatrészeit (késziilek alapanyag, rogzitdcsavarok, T anyék, patron,
Morse kupos szerszambefogdo, CAD modellezés), valamint a forgéacsolasok koltségeit
(esztergalas, rogzitéfuratok mardsa, kdszoriilés, munkas orabére). A szamitasok utan kozoltem

az Osszes koltséget és a nettd eldallitasi koltséget.



