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Az ipari dgazatban az additiv technoldgidk iranti kereslet jelent6sen névekedett, mivel egyre
nagyobb az igény a koltséghatékony és modern gyartasi megoldasokra. A szamos feltorekvé
additiv gyartdsi mddszer kozil az egyik legigéretesebb a Wire Arc Additive Manufacturing
(WAAM), amely ipari robotokat alkalmaz hegeszt6berendezésekkel. A WAAM technoldgia
lehetévé teszi a szabvanyos hegeszt6anyagok haszndlatat, igy szinte barmilyen fémotvozettel
alkalmazhatd, beleértve a koltséges titan- és nikkelalapu 6tvozeteket is. A WAAM technoldgia
40-60%-kal nagyobb termelékenységet biztosit a hagyomanyos mddszerekhez képest, ami a
termék méretétdl fliggben 15-20%-kal csokkentheti a gyartasi ciklusid6t. [1]

A hegesztési varrat min6ésége a hegesztési kotés szilardsagat, integritasat és megjelenését
jelenti. Ezt szamos tényez6 befolydsolja, mint példdul a hegesztési folyamat, a technika, az
anyag tulajdonsdagai, valamint a hegeszt6 szakértelme és tapasztalata. [2]

A kivalé hegesztési mindség biztositasa érdekében létfontossagu a megfelel§ hegesztési
paraméterek haszndlata, a kotés megfelel6 el6készitése, a megfelel§ hegesztési fogydanyagok
kivalasztasa, valamint a legjobb gyakorlatok kovetése az adott hegesztési folyamathoz.
Emellett a rendszeres ellendrzés és tesztelés, példaul a szemrevételezés, a roncsolasmentes
vagy a roncsoldasos vizsgalat, szintén biztosithatja a hegesztési varratok kivalé minéségét. [2]
A GMAW-alapu 3D nyomtatds kiemelked6 lehetGségeket kindl szdmos iparadg szamara,
beleértve a replil6gépipart, az autdipart és a gyartast. Ahogy a technoldgia tovabb fejlédik,
forradalmasithatja a fémalkatrészek tervezésének, gyartasanak és testreszabasanak
folyamatat. Ez a fejl6dés noveli a hatékonysagot, csokkenti a koltségeket és bdviti az

innovacios lehetdségeket. [2]



A diplomamunkam célja annak vizsgalata volt, hogy egy hegeszt6 robot alkalmazhaté-e 3D
nyomtatdsra. Azt szerettem volna kideriteni, hogy a Ferro Gép '99 Kft.-nek szliksége van-e egy
kiegészit6 program megvasarldsara a Panasonic hegeszt6 robotjukhoz, amely lehet6vé tenné
szamukra a testek egyszer( gyartdsat felraké hegesztéssel, vagy esetleg ennek megvaldsitasa

lehetséges-e a robotkar manualis vezérlésével is.

Mivel a cég tevékenységi korébe tartozik tobbek kozott kapuk és acélszerkezetek egyedi
gyartdsa, amelyekhez gyakran szikséges prototipusok készitése és kisebb-nagyobb

maodositasok elvégzése, ez a fejlesztés rendkivil hasznos lenne szdmukra.

A hegesztés természetébdl fakaddan az alapanyag deformdcidjat eredményezi. A
min&ségellen6rzés soran megallapitottak, hogy a varrat minésége megfelel6 a szerkezet
szamara, és a rétegek kozotti 6sszeolvadas homogén. Emellett bizonyitast nyert, hogy ez az

eljaras joval gyorsabb, mint a hagyomanyos 3D technolégiak, igy id6t takarithatunk meg vele.

A minGségi alapvizsgdlatok alapjan megallapithatd, hogy a hegeszt6 robothoz pluszban
megvasarolhatd szoftver nélkil is el6allithatdk kisebb térfogatu testek és alakzatok. Ezek
mindsége és tlrése korlatozottabb, mint az additiv gyartastechnoldgiaval készilt hasonlé
elemeké, és az utdmunka igénye jelent6sebb. Ugyanakkor az anyaghasznalati lehet6ségek
szélesebbek, mivel a hegeszt6huzal kénnyen mddosithatd az alkatrész igénybevételének
megfelel6en. Ezdltal az eljards szélesebb korben alkalmazhatd, és lehetévé teszi draga
anyagok megtakaritasat, melyeket a 3D nyomtatdsi technoldgidk igényelnének. A robot
kopasallo réteget visz fel a kopasnak kitett felliletekre, ami noveli az élettartamot. Emellett
jelent6s idémegtakaritas érhet6 el az automatikusan zajlé hegesztési megoldassal. Ez a

maddszer hidanypodtlasra alkalmas, de csak korlatozottan integralhatd a gyartasi folyamatba.

Megallapithatd, hogy az altalam vizsgalt vallalatnak nem sziikséges megvasarolnia a szoftvert
az ismertetett eljards alkalmazasahoz amig nincsenek ilyen jellegld megrendeléseik.
Osszességében a hegeszts robotok 3D nyomtatasi célu alkalmazésa igéretes lehetséget kinal,
amely id6- és koltségmegtakaritast eredményezhet, de a minGség és tlirések terén

kompromisszumokra lehet szlikség.
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