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A szakdolgozatom kisérletét a Zala megyében szant6foldi novénytermesztést folytaté Baki
Agréarcsoport egyik termesztési tablajan végeztem. A cégcsoport 2500 hektiron folytat
szant6foldi ndvénytermesztést és vetdmag eldallitast. A teriileteik nagy részén precizidsan
gazdalkodnak, ezért a gép flotta is kiemelkedd technologiai szinten van. A novényvédelmi
kezeléseket egy Horsch Leeb 6.300 VN tipusu hidas permetezdgéppel végzik, ezt hasznaltam
én is a kisérletem soran. Ezen a gépen a szorofejek a hagyomanyostol eltéréen 25 centiméterre
helyezkednek el egymadstol, igy munkavégzés kozben 50%-kal kozelebb helyezkedik el a
permetezd keret a novényallomany felett. A kisérlet soran a menetsebesség permetlé
elsodrodasra gyakorolt hatasat vizsgaltam két kiilonb6z6 munkasebesség (12 és 16 km/h)

mellett végzett permetezés esetében.

A sz¢l irdnyara merdlegesen bedéllitottam a permetezOgép haladasi iranyat. Sz¢€lirdnyban Petri-
csészeket helyeztem el az utolso szordfej alatt, 0,5; 1; 1,5; 2; 3; 4; 5; 10 méterre a permetezési
teriilettl. Ezt 4 alkalommal ismételtem meg, ugyanis mindkét kisérletet megismételtem az
eredmények hitelessége érdekében. Ezutdn a permetlé tartdlyba szinezdanyagot kevertem
(Pyranin 120), majd a gép 200 liter/ha kijuttatott permetlé mennyiséggel eldsz6r 12, majd 16
km/h sebességgel, RTK vezérléssel elhaladt a kijelolt itvonalon.

A Petri-csészékbdl késébb a laboratdériumban fluorometrids modszerrel visszamértem a
lerakddott jelzéanyag mennyiségét. A permetlé tartdlyba bekevert festékanyag egy mesterséges
vegylilet, amelynek természetes el6forduldsa nem ismert. Bizonyos hulldmhosszusagu
ultraibolya sugarzassal gerjeszthetd, az altala felvett energiat pedig egy hosszabb hulldmhosszl
fényként emittalja. Ehhez a folyamathoz egy svdjci gyartasi GK Turner tipusu fluorométert

hasznaltam.

Az igy kapott eredmények alapjan megallapithatd, hogy a menetsebesség nagy mértékben

befolyasolja a permetlé elsodrodasat, ugyanis még 2 km/h erdsségii oldalszél esetén is egészen



10 méterre a permetezési tertilettdl is mértem vissza szinezOanyagot. Ezek a szamok azonban
igen csekélynek mondhatok, ugyanis a kiséret soran mért legnagyobb elsodrodott mennyiség a
16 km/h sebesség mellett végzett permetezés esetén a permetezési teriilettdl 0,5 méterre is csak

a céldozis 0,0172 %-a.

Fontos megemliteni, hogy szdmos szakirodalmi forrds 8 és 10 km/h-ban huzza meg a
szant6foldi permetezés munkasebességének maximumat, az elsodrodas erdsddése miatt és a
célfeliileten mérhetd munkamindségi jellemzok romldsa miatt. A kezelt teriilet szelérdl
szarmaz6 mintak eredményei arra engednek kovetkeztetni, hogy a magasabb munkasebesség

rosszabb permetlé-eloszlast okoz a célfeliileten.

A dolgozatom végén dsszevetettem az eredményeket egy masik kisérlettel, ugyanis szerettem
volna szembe allitani egy hasonl¢ kisérlettel, azonban az abban szereplé permetezogép esetében
hagyomanyosan 50 cm-re helyezkedtek el egymastdl a fivokak. A célom az volt ezzel, hogy
egy viszonyitasi képet kapjak arrél, hogy milyenek az eredményeim egy hagyomanyos
permetezdgéppel végzett munka soran vizsgalt elsodrodasi adatokhoz képes. A két eredményt
Osszehasonlitva lathatd, hogy a hagyomanyos fuvoka elhelyezkedés esetében jelentdsen
nagyobb, azaz koriilbeliill 60%-kal tobb permetlé elsodrodas valdszintsithetd a 25 cm-es
elosztashoz képest. Ebbdl arra lehet kovetkeztetni, hogy megéri elgondolkodni a
gazdalkodoknak egy esetleges permetezdgép vasarlds esetén a 25 cm-es fuvoka elosztason.
Ezzel nagyobb erdsségli oldalszél esetén is lehet permetezést végezni, ennek kdszonhetden
pedig kitolddik a munkavégzésre alkalmas idétartam, aminek kdszonhetden nd a hatékonysag

és a tertiletteljesitmény.



