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A gyartdsban dolgozdk leterheltsége jelentés. A termelésben felhasznalt alapanyagok
nyomonkovethetGsége a mindségiranyitasi rendszerek miatt is az utdbbi években szinte
elengedhetetlen lett. Az dltalam vizsgalt terileten a nyomonkovethet6ség még papiralapon a
soron dolgozoék altal valdsult meg.

Els6 sorban a szakdolgozatomban irodalomkutatast végezve 6sszeszedtem minden olyan
informacidt, amely segitségével megértem és atlatom a PLC m(ikodését, a kilonbozé
halézatok kialakitdsat és kommunikacids protokolljait majd az azonositasi és a kddolvasasi
eszkozok lehetGségeit.

Feltérképeztem a jelenlegi teriilet hardver és szoftver kialakitasat. Megvizsgaltam, hogy az
egyes jeloléseknek milyen el6nyei, hatranyai és tulajdonsagai vannak. Ezen adatok alapjan
m(ikodési és lzemelési koltségeket figyelembe véve kivdlasztottam, hogy DMC jel6lés
alkalmazdasa lenne az idedlis. A DMC cimkével az alapanyagok hordozéit jel6ltem meg. A jel6lés
beolvasdsdhoz a vonalkédolvasék adatlapjainak a segitségével és a teriilet lehet6ségeit
figyelembe véve kivdlasztottam a megfelelS vonalkddolvasét.

A vonalkédolvasé megléte utan elvégeztem a meglévs rendszerhez az illesztéseket. Miutdn a
hardveres illesztés befejez6dott kovetkezett a szoftveres finomhangolas.

Szoftveresen ki tudtam alakitani, hogy a vonalkédolvasé haszndlataval a folyamat stabil
legyen. A dolgozok terheltsége csokkent. A papiralapu adatok regisztraldsa elhagyhatéva valt,
mivel minden adat megjelenik a DMC matricarél beolvasva, ami az IT szervereken tarolédik.
Osszességében az Uj rendszerrel automatikusan nyomon tudjuk kévetni az alapanyagok
felhasznaldsat, termelési riportok elkészitését.

A kialakitott rendszer megfeleléen m(ikodik. Tovabba egy klasszikus FINS/TCP

kommunikaciéval egy PC-n 1év6 programmal sikeriilt a kommunikaciot kialakitani.



A nem megfelelS alapanyagokat is meg tudjuk fogni. Viszont a cimkék allapota rohamosan
romlik és folyamatosan cserélni vagy pétolni sziikséges. A jovGben lehet, hogy érdemes lenne
egy modszert kidolgozni a zsakok kezelésére, hogy a sériilést (a cimkék és a kddok) elkeriiljuk
vagy egy visszaforgd mlianyag konténer haszndlatara atallni.

A kés6bbiekben ezen tudas alapjan tovabb lehet épitkezni, hogy a nyomonkodvethet&séget
automatikusan lehessen garantalni a teljes gyarban nem csak egy folyamatban és tovabb

mélyiteni a PLC — PC kommunikaciot.



