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A dolgozatom sordn egy meglévd lézervagd berendezéshez terveztem egyedi
burkolatot, mely tartalmaz elszivd berendezést is a vagas, gravirozds soran keletkezd

egészségkarositd hatasu gdzok szabadba bocsatasara.

Az irodalomfeldolgozas soran az altalanostdl az egyre specifikusabb felé haladtam.
El6szor definidltam, hogy mi az a 1ézer, és hogyan miikodik. Ezutan bemutattam a gerjesztés
tipusait, majd a lézersugdr jellemzdit, amely jellemzok kedvezd feltételeket biztositanak a
fénysugarvezetéshez, fokuszalashoz, és a fény-anyag kolcsonhatasokhoz. Majd bemutattam a
lézerforrasok felhasznalasi teriileteit, amibdl lathatd, hogy milyen széles korben hasznaljak
azokat. A 1ézertechnologiat altalanossagban bemutato fejezet utan kitértem a lézertechnologia
haszndlatara az anyagmegmunkalasban. A 1ézer segitségével nem csak 1) eljarasok jottek létre,
de korabbi technoldgidk is atalakultak. Felsoroltam a lézersugaras megmunkalas eldnyeit,
hatranyait, majd a lézerek teljesitményét taglaltam, ahol az impulzusiizem és a folyamatos tizem
kozti kiillonbségeket, és azok hatasat tartam fel. A kovetkezd fejezetben mar a 1ézersugaras
vagassal foglalkoztam. Itt szo esett arr6l, hogy milyen eldnyei, illetve hatranyai vannak a
lézersugaras vagasnak, mik a vagast befolydsold technoldgiai paraméterek. Leirtam a
1ézervagés folyamatat, bemutattam, hogy mik a lézervagas mindségére vonatkozo jellemzok,
valamit megvizsgaltam, hogy milyen technoldgiai tényezOk befolyasoljadk a vagast. Ezutan
bemutattam sikagyas, 3D-s, és kisméretli 1ézervagd gépeket is, hasonldét ahhoz, amihez a
dolgozatomban a burkolatot terveztem. A késébbiekben a dolgozatomhoz szorosan kapcsolodo
irodalomfeldolgozast végeztem. Megvizsgaltam, hogy milyen tipusu 1ézerekkel lehet fat vagni,
hogyan befolyasoljak a fa szerkezeti jellemz06i a fa vaghatosagat, mik jellemzoek a vékony
anyagok vagasara, és milyen folyamatok jatszodnak le fa vagasa kozben. Megvizsgéltam azt is,
hogy vagas utan mik a jellemzdk az elvagott feliiletre, melyek koziil a vagasi rés a késdébbiekben

is fontos targyat képezte a dolgozatomnak. A burkolat kialakitasdhoz kutatast kellett végeznem,



hiszen el kellett dontenem, hogy hogyan kapcsolom egymdashoz a burkolat elemeit. Ezt
kovetden kitértem a lézer biztonsagtechnikdjara, hiszen ezt is figyelembe vettem a burkolat
tervezésekor. Végiil bemutattam az FDM technoldgiat, és az additiv gyartast, hiszen az elszivo

elemei additiv, FDM nyomtatasi technologiaval késziilnek.

Az atfogd irodalomfeldolgozast kovetden elkezdhettem a sajat munkat. Bemutattam a
burkolat tervezési peremfeltételeit, az elvarasokat, és a beburkolando 1ézervago berendezést. A
kovetkezd 1épésben piackutatast végeztem, ahol megvizsgaltam, hogy a piacon elérhetd
termékek milyen tulajdonsadgokkal rendelkeznek, és hogy azok mely tulajdonsagait tudom
hasznositani a sajat konstrukciom kialakitasa soran. A kovetkeztetések levondsa utdn harom
elézetes konstrukciot alkottam meg, melyekrdl kézi vazlatok késziiltek a fobb tulajdonsagok
megjelolésével. A burkolat megtervezése eldtt azonban még meg kellett terveznem az elszivo
berendezést, hiszen ennek tudataban tudtam véglegesiteni a konstrukciot. Figyelembe kellett
vennem, hogy az elszivo egyedi elemei additiv gyartassal késziilnek. Itt egy rovid szamitast is
végeztem a ventilatorok elszivasi teljesitményének meghatarozasa érdekében. A kovetkezo
fejezetben kisérletet végeztem. A célja a megfeleld kapcsolodasok kikisérletezése volt, az
elemek kozti atfedést kellett meghatiroznom. Am eldbb megvizsgaltam a 1ézervagd
pontossagat, annak vagasi szélességét, meghatdroztam a vagasi paramétereket, és a
peremfeltétel tudatdban megterveztem a lézervagd berendezés burkolatit, melyet be is
mutattam. El6készitettem a burkolat gyartasat oly modon, hogy lemezterveket készitettem, és
a nyomtatasra szant elemek nyomtatasi paramétereit is meghataroztam. Végiil a gyartasi, és

anyagkoltségek fiiggvényében koltségkalkulaciot végeztem.

Osszességében tehat a dolgozat befejeztével egy gyartisra el8készitett, és gondosan
megtervezett berendezést készitettem el, amely legyartasa utdn remélhetdleg sokaig szolgalja

majd az egyetem munkatarsait.



