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A diplomamunkam célkitiizése egy olyan keramia burkol6lap sajtészerszamnak a megtervezése
volt, ami elhelyezhetd egy jelenleg is hasznalt sajtogépilinkbe annak atalakitasa nélkiil és
minimum 20% novekedést tesz lehetové a sajtogép gyartasi volumenében. A termelési volumen
ilyen mértékli novekedését csak ugy biztosithatja az 0j szerszam, ha a meglévd két fészek
helyett harommal rendelkezik.

A diplomamunkam irodalomkutatas részének legelején igyekeztem roviden bemutatni a

crer

elhelyeztem a burkolo6lap formaadasanak, azaz a sajtolasanak a helyét.

Az irodalomkutatasban szintén bemutattam burkoldlap gyartas hagyomanyos sajtogépeit, a
hidraulikus présgépeket. A bemutatds soran ezeket a specialis hidraulikus préseket fObb
részegységekre bontottam. A részegységeket funkcidjat €s miikodési elvét kiilon mutattam be.

Az irodalomkutatas végén magukat a sajtdszerszamokat mutattam be. Az altalam tervezni
kivant szerszamot elhelyeztem a burkololapgyartasban hasznalt szerszamok csaladjaban, majd
alkatrészekre bontva részletesen bemutattam a behatold szerszamok altalanos felépitését.
Fontosnak tartottam alkalomadtan kitérni az egyes alkatrészek lehetséges valtozataira vagy
adott esetben jelentdségiikre.

A tervezés megkezdése elott részletes kovetelményrendszert allitottam fel a tervezni kivant
szerszammal szemben.

A szerszam tervezésének elsd 1€épéseként ellendriztem, hogy a harom fészkes sajtdszerszam
szamara biztositani tudja-e a meglévo sajtogép a 400 bar fajlagos sajtonyomast. A konstrukcio
mukodoképességét szamitasokkal és tesztekkel igazoltam.

A fészkek szamanak novekedésével azok orientdcioja is megvaltozott, ezért a konstrukciot
elozetes vizsgalatoknak vetettem ald annak tekintetében, hogy a szerszam méreteit lehetséges-
e olyan keretek kozott tartani, amit a meglévo sajtogép még biztonsaggal miikodtetni tud. Az
eldzetes szamitasok alapjan a szerszdm megvalosithato.

Az elOzetes szamitdsok utdn a szerszam tervezésének folyamatat szemléltettem. Az
alkatrészeket egyenként mutattam be, annak sorrendjében, ahogy azok tervezését
megvalodsitottam. A tervezés soran az egyes részegységek méretei €s kialakitasa a sajtogép
méreteibol, szamitasokbol és szerkesztésekbol kovetkeztek.

A szerszam kész konstrukcidjat ellendriztem szilardsagi szempontbol. Eldszor azokat az
alkatrészeket ellendriztem nyomasra, amelyek a préselés soran elszenvedik a sajtolasbol
szarmaz6 erdt. A masodik Iépésben a sajtopor oldaliranyt terjeszkedésébdl eredd nyomassal
szamoltam a sajtolds fazisa alatt, aminek hatisara szerszdmkeretet horizontélis iranyban
nyomas terheli. Mindkét ellendrzéshez végeselem szoftvert hasznaltam, a szerszammodell
ebben az esetben is megfelelének bizonyult.

A fejlesztési lehetdségek fejezetében bemutattam, hogy a keramia burkolodlap szerszamok
gyartasaban milyen fejlesztési trendek és lehetdségek érhetdk el napjainkban. A fejlesztési
lehetdségeket kategorizaltam azok funkcidja szerint, majd minden kategoridban példakat
mutattam be.



